Europaisches Patentamt

0’ European Patent Office @ Verdifentlichungsnummer: 0 386 524

Office européen des brevets A1
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@) Anmeldenummer: 90103316.7 @) Int. c1.5: B65B 59/00

&) Anmeldetag: 21.02.90

@) Prioritat: 09.03.89 DE 3907615 (@) Anmelder: Focke & Co. (GmbH & Co.)
Siemensstrasse 10
Verbffentlichungstag der Anmeldung: D-2810 Verden(DE)

12.09.90 Patentblatt 90/37

(® Erfinder: Focke, Heinz

Benannte Vertragsstaaten: Moorstrasse 64
DEFRGBIT D-2810 Verden(DE)

Vertreter: MEISSNER, BOLTE & PARTNER
Hollerallee 73
D-2800 Bremen 1(DE)

@ Vorrichtung (Verpackungsmaschine) zum Verpacken von Gegenstidnden unterschiedlicher Grosse.

®
2.1. In der Verpackungstechnik ist hdufig die
Aufgabe zu I8sen, Verpackungen unterschiedlicher D
GréBe auf ein und derselben Verpackungsmaschine [[
herzustellen. Die Anpassung derselben an die unter-
schiedlichen Packungsformate erfordert in der Regel
erhebliche Umriistarbeiten. Diese wiederum sind mit
lingeren Stillstandsphasen der Verpackungsmaschi-
ne verbunden.
2.2, Zur erleichterien Umsteliung der Verpak-
kungsmaschine auf unterschiedliche Packungsforma-
te sind flir den Verpackungsproze mafBgebliche
Verpackungsorgane, insbesondere Faltorgane, in
mehreren, vorzugsweise zwei Sdtzen (40, 41) vor-
handen. Jeweils ein Satz der Verpackungsorgane
befindet sich in der Verpackungsstellung (43). Ein
= weiterer (Teil-)Satz befindet sich in einer Auswech-
<sels’tellung {44) zum Austausch einzelner oder aller
«f Verpackungsorgane fir andere Formate. Der For-
€N matwechsel wird in einfacher Weise dadurch bewirkt,

daB der fur die GréBe der Verpackung erforderliche
€O Satz 40, 41 durch eine dreh- oder andere Bewegung
gin die Verpackugssteliung (43) gebracht wird. Da-

durch sind minimale Stillstandzeiten der Verpak-
O kungsmaschine fiir einen Formatwechsel erforder-
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Vorrichtung (Verpackungsmaschine) zum Verpacken von Gegenstianden unterschiedlicher GroBe

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung
(Verpackungsmaschine) zum Verpacken von Ge-
genstdnden unterschiedlicher GréBe in jeweils ei-
nen Zuschnitt aus Verpackungsmaterial
(GroBpackung), insbesondere zum Verpacken einer
Gruppe von Kleinpackungen (Papier-Taschentuch-
Packungen) in einen AuBenzuschnitt aus Kunststof-
folie oder dergleichen (Gebinde), in einer Verpak-
kungsstation mit Verpackungsorganen, wie Forder-
organe fir die Zufiihrung und Bereitstellung eines
Zuschnitts, Schieber flir den Transport der Klein-
packungen, Faltorgane und gegebenenfalls Siegel-
organe flir die Siegelung von Faltlappen.

Die Aufgabe, Gegenstdnde unterschiedlicher
Gr6Be alternativ in ein und derselben Vorrichtung
(Verpackungsmaschine) zu verpacken, tritt in der
Verpackungstechnik  vielfdltig  auf. Papier-
Taschentuch-Packungen werden Ublicherweise als
GroBpackungen {Gebinde) angeboten, wobei meh-
rere dieser Kleinpackungen durch eine duBere Um-
hiilllung zu dem Gebinde vereinigt sind. Dieses
kann aus sechs, acht, zehn, zwdlf, achtzehn oder
mehr Kleinpackungen (Papier-Taschentuch-Pak-
kungen) bestehen.

Die Vorrichtung zum Herstellen dieser Grog-
packungen ist in einen HerstellungsfiuB integriert.
Ublicherweise besteht eine “"Verpackungs-Linie"
aus einer Falzmaschine (flir die Herstellung und
Stapelung der Papier-Taschentiicher), einer Ver-
packungsmaschine fiir die Herstellung der Papier-
Taschentuch-Packungen, einem Gebindepacker, ei-
ner Kartoniermaschine und so weiter.

Bei den bisher bekannten Verpackungsmaschi-
nen fiir die GroBpackungen (Gebinde) ist ein er-
heblicher Arbeitsaufwand erforderlich, wenn der
FertigungsprozeB auf ein anderes Format der GroB-
packung eingestellt werden soll. Die Umriistung ist
mit einem langwierigen Stillsiand der Fertigungs-
Linie verbunden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Herstellen von Packungen unter-
schiedlicher GréBe (Gebinde) so auszubilden, daB
eine einfache, schnelle Umstellung auf bzw. Anpas-
sung an die Verarbeitung von Gegenstdnden bzw.
Packungen anderer Gr&8e erfolgen kann.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemife Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, dag
wenigstens einzelne, auf das Format der herzustel-
lenden Packung (GroBpackung/Gebinde) eingerich-
tete Verpackungsorgane gegen solche flir die Her-
stellung von Packungen (GroBpackungen/Gebinde)
anderer Abmessungen auswechselbar an geordnet
sind.

GemaB dem Grundgedanken der Erfindung
sind die formatabhingigen Organe der Verpak-
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kungsmaschine in  mehreren  Ausfiihrungen
(S&tzen) vorhanden. Je nach GrdBe der herzustel-
lenden Verpackung (Gebinde) werden durch Aus-
wechseln die zutreffenden Verpackungsorgane in-
stalliert. Um das leichte Auswechseln zu ermdgli-
chen, sind die auswechslungsbedirftigen Verpak-
kungsorgane auf Halterungen bzw. Tragorganen
angeordnet, die einen schnellen, leicht durchfiihr-
baren Austausch ermdglichen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
sind der Verpackungsmaschine mindestens zwei
vorzugsweise komplette Sdtze der Verpackungsor-
gane fiir unterschiedliche Abmessungen der herzu-
stellenden Packungen (Gebinde) zugeordnet, wobei
die Sitze alternativ in eine Verpackungsstellung
bewegbar sind. In der Verpackungsstellung befin-
den sich die beireffenden Verpackungsorgane in
der filir den Verpackungsvorgang zutreffenden Po-
sition. AuBerdem sind bewegliche Verpackungsor-
gane getrieblich mit ortsfesten Antrieben der Ver-
packungsmaschine gekoppelt.

Alternativ kann die Verpackungsstation der Vor-
richtung auch so ausgebildet sein, daB zwei oder
mehr (komplette) Sdtze der Verpackungsorgane flr
unterschiedliche Packungen ortsfest installiert sind
und daB die zugefbrderten zu verpackenden Ge-
genstédnde (Gruppen von Kleinpackungen) alterna-
tiv der einen oder anderen Gruppe von Verpak-
kungsorganen zufSrderbar sind.

Bei gegeneinander auszuwechselnden Sé&tzen
von Verpackungsorganen kdnnen diese auf Tré-
gern bzw. Halterungen angeordnet sein, die auf
Schienen, Tragstangen oder dergleichen verschieb-
bar gelagert sind, wobsi der sich in Arbeitsposition
befindende Satz der Verpackungsorgane von den
Schienen, Stangen oder dergleichen abgezogen
und der fiir das neue Format der Packungen einge
richtete Satz der Verpackungsorgane auf die Stan-
gen, Schienen oder dergleichen aufgeschoben
wird.

Ein weiterer Vorschlag der Erfindung besteht
darin, daB in der Verpackungsstation Halterungen
und Trager flir mindestens zwei (komplette) Satze
von Verpackungsorganen angeordnet sind, wobei
ein Satz von Verpackungsorganen in die Verpak-
kungssteliung bewegt ist, wahrend ein weiterer
Satz Verpackungsorgane sich in einer Wartestel-
lung bzw. in einer Austauschstellung befindet.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrung, bei
der einer Verpackungsmaschine zwei wirksame
komplette S#dtze von Verpackungsorganen zuge-
ordnet ist. Diese sind etwa mittig versetzt zur
Langsachse eines Zuftrderers fiir die Kleinpackun-
gen angeordnet und um ein zentrales Drehlager mit
aufrechter Drehachse drehbar, derart, daB jeweils
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ein Satz der Verpackungsorgane in der Verpak-
kungsstellung und ein anderer um 180° versetzt in
einer Auswechselstellung Aufnahme findet. In der
Verpackungsstellung sind bewegbare Verpackungs-
organe mit ortsfesten Antrieben selbsttétig gekop-
pelt.

Zu den Verpackungsorganen gehdren auch
Faltorgane flir Faltlappen in der AuBenumhillung
des Gebindes. Zum einen geht es um eine in
besonderer Weise ausgebildete Lingsfaltung. Zur
Herstellung derselben ist der Satz Verpackungsor-
gane mit einem Oberfalter und einem Unterfalter
ausgeriistet.

Des weiteren sind Seitenfaltungen herzustellen.
Diese bestehen aus vordere und riickseitige, auf-
rechte Seitenlappen sowie Oberlappen und Unter-
lappen. Die erstgenannten werden durch hin- und
herbewegbare Seitenfalter in die Faltposition ge-
bracht, wobei die Seitenfalter in besonderer, neuar-
tiger Weise wirksam werden. Oberlappen und Un-
terlappen werden in an sich bekannter Weise Uber
ortsfeste Faltweichen in die Faltstellung bewegt,
wobei diese besonders gestaltet sind zum Aufbrin-
gen von Siegelungswédrme und -druck auf die Sei-
tenfaltung.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen néher erldu-
tert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Anlage zur Herstellung und Ver-
packung von Papier-Taschentlichern ("Linie™) im
schematischen GrundriB,

Fig. 2 bis Fig. 6 verschiedene Faltstellungen
der AuBenumhiillung einer GroBpackung (Gebinde)
in perspekiivischer Darstellung,

Fig. 7 eine Eckausbildung in der Falistellung
gemip Fig. 3 in stark vergrdBertem MaBstab,

Fig. 8 eine Vorrichtung
(Verpackungsmaschine) fir die Herstellung von
GroBpackungen (Gebinden) in perspektivischer An-
sicht,

Fig. 9 eine Seitenansicht zu der Vorrichtung
gemé&sB Fig. 8,

Fig. 10 eine gegentiber Fig. 9 um 90° ver-
setzte Ansicht der Vorrichtung gemaB Fig. 8 und 9,

Fig. 11 eine perspektivische Darstellung der
Vorrichtung gemaB Fig. 8 bis 10 bei abgenomme-
nen Teilen,

Fig. 12 Einzelheiten der Vorrichtung in einer
Darstellung entsprechend Fig. 8, bei vergroBertem
MaBstab,

Fig. 13 eine Einzelheit der Vorrichtung, nam-
lich eine Hubbiihne, in perspektivischer Darstel-
lung, vergrdBert,

Fig. 14 ein weiteres Detail, ndmlich ein Falt-
und Siegelwerkzeug, ebenfails in perspektivischer
Darstellung, vergréBert,

Fig. 15 eine kuppelbare Antriebsverbindung
fiir Teile der Vorrichtung in perspektivischer Dar-
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stellung,
Fig. 16 die Einzelheiten gem3f Fig. 15 in
eingekuppelter Stellung.

Die in den Zeichnungen dargesteliten Ausflih-
rungsbeispiele befassen sich mit der Herstellung
von Grofpakkungen, sogenannten Gebinden 20
aus einer Mehrzahl von Kieinpackungen 21, im
vorliegenden Falle Papier-Taschentuch-Packungen.
Die Gebinde 20 werden durch eine hierflr einge-
richtete Verpackungsmaschine, einem Gebindepak-
ker 22) hergestellt. Dieser ist Teil einer Fertigungs-
und Verpackungsanlage fur Papier-Taschentlcher,
einer "Linie". Sie besteht aus einer Falzmaschine
23, einer Taschentuch-Verpackungsmaschine 24,
einem dieser nachgeordneten Tape-Aggregat 25
zum Anbringen eines Verschiustreifens an der
Kleinpackung 21, einem Stapelkopf 26, dem nach-
folgenden Gebindepacker 22 und einem hieran an-
schlieBenden Kartonpacker 27.

Die Kleinpackungen 21 (Taschentuch-Packun-
gen) werden bei dem vorliegenden Ausflhrungs-
beispiel in zwei Bahnen gefertigt. Im Bereich des
Stapelkopfes 26 wird eine gemeinsame Packungs-
reihe 28 aus gegebenenfalls mehreren Ubereinan-
der angeordneten Kieinpackungen 21 gebildet. Die-
se wird dem Gebindepacker 22 durch einen Zufor-
derer 29 zugefihrt.

Die Grofipackungen (Gebinde 20) kGnnen un-
terschiedliche Abmessungen aufweisen, je nach
der Anzahl der Kleinpakkungen 21 je Gebinde 20.
Kleine Gebinde 20 bestehen aus sechs Kleinpak-
kungen 21, groBe Gebinde 20 enthalten zum Bei-
spiel vierundzwanzig Kleinpackungen. Diese sind
zu einer regelmifigen Gruppe 30 formiert aus
neben- und (ibereinander ausgerichteten Kleinpak-
kungen 21. Das Gebinde 20 wird durch eine Um-
hillung 31 aus Kunststofffolie gebildet.

Der Gebindepacker 22 ist so ausgebildet, daB
durch Auswechseln von Verpackungsorganen Ge-
binde 20 unterschiedlicher Gré8e gefahren werden
kénnen. Verpackungsorgane sind dabei Faltorgane
fir die Umhillung 3t, Schieber flir den Transport
der Gruppen 30, Férderorgane flir Folienbahnen
und Siegelorgane. Die Anzahl und Art der Verpak-
kungsorgane ergibt sich aus der Gestaltung des
Gebindes 20 bzw. den Schritten flr die Herstellung
der Umhtllung 31.

Bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
wird die Umhillung 31 in besonderer Weise gefal-
tet und fUhrt zu einem in bezug auf die Umhdliung
31 besonderen Gebinde 20. Die Faltfolge ist in Fig.
2 bis Fig. 6 dargestellt.

Ein Zuschnitt fir die Umhillung 31 wird in
vertikaler Ebene bereitgehalten und U-férmig um
den Inhalt (Gruppe 30) herumgefaltet, und zwar
durch Forderung der Gruppe 30 durch die Ebene
des Zuschnitts hindurch. Dadurch an der Riickseite
der Gruppe 30 zunichst Uberstehende, horizontal
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gerichtete Lingslappen 32, 33 haben unterschiedli-
che Lingen. Der obere L&ngslappen 32 ist so
bemessen, daB die nach riickwérts weisende
Langsseite des Gebindes 20 bzw. der Gruppe 30
auf voller Hohe abgedeckt wird. Dieser Léngslap-
pen 32 wird gegen die Riickseite der Gruppe 30 in
die aufrechte Position gefaltet (Fig. 3). Ein unterer
Randlappen 34 des Lingslappens 32 wird bei die-
sem Faltvorgang auf die Oberseite des entspre-
chend bemessenen unteren Langslappens 33 auf-
gelegt und mit diesem durch W&rme und Druck
versiegelt (Fig. 3 sowie Detail in Fig. 7). Ein da-
durch gebildeter doppellagiger Randstreifen 35
wird sodann in eine aufrechte Position gefaltet bis
zur Anlage an der Seitenfliche bzw. am oberen
Léngslappen 32 (Faltstellung gemis Fig. 4).

Im Bereich von Seitenflichen des Gebindes 20
stehen (zunichst) Faltlappen lber die Gruppe 30
hinweg. Vordere Seitenlappen 36 und rlickwartige
Seitenlappen 37 werden nacheinander gegen die
Seitenfliche der Gruppe 30 gefaltet. Wahrend des
Transports der Gruppe 30 mit Umhillung 31 wird
der vordere Seitenlappen 36 gefaltet (Fig. 2). Erst
spéter, ndmlich nach Fertigsteliung der riickseiti-
gen Wandung der Umhiillung 31, wird durch ent-
sprechende Bewegung eines Faltorgans der riick-
seitige Seitenlappen 37 gefaltet (Fig. 5). Sodann
werden (dreieckiGrmige) Oberlappen 38 und Unter-
lappen 39 zur Anlage an den Seitenflichen bzw. an
den Seitenlappen 36, 37 umgefaltet (Fig. 6). Ober-
lappen 38 und Unterlappen 39 einerseils sowie
Seitenlappen 36 und 37 andererseits werden durch
Wirme und Druck miteinander versiegelt.

Die fiir diesen Falt- und Siegelvorgang erfor-
derlichen Mittel bilden zusammen einen kompletten
Satz der Verpackungsorgans. Dem Gebindepacker
22 sind mehrere Sitze von Verpackungsorganen
zugeordnet, wobei diese zur Anpassung an unter-
schiedliche Formate der Gebinde 20 zweckm&pBi-
gerweise komplett austauschbar sind.

Der hier dargestellte und beschriebene Gebin-
depacker 22 ist fiir die Auinahme von zwei Sitzen
40, 41 der Verpackungsorgane eingerichtet. Diese
Sdtze 40 und 41 befinden sich in einer Verpak-
kungsstation 42. Jeweils einer der Sétze, bei dem
in Fig. 1 gezeigten Beispiel der Satz 40, befindet
sich in der Verpackungsstellung 43. Dieser werden
die Kleinpackungen 21 bzw. die Gruppen 30 zuge-
fUhrt.

Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
sind die S#tze 40 und 41 abnehmbar mit einer
verstellbaren Tragvorrichtung ndmfich einem Dreh-
werk verbunden, welches die Sitze 40, 41 durch
Drehbewegung alternativ in die Verpackungsstel-
lung 43 oder in eine Auswechseistellung 44 be-
wegt. Im Bereich der letztgenannten werden die
Verpackungsorgane des Satzes 41 vorzugsweise
komplett als Einheit ausgetauscht.
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Das Drehwerk besteht hier aus einer aufrechten
Tragsiule 45, die fest mit einem Maschinengestell
bzw. einem Aniriebsgehduse 46 verbunden ist. Auf
der Tragsidule 45 ist eine Traverse 47 drehbar
gelagert. An den Enden derselben sind Halterun-
gen flr die Sdtze 40, 41 angebracht, ndmlich quer-
gerichete Tragstangen 48. Auf diesen horizontal
gerichteten, mit der Traverse 47 um die Tragsdule
drehbaren Tragstangen sind die Verpackungsorga-
ne der Sdtze 40, 41 abnehmbar, ndmlich abzieh-
bar, angebracht.

Die Packungsreihe 28 wird etwa mittig zur Ver-
packungsstation 42 dieser zugeftihrt. Der Zuftrde-
rer 29 ist im vorliegenden Falle mittig zur Trags&u-
le 45 ausgerichtet. Eine der GroBe des Gebindes
entsprechende Anzahl von Kleinpackungen 21 - zu
mehreren {ibereinander angeordnet - wird durch
einen quer bewegbaren, langs eines Viertelkreises
wirkenden Schwenkschieber 49 erfaft und ldngs
eines Viertelkreises auf einer plattenfdrmigen Ober-
bahn 50 in die Verpackungsstellung 43 gefOrdert.
Der Schwenkschieber 49 ist mit einer die Ober-
bahn 50 bildenden Platte verbunden.

Am Ende der Oberbahn 50 gelangt die Gruppe
30 der Kieinpackungen 21 in den Bereich einer
Hubbiihne 51 deren wichtigste Aufgabe besteht
darin, die Gruppe aus der Ebene der Oberbahn 50
abzusenken auf das Niveau einer Hauptbahn 52.
Diese besteht aus einer der HShe nach gegeniiber
der Oberbahn 50 versetzten Bahnplatte 53. Auf der
Hauptbahn 52 sind die Verpackungsorgane ange-
ordnet bzw. wirksam.

Die Hubbiihne 51 besteht aus einer Plattform
54, auf der die Gruppe 30 durch den Schwenk-
schieber 49 aufgeschoben wird. Die Plattform 54
wird durch drei Teilplattformen gebildet, die auf
einem unteren, quergerichteten Tragprofil 55 abge-
stiitzt sind. Die Oberseite der Hubbihne 51 wird
durch einen Platiformdeckel 56 gebildet, der sich
auf die Oberseite der Gruppe 30 auflegt. Der Platt-
formdeckel 56 ist mit einer oberen Querstange 57
verbunden. Diese sowie das untere Tragprofil 55
sind durch aufrechte Flihrungsstangen 58 miteinan-
der verbunden. Die Fiuhrungsstangen 58 sind in
feststehenden Gleitlagern 59 an der Bahnplatte 53
auf- und abbewegbar.

Eine weitere Besonderheit der Hubbiihne 51
besteht darin, daf deren Seitenwidnde 60 querbe-
wegbar sind um einen seitlichen Druck auf die
Kleinpackungen 21 der Gruppe 30 auszuiiben. Da-
durch ist es mdglich, die Gruppe 30 als Inhalt des
Gebindes 20 auf eine exakte, stets wiederkehrende
Abmessung einzustellen. Die Seitenwédnde 60 sind
zu diesem Zweck schwenkbar gelagert an Schwen-
karmen 61, die (ber sin Schwenklager 62 mit dem
unteren Tragprofil 55 verbunden sind. Bei der Auf-
nahme einer Gruppe 30 sind die Seitenwénde 60
auseinanderbewegt. Danach werden die Seitenwin-
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de 60 aufeinander zu bewegt unter Zusammen-
driicken der Kleinpackungen 21.

In der oberen Ausgangsstellung (Fig. 12) ist die
Hubbiihne 51 mit der Plattform 54 auf die Ober-
bahn 50 ausgerichtet. Nach Aufnahme der Gruppe
30 wird die Hubbiihne 51 abgesenkt, bis die Platt-
form 54 auf die Hauptbahn 52 ausgerichtet ist.

In dieser unteren Stellung der Biihne 51 wird
die Gruppe 30 ausgestoBen, und zwar durch einen
Abschieber 63. Dieser tritt durch die Hubblhne 51
hindurch unter Mitnahme der Gruppe 30. Der Ab-
schieber 63 wird durch Schieberstangen 64 ge-
fuhrt, die sich unterhalb der Bahnplatte 53 befin-
den, wihrend sich der Abschieber 63 selbst ober-
halb derselben bewegt.

Die Gruppe 30 firitt beim Verlassen der Hub-
bilhne 51 durch die Ebene siner Folienbahn 65
hindurch. Diese wird in aufrechter Ebene durch
einen Folienapparat 66 bereitgehalten. Die Folien-
bahn 65 wird durch die Gruppe 30 mitgenommen,
wobei ein abgemessener Zuschnitt zur Bildung der
Umhiillung 31 durch Trennmesser 67 von der Fo-
lienbahn 65 abgetrennt wird. Der Zuschnitt legt
sich U-férmig um die Gruppe 30 herum und wird
sodann in der oben beschriebenen Weise gefaltet
(Fig. 2 - 6).

Diese Faltung erfolgt im Bereich einer Falista-
tion 68. Wihrend der Férderbewegung der Gruppe
30 mit Umhillung 31 werden die in Bewegungs-
richtung vornliegenden Seitenlappen 36 durch Sei-
tenfalter 69 zu beiden Seiten der Bewegungsbahn
der Gruppe 30 gefaltet. Die Seitenfalter werden zu
diesem Zweck aus einer vornliegenden Postition
der Gruppe 30 entgegenbewegt, bis in den Bereich
der Seitenlappen 36. Diese werden durch die Sei-
tenfalter 69 gefaltet) wobei anschliefend die Sei-
tenfalter 69 mit der Gruppe 30 weitergefSrdert wer-
den.

Die Gruppe 30 mit Umhiillung 31 (und mit den
sich in Faltstellung befindenden Seitenfalter 69)
wird bis zur Anlage an eine Gebindereihe 70 aus
bereits weitgehend fertiggefalteten Gebinden 20
geférdert unter Weiterbewegung der Gebindereihe
70 um einen Bewegungstakt entsprechend der Ab-
messung eines Gebindes 20. Der Abschieber 63
kehrt sodann in die Ausgangsstellung zurlick.

Die Seitenfalter 69 zu beiden Seiten der Gebin-
de 20 werden wihrenddessen in der zur Bewegung
der Gebinde 20 entgegengesetzten Richtung wei-
terbewegt, wobei die Seitenfalter 69 an der noch
nicht gefalteten Riickseite der Umhiillung 31 aus
den Bereich der Gruppe 30 austreten (Position
gemiB Fig. 2).

Nun kann die Faltung der Lédngslappen 32, 33
unter Bildung des Randstreifens 35 erfolgen
(Faltvorgdnge gem#B Fig. 3 und 4). Fur die Ab-
wirtsfaltung des oberen Lingslappens 32 ist ein
Oberfalter 71 vorgesehen, der hier aus einer ver-
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hiltnismagig dinnen Wandung besteht mit einem
unteren abgewinkelten Schenkel 72. Dieser drickt
den Randlappen 32 auf den unteren, abstehenden
Langslappen 33.

Der Lingslappen 33 liegt dabei auf einem Un-
terfalter 73 auf, der zugleich als Siegelwerkzeug
dient und deshalb beheizbar ist. Der Unterfalter 73
ist als winkelférmiges Profilstlick ausgebildet (Fig.
14). In der Ausgangsstellung liegt der etwa horizon-
tal gerichtete Randstreifen 35 auf einem aufwérts-
gerichteten Schenkel 74 des Unterfalters 73 auf.
Nach Verbindung des Randlappens 34 mit dem
Langslappen 33 wird der Randstreifen 35 durch
Aufwirtsbewegung des Unterfalters 73 gegen die
rlickwirtige Ldngsfliche der Umhillung 31 bzw.
gegen den Lingslappen 32 gedriickt und mit die-
sem versiegelt.

Oberfalter 71 und Unterfalter 73 sind lediglich
auf- und abbewegbar. Der Oberfaiter 71 ist Uber
Haltestangen 75 mit einem sich oberhalb der Falt-
station 68 quer ersireckenden Tragprofil 76 verbun-
den. Dieses ist liber seitliche, aufrechte Flihrungs-
stangen 77 bewegbar auf der Bahnplatte 53 abge-
stiitzt. Die Flihrungsstangen 77 sind in Gleitfihrun-
gen 78 in der Bahnplatte 53 auf- und abbewegbar
zur Durchfiihrung der Faltbewegung.

Der Unterfalter ist in Ausgangsstellung unter-
halb der Bahnplatte 53 bzw. der Hauptbahn 50
gelagert, so daB der Schenkel 74 mit der Untersei-
te des Gebindes 20 biindig liegt. Der Unterfalter 73
ist seitlich an einer Profilstange 79 angebracht, die
ihrerseits an den Enden mit Flihrungsstangen 80
verbunden ist. Diese wiederum sind in aufrechter
Anordnung gleitend in Gleitfihrungen 81 an bzw. in
der Bahnplatie 53 gelagert. Der Unterfalter 73 fuhrt
aufgrund seiner Funktion nur geringe Hubbewegun-
gen aus.

Nach Durchfiihrung der vorstehenden Faltvor-
gédnge wird die ndchste Gruppe 30 mit Umhillung
31 zugefiihrt, wobei die Seitenfalter 69 in der be-
schriebenen Weise mit dieser nachfolgenden Grup-
pe 30 mit laufen unter Umfalten der Seitenlappen
36. Die Relativstellung der Seitenfalier 69 ist derart,
daB in der Endsteliung ein in Bewegungsrichtung
vornliegender Bereich der Seitenfalter 69 in den
Bereich der Seitenflichen des davorliegenden Ge-
bindes 20 in der Gebindereihe 70 eintreten. Dabei
wird der in Férderrichtung riickseitige Seitenlappen
37 umgefaltet (Fig. 5).

Obertappen 38 und Unterlappen 39 werden
wihrend des Weitertransports der Gebindereihe 70
gefaltet durch feststehende, unbewegliche Faltorga-
ne an sich bekannter Art, namlich durch sogenann-
te Faltweichen (nicht gezeigt). Diese sind als fest-
stehende Winde ausgebildet, die seitlich neben
der Bewegungsbahn der Gebinde 20 angeordnet
sind und durch kurvenformige Gestaltung einer
Faltkante wihrend der Bewegung der Gebinde 20
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nacheinander Oberlappen 38 und Unterlappen 39
falten.

Wenn die Faltform gem3B Fig. 6 erreicht ist,
wird durch ein plattenf6rmiges Siegelwerkzeug 82
die Seitenfliche gesiegelt, ndmlich die Uberlappen-
den Bereiche von Oberiappen 38 und Unterlappen
39 miteinander. Danach ist das Gebinde 20 fertig-
gestelit. Es kann nun in geeigneter Weise abtrans-
portiert werden Uiber eine feststehende AbfGrder-
bahn 83.

Die Seitenfalter 69 sind in dhnlicher Weise
gelagert wie Oberfalter 71 und Unterfalter 73. Ein
Tragprofil 90 erstreckt sich in Querrichtung unter-
halb der Bahnplatte 53. An den Enden desselben
sind aufrechte Winkelprofile angebracht, die jeweils
die quaderférmigen Seitenfalter 69 aufnehmen. Das
Tragprofil 90 wird unterhalb der Bahnplatte 53 in
Bewegungsrichtung der Gebinde 20 hin- und her-
gehend angetrieben.

Die vorstehend beschriebenen Falt-, Forder-
und Siegelorgane bilden einen (kompletten) Satz
40, 41 an Verpackungsorganen. Fiir andere Arten
von Verpackungen k&nnen die S3tze 40, 41 hin-
sichtlich der Art und Anzahl der Verpackungsorga-
ne modifiziert sein.

Die fiir einen Formatwechsel der herzustellen-
den Verpackungen (Gebinde 20) auszutauschenden
Verpackungsorgane sind bei dem vorliegenden
Ausfilhrungsbeispiel auf einem gemeinsamen Tr3-
ger angeordnet, ndmlich auf der Bahnplatte 53. Mit
dieser ist auch die plattenfdrmige Oberbahn 50 mit
den daran angebrachten Organen, insbesondere
dem Schwenkschieber 49, verbunden.

Der gemeinsame Trdger (Bahnplatte 53) ist
leicht abnehmbar auf Halteorganen in der Verpak-
kungsstation 42 gelagert. Es sind die mit der Tra-
verse 47 verbundenen, horizontal gerichieten
Tragstangen 48, auf denen die Bahnplatte 53 mit
an der Unterseite derselben angeordneten Lager-
stiicken 84 verschiebbar und damit abziehbar, ge-
lagert ist. Zum Auswechseln eines kompletten Sat-
zes 40, 41 wird die Bahnplatte 53 im Bereich der
Auswechselstation 44 von den Tragstangen 48 her-
untergezogen und gegen einen anderen Satz aus-
getauscht.

Die bewegbaren Verpackungsorgane eines Sat-
zes 40, 41 werden beim Austausch bzw. bei der
Bewegung eines Satzes 40, 41 in die Verpackungs-
steliung 43 selbsttétig mit ortsfesten, nicht aus-
tauschbaren Antrieben gekoppelt. Bei dem vorlie-
genden Beispiel sind an dem Maschinengestell
bzw. am Antriebsgehduse 46 an der Oberseite
Antriebsorgane 85, 86, 87 flir verschiedene beweg-
bare Verpackungsorgane angeordnet. Diese An-
triebsorgane 85, 86, 87 bestehen im vorliegenden
Falle aus Antriebsstlicken 88, die gleitend auf
(zwei) feststehenden Gleitstangen 89 verschiebbar
sind. Die Antriebsstlicke 88 werden durch Getriebe,
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zum Beispiel Kurvenscheiben, im Inneren des An-
triebsgehduses 46 angetrieben.

Die hier beispielsweise in Fig. 11 gezeigten
Antriebsorgane  sind dem  Abschieber 63
(Antriebsorgan  85), den  Seitenfaltern 69
(Antriebsorgan 86) und den Siegelwerkzeugen 82
(Antriebsorgan 87) zugeordnet. Darliber hinaus sind
Huborgane 91 vorgesehen, die ebenfalls am bzw.
auf dem Antriebsgehduse 46 gelagert und auf- und
abbewegbar sind (Fig. 15, 16). Ein derartiges Hub-
organ 91 ist dem Oberfalter 71 sowie dem Unterfal-
ter 73 zugeordnet. Bei dem gezeigten Ausfih-
rungsbeispie! ist eine Hubstange 92 am oberen
Ende mit einem Kupplungskopf 93 versehen. Die-
ser wird selbsttitig durch die Bewegung eines Sat-
zes 40, 41 in die und aus der Verpackungsstellung
43 mit dem zu betdtigenden Verpackungsorgan
gekoppelt. Bei dem hier gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist zu diesem Zweck an dem Verpackungsor-
gan eine drehbare Kupplungsrolle 94 angebracht.
Diese tritt in eine Kulissenflhrung 95 seitlich am
Kupplungskopf 93 ein. Wie aus Fig. 16 ersichtlich,
wird so in der Arbeitsstellung der Verpackungsor-
gane eine formschlissige Verbindung zur Ubertra-
gung von Antriebsbewegungen geschaffen. In ana-
loger Weise sind auch die Kupplungen fiir die
Antriebsorgane 85, 86, 87 ausgebildet.

Der Transport der Gebinde 20 bzw. Gruppen
30 nach Verlassen der Hubblihne 51 erfolgt unter
einer Oberfiihrung in Gestalt eines Bahndeckels 96.
Dieser erstreckt sich vom Bewegungsbereich der
Hubbilhne 51 an bis zur Fertigstellung der Gebinde
20 mit einem der exakten Abmessung der Gebinde
20 entsprechenden Abstand von der Bahnplatte 53.
Fiir den Durchtritt von Faltorganen etc. sind Oft-
nungen im Bahndeckel 96 vorgesehen.

Der Folienapparat 66 mit Trennmesser 57 und
Férderrollen ist bei dem vorliegenden Ausflihrungs-
beispiel fest mit der Tragsdule 45 verbunden,
bleibt demnach stets in der Verpackungsstellung
43. Alternativ kann der Folienapparat 66 austausch-
bar angeordnet sein oder drehbar mit den bewegli-
chen Sitzen 40, 41 sein. Dadurch ist es mdglich,
zwei unterschiedliche Ausfiihrungen des Folienap-
parats vorzusehen. Mit dem Wechsel des Satzes
40, 41 kann auch der Folienapparat gewechselt
werden.

Des weiteren sind Alternativausfihrungen fir
die Lagerung und Auswechselbarkeit der Sitze 40,
41 mdglich.

Anspriiche

1. Vorrichtung (Verpackungsmaschine) zum
Verpacken von Gegenstidnden unterschiedlicher
GrdBe in jeweils einen Zuschnitt aus Verpackungs-
material (Grofipackung), insbesondere zum Verpak-
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ken einer Gruppe von Kleinpackungen (Papier-
Taschentuch-Packungen) in eine duBere Umhiiilung
aus Kunststoffolie (Gebinde) in einer Verpackungs-
station mit Verpackungsorganen, wie Fdrderorga-
nen fir die Zufihrung und Bereitstellung eines
Zuschnitts der Umbhiillung, Faltorganen und gege-
benenfalls Siegelorganen filir die Siegelung von
Faltlappen, dadurch gekennzeichnet, daB wenig-
stens einzelne, auf das Format der herzustellenden
GroBpackung (Gebinde 20) eingerichtete Verpak-
kungsorgane gegen solche fiir die Herstellung von
GroBpackungen (Gebinde 20) anderer Abmessung
austauschbar angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens zwei vorzugsweise
kompletie Sitze (40, 41) der Verpackungsorgane
fir unterschiedliche Abmessungen der herzustel-
lenden Gebinde (20) alternativ in eine Verpak-
kungssteliung (43) fahrbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB in einer Verpackungs-
station (42) wenigstens zwei vorzugsweise komplet-
te Sitfze (40, 41) der Verpackungsorgane bereitge-
halten sind, die alternativ nach MaBgabe der herzu-
stellenden Gebinde (20) in die Verpackungsstellung
(43) bewegbar sind, wobei der jeweils andere Satz
in eine Auswechselstellung (44) gelangt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die (kompletten) Satze (40,
41) der Verpackungsorgane jeweils zusammenhdn-
gende, miteinander verbundene, bewegbare Einhei-
ten bilden, insbesondere durch Anordnung der Ver-
packungsorgane auf bzw. an einem gemeinsamen
Trager (Bahnplatte 53).

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 sowie einem
oder mehreren der weiteren Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, daB die (kompletten) Sitze (40,
41) von Verpackungsorganen als Einheit ldngs ei-
ner Verschiebebahn in der Verpackungsstation (42)
bewegbar sind, insbesondere durch Drehen um ein
zentrales Drehlager, in die Verpackungssteliung
oder aus dieser heraus.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der sich in der Auswechsel-
stellung (44) befindende Satz (40, 41) aus Verpak-
kungsorganen ganz oder teilweise auswechselbar
ist, namlich von einer oder mehreren Halterung(en)
abnehmbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Triger jeweils ginen Satz
(40, 41) - insbesondere eine mit den S&tzen (40,
41) bewegbare Bahnplatte (53) - auf horizontal ge-
richteten Tragorganen (Tragstangen 48) gelagert
und von diesen durch Abziehen abgenommen wer-
den kann.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Tragstangen (48) an den
Enden einer Traverse (47) und diese in einem
zentralen Drehlager, ndmlich an einer aufrechten,
feststehenden Tragsdule (45), drehbar gelagert ist,
derart, daB die (zwei) Sitze (40, 41) durch Drehen
lings einer Bewegungsbahn von 180° in die Ver-
packungsstellung (43) bzw. in die Auswechselstel-
fung (44) bewegbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verpackungssteliung (43)
der Verpackungsorgane versetzt angeordnet ist zur
L&ngsrichtung eines Zufdrderers (29) fir die Klein-
packungen (21), wobei Gruppen (30) von Kleinpak-
kungen (21) quer zum ZufSrderer (29) von einer
Packungsreihe (28) abgeteilt und l&ngs einer Vier-
telkreisbahn den Verpackungsorganen zufihrbar
sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB bewegbare, angetriebene Ver-
packungsorgane, insbesondere Schieber, Faltorga-
ne und Siegelorgane, durch ortsfeste Antriebe
{Antriebsorgane 85, 86, 87; Huborgane 91) beweg-
bar und mit diesen durch die Bewegung der Verpa
kungsorgane in die Verpackungsstellung selbsttatig
getrieblich koppelbar sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Antriebsorgane (85, 86,
87) bzw. Huborgane (91) mit den bewegbaren Ver-
packungsorganen durch formschlissige Kupplun-
gen verbindbar sind, insbesondere Uber einen
Kupplungskopf (93) mit Kulissenfiihrung (95), in die
ein Kupplungselement (Kupplungsrolle 94) des Ver-
packungsorgans durch die Verstellbewegung des
Satzes (40, 41} eintritt.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die einzuhiillende Gruppe (30)
auf einer ZufSrderebene (ZufSrderer 29) der Ver-
packungsstation (42) zufUhrbar ist und daB das
Einhiillen der Gruppe (30) auf einer gegenliber der
Zuférderebene tieferliegenden Ebene (Hauptbahn
52) erfolgt, wobei die Gruppe (30) durch eine auf-
und abbewegbare Hubbiihne (51) aus der Zufdr-
derebene auf die Ebene der Hauptbahn (52) ab-
senkbar ist. '

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daB die aus den Kleinpackungen
(21) gebildete Gruppe (30) vor dem Umhtlien zu-
sammendriickbar ist, insbesondere durch beweg-
bare Seitenwinde (60) im Bereich der Hubbiihne
(51).

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gruppe (30) unter Mitnah-



13 EP 0 386 524 A1 14

me einer sich U-f8rmig um die Gruppe (30) herum-
legenden Umhdiillung (31) in eine Falistation (68)
férderbar ist bis zur Anlage an ein davorliegendes
Gebinde (20) bzw. an eine Gebindereihe (70), die
durch die ankommende (neue) Gruppe (30) um
einen Takt weitertransportierbar ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB bei der zugefiihrten Gruppe
(30) nach riickwirts abstehende L&ngslappen (32,
33) der U-férmig gefalteten Umhiillung (31) zuerst
gefaltet werden, insbesondere derart, daB durch
einen Oberfalter (71) zuerst ein oberer Ldngslap-
pen (32) bis zur Anlage auf dem unteren Langsiap-
pen (33) gefaltet, mit diesem versiegelt und der so
gebildete Randstreifen (35) bis zur Anlage an die
Lingsseite des Gebindes (oberer Lingslappen 32)
falibar ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Unterfalter (73) zur Aufla-
ge des unteren Lidngslappens (33) zugleich als
Siegelwerkzeug ausgebildet und beheizt ist und
daB der durch Verbinden von oberem Léngslappen
(32) und unterem Léngslappen (33) gebildete
Randstreifen (35) durch Aufwartsbewegung des
Unterfalters (73) bis zur Anlage an dem oberen
Langslappen (32) umfaltbar ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB vordere und riickseitige Sei-
tenlappen (36, 37) der Umhdllung (31) durch zu
beiden Seiten der Bewegungsbahn der Gruppe
(30) hin- und herbewegbare Seitenfalter (69) faltbar
sind, vorzugsweise derart, daB durch den Vorschub
der Gruppe (30) mit Umhuilung (31) bis zur Anlage
an die Gebindereihe (70) der in Bewegungsrichtung
vornliegende Seitenlappen (36) faltbar und der Sei-
tenfalter (69) sodann durch entgegengerichtete Be-
wegung aus den Bereich der Gruppe (30) bzw. des
Gebindes (20) herausfdrderbar ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die riickseitigen Seitenlappen
(37) nach Faitung der Langslappen (32, 33) durch
Bewegung der Seitenfalter (69) in Bewegungsrich-
tung der Gruppe (30) relativ zu dieser faltbar sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Oberlappen (38) und Unter-
lappen (39) durch Transport der Gebindereihe (70)
mittels feststehender Faltorgane (Faltweichen) falt-
bar und siegelbar sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Faltorgane (Oberfaiter 71, Un-
terfalter 73) an oberhalb der Hauptbahn (52) quer-
verlaufenden Tragorganen (Tragprofil 76, Profilstan-
ge 79) angeordnet und diese an den Enden auBer-
halb der Bewegungsbahn der Gebinde (20) mit
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aufrechten Fihrungsstangen (77, 80) verbunden
sind, die bewegbar in der Bahnplatte gelagert und
an der Unterseite derselben durch (orisfeste) An-
triebe betdtigbar sind, insbesondere tber Querver-
bindungen unterhalb der Bahnplatte (53).

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB den verschiedenen S&tzen
(40, 41) ein gemeinsamer Folienapparat (66) zuge-
ordnet ist zur Herstellung von Zuschnitten durch
Abtrennen von einer Folienbahn (65), wobei der
Folienapparat (66) vorzugsweise an einer festste-
henden, aufrechten Trags&ule (45) angebracht ist.
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