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@ Vorrichtung zum Verpacken eines ﬁapierstapels.

@ Vorrichtung zum Verpacken eines Papierstapels,
- mit einem Faltkastenaggregat (1) und einem Saug-
stempelaggregat (2). Das Faltkastenaggregat weist
eine Aufnahmeebene flir einen Verpackungszu-
schnitt und einen darauf aufgeschobenen: Papiersta-
pel sowie Werkzeugelemente (4) fiir das Aufrichten
der Seitenteile des Verpackungszuschnittes zu einer
Halbschachtel auf. Das Saugstempelaggregat besitzt
eine Mehrzahl von gleichzeitig aufundnieder beweg-
baren Saugstempeln (8), deren K&pfe die Aufnahme-
ebene bilden. Der Verpackungszuschnitt ist mit dem
Papierstapel mit Hilfe der Saugstempel durch das
Faltkastenaggregat absenkbar, wobei sich die Seit-
enteile des Verpackungszuschnittes an den Werk-
zeugelementen aufrichten. Das Faltkastenaggregat
weist eine Mehrzahi von im Bereich der Ecken ortho-
gonal sich kreuzenden Faltkastenfiihrungsstangen (9,
= 10) auf, mit denen oder auf denen die Werkzeugele-
mente zur Formateinstellung mit Hilfe von Stelltrie-
«fben verstelibar sind. Das Saugstempelaggregat be-
w= sitzt den Faltkastenfiihrungsstangen paraliele Saug-
stempelfiihrungsstangen (13, 14), an die die Saug-
I\ stempel Uber Halterungen angeschlossen sind und
OO mit denen sowie an denen die Saugstempel zur F 3
Formateinstellung verschiebbar sind. Die Saugka- _l g_
O stenfiihrungsstangen sind mechanisch an die Faltka-
stenfiihrungsstangen angeschlossen und gemeinsam
LLJ mit diesen verstelibar.
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Vorrichtung zum Verpacken eines Papierstapels

Die Erfindung bezieht sich allgemein auf das

Verpacken eines Papierstapels. Solche Papiersta- g

pel werden auch als Ries bezeichnet. Das Verpak-
ken erfolgt durch Einschachteln. Die Erfindung be-
frifft konkret eine Vorrichtung zum Verpacken eines
Papierstapels, - mit einem Faltkastenaggregat und
einem Saugstempelaggregat, wobei das Faltkasten-
aggregat eine Aufnahmeebene flir einen Verpak-
kungszuschnitt und einen darauf aufgeschobenen

Papierstapel sowie Werkzeugelemente fiir das Auf- |

richten der Seitenteile des Verpackungszuschnittes
zu einer Halbschachtel aufweist, wobei das Saug-
stempelaggregat eine Mehrzahl von gleichzeitig
aufundnieder bewegbaren Saugstempeln aufweist,
deren Kdpfe die Aufnahmeebene bilden, und wobei
der Verpackungszuschnitt mit dem Papierstapel mit
Hilfe der Saugstempel durch das Faltkastenaggre-
gat absenkbar ist sowie dabei die Seitenteile des
Verpackungszuschnittes an den Werkzeugelemen-
ten aufrichtbar sind. Eine solche Vorrichtung muf
auf unterschiedliche Formate der Papierstapel und
der Verpackungszuschnitte umstellbar sein. Bei der
aus der Praxis bekannten Vorrichtung des eingangs
beschriebenen Aufbaus, von der die Erfindung aus-
geht, wirken das Faltkastenaggregat sowie das
Saugstempelaggregat zwar funktionell in der be-
schricbenen Weise zusammen, sie sind jedoch
baulich weitgehend getrennt. MuB eine Vorrichtung
des beschriebenen Aufbaus auf ein anderes For-
mat umgestellt werden, so sind separate und da-
durch umstédndiiche Umstellarbeiten und Positionie-
rungsarbeiten sowoh! an dem Faltkastenaggregat
als auch an dem Saugstempelaggregat erforderlich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung des eingangs beschriebenen Aufbaus
so weiter auszubilden, daB das Faltkastenaggregat
und das Saugstempelaggregat auf einfache Weise
gemeinsam auf unterschiedliche Formate einge-
stellt werden kdnnen.

Zur L&sung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung
grundsatzlich, daB das Failtkastenaggregat eine
Mehrzahl von im Bereich der Ecken orthogonal
sich kreuzenden Faltkastenflihrungsstangen auf-
weist, mit denen oder auf denen die Werkzeugele-
mente zur Formateinstellung mit Hilfe von Stelitrie-
ben versteilbar sind, daB das Saugstempelaggregat
den Faltkastenfiihrungsstangen parallele Saugstem-
pelfiihrungsstangen aufweist, an die die Saugstem-
pel Uber Halterungen angeschlossen sind und mit
denen sowie an denen die Saugstempel zur For-
mateinstellung verschiebbar sind, und daf die
Saugstempelfiihrungsstangen mechanisch an die
FaltkastenfUhrungsstangen angeschlossen und ge-
meinsam mit diesen verstellbar sind.

im folgenden werden die Erfindung und weitere
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Einzelheiten sowie die erreichten Vorteile anhand
einer lediglich ein Ausfithrungsbeispiel darstellen-
den Zeichnung austfihrlicher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 das Schema einer Vorrichtung zum
Verpacken eines Papierstapels mit Faltkastenag-
gregat und Saugstempelaggregat in einer ersten
Funktionsstellung,

Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 in einer
zweiten Funktionsstellung,

Fig. 3 im Bereich der oberen linken Ecke
des Gegenstandes der Fig. 2 sowie im vergrdfer-
ten MaBstab Einzelheiten der erfmdungsgemallen
Vorrichtung ausschnittsweise, und

Fig. 4 die Fuhrungsstangensysteme aus
dem Gegenstand der Fig. 3.

Die in den Figuren dargestelite Vorrichtung
dient zum Verpacken eines Papierstapels. Zum
grundsitzlichen Aufbau gehdren ein Faltkastenag-
gregat 1 und ein Saugstempelaggregat 2. Diese
sind zunichst in den Fig. 1 und 2 angedeutet
worden. In diesen Figuren sowie auch in den Fig. 3
und 4 sind alle Bewegungsfreiheitsgrade der Vor-
richtung durch Pfeile bzw. Doppelpfeile verdeut-
licht.

In den Fig. 1 und 2 erkennt man zunichst, das
das Faltkastenaggregat 1 eine Aufnahmeebene fiir
einen Verpackungszuschnitt Z und einen darauf
aufgeschobenen Papierstapel S sowie Werkzeug-
elemente 4 aufweist. Der Verpackungszuschnitt Z
wurde aus Richtung des Pfeiles 5 zugefiihrt, der
Papierstapel S oder das Ries wurde aus Richtung
des Pfeiles 6 auf den Verpackungszuschniit Z
Uiberschoben. Die Werkzeugelemente 4 dienen
zum Aufrichten der Seitenteile des Verpackungszu-
schnittes Z zu einer Halbschachtel. In der Fig. 2
erkennt man diese Halbschachtel, die in Richtung
des Pfeiles 7 ausgeschoben. werden kann. Sie ruht
auf den Saugstempein 8 und kann von diesen
festgehalten und freigegeben werden.

Das Saugstempelaggregat 2 besitzt eine Mehr-
zahl von gleichzeitig aufundnieder bewegbaren
Saugstempeln 8. Die Kdpfe der Saugstempel 8
bilden die Aufnahmeebene. Der Verpackungszu-
schnitt Z mit dem Papierstapel S wird mit Hilfe der
Saugstempel 8 durch das Faltkastenaggregat 1 ab-
gesenkt, wobei sich die Seitentsile des Verpak-
kungszuschnittes Z an den Werkzeugelementen 4
aufrichten. Wie das im einzelnen geschieht, ergibt
sich aus einer vergleichenden Betrachtung der Fig.
1 und 2. Ist in Fig. 2 die aufgerichtete, aus dem
Verpackungszuschnitt Z gebildete, Halbschachtel
mit dem Papierstapel 5 nach rechts abgeschoben,
so werden die Saugstempel 8 des Saugstempelag-
gregates 2 wieder in die Position der Fig. 1 gefah-
ren und die Beschickung mit Zuschnitt Z und Ries
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S kann erneut erfolgen. Aus einer vergleichenden
Betrachtung der Fig. 1 und 2 entnimmt man auch,
wie die Werkzeugelemente 4 mit dem Verpak-
kungszuschnitt Z und dessen Seitenteilen und La-
schen wechselwirken, was zum Stand der Technik
gehort.

Nimmt man die Fig. 3 und 4 hinzu, so erkennt
man, daB das Faltkastenaggregat 1 eine Mehrzahi
von im Bereich der Ecken orthogonal sich kreuzen
den FaltkastenfUhrungsstangen 8, 10 aufweist, mit
denen oder auf denen die Werkzeugelemente 4 zur
Formateinstellung mit Hilfe von Stellmotoren 11, 12
verschiebbar sind. Die Stellmotore 11, 12 sind bei-
spielsweise Schrittmotore, die rechts auBerhalb der
Fig. 3 und 4 angeordnet sind, wobei die Verstel-
lung Uber Schraubenspindeln erfoigt, die pars pro
- toto, mit den Bezugszeichen 11 bzw. 12 versehen
wurden. Man erkennt fernerhin, da8 das Saugstem-
pelaggregat 2 den Faltkastenfihrungsstangen 9, 10
parallele Saugstempelfiihrungsstangen 13, 14 auf-
weist, an die die Saugstempel 8 lber Halterungen
15 angeschlossen sind und mit denen sowie an
denen die Saugstempel 8 zur Formateinstellung
verschiebbar sind. Die Saugstempelfihrungsstan-
gen 13, 14 sind fernerhin mechanisch an die Falit-
kastenflihrungsstangen 9, 10 angeschlossen und
gemeinsam mit diesen verstelibar.

Im einzelnen ist im Ausfiihrungsbeispiel und
nach bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung
" die Anordnung so getroffen, daB eine erste Gruppe
von FaltkastenfUhrungsstangen 9, die an zwei Sei-
ten des Faltkasienaggregates 1 einander gegen-
iberliegen, in Eckieilen 16 des Maschinengestells
befestigt sind, wobei zumindest eine der Flihrungs-
stangen 9 dieser ersten Gruppe als Stelltrieb 11
ausgefiihrt ist. Man erkennt fernerhin in den Fig. 3
und 4 eine zweite Gruppe von Faltkastenfiihrungs-
stangen 10 an den beiden anderen Seiten des
Faltkastenaggregates 1, von denen eine als Stell-
trieb 12 ausgefiihrt ist. Diese Gruppe von Faltka-
stenfiihrungsstangen 10 ist in Flihrungsbidcken 17
befestigt, die auf den Faltkastenflihrungsstangen 9
der ersten Gruppe gefiihrt sind. Auf den Faltkasten-
fuhrungsstangen 10 der zweiten Gruppe ist zumin-
dest ein Werkzeughalterblock 18 gefiihrt, der
Werkzeugelemen te 4 tragt. Durch die Stelltriebe
11, 12 sind die Fihrungsblécke 17 sowie die
Werkzeughalterbldcke 18 bei der Formateinsteliung
verstellbar. Die Saugstempelfiihrungsstangen 13,
14 weisen einen Miinehmerblock 19 auf, der auf
einer der Saugstempelfiihrungsstangen 13 befestigt
ist. Diese verlduft paraliel zu den den Werkzeughal-
terblock 18 fiihrenden Faltkastenfiihrungsstangen
10 der zweiten Gruppe. Der Werkzeughalterblock
18 ist {iber eine Kupplungsstange 20 an den Mit-

nehmerblock 19 angeschlossen, der im ibrigen an

der Kupplungsstange 20 aufundnieder bewegbar
ist. Erfolgt eine Formatumstellung, so werden die
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erforderlichen Verstellungen in dem Faltkastenag-
gregat 1 sowie in dem Saugstempelaggregat 2 mit
Hilfe der beschriebenen Fihrungsstangen 9, 10
bzw. 13, 14 und deren Kopplung sowie mit Hilfe
der Stelitriebe 11, 12 gleichzeitig durchgefiihrt. Ge-
geniiber der eingangs beschriebenen bekannten
Ausflihrungsform, bei der das Faltkastenaggregat 1
von dem Saugstempelaggregat 2 getrennt ist, hat
die erfindungsgeméBe Ausflihrungsform den Vor-
teil, daB die Einstellung des Faltkastenaggregates 1
gegeniiber den Saugstempeln 8 immer gleich
bleibt. Ein Nachjustieren ist somit nicht mehr erfor-
derlich. ErfindungsgemaB bilden das Faltkastenag-
gregat 1 und das Saugstempelaggregat 2 nicht nur
in funktioneller Hinsicht, sondern auch in baulicher
und steuerungstechnischer Hinsicht eine Einheit.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Verpacken eines Papiersta-
pels, - mit
einem Faltkastenaggregat und
einem Saugstempelaggregat,
wobei das Faltkastenaggregat eine Aufnahmeebene
flir einen Verpakkungszuschnitt und einen darauf
aufgeschobenen Papierstapel sowie Werkzeugele-
mente fiir das Aufrichten der Seitenteile des Ver-
packungszuschnittes zu einer Halbschachtel auf-
weist, wobei das Saugstempel aggregat eine Mehr-
zahl von gleichzeitig aufundnieder bewegbaren

“Saugstempeln aufweist, deren Képfe die Aufnah-

meebene bilden, und wobei der Verpackungszu-
schnitt mit dem Papierstapel mit Hilfe der Saug-
stempel durch das Faltkastenaggregat absenkbar
ist sowie dabei die Seitenteile des Verpackungszu-
schnittes an den Werkzeugelementen aufrichtbar
sind, dadurch gekennzeichnet, daf das Faltka-
stenaggregat eine Mehrzahl von im Bersich der
Ecken orthogonal sich kreuzenden Faltkastenfiih-
rungsstangen aufweist, mit denen oder auf denen
die Werkzeugelemente zur Formateinstellung mit
Hilie von Stelitrieben verstellbar sind, daB das
Saugstempelaggregat den FaltKastenfiihrungsstan-
gen parallele Saugstempelfiihrungsstangen auf-
weist, an die die Saugstempel Uber Halterungen

~ angeschlossen sind und mit denen sowie an denen

die Saugstempel zur Formateinstellung verschieb-
bar sind, und daB die Saugstempelfiihrungsstangen
mechanisch an die Faltkastenflihrungsstangen an-
geschlossen und gemeinsam mit diesen verstelibar
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine erste Gruppe von Faltka-
stenflihrungsstangen, die an zwei Seiten des Falt-
kastenaggregates einander gegeniiberliegend, in
Eckteilon des Maschinengestells befestigt sind, wo-
bei zumindest eine der Fuhrungsstangen dieser
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ersten Gruppe als Stelltrieb ausgeflinrt ist, daB eine
zweite Gruppe von Faltkastenflihrungsstangen, von
denen ebenfalls zumindest eine als Stelitrieb aus-
gefiihrt ist, an den beiden anderen Seiten des
Faltkastenaggregates in Flihrungsbldcken befestigt - 5
sind, die auf den Faltkastenflihrungsstangen der
ersten Gruppe gefiihrt sind und daB auf den Faltka-
stenfiihrungsstangen der zweiten Gruppe Werk-
zeughalterblocke geflhrt sind, die Werkzeugele-
mente tragen, wobei durch die Stelliriebe die Fiih- 10
rungsbiScke sowie die Werkzeughalterbldcke bei
der Formateinstellung verstelibar sind.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Saug- -
stempelfiihrungsstangen einen  Mitnehmerblock 15
aufweisen, der auf einer Saugstempelflihrungsstan-
ge befestigt ist, die parallel zu den den Werkzeug-
halterblock flihrenden Faltkastenfiihrungsstangen
der zweiten Gruppe verlduft, und daB der Werk-
zeughalterblock Uber eine Kupplungsstange an den 20
Mitnehmerblock angeschlossen ist, der im iibrigen
an der Kupplungsstange aufundnieder bewegbar
ist.
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