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@ Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder dgl. von Verbrennungsmotor-Abgasen mit zwei
Abgas-Behandlungskérpern und einem Schutzring dazwischen.

@ Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder zur
EntruBung von Verbrennungsmotor-Abgasen, mit ei-
nem Gehiuse (2), das zwei offene, an eine Abgaslei-
tung (6) angeschlossene Endbereiche (4) und eine
Durchstrémungspassage flir das Abgas zwischen
den Endbereichen (4) aufweist, mit zwei in Durch-
strémungsrichtung hintereinander sowie in gegensei-
tigem Abstand in dem Gehduse (2) gehalterten,
durchstrémbaren  Abgas-Behandlungskdrpern  (8),

und mit einem starren Schutzring (12) aus Keramik-
material, der den Abstandsraum zwischen den zwei
Abgas-BehandlungskSrpern (8) auBen umgrenzt. Der
Schutzring (12) ist mittels eines ihn aufen umgeben-
den Halteelements (10) in Axialrichtung formschiis-
sig in dem Gehduse (2) gehaltert, wobei im Einbau-
zustand zwischen dem Schutzring (12) und minde-
stens einem der zwei Abgas-Behandlungskdrper (8)
ein Axialspalt (24) besteht.
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Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder dgl. von Verbrennungsmotor-Abgasen mit zwei Abgas-
Behandlungskorpern und einem Schutzring dazwischen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur katalytischen Entgiftung oder zur EntruBung
von Verbrennungsmotor-Abgasen, mit einem Ge-
hiuse, das zwei offene, an eine Abgasleitung ange-
schiossene Endbereiche und eine Durchstrd-
mungspassage fur das Abgas zwischen den End-
bereichen aufweist, mit zwei in Durchstrémungs-
richtung hintereinander sowie in gegenseitigem Ab-
stand in dem Geh&use gehalterien, durchstrdmba-
ren Abgas-Behandlungskdrpern, und mit einem
starrem Schutzring aus Keramik material, der den
Abstandsraum zwischen den zwei Abgas-Behand-
lungskdrpern auBen umgrenzt.

Eine Vorrichtung zur katalytischen Abgasentgif-
tung, bei der die Abgas-Behandlungskdrper kera-
mische Monolithe mit katalytisch wirksamer Be-
schichtung sind, ist aus der der DE-A 36 26 728
bekannt. Dort ist unter anderem ein starrer Schutz-
ring aus Keramikmaterial beschrieben, dessen
Stirnflichen an den beiden anschlieBenden Abgas-
Behandlungskdrpern anliegen und dessen zylindri-
sche AuBenumfangsflache mit dem AuBenumfangs-
fldchen der beiden anschlieBenden Abgas-Behand-
lungskdrper fluchtet.

Ein Keramik-Schutzring hat im Vergleich zu
einem Schutzring aus Blech den Vorteil, wesentlich
geringerer Warmedehnung und Warmeleitung.

ErfindungsgemaB ist die Vorrichtung dadurch
gekennzeichnet, daB der Schutzring mittels eines
ihn auBen umgebenden Halteelements in Axialrich-
tung formschliissig in dem Gehduse gehaltert ist,
wobei im Einbauzustand zwischen dem Schutzring
und mindestens einem der zwei Abgas-Behand-
lungskSrper ein Axialspalt besteht.

Vorzugsweise ist auf beiden Seiten des
Schutzrings jeweils ein Axialspalt vorgesehen.

Bei der Erfindung ist der Schutzring weitge-
hend von den zwei Abgas-Behandlungskdrpern
entkoppelt und eigenstéindig formschiiissig in dem
Gehduse gehaltert. Kantenpressungen 2zwischen
dem Schutzring und den Behandiungskdrpern und
der Zwang zur Einhaltung enger Herstellungs- und
Montagetoleranzen sind vermieden. Da der Axial-
spalt bzw. die beiden Axialspalte vorzugsweise eng
ist bzw. sind, hdlt sich der Effekt der Einwirkung
der heiBen Abgase durch den Axialspalt weiter
nach auBen im Gehduse in veriretbaren Grenzen.
Durch die Erfindung wird eine hinsichtlich des Ver-
haltens bei wechseinden Temperaiuren und her-
stellungstechnisch  glinstigere  Schutzringldsung
verfligbar gemacht.

Bevorzugte, konkrete Mittel zur formschilssi-
gen Festlegung des Schutzrings sind mindestens
eine umlaufende Ausbuchtung oder mindestens
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eine umlaufende Einbuchtung auBenseitig am
Schutzring. Auch das eigentliche Gehduse, an dem
das Halteelement aufen anliegt, kann, beispielswei-
se durch mindestens eine umlaufende, nach aufien
oder nach innen geprégte Sicke, so gestaltet sein,
daB das Halteelement und damit der Schutzring
zuverldssig axial festgelegt sind. Die Vorrichtung
fallt konstruktiv besonders glinstig aus, wenn das
Halteelement Teil einer die zwei Abgas-Behand-
lungskdrper halternden Halterungsmatte ist. Kon-
kret kann die Konstruktion auch so sein, da das
als Halterungsmatte ausgebildete Halteelement des
Schutzrings axial nur ein Stlick weit auch die bei-
den anschliefenden Abgas-Behandiungsk&rper
umgibt und daB axial daneben fiir jeden Abgas-
BehandlungskOrper eine weitere Halterungsmatte
vorgesehen ist. Die Halterungsmatte besteht vor-
zugsweise aus Keramikfasern oder ist als sog.
Quelimatte, deren Volumen bei TemperaturerhG-
hung zunimmt, ausgebildet. Quelimatten sind im
Handel erhiltlich. Das Halteelement kann aber
auch aus Drahtgestrick bestehen.

Auch wenn das Haiteelement nicht Teil einer
lingeren Matte ist, kann es aus dem gleichen
Material bestehen, wie es fUr Quellmatten bekannt
ist.

Ganz besonders im Fall der Halterung des
Schutzrings durch Quelimattenmaterial wird das
Keramikmaterial des Schutzrings vorzugsweise im
Sinn vergleichsweise guter Warmeleitfahigkeit aus-
gewihlt. Dies hat den Vorteil, daB das Quellmatten-
material des Halteelementes durch den Schutzring

_hindurch fiir ein Aufquellen tasdchlich hei genug

wird. .

Vorzugsweise ist der Schutzring mindestens
auf einem Teil seiner axialen Linge von einer
Zwischenlage umgeben. Diese Zwischenlage kann
als Montagehilfe wirken, um ein Einrutschen des
Schutzrings, gegebenentfalls auch der Abgas-Be-
handlungskdrper, in die korrekte Einbaulage beim
Zusammenbau der Vorrichtung zu erleichtern. Fer-
ner kann die Zwischenlage als zustzlicher Schutz
im Anlagebereich zwischen dem Schutzring und
dem anschliefenden Abgas-Behandlungskdrper
oder im Bereich des dortigen Axialspalts gegen die
Einwirkung der heifen Abgase dienen.

Vorzugsweise ist das Halteelement mit radialer
Vorspannung eingebaut, so daB selbst bei unter
hohen Temperaturen zunehmender Radialabmes-
sung des Ringraums zwischen dem Schutzring und
dem Gehduse der Schutzring sicher gehaltert ist.
Es handelt sich vorzugsweise um eine nichtstarre,
nachgiebige, aber dennoch fixierend-straffe Halte-
rung.
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Es versteht sich, daB im Gehduse der Vorrich-
tung in Durchstrémungsrichfung hintereinander
auch mehr als zwei Abgas-Behandlungsk&rper vor-
handen sein kdnnen, wobei vorzugsweise bei allen
Abstandsrdumen zwischen jeweils zwei benachbar-
ten Abgas-Behandlungskdrpern erfindungsgemaBe
Schutzringe vorgesehen sind.

Typische Beispiele flir vorgesehene Abgas-Be-
handlungskorper sind keramische Monolithe mit
Lingskandlen und katalytisch wirksamer Beschich-
tung zur Abgasentgiftung und siebartig ausgebilde-
te Rupfilterkdrper, die aus Keramikmaterial, aber
auch aus metallischem Material bestehen k&nnen.

Als typische, geeignete Keramikmaterialien fir
den Schutzring seien AITIiO, SiO2, ZrOz und Cor-
dierit genannt. Als typische, glinstig einsetzbare
Keramikwerkstoffe fiir den Fall gewlinschter, im
MaBstab der Keramikwerkstoffe hoher Warmeleitfé-
higkeit seien Siliziumkarbide und Siliziumnitride ge-
nannt. Fiir die Zwischenlage eignen sich kerami-
sche Gewebe besonders.

Keramische Schutzringe mit praktisch beliebi-
gem Schnittprofil k6nnen insbesondere nach einem
Verfahren hergestelit werden, das als Schlickerguf3
bekannt ist. Es ist im Rahmen der Erfindung jedoch
bevorzugt, dem Schutzring eine derartige Gestalt
zu geben, daB er nach dem wesentlich preisgiinsti-
geren Prefverfahren herstellbar ist. Eine besonders
wichtige Voraussetzung der Herstelibarkeit des
Schutzrings nach dem Prefverfahren ist, daB, wie
erfindungsgemiB bevorzugt, sein Innenumfang der-
art gestaltet ist, daB das Innenformieil oder die
Innenformteile der Herstellungs-Prefform in Axial-
richtung herausziehbar ist (sind). Oder mit anderen
Worten: Der Innenumfang des Schutzrings soll,
mindestens ausgehend von der Teilungsebene zwi-
schen zwei Innenformteilen, keine Hinterschneidun-
gen aufweisen, die ein Herausziehen der Innen-
formteile unméglich machen wiirden. Die Gestal-
tung des AuBenumfangs des Schutzrings ist dem-
gegeniiber unkritischer, da man dort beispielsweise
mit einem radialen Wegbewegen der AuBenformtei-
le arbeiten kann.

Es ist in Weiterbildung der Erfindung ferner
bevorzugt, daB der Schutzring mindestens an einer
Stirnfliche umfangsméBig verteilt mindestens zwei
Bereiche aufweist, in denen die Schutzring-Stirnfla-
che radial gemessen eine grdBere Hohe als neben
dem betreffenden Bereich hat. Diese Stirnfldchen-
bereiche mit groBerer Radialerstreckung k&nnen
als effektivere Anlagefldchen flir Abstandshalte-
platichen dienen. Diese werden beim Zusammen-
bau der Vorrichtung zwischen dem Schutzring und
dem benachbarten Abgas-Behandlungskérper ein-
gelegt, damit der Schutzring zwischen den beiden
Abgas-Behandlungskdrpern unverkantet ausgerich-
tet ist. Die Abstandshalteplatichen bestehen vor-
zugsweise aus einem Werkstoff, insbesondere ei-
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nem Kunststoff, der beim ersten Betrieb der
Abgas-Behandlungsvorrichtung mit hdherer Tem-
peratur verbrennt. Es ist glinstig, derartige Stirnfla-
chenbereiche mit gréferer radialer Hohe an beiden
Stirnflichen des Schutzringes und in einer grofe-
ren Anzah! als zwei Uber den jeweiligen Umfang
verteilt vorzusehen.

Es ist in Ausgestaltung der Erfindung mdglich,
dem Schutzring ein Schnittprofil zu geben, das sich
bei Fortschreiten in Schutzring-Umfangsrichtung
dndert. Diese Variante ist besonders glinstig, wenn
der Schutzring nicht kreisrund, sondern insbeson-
dere oval, abgerundet-dreieckig oder dergleichen
ist. Dann kann man beispielsweise dem Schutzring
in denjenigen Umfangsbereichen, wo er einen ver-
gleichsweise kleineren Krlimmungsradius hat, ein
Profil geben, das gegeniiber sinwirkenden Biege-
momenten eine groBere Festigkeit gibt.
Insbesondere bei kreisrunden Schutzringen kann
man vorzugsweise vorsehen, daB der Schutzring
mindestens an einer Stelle seines AuBenumfangs
eine vorspringende Nase zur sichereren Festlegung
des Schutzrings in Umfangsrichtung in dem Ge-
hduse aufweist. Die Nase(n) kann (kBnnen) am
glinstigsten in einer Teilungsebene des Gehduses
liegen.

Die Erfindung und Ausgestaltungen der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand von zeichnerisch
dargesteliten Ausflihrungsbeispielen noch naher er-
ldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Abgas-Vorrichtung im L&ngs-
schnitt;

Fig. 2 weitere Schutzringkonfigurationen in
gréBerem MaBstab und im L&ngsschnitt, und zwar
vier unterschiedliche Varianten links oben, rechts
oben, links unten und rechts unten;

Fig. 3 zwei weitere Schutzringkonfigurationen
in einer Darstellung wie in Fig. 2, und zwar unter-
schiedliche Varianten oben und unten in der Zeich-
nung;

Fig. 4 bis 8 weitere Schutzringkonfiguratio-
nen im Langsschnitt-Ausschnitt;

Fig. 9 und 10 eine weitere Schutzringkonfi-
guration im Léngsschnitt und in der Stiransicht;

Fig. 11 eine weitere Schutzringkonfiguration
in Stirnansicht;

Fig. 12 und 13 den Schutzring von Fig. 11 in
ginem L&Angsschnitt gem&B 12-12 bzw. 13-13 in
Fig. 11;

Fig. 14 eine weitere Schutzringkonfiguration
in Stirnansicht.

Bei einem Teil der Zeichnungsfiguren sind das
Gehiuse und/oder das Halteelement weggelassen,
da deren sinnvolle Ausbildung aufgrund der sonsti-
gen Ausfiihrungen in der vorliegenden Anmeldung
fur den Fachmann ohne Schwierigkeiten mdglich
ist.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung weist ein im
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wesentlichen zylindrisches Gehduse 2 auf, das sich
beidseitig zu Endbereichen 4 verjlingt. Jeder End-
bereich 4 ist an dem offenen Ende einer Abgasiei-
tung 6 angeschweiBt. In dem Gehduse 2 sind in
Durchstrémungsrichtung hintereinander und mit
gegenseitigem Abstand zwei keramische Monolithe
8 mit katalytisch wirksamer Beschichtung zur Ent-
giftung von Verbrennungsmotor-Abgasen mittels ei-
ner durchgehenden, herumgelegten Quellmaite 10
gehaltert. Axial zwischen den beiden als Abgas-
BehandlungskGrper dienenden Monolithen 8 ist ein
Keramik-Schutzring 12 angeordnet. In den verjling-
ten Bereichen des Gehduses 2 ist jeweils eine
innenschale 14 aus hochtemperaturbestdndigem
Blech angeordnet, die dicht vor dem jeweiligen
Monolith 8 endet. Zwischen der jeweiligen Innen-
schale 14 und dem Geh&use 2 befindet sich eine
Isoliermatte 16. beispielsweise aus Keramikfasern.
In Richtung der Pfeile P besteht eine Durchsird-
mungspassage durch die Vorrichtung von dem
Ende der linken Abgasleitung 6 durch die linke
Innenschale 14, durch Lingskanile des linken Mo-
nolithen 8, durch den Schutzring 12, durch Langs-
kansle des rechten Monolithen 8, durch die rechte
Innenschale 14 zu dem Ende der rechiten Abgasiei-
fung 6.

Der Schutzring 12 hat ein rechieckiges Schnitt-
profil. Zwischen seinen beiden ebenen Stirnkanten
und den AuBenbereichen der Stirnseiten der bei-
den anschliefenden Monolithe 8 besteht jeweils ein
Axialspalt 24. Der AuBendurchmesser des Schutz-
rings 12 ist etwas gréfer als der AuBendurchmes-
ser der beiden Monolithe 8, so daB sich der
Schutzring 12 formschlissig in die Quellmatte 10
eingribt. In dem Anordnungsbereich des Schutz-
rings 12 hat das Gehduse 2 eine nach auBen
gepréagte, umlaufende Sicke 28.

Am Matteniibergang zwischen der jeweiligen
Innenschale 14 und dem jeweiligen Monolith 8 er-
kennt man eine gepunkiet eingezeichnete Zwi-
schenlage 18 aus Keramikgewebe.
~ Bei der Ausfiihrungsform gem#B Fig. 2, oben,
hat der Schutzring 12 ein Schnittprofil, welches
einen umlaufenden AuBenwulst 20 bildet. Hierdurch
wird die Quelimatte 10 in diesem Bereich radial
stidrker zusammengepreft.

Bei der Ausfihrungsform gemaB Fig. 2, unten,
weist der Schutzring 12 ein gewelltes Schnittprofil
auf, wodurch sich eine besonders gute, formschiiis-
sige Verankerung mit der Quelimatte 10 ergibt.
Aufierdem erkennt man am zustrémseitigen Axial-
spalt 24 eine als Punkireihe eingezeichnete Zwi-
schenlage 18 aus Keramikgewebe. Die Zwischenla-
ge 18 befindet sich zwischen der Quellmatte 2 und
dem Umfangs-Endbereich des Monolithen 8 sowie
dem in Fig. 2 linken Umfangs-Endbereich des
Schutzrings 12. Eine entsprechende Zwischenlage
18 kénnte auch am rechten Axialspalt 24 oder
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durchgehend iiber beide Axialspalte 24 vorgesehen
sein.

Sowohl bei der Ausflihrungsform von Fig. 2,
oben, als auch bei der Ausfiihrungsform von Fig. 2,
unten, ist in der linken Zeichnungshalfte die Varian-
te angedeutet, daB sich der Innenquerschnitt des
Schutzrings 12 zum Axial ende hin konisch erwei-
tert. Dies kann an einem oder beiden Axialenden

wvorgesehen sein. Hierdurch ergibt sich eine mini-

mierte oder sogar vdllig eliminierte Stirnrandabdek-
kung der Monolithe 8 durch den Schutzring 12.

Bei der Ausflihrungsform gemiB Fig. 3, oben,
hat der Schutzring 12 ein Schnittprofil, welches
eine mittige, aufen umlaufende Einbuchtung 26
bildet. An der entsprechenden Stelle weist das
Gehiduse 2 eine nach innen geprégte, umlaufende
Sicke 28 auf, so daB die Quellmatte an dieser
Stelle eine doppelt S-férmige Richiungsidnderung
hat.

Bei der Ausflihrungsform gemB Fig. 3, unten,
ist das Schnittprofil des Schutzrings 12 insgesamt
nach innen ausgebuchtet konkav. Das Gehduse 2
weist eine entsprechende, nach innen geprégte,
umlaufende Sicke 28 auf. AuBerdem erkennt man
eine Zwischenlage 18 aus Keramikgewebe, die den
Schutzring Uber seine gesamte axiale Linge, die
beiden Axialspaite und jeweils einen Endbereich
des AuBenumfangs der beiden anschlieBenden Mo-
nolithe 8 Uiberdeckt.

Es wird darauf hingewiesen, daB die in Fig. 1
gezeichneten Innenschalen 14 alternativ auch axial
weitergehen konnten, beispielsweise die Monolithe
8 mindestens in einem Endbereich umfassen kénn-
ten oder als vereinigtes Teil Uiber das gesamte
Gehduse 2 durchgehen kénnten. In diesem Fall
wire die Innenschale als das den Schutzring 12
halternde Gehduse aufzufassen. Ferner wird darauf
hingewiesen, daB sich die Quellmatte 10 wulstartig
ein Stlick in den Axialspalt 24 hineindriickeén kann,
wodurch dort eine Abpolsterung zwischen dem Mo-
nolith 8 und dem Schutzring 12 entsteht. Schlie-
lich sei noch die Md&glichkeit erwdhnt, dal der
Schutzring 12 zwischen zwei Monolithen 8 unter-
schiedlicher QuerschnittsgroBe vorgesehen ist, bei-
spielsweise insgesamt im wesentlichen kegelig zwi-
schen zwei koaxialen Monolithen 8 unterschiedli-
cher QuerschnittsgroBe oder asymmetrisch zwi-
schen einem ersten, querschnittsgréferen Monoli-
then 8 und einem 2zweiten, querschnittskleineren
Monolithen 8, der mit versetzier Mittelachse vorge-
sehen ist.

Die Zwischenlage 18 kann materialméBig glat-
ter gewdhit sein als die Quelimatte 10. Dann
rutscht der Schutzring 12 beim Zusammenbau der
Vorrichtung, ganz besonders im Fall der Fertigung
des Gehduses 2 aus zwei zum Schlu miteinander
verschweifiten Halbschalen, leichter in Axialrichtung
in seine korrekte Einbauposition, wobei sein form-
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schllissiger Einbau zusdtzlich hilft. Angesichts die-
ser Funktion kann fiir die Zwischenlage 18 ein
Material gewahlt werden, das beim Betrieb der
Vorrichtung verbrennt. Wenn man ein temperatur-
bestédndiges Material wahit, ergibt sich ein Schutz-
effekt fiir die Halterungsmatte 10.

Bei der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 4 hat der
Schutzring 12 ein Schnittprofil &hnlich wie bei der
Ausfiihrungsform gem3B Fig. 3 oben, wobei aller-
dings als Halteelement ein Ring aus Drahtgestrick
vorgesehen ist, der innenseitig in der Einbuchtung
26 des Schutzrings 12 liegt und auBenseitig in
einer nach auBen geprigten Sicke 28 des Geh&u-
ses 2 liegt. Ein Haltelement 10 aus Drahtgestrick
ist insbesondere dann giinstig, wenn die durch den
Schutzring 12 nach auBen geleitete Wérme nicht
ausreicht, um eine dortige Quelimatte zum Quellen
ge niigend stark aufzuheizen. Es ist aber durchaus
méglich, zwischen dem AuBenumfang des Draht-
gestrickrings 10 und dem Gehduse 2 eine Halte-
rungsmatte, beispielsweise aus Keramikfasermate-
rial oder Quelimatienmaterial, vorzusehen.

Bei der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 5 hat der
Schutzring 12 eine AuBenumfangsgestalt dhnlich
dem Schutzring 12 in Fig. 2 unten. Der Innenum-
fang des Schutzrings 12 ist jedoch in dem gezeich-
neten Schnitt geradlinig und parallel zur Langsach-
se der Vorrichtung. Infolgedessen hat der Schutz-
ring 12 eine radiale Materialstérke, die sich bei
Fortschreiten in Axialrichtung des Schutzrings 12
dndert.

Bei der Ausflihrungsform gemiB Fig. 6 hat der
Schutzring 12 ein L3ngsschnitiprofil, das einem
Rechteck mit aufgesetztem, abgerundetem Dreieck
entspricht. Der Innenumifang des Schutzrings 12 ist
so gestaltet wie bei der Ausfiihrungsform gemés
Fig. 5. '

Bei der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 7 hat der
Schutzring 12 ein Lingsschnittprofil, das sich von
dem Rechteckprofil gemdB Fig. 1 dadurch unter-
scheidet, daB im axial mittleren Bereich sowohl der
AuBenumfang als auch der Innenumfang verringert
ist. Dadurch entstehend im axial mittleren Bereich
des AuBenumfangs eine Einbuchtung 26. An dieser
Stelle hat das Gehduse eine nach innen geprigie
Sicke 28, deren Schrigungswinkel steiler ist als
der Schriagungswinkel am AuBenumfang des
Schutzrings 12.

Den Ausfithrungsformen gem#B Fig. 4 bis 7 ist
gemeinsam, daB der Schutzring 12 jeweils nach
dem kostengiinstigen PreBverfahren herstellbar ist.
Bei den Ausfiihrungsformen gem#f Fig. 5 und 6
weist der Innenumfang des Schutzrings Uberhaupt
keine Hinterschneidung auf, so daB das innenform-
teil der Herstellungs-Presform problemlos in Axial-
richtung herausziehbar ist. Bei den Ausfiihrungsfor-
men, gemiB Fig. 4 und 7 kann man mit zwei
Innenformteilen die in Fig. 7 mit den Bezugszei-
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o

chen 30 und 32 angedeutet sind, arbeiten. Die
Teilungsebene zwischen den beiden Innenformtei-
len 30, 32 befindet sich an der Stelle des gerings-
ten Innendurchmessers des Schutzrings 12. Man
erkennt, daB die Innenformteile 30, 32 bei Herstel-
lung des Schutzrings 12 nach dem PreBverfahren
problemlos axial nach auBen herausziehbar sind.

Bei der Ausflihrungsform gemiB Fig. 8 ist die
Besonderheit veranschaulicht, daB der Schutzring
12 axial ldnger ist als der lichte Abstand zwischen
den beiden anschlieBenden Abgas-Behandlungs-
kérpern 8. In seinen beiden axialen Endbereichen
hat der Schutzring 12 einen so grofien Innenum-
fang, daB er ein Stiick weit die beiden anschlieBen-
den Abgas-Behandlungskérper 8 umfaft. Auf bei-
den Seiten des Schutzrings 12 sind Umfangs-Teil-
bereiche 34 vorhanden, die radial weiter innen sind
als die beschriebenen Umfassungsbereiche und
die sich gegeniiber dem Stirnseiten-Randbereich
des dort anschliefenden Abgas-Behandlungskér-
pers 8 befinden. Die Stimseiten dieser Bereiche 34
kdnnen als Anlageflichen flr die in der Beschrei-
bungseinleitung beschriebenen Abstandshaltepiatt-
chen dienen.

Bei der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 9 und 10
hat der Schutzring ein L&ngsschnittprofil &hnlich
dem Schutzring 12 gem&B Fig. 2 unten. In seinen
beiden Endbereichen ist der Schutzring 12 jedoch
innenseitig mit einer sich nach auBen kegelig er-
weiternden Abschrigung 36 versehen, und zwar
umfangsmiig verteilt jeweils Uber etwas weniger
als 120° Umfangslinge. Auf diese Weise bleiben
zwischen den abgeschrégten Bereichen 36 drei
Bereiche 38 stehen, die in Radialrichtung an der
jeweiligen Schutzring-Stimfldche die volle Schutz-
ringhShe haben. Diese Bereiche 38 k&nnen als
Anlageflachen fiir die in der Beschreibungseinlei-
tung beschriebenen Abstandshaltepléttchen dienen.
Die Abschrigungen 36 kdnnen beispielsweise
durch Wegschleifen hergestellt werden. Infolge der
Abschrigungen 36 wird von den Stirnflichen der
beiden benachbarten Monolithe 8 nur ein sehr ge-
ringer Randbereich abgedeckt.

Bei der Ausflihrungsform gemaB Fig. 11 bis 13
handelt es sich um einen insgesamt im wesentli-
chen ovalen Schutzring 12 mit der Besonderheit,
daB der Schutzring 12 im Bereich seines ver-
gleichsweise geringeren Kriimmungsradius ein ge-
welites Profil gemaB Fig. 12 und im Bereich seines
vergleichsweise gréferen Kriimmungsradius ein im
wesentlichen rechteckiges Profil gemaB Fig. 13 hat.
Auf diese Weise hat der Schutzring 12 in den
Bereichen des vergleichsweise kieineren Krlim-
mungsradius eine grdBere Festigkeit gegeniber
Biegebelastungen und ist in den Bereichen seines
vergleichsweise groBeren Kriimmungsradius nach-
giebiger gegeniliber Biegebelastungen. Ferner er-
kennt man wiederum Bereiche 38 wie bei der Aus-



9 EP 0 387 422 A1 10

fiihrungsform gem3g Fig. 9 und 10.

Anhand der Ausfiihrungsform gemag Fig. 14 ist
dargestelit, daB der Schutzring 12 in der Teilungs-
ebene 40 des Gehduses 2 nach auBen vorragende
Nasen 42 aufweisen kann, wodurch er in Umfangs-
richtung formschliissig festgelegt ist.

Es wird betont, daB der Schutzring 12 im Rah-
men der Erfindung in Stiransicht entweder kreis-
rund sein kann oder eine andere Gestalt haben
kann, insbesondere oval, elliptisch, abgerundet-
dreieckig, abgerundet-viereckig etc.

Es wird ferner betont, daB die vorstehend hin-
sichilich Langsschnittprofit des Schutzrings 12, Ge-
staltung und Material des Halteelements 10,
Schnittprofilvariation lZngs des Schutzringsum-
fangs, Vorhandensein von Abstandsbplétichen-An-
lageflichen 38 etc. geschilderten Varianten in be-
liebiger Weise miteinander kombiniert sein kdnnen.
So kann beispielsweise der in Fig. 4 gezeichnete
Drahtgestrick-Haltering 10 bei alien Schutzringkon-
~ figurationen eingesetzt werden. Ferner kdnnen bei-
spielsweise die Abstandshaltepléttchen-Anlagebe-
reiche 38 bei sdmtlichen Schutzringkonfigurationen
vorgesehen sein. Schlieflich kann beispielsweise
die in Fig. 11 bis 13 veranschaulichte Schnittprofil-
variation lings des Schutzringumfangs auch mit
anderen konkreten Schutzring-Schnittprofilen ver-
wirklicht sein.

Schlieslich wird betont, da der Schutzring 12
nicht symmetrisch zu einer seine Achse rechtwin-
klig schneidenden Mittelebene sein muB. Er kann
sozusagen links und rechts unterschiedlich ausge-
bildet sein, insbesondere links und rechts unter-
schiedlich lange Schenkel auf weisen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur katalytischen Entgiftung oder
zur EntruBung von Verbrennungsmotor-Abgasen,
mit einem Geh3use (2), das zwei offene, an eine
Abgasleitung (6) angeschlossene Endbereiche 4)
und eine Durchstrdmungspassage flir das Abgas
zwischen den Endbereichen (4) aufweist, mit zwei
in Durchstrémungsrichtung hintereinander sowie in
gegenseitigem Abstand in dem Gehduse (2) gehal-
terten, durchstrémbaren Abgas-Behandiungskor-
pern (8), und mit einem starren Schutzring (12) aus
Keramikmaterial der den Abstandsraum zwischen
den zwei Abgas-Behandlungskdrpern (8) auBen
umgrenzt,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) mittels eines ihn auBen
umgebenden Halteelements (10) in Axialrichtung
formschilssig in dem Gehduse (2) gehaltert ist,
wobei im Einbauzustand zwischen dem Schutzring
(12) und mindestens einem der zwei Abgas-Be-
handlungskérper (8) ein Axialspalt (24) besteht.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) auBenseitig mindestens
eine umlaufende Ausbuchtung (20) oder minde-
stens eine umlaufende Einbuchtung (26) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) in Axialrichtung form-
schilissig in dem Gehduse (2) festgelegt ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Gehiduse (2) in dem Anordnungsbersich
des Schutzrings (12) mindestens eine umlaufende
Sicke (28) aufweist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet,
daR das Halteelement Teil einer die zwei Abgas-
Behandlungskdrper halternden  Halterungsmaitte
(10) ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) aus Quelimattenmaterial
besteht.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (10) aus Drahtgestrick be-
sieht.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Keramikmaterial des Schutzrings (12) im
Sinn guter Warmeleitfahigkeit ausgewahlt ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) mindestens auf einem Teil
seiner axialen Linge von einer Zwischenlage (18)
umgeben ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) am Innenumfang derart
gestaltet ist, daB das Innenformteil oder die Innen-
formteile (30, 32) einer Herstellungs-Prefform in
Axialrichtung herausziehbar ist (sind).

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) mindestens an einer Stirn-
flache umfangsmifig verieilt mindestens zwei Be-
reiche (38) aufweist, in denen die Schutzring-Stirn-
fliche radial gemessen eine gréBere Hohe als ne-
ben dem betreffenden Bereich hat.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dap der Schutzring (12) im Schnitt ein Profil hat,
das sich bei Fortschreiten in Schutzring-Umfangs-
richtung dndert.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB der Schutzring (12) mindestens an einer Stelle
seines AuBenumfangs eine vorspringende Nase
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(42) zur sicheren Festlegung in Umfangsrichtung
aufweist.
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