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&) Verschlusskappe.

@ Es wird eine VerschluBkappe aus einem tiefzieh-
fahigem Material, insbesondere aus Aluminium vor-
geschiagen, die sich durch in die Wand (3) der
VerschluBkappe (1) eingebrachte Verstdrkungssicken
(6) auszeichnet, die auf einer Schraubenlinie in ei-
nem Abstand zueinander angeordnet sind und das
Gewinde der Verschiufkappe (1) bilden. Durch die
zwischen den Verstirkungssicken liegenden streifen-
férmigen, durchgehenden Bereiche (7) wird eine be-
sonders hohe Stabilitit der VerschiuBkappe erreicht,
so daB ein Blow-off, das heift, ein Absprengen der
VerschluBkappe bei einem Uberdruck im Behilter
mit Sicherheit vermieden wird.
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VerschluBkappe

Die Erfindung betrifft eine VerschiuBkappe aus
tiefziehfdhigem Material, insbesondere aus Alumini-
um oder Stahl.

Bekannte VerschluBkappen der oben genann-
ten Art werden zum Verschliefen von Behélinissen,
insbesondere von Flaschen verwendet. Sie beste-
hen vorzugsweise aus Aluminium. Derartige Ver-
schluBkappen werden beispiclsweise dadurch ge-
fertigt, daB sogenannte Kappenrohlinge ohne Ge-
winde auf die Offnung des Behilinisses bzw. auf
den Flaschenhals aufgesetzt werden. Mit einer spe-
ziellen Vorrichtung wird in die Wand der VerschiuB-
kappe ein Gewinde eingerollt, das mit dem Gewin-
de des Behiltnisses bzw. mit dem Flaschengewin-
de Ubereinstimmt. Zum Offnen des Behiltnisses
wird die VerschluBkappe abgeschraubt.

Derartige VerschluBkappen haben sich in der
Praxis bew#hrt. Es hat sich jedoch gezeigt, daB bei
einem hohen Uberdruck im Behilter ein Druckver-
lust oder auch ein sogenannier Blow-off eintreten
kann, der auch nicht immer durch ErhShen der
Anrolikrdfte vermeidbar ist. Bei zu hohen Anroll-
kraften wird Uberdies der Miindungsbereich des
Behilters zu stark belastet, was bei vorgeschidig-
ten Behéltern zu Schiden flihren kann.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Ver-
schlufikappe zu schaffen, bei der das Risiko der
Beschidigung des Behiitergewindes sowie eines
blow-off des Verschlusses minimiert wird.

Diese Aufgabe wird bei einer VerschluBkappe
der eingangs genannten Art mit Hilfe der in An-
spruch 1 genannten Merkmale gelést. Besonders
vorteilhaft ist es, daB sich die VerschluBkappe
durch eine hohe Stabilitdt auszeichnet, die die Ge-
fahr eines auf Fremdeinwirkung beruhenden Blow-
offs wesentlich reduziert.

Bei einer besonders bevorzugten Ausflihrungs-
form der VerschluBkappe werden Verstdrkungssik-
ken in deren Seitenwand eingebracht, die so ange-
ordnet sind, daB die Sicken von auf einanderfolgen-
den Gewindegédngen so Ubereinanderliegen, daB
sich zwischen den einzelnen Sicken streifenférmi-
ge, durchgehende, mindestens zwei Gewindegén-
ge libergreifende Bereiche ergeben, die unverformt
geblieben sind. Ein derartiger VerschluB zeichnet
sich durch eine besondere Stabilitét aus.

Bevorzugt wird {berdies eine VerschluBkappe
bei der die Verstdrkungssicken aufeinanderfolgen-
der Gewindegdnge gegeneinander versefzt ange-
ordnet sind. Durch diese Ausbildung der Verschlug-
kappe wird eine hohe Stabilitdt erreicht. Wesentlich
fir die Stabilitdt sind die zwischen zwei aufeinan-
derfolgenden Verstdrkungssicken liegende Zwi-
schenwénde.

Die Erfindung betrifft auBerdem ein Verfahren
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zur Herstellung einer VerschluBkappe der genann-
ten Art nach der Gatiung des Anspruchs 6.

Bei diesen Verfahren werden in die Wandung
der VerschluBkappe mehrere entlang einer Schrau-
benlinie angeordnete, in einem Abstand zueinander
liegende Verstirkungssicken eingeprégt, eingeroilt
bzw. eingeformt, die das Gewinde der VerschluB-
kappe bilden. Dieses Verfahren ist besonders ein-
fach und preiswert durchfiinrbar.

Schlieflich betrifft die Erfindung die Verwen-
dung einer VerschluBkappe als Garantieverschiu8,
dessen Gewinde aus mehreren hintereinander ent-
lang einer Schraubeniinie in der Seitenwand der
VerschluBkappe angeordneten Verstirkungssicken
besteht. Die VerschluBkappe ist mit einem Garan-
tiering zum Beispiel aus Kunststoff versehen, der
beim ersten Offnen des Behiltnisses, beispielswei-
se an mindestens einer Sollbruchstelle gesprengt
wird. Durch die hohe Stabilitdt der VerschiuBkappe
kbnnen die zum Aufsprengen des Garantierings
notwendigen Kréfte sicher aufgebracht werden.

Weitere Ausfilhrungsformen und Vorteile der
Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
zwei Ausfiihrungsbeispiele wiedergebenden Zeich-
nung ndher eréutert. Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht einer Verschluf-
kappe mit einem Garantiering;

Figur 2 einen Querschnitt durch die Ver-
schluBkappe gemaB Figur 1 und

Figur 3 eine perspekiivische Ansicht einer
VerschluBkappe ohne Garantiering mit einem ge-
geniiber den Figuren 1 und 2 abgewandelten Ge-
winde.

Die erfindungsgemiBe VerschluBkappe .kann
flir alle VerschluBarten verwendet werden. Lediglich
als Beispiel wird hier anhand der Figuren 1 und 2
eine VerschluBkappe beschrieben, die mit einem
Garantiering aus Kunststoff versehen ist.

Die VerschluBkappe 1 in Figur 1 ist im wesent-
lichen napfférmig ausgebildet. Sie weist einen Bo-
den 2 sowie eine davon ausgehende Seitenwand 3
auf. An dem dem Boden 2 gegeniiberliegenden
Ende der Seitenwand ist ein Ringwulst 4 vorgese-
hen, der der Aufnahme zumindest eines Bereichs
eines Garantierings 5 dient.

In die Seitenwand 3 sind mehrere, in einem
Abstand zueinander entlang einer Schraubenlinie
angeordnete Verstirkungssicken 6 eingebracht, die
hier im wesentlichen rechteckig ausgebildet sind.
Die Seitenldinge einer Verstirkungssicke ist hier
beispielsweise etwa doppélt so grof wie deren
Héhe bzw. Breite. Der Abstand der einzelnen Ver-
stirkungssicken 6 entspricht etwa der halben Lén-
ge der einzelnen Sicke.
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Es ist natiirlich ohne weiteres mdglich, die
Verstérkungssicken auch praktisch oval oder kreis-
formig auszubilden. Die Stabilitdt des Gewindes
beruht im wesentlichen auf den Unterbrechungen
des Gewindeganges, insbesondere auf den Zwi-
schenwinden zwischen je zwei auf der Schrauben-
linie angeordneten Sicken.

Aus der Darstellung ist ersichtlich, daB bei dem
Ausfiihrungsbeispiel gem3B Figur 1 die Verstdr-
kungssicken von {ibereinanderliegenden Gewinde-
gdngen so angeordnet sind, daB die Zwischenrdu-
me zwischen jeweils zwei Sicken Ubereinanderlie-
gen. Mit anderen Worten, die Verstérkungssicken
aufeinanderfolgender Gewindegénge liegen eben-
falls iibereinander. Dadurch ergeben sich in der
Seitenwand 3 der VerschluBkappe 1 streifenformi-
ge, durchgehende Bereiche 7 ohne Verstérkungs-
sicken, die sich iber mehrere Gewindegénge er-
strecken. Dies fiihrt zu einer besonders hohen Sta-
bilitdt der VerschluBkappe bzw. des Gewindes.

Aus der Schnittdarstellung in Figur 2 ist er-
kennbar, daB die Verstdrkungssicken 6 als von
auBen in die Seitenwand 3 der VerschluBkappe 1
eingebrachte Muiden ausgebildet sind, die auf der
innenseite der Seitenwand entsprechend angeord-
nete Vorspriinge 8 bilden. Diese Vorspriinge grei-
fen in das Gewinde des zu verschiieBenden Behait-
nisses bzw. der Flasche ein. Der Querschnitt der
Vorspriinge ist halbrund bzw. der Gewindeform an-
gepast.

In Figur 2 ist dargestelit, daB der Boden 2 der
VerschluBkappe 1 gegeniiber deren Seitenwanden
3 abgesetzt ist, so daB eine Mulde zur Aufnahme
einer beispielsweise als Scheibe ausgebildeten
Dichtung entsteht. Diese ist hier aus Griinden der
besseren Ubersichtlichkeit nicht wiedergegeben.
Eine derartige Ausgestaltung der VerschluBkappe
ist insbesondere fiir gasdichte Verschlisse vorge-
sehen.

Im Bereich des Ringwuistes 4 ist auf der Innen-
seite des VerschiuBkappe 1 eine Ringnut gebildet,
in die ein Bereich des Garantierings 5 einspringt.
Dieser wird durch einen umgebdrdelten Bereich 9
der VerschiuBkappe 1 in der Ringnut gehalten.

Der Garantiering 5 ist an seinem unteren Rand
mit einem Vorsprung 10 versehen, der unterhalb
eines geeigneten Wulstes unterhalb des Gewinde-
bereichs des zu verschlieBenden Behiltnisses zu
liegen kommt, wenn der Beh3lter mit der Ver-
schiuBkappe versehen wird. Dieser Vorsprung 10
greift beim ersten Offnen des Behilters unter den
genannten Wuist und verhakt sich dort, so daB sine
Zugkraft auf den Garantiering ausgeiibt wird. Da-
durch platzt der Garantiering an einer daflir vorge-
sehenen Sollbruchlinie auf, wodurch das erste Oft-
nen des Beh3lters angezeigt wird.

Durch die einzelnen Verstirkungssicken und
die zwischen den Sicken liegenden Bereiche bzw.
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Stege, die durch die Seiten- bzw. Zwischenwinde
aufeinanderfolgender, auf der Schraubenlinie ange-
ordneten Sicken begrenzt werden, wird eine beson-
dere Stabilitdt der VerschiuBkappe erreicht. Auch
bei einem hohen Uberdruck im Inneren des Behal-
ters wird ein Absprengen bzw. ein Blow-off des
Verschlusses verhindert. Andererseits lassen sich
mit derartigen VerschluBkappen hohe Krafte auf
einen eingebrachten Garantiering ausliben, so daB
dieser mit Sicherheit beim ersten Offnen aufge-
sprengt wird.

In Figur 3 ist ein zweites Ausflihrungsbeispiel
einer VerschluBkappe 1* dargestellt. Sie weist einen
im wesentlichen ebenen Boden 2 und eine Seiten-
wand 3 auf, in die auf einer Schraubenlinie ange-
ordnete, in einem Abstand zueinander liegende
Verstérkungssicken 6 eingebracht sind. Diese Ver-
stdrkungssicken bilden in den Innenraum der Ver-
schiuBkappe ragende Vorspriinge, die in das Ge-
winde des zu verschlieBenden Behilters bzw. der
Flasche eingreifen. Durch die Verstérkungssicken 6
wird also ein Gewinde in der VerschluBkappe 1
gebildet.

Bei diesem Ausfihrungsbeispiel sind die Ver-
stdrkungssicken 6 so angeordnet, daB die Zwi-
schenrdume zwischen zwei Sicken nahe einer Sik-
ke eines benachbarten Gewindeganges liegen, das
heiBt, die Sicken benachbarter Gewindegédnge sind
zueinander versetzt.

Linge und HBhe der Verstirkungssicken 6
sind frei wihlbar. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel
ist die Hohe bzw. Breite einer Verstdrkungssicke
etwa halb so groB wie die Linge der Sicke. Nach
dem oben Gesagten ist deutlich, daf auch die
Sicken dieses Ausfilhrungsbeispiels oval oder
kreisf&rmig ausgebiidet sein kdnnen.

Bei dem in Figur 3 gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel sind die Verstdrkungssicken 6 so auf einer
Schraubenlinie angeordnet, daB die Sicken Uber-
einanderliegender Ge windegénge gegeneinander
versetzt sind. Der Zwischenraum zwischen zwei
Sicken eines Gewindegangs liegt etwa in der Mitte
einer Verstirkungssicke 6 eines benachbarten Ge-
windegangs. Auch durch diese Anordnung der Ver-
stdrkungssicken wird eine sehr hohe Formstabilitit
erreicht und damit ein Schutz gegen ein Uberdre-
hen der VerschluBkappe. Das heift, auch beim
Aufschrauben bzw. VerschlieBen eines derartigen
Verschlusses mit hoher Kraft wird das Gewinde
nicht zerstort.

Am unteren Rand der VerschiuBkappe 1" kann
ein Garantiering 11 vorgesehen werden, der mit
der Seitenwand 3 liber diinne Stege 12 verbunden
ist. Nach dem VerschlieBen des gefliliten Behélters
bzw. der Flasche durch die VerschluBkappe 1* wird
der Garantiering 11 umgebdrdelt. Das heiBt, nach-
dem die VerschiuBkappe auf den gefliliten Behdlter
aufgeschraubt wurde, wird der Garantiering unter
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einen im Gewindebereich des Behélters vorgese-
henen Vorsprung gebogen.

Beim ersten Offnen der VerschluBkappe kann
sich der umgebérdelte Garantiering 11 nicht mit
dem Schraubverschluf von dem Behilter abheben.
Er reift vielmehr im Bereich der durch die Stege
12 gebildeten Sollbruchlinie von der VerschluBkap-
pe 1* ab. Damit ist das erste Offnen des Behilters
fir einen Verbraucher deutlich erkennbar.

Es ist auch mdglich, den Garantiering 11 mit
mindestens einem parallel zur Mittelachse der Ver-
schluflkappe verlaufenden Schwichungsbereich
bzw. Senkrechteinschnitt zu versehen, der beim
ersten Offnen der VerschluBkappe einreift. Da-
durch kann sich der Garantiering 11 aufspreizen. Er
ist dann mit der VerschluBkappe vom Behilter ab-
nehmbar.

Die Seitenwand 3 ist nahe dem Boden 2 mit
Vertiefungen 13 versehen, die die Giriffigkeit der
VerschluBkappe erhGhen.

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellien Ver-
schluBkappen bestehen alle aus tiefziehfdhigem
Material, insbesondere aus Aluminium oder Stahl.
Wahrend bei dem Ausflihrungsbeispiel gem&B den
Figuren 1 und 2 ein aus Kunststoff bestehender
Garantiering 5 vorgesehen ist, besteht der Garan-
tiering 11 bei der VerschluBkappe 1* gemas Figur 3
ebenfalls aus tiefziehfdhigem Material.

Durch die Formstabilitdt der VerschiuBkappe ist
auch gewihrleistet, daB praktisch bei jedem Off-
nungsversuch die VerschluBkappe von dem zu ver-
schlieBenden Behilter abzuschrauben ist. Eine Zer-
stérung des Gewindes beim Offnen des Behilters
ist so gut wie ausgeschlossen. Auf diese Weise
lassen sich besonders gute Offnungswerte errei-
chen.

Die oben beschriebene VerschluBkappe wird
dadurch hergestellt, daB in ihre Seitenwand 3 auf
einer Schraubenlinie angeordnete, in einem Ab-
stand zueinander liegende Verstérkungssicken 6
eingebracht werden. Eine so hergestellie Ver-
schluBkappe wird auf einen Behilter bzw. auf eine
Flasche aufgeschraubt. Beschddigungen des Be-
hilters, die beim Einrollen des Gewindes bei auf-
gesetzter VerschluBkappe hdufig aufireten, werden
mit Sicherheit vermieden. Eine Gefdhr dung des
Verbrauchers durch Glassplititer bzw. durch abge-
platzte Gewindegénge am Behélter sind damit aus-
geschlossen. Grundséizlich ist es jedoch auch
mdglich, einen VerschluBkappen-Rohling nach dem
Aufsetzen auf einen Behilter mit den Verstér-
kungssicken zu versehen. Dabei wird die Gesamt-
belastung des Behilter-Miindungsbereiches redu-
ziert, weil lediglich relativ kleine Bereiche der Ver-
schluBkappe zur Erzeugung der Verstirkungssik-
ken den Anrollkréften ausgesetzt werden.
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Anspriiche

1. VerschluBkappe aus tiefziehfihigem Materi-
al, insbesondere aus Aluminium, gekennzeichnet
durch in die Wand (3) der VerschluBkappe (1;1%)
eingebrachte Verstirkungssicken (6), die auf einer
Schraubenlinie in einem Abstand voneinander an-
geordnet sind und das Gewinde der VerschluBkap-
pe (1;1") bilden.

2. VerschiuBkappe nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verstirkungssicken (6)
so angeordnet sind, daB die Sicken von aufeinan-
derfolgenden Gewindegéngen so libereinanderlie-
gen, daB sich zwischen den Sicken streifeniérmige,
mindestens zwei Gewindegdnge Ubergreifende,
durchgehende Bereiche (7) ohne Verstérkungssik-
ken ergeben.

3. VerschluBkappe nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die streifenférmigen Berei-
che (7) unter einem Winkel von vorzugsweise 90°
gegeniiber den Gewindegéngen verlaufen.

4. VerschluBkappe nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Verstirkungssicken (6)
so angeordnet sind, daB die Sicken von aufeinan-
derfolgenden Gewindegingen gegeneinander ver-
setzt sind.

5. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Ver-
stdrkungssicken (6) im wesentlichen kreisférmig
ausgebildet sind.

6. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Ver-
stdrkungssicken (6) im wesentlichen oval oder
rechteckig ausgebildet sind, und der Abstand zwi-
schen je zwei Verstlrkungssicken und/oder die
Hbéhe der Verstérkungssicken halb so groB ist wie
die LAnge einer sinzelnen Sicke.

7. VerschluBkappe nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dag die Ver-
stérkungssicken (6) als in von aufen in die Seiten-
wand (3) der VerschiuBkappe (1) eingebrachte Mul-
den ausgebildet sind, so daB auf der Innenseite der
VerschluBkappe (1) Vorspriinge (8) gebildet wer-
den, die in die Gewindegdnge des zu verschlieBen-
den Behilters eingreifen.

8. Verfahren zur Herstellung einer Verschlug-
kappe nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB in die Seitenwand (3)
der VerschiuBkappe (1) entlang einer Schraubenli-
nie mehrere, in einem Abstand zueinander ange-
ordnete Verstirkungssicken (6) eingebracht wer-
den, die das Gewinde der VerschluBkappe (1) bil-
den.

9. Verwendung einer VerschluBkappe nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7 als Garantieverschius,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verschiuikap-
pe (1) mit einem Garantiering (5) insbesondere aus
Kunststoff versehen ist, der beim ersten Offnen der
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VerschluBkappe zumindest teilweise zerstort wird.

10. Verwendung einer VerschluBkappe nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7 als GarantieverschluB,
dadurch gekennzeichnet, daB die VerschluBkap-
pe (1*) mit einem eine Verldngerung ihrer Seiten- 5
wand (3) bildenden, mit der Seitenwand Uber Stege
(12) verbundenen Garantiering (11) versehen ist,
der vorzugsweise mit mindestens einer paraliel zu
seiner Mittelachse verlaufenden Schwichungslinie
versehen ist. 10
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