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) Heizgaszugrohr.

@ Das Heizgaszugrohr ist insbesondere fiir Nieder-
temperaturheizkessel bestimmt, bei denen mehrere
Heizgaszugrohre von einer Brenn- bzw. Zustrdm-
bzw. Umlenkkammer aus, den wasserflihrenden In-
nenraum des Kesselgehduses im wesentlichen hori-
zontal durchgreifend, zu einer Rauchgassammelkam-
mer verlaufend angeordnet sind. Jedes Heizgaszug-
rohr (1) ist dabei aus zwei ineinander angeordneten
Rohren (1, 2) gebildet, wobei das duBere Rohr (1)
mindestens in der abzugsseitigen Halfte in Teilberei-
chen an das innere Rohr warmeleitend dicht ange-
preBt und das innere Rohr (2) mit Langstippen 6)
verehen ist. Nach der Erfindung ist das Heizgaszug-
rohr (l) derart ausgebildet, daB im abzugsseitigen
Bereich (3) zwischen dem &uBeren Rohr (1) und
dem inneren Rohr (2) eine metallische Hilse (4)
wirmeleitend zu beiden Rohren (1, 2) eingepreft
angeordnet ist, wobei die Wandstédrke (W) der Hulse
(4) diinner ausgebildet ist als die der beiden Rohre
(1, 2).
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Heizgaszugrohr

Die Erfindung betrifft ein Heizgaszugrohr ge-
maR Oberbegriff des Hauptanspruches.

Heizgaszugrohre der genannten Art sind allge-
mein bekannt und werden in den unterschiedlich-
sten Kesselkonstruktionen benutzt, die sich jedoch
in ihren Konstruktionen grundsétzlich von Heizkes-
seln flr kleinere Leistungsbereiche unterscheiden,
welche bekanntlich in nur einem Raum (bspw. rela-
tiv durchmessergrofer Zylinder) sé@mtliche heiz-
und rauchgasfiihrenden Bereiche enthalien, also
Brennkammer, Umienkkammer, Heizgasziige und
Rauchgassammelkammer. Demgegeniiber werden
bei den hier interessierenden Kesseln die Nach-
schaltheizflichen bzw. Heizgasziige von relativ
durchmesserkleinen Rohren (Grdfenordnung von
etwa 30 bis 80 mm im Durchmesser) gebildet, die
liber und/oder neben dem eigentlichen Brennraum
den wasserfiihrenden Teil des Heizkesselgehduses
im wesentlichen horizontal durchgreifen.

Bemiihungen, Heizkessel auch im sog. Nieder-
temperatrurbereich betreiben zu kdnnen, sind in-
zwischen nicht nur auf Heizkessel fiir kleinere Lei-
stungsbereiche beschrinkt geblieben, also solche
Kessel, die bspw. fur Einfamilienhduser ausreichen,
sondern sind inzwischen auch auf Kessel flir gro-
Bere Leistungsbereiche ausgedehnt worden. Um
bei mdglichst geringer Heizgaszugrohranzahl die
Wirmeliberiragungsfldche trotzdem entsprechend
groB halten zu kdnnen, ist es auch schon bekannt,
derartige Rohre innen mit Langsrippen zu verse-
hen, was zweckmifig auf einfache Weise dadurch
bewerkstelligt wird, daB man einen Blechzuschnitt
zu Langsrippen faltet und diesen gefalieten Zu-
schnitt zu einem Rohr rundet, in das duBere Rohr
einschiebt und dieses in Teilbereiche an das innere
anprefit (siche DE-U-85 31 100.8). Diese verpref-
ten Bereiche sind einerseits dem Warmelibergang
besonders fGrderlich, andererseits kihlen diese
aber auch relativ schnell ab, so daB es dort zu
Kondensatniederschligen kommen kann, die es
aber wegen der damit verbundenen Korrosionsge-
fahr zu verhindern gilt.

Aus einem innen- und AufBenrohr gebildete
Heizgaszugrohre sind auch nach der DE-A-33 09
930 bekannt. Die Rohre haben dabei einen relativ
grofien Abstand zueinander, d.h., sie schliefen ei-
nen Ringspait ein, der bei Wirmebelastung zum
Ausknicken insbesondere des fnnenrohres flihren
kann. Um dieser Gefahr zu begegnen, hat man
deshalb vorgeschlagen, zwischen den Rohren Dist-
anzelemente anzuordnen, wihrend nach der DE-A-
34 40 006 zwischen die Doppelrohre nach deren
Zusammenfligung pulverfdrmiges Material mit ge-
gebener Wirmeleitfdhigkeit eingefiilit wird. In bei-
den Fillen erstrecken sich diese MaBnahmen aller-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

dings Uber die ganze Lidnge der Heizgaszugrohre.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Heizgaszugrohr der eingangs genannten Art mit
einfachen Mitteln dahingehend zu verbessern, daf
einem Kondensatniederschlag im dafiir kritischen
Bereich begegnet werden kann.

Diese Aufgabe ist mit einem Heizgaszugrohr
der eingangs genannten Art nach der Erfindung
durch die im Kennzeichen des Hauptanspruches
angefiihrten Merkmale geldst. Vorteilhafte Weiter-
bildungen ergeben sich nach den Unteranspri-
chen.

Diese erfindungsgeméBe Mafinahme der Ein-
bindung einer zus#izlichen Hiise zwischen dem
inneren und &uBeren Rohr ist ebenso einfach wie
flr die Verhinderung eines Kondensatanfalles in
diesem kritischen Bereich wirksam. Einerseits kann
fur die Hiiise vorteilhaft sehr diinnes Blech verwen-
det werden und an dererseits entsteht dadurch ein
zusdizlicher Spalt, der trotz Verpressung der Rohre
in Teilbereichen zueinander fir den Warmelber-
gang insofern eine zusétzliche Barriere darstelit, als
damit abgedeckie Bereiche des Innenrohres nicht
mehr so schnell auskiihien kénnen, als wenn nur
ein Spalt vorldge. Wesentlich beim Ganzen ist also
weniger die zusétzliche Einbindung einer diinnen
Hiilse, sondern die Gewinnung eines zusitziichen
Spaltes, den man sich allerdings lediglich als sehr
feine Sirukturunterbrechung zwischen benachbarte
Lagen der Rohre und der Hiilse vorzustellen hat.
Insofern genligt es, die Hilse lediglich mit einer
Wandstirke von 0,5 bis 1,0 mm, vorzugsweise mit
0,75 mm zu bemessen, wobei flir diese Bemes-
sung letzilich nur noch die zweckméBige Handhab-
barkeit der Hiilse maBgebend ist, d.h., theoretisch
kdnnte man auch fur die Hiilse eine noch wesent-
lich diinnere Metallfolie vorsehen, was jedoch mit
einer schwierigen Handhabung verbunden wiére.
Flir die Ausbildung des Innenrohres mittels Langs-
rippen ist die erfindungsgemé&Be MaBgabe der Ein-
bringung einer zusdtzlichen Hiilse im Abzugsbe-
reich des Heizgaszugrohres insofern besonders
vorteilhaft, als hierbei insbesondere die Faitberei-
che an den Rippenfiifen am Warmeiibergang be-
teiligt sind, d.h. fir den Unteranspruch 3 wird
Schutz nur im Rahmen der vorliegenden Erfindung
beansprucht.

Das erfindungsgeméBe Heizgaszugrohr wird
nachfolgend anhand der zeichnerischen Darstellung
einer Ausflihrungsbeispiels n3her erldutert.

Es zeigt

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch das Heiz-
gaszugrohr;

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Heizgas-
zugrohr und
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Fig. 3 eine Abwicklung des Zuschnities fir
die Hiilse in besonderer Ausfiihrungsform.

In Fig. 1 ist nur der hier interessierende ab-
zugsseitige Bereich 3 des Heizgaszugrohres | dar-
gestellt, das im Ganzen natiirlich wesentlich ianger
ist. Dargestellt ist ferner eine Ausfiihrungsform des
Heizgaszugrohres, bei dem das innere Rohr, wie
aus Fig. 2 ersichilich, aus einem Blechzuschnitt
besteht, der zu Lingsrippen 6 gefaltet und zu
einem Rohr gerundet ist. Wie ferner aus Fig. 1
ersichtlich, ist das duBere Rohr 1 in Teilbereichen 8
durch Rundumverpressungen wirmeleitend dicht
angelegt. Im Freiraum zwischen den La&ngsrippen 6
kann sich, wie ebenfalis aus Fig. 2 ersichilich, ein
FultkSrper 7 befinden, der bewirkt, daB die in Pfeil-
richtung A durchstrémenden Heizgase die von den
Langrippen 6 begrenzten kandle 9 durchstromen.

Wesentlich ist nun, daB nur im abzugsseitigen
Bereich 3 zwischen dem duBeren Rohr 1 und dem
inneren Rohr 2 eine metallische Hiilse 4 wérmelei-
tend zu beiden Rohren eingepreBt angeordnet ist.
Wie vorerwdhnt, kann die Wandstérke W der Hllse
4 extrem diinn bemessen werden, vorteilhaft wird
diese aber mit einer Wandstérke von ca. 0,75 mm
bemessen, um die Handhabbarkeit der Hiilse 4
nicht zu beeintrichtigen. Die Einbringung der Hul-
se 4 ist absolut problemios,weil diese vor dem
Verpressen der beiden Rohre 1, 2 zwischen diese
eingeschoben werden kann.

Da derartige Heizgaszugrohre | im eingebauten
Zustand im wasserflihrenden Innenraum eines
Heizkessels von unten in Pfeilrichtung B ange-
stromt werden, ist die Hiilse 4 bzw. deren Blechzu-
schnitt 4  vorteilhaft im Sinne der Fig. 3 zuge-
schnitten und dann zur Hiilse gerundet. Dadurch
ergibt sich eine Ausbildung des Heizgaszugrohres
derart, daB die Hiilse 4 zur Zustrdmseite Z des
Rohres | hin mit einem Schriganschnitt 5 versehen
und mit ihrer lAngsten Mantellinie (beim Ausflih
rungsbeispiel ist das ein ganzer Mittelstreifen MS)
"unten”, d.h., zur Anstrémseite B hin angeordnet
ist. Diese Ausbildung eines an sich nur zweischali-
gen Heizgaszugrohres mit der zusatzlichen Anord-
nung einer vergleichsweise diinnwandigen zusatzli-
chen Hiilse kann selbstversténdiich auch fiir zwei-
schalige Heizgaszugrohre zur anwendung gebracht
werden, wenn das duBere Rohr nicht, wie in Fig. 1
dargestelit, in Teilbereichen verpreft angeordnet
ist.

Anspriiche

1. Heizgaszugrohr, insbesondere fir Nieder-
temperaturheizkessel, bei denen mehrere Heizgas-
zugrohre von einer Brenn- bzw. Zustrdm- bzw.
Umlenkkammer aus, den wasserflihrenden Innen-
raum des Kesselgehduses im wesentlichen hori-
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zontal durchgreifend, zu einer Rauchgassammel-
kammer verlaufend angeordnet sind und jedes
Heizgaszugrohr (1) aus zwei ineinander angeordne-
ten Rohren (1, 2) gebildet ist, wobei das &uBere
Rohr (1) mindestens in der abzugsseitigen Hélfte in
Teilbereichen an das innere Rohr wirmeleitend
dicht angepreBt und das innere Rohr (2) mit Langs-
rippen (6) versehen ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB im abzugsseitigen Bereich (3) zwischen dem
#uBeren Rohr (1) und dem inneren Rohr (2) eine
metallische Hiise (4) wirmeleitend zu beiden Roh-
ren (1, 2) eingepreBt angeordnet ist, wobei die
Wandstédrke (W) der Hiise (4) diinner ausgebildet
ist als die der beiden Rohre (1, 2).

2. Heizgaszugrohre nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dap die Wandstédrke (W) der Hiilse (4) mit 0,5 bis
1,0 mm, vorzugsweise mit 0,75 mm bemessen ist.

3. Heizgaszugrohr nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Hulse (4) zur Zustromseite (Z) des Rohres
hin mit einem Schriganschnitt (5) versehen und
mit ihrer langsten Mantellinie (M) unten zwischen
den beiden Rohren (1, 2) angeordnet ist.

4. Heizgaszugrohr nach einem der Anspriiche
1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das innere Rohr (2) aus zu einem Rohr gerun-
deten Blechzuschnitt gebildet ist und dessen
Léangsrippen (8) aus dem Blechzuschnitt gefaltet
sind.
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