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@) Faltmaschine.

@ Eine Faltmaschine (1) zum Umformen von Falt-
schachtelzuschnitten (2) in Faltschachtelschiduche
enthdlt ein Gestell, in dem Fiihrungs- und Antriebs-
mittel (4,6) fur die Faltschachtelzuschnitte (2) ange-
ordnet und gelagert sind, mit deren Hilfe die Fali-
schachtelzuschnitte (2) durch die Maschine (1) hin-
durchbewegbar sind. Wenigstens zwei endlose,
biegsame Faltriemen (13, 14) erstrecken sich neben
den Fihrungsmitteln (4, 6) und laufen um zwei von-
einander beabstandete Achsen ( 17, 18, 21, 22) um.
Die Faltriemen (13, 14) dienen dazu, die Seitenkiap-

pen (28, 29) des Faltschachteizuschnities (2) in
Richtung auf das zwischen ihnen liegende Mitiel-
stlick (27) um die Faltlinien (31) herum zu biegen.

Um ohne die bekannten Druckanleger auskom-
men zu kdnnen ohne durch den schrig gegeniber
der Seitenklappe (28, 29) verlaufenden Faltriemen
(13, 14) eine schiefe Faltung zu erzeugen, ist jeder
Faltriemen (13, 14) auf seiner Rickseite mit einem
sdgezahnférmigen Profil (19) versehen, das den
Schragverlauf zwischen dem Faltriemen (13, 14) der
Seitenklappe (28, 29) ausgieicht.
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Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung
mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspru-
ches 1, die zum Falten von Faltschachtelzuschnit-
ten vorgesehen ist.

Bei Falischachtelzuschnitten handelt es sich
um flachliegende Wellpappezuschnitte, die die Ge-
stalt der Abwickiung der fertigen Faltschachtel ha-
ben. Diese Faltschachtelzuschnitte miissen, damit
sie als Karton beim Verpacken aufgerichtet werden
k&nnen, in Faltschachtelschlauche umgeformt wer-
den, die l&ngs einer Linie miteinander verbundene
Réander aufweisen. Zu diesem Zweck werden die
Faltschachtelzuschnitte 13ngs Faltlinien einwarts
gebogen, die an der aufgerichteten Schachtel bzw.
dem Karton zwei Kanten bilden, die sich diagonal
gegenliberliegen und zwischen Boden und Deckel
erstrecken. Die nach innen zu falienden Teile wer-
den als Seitenklappen bezeichnet und sind einer-
seits eine schmale Flachseite und andererseits
eine breite Flachseite des sp#teren Kartons. An
diesen Seitenklappen hdngen groBe Laschen, die
Teile von Boden oder Deckel bilden und mit dem
Mittelstlick, das bei der Faltung in Ruhe bleibt,
lediglich Uber die spéteren Seitenwdnde verbunden
sind.

Um diese Seitenklappen zur Ausbildung des
Faltschachtelschlauches nach innen zu einzufalten
oder einzuklappen, wurden sogenannie Falfriemen
verwendet, die einen geschraubten Verlauf haben.
Auf diese Weise wird die Seitenkiappe, die zu-
nédchst plan liegt, synchron mit der Vorwértsbewe-
gung von unien her erfaBt und entsprechend dem
MaB der Vorbewegung durch die Maschine umge-
kiappt. Wegen der Anordnung der Faltriemen bildet
deren an der Seitenklappe anliegende Flache eine
gerade Schraubenlinie, die dafiir sorgt, da die
vorauseilende Kante des Faltschachtelzuschnittes
bereits stirker nach innen zu eingefaltet ist als der
nacheilende Teil. Dies fithrt vor allem bei groBen
Faltschachteln dazu, daB die Seitenklappe nicht
exakt der vorgerillten Faltiinie folgend umgebogen
wird, sondern daB die tatsfchliche Falilinie im Be-
reich der vorauseilenden Kante des Zuschnittes
weiter zur Mitte zu liegt als am riickwértigen Be-
reich, wodurch die eingekiappten Seitenklappen
nicht exakt zur Deckung kommen. Die Folge ist ein
sogenanntes "Fishtailing".

Um dieses Fishtailing zu vermeiden, ist es aus
der EP-PS 0086 153 bekannt, auf die Faltriemen
sogenannte Druckanleger zu setzen, um die Kraft
etwa mittig, bezogen auf die Faltlinie, an der Sei-
tenklappe einzuleiten. Der Druckanleger hat gegen-
{ber der Riickseite des Faltriemens eine Hhe, die
die Steigung des geschrdnkien Faltriemens aus-
gleicht, damit nur die Oberseite des Druckanlegers
an der Seitenklappe aniiegt und im {ibrigen die
Seitenklappe keine Berlihrung mit dem Faliriemen
hat.
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Wegen der erheblichen Rucksprungkraft der
Seitenklappe muf der Faltriemen bei der bekann-
ten Maschine unterstiitzt und gefiihrt werden, um
nicht zu stark zurlickgedrlickt zu werden. Dennoch
weicht der Faltriemen zwischen den Stlitzrolien
aus, wodurch der eigentlichen Faltbewegung eine
kleine oszillierende Bewegung {iberlagert ist. Hier-
durch kommt bei den hohen Geschwindigkeiten
moderner Faltmaschinen die Seitenklappe ins
Schwingen. Die Schwingungen werden wegen der
punktférmigen Belastung der Seitenklappe prak-
tisch nicht geddmpft und kdnnen dazu flihren, daf
bei groBen Zuschnitten aus schwacher Qualitit die
Seitenklappe Uber dem Druckanleger abknickt. Es
besteht auch Gefahr, daB das an der Seitenklappe
sitzende Boden- oder Deckelteil infolge der
Schwingungen und des Luftwiderstandes zu weit
nach innen gerdt und sich auf dem Mitielsilick
abstiitzt. Die Folge davon ist eine schief verlaufen-
de Faltlinie, die sich nachtriglich nicht mehr aus-
richten 1461.

Ein weiterer Nachteil der Druckanieger zeigt
sich, wenn die Zuschnitie wegen eines Fehlers
stehen bleiben und von der Transporteinrichiung
nicht mehr weiter gefrdert werden kdnnen, wah-
rend die Faltriemen nach wie vor laufen. Die Druck-
anleger stoBen an die Hinterkante des Zuschnitts
an und werden, jedenfalls von schweren Pappeqgua-
litdten, ohne weiteres von dem Faltriemen abgeris-
sen.

Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfin-
dung, eine Vorrichtung zum Falten von Faltschach-
telzuschnitten zu schaffen, bel der die Seitenklap-
pen exakt IAngs der Faltlinie gefaltet werden und
die ohne Druckanleger und die damit verbundenen
Nachteile auskommt.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch
eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspru-
ches 1 gel&st.

Infolge des durchgehenden Sigezahnprofils
entsteht zwischen der Riickseite des Faltriemens
und der Seitenklappe zumindest eine linienfGrmige
Berlihrung, die liber einen weiten Bereich der Sei-
tenklappe reicht. Insbesondere kann auch die emp-
findliche Vorderkante des Zuschniits unterstiitzt
werden, wodurch Schwingungen aufgrund des Luft-
widerstandes gedampft werden. Selbst bei hohen
Geschwindigkeiten besteht kaum eine Gefahr, daB
die Seitenklappe, die jetzt nur noch unsymmetrisch
schwingen kdnnte, nach innen zu umklappt und
sich auf dem Mittelstlick abstiitzt.

Die lange, zumindest linienfSrmige Berlhrung
zwischen der Seitenklappe und dem jeweiligen
Faltriemen vermindert auch die Gefahr des Abbre-
chens der Seitenklappe erheblich, weil die Faltkraft
Uiber eine griBere Fldche eingeleitet wird.

Selbst wenn die Faltschachteizuschnitte stek-
ken bleiben wiirden und die Faltriemen weiterlau-
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fen, treten keine gefahrlichen Situationen auf, weil
die sanft ansteigenden Anlageflichen ohne weite-
res unter den stehenden Faltschachtelzuschnitten
durchlaufen k&nnen. Allenfalls die Faltschachtelzu-
schnitte werden dabei unter Umsténden bescha-
digt, was jedoch keinen groBen Verlust bedeutet.

Beim Einrichten einer Faltmaschine auf ein
neues Kartonformat kann es zur Justisrung der
Steuerzeiten unter Umsténden notwendig sein, bei
angehalienem Transport der Faltschachtelzuschnit-
te die Faltriemen Uiber ein Differentialgetriebe rlick-
wirts zu verstellen. Auch hierbei kdnnen keine
Beschidigungen auftreten, wenn die Riickfliche
des Profils, die zwischen einem Scheitel und dem
nachfolgenden Minimum liegt, unter einem Winkel
gegentiber der Riickseite des Faliriemens verléuft,
der kieiner als 90° ist.

Eine besonders gute Untersilitzung wird er-
reicht, wenn der Scheitel jedes S&gezahns, den
das Profil im Langsschnitt bildet, bezogen auf die
Bewegungsrichfung des Faliriemens, von dem vor-
ausgehenden Minimum einen Abstiand hat, der
gleich oder grdBer ist als der Abstand zu dem auf
dem Scheitel in Bewegungsrichtung folgenden Mi-
nimum, weil dann auch groBe Faltschachtelzu-
schnitte Uber einen Bereich unterstiitzt werden, der
mehr als die halbe Lingenerstreckung der Seiten-
klappe, gesehen in Transporirichtung, ausmacht.

Zum Einfalten der Seitenklappen kommen
grundsitziich zwei unterschiediiche Anordnungen
der Faltriemen in Frage. Die Faliriemen k&nnen
entweder geschrénkt oder gedreht verlaufen, wobei
der Faltriemen um zwei Achsen herumlduft, die im
Winkel zueinander stehen, der etwa dem Betrag
der zu erwartenden Faltung entspricht oder die
Faliriemen kdnnen um Achsen umlaufen, die im
wesentlichen paraliel zueinander ausgerichtet sind,
so daB der Riemen unverschrénkt gerade lduft. Im
ersteren Fall wird zwar eine etwas grbBere Kraft auf
die Riemen ausgelibt, doch kann bei dieser Anord-
nung erreicht werden, daB die Anlagefldche, bezo-
gen auf die zu faltende Seitenklappe, in Ruhe
bleibt. Im anderen Fall wird der Riemen praktisch
nicht auf Verwindung beansprucht, daflir muB die
Seitenklappe wihrend der Faltbewegung gleichzei-
tig eine Bewegung quer zum Faltriemen ausflihren,
wodurch die Oberfldche des Profils auf Abrieb be-
lastet wird. In jedem Fall werden aber die vorer-
wéhnten Vorteile erzielt und in jedem Fall laufen
die Faltriemen verhdlinismBig gleichmiBig um die
endseitigen Achsen um, was bei der Verwendung
von Druckanlegern der bekannten Art nicht der Fall
ist. Hierbei entstehen schlagartige Radialbeschieu-
nigungen mit der entsprechenden Lagerbelastung
und Gerduschentwicklung.

in beiden Ausflihrungsformen ist die Anlageflé-
che bzw. ein Teil der Anlagefliche so gestaltet,
daB wenn der Scheitel des Profils liber derjenigen
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Achse liegt, die am weitesten stromaufwérts liegt,
eine Flache entsteht, die mit der Ausgangslage der
Seitenklappe in dieser Stellung identisch ist. Beim
geschriankten Riemen bleibt die hierdurch entste-
hende ebene Fldche bis hin zu der ndchsten Um-
lenkrolle bestehen.

Beim ungeschridnkien Riemen muB zusiizlich
eine weitere Teilfidche vorgesehen sein, die in der-
selben Ebene liegt wie die Seitenklappe am Ende
des Faltvorgangs mit dem betreffenden Faltriemen.

Zum Falten der Seitenklappe um 180" sind bei
der ungeschrinkten Anordnung in jedem Falle zwei
Faliriemen je Seite der Vorrichtung hintereinander
erforderlich. Im Falle der geschrénkten Anordnung
des Faltriemens kann mit einem einzigen Falirie-
men je Seite das Auslangen gefunden werden,
wobei jedoch eine etwas kompliziertere Verlaufsan-
ordnung in Kauf genommen werden mufB, um die
Kante des Zuschnittes bzw. um die Faltlinie herum-
zukommen.

Ein Faltriemen, der leicht ist und ohne weiteres
um die endssitigen Achsen herumlduft, wird erhal-
ten, wenn auf der Rickseite des Faliriemens an-
stelle eines Vollprofils lediglich wenigstens eine
entsprechend dem Profil gestaliete Leiste vorgese-
hen ist, deren von der Riemenrlickseite wegwei-
sende Schmalseite die Anlagefliche bildet. Der
Biegewiderstand beim Umlenken um die endseiti-
gen Achsen [48t sich noch verkleinern, wenn die
Leiste auf der Riickseite des Faltriemens einen
wellen-oder m#anderférmigen Verlauf hat. Beim
Umlaufen um die endseitigen Achsen treten dann
praktisch keine Zugspannungen im Bereich der An-
lagefldche auf. Andererseits kann eine besonders
stabile Anlagefldche erhalien werden, wenn auf der
Ruckseite des Faliriemens zwei wellen oder méan-
derférmige Leisten vorgesehen sind, die bevorzugt
s0 angeordnet sind, daB sie mit ihren aufeinander
zu weisenden konvexen Ausbuchtungen Uber der
Mitte des Faltriemens zusammenstofien.

In der Zeichnung sind Ausfihrungsbeispiele
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung gem&pB der Erfindung
mit insgesamt vier unverschrdnkien Faliriemen
zum Falten von Falischachtelzuschnitien in stark
schematisierter, perspektivischer Darsteliung,

Fig. 2 einen stromaufwirts gelegenen Falt-
riemen in perspektivischer Darstellung, gesehen
von der Mitte der Vorrichtung nach Fig. 1,

Fig. 3 den auf den Faliriemen aus Fig. 2
folgenden Faliriemen der Vorrichtung nach Fig. 1,
ebenfalls von der Mitte der Vorrichtung her,

Fig. 4 einen der Faltriemen der vorhergehen-
den Figuren in einem L&ngsschnitt und im Aus-
schnitt,

Fig. 5 einen flr die Vorrichtung nach Fig. 1
geseigneten Faltriemen in einer Draufsich,
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Fig. 6 bis 9 Abschnitte des Faliriemens nach
Fig. 5 fur die Vorrichtung nach den Fig. 1 bis 3,

Fig.10 und 11 geschrankt angeordnete Falt-
riemen fir die Vorrichtung nach Fig. 1 und

Fig.12 bis 15 Ausschnitte eines Faliriemens
fiir eine Vorrichtung gem#B der Erfindung mit ge-
schrinkt verlaufenden Faltriemen mit auf der Riick-
seite mdanderi&rmig angebrachten Leisten.

In Fig. 1 ist perspektivisch und stark schemati-
siert eine Faltmaschine 1 veranschaulicht, die dazu
dient, ankommende und zun#chst flach liegende
Faltschachtelzuschnitte 2 in Falischachtelschiduche
3 umzuformen, damit die {iberlappenden Rinder in
einer nachfolgenden, nicht gezeigten Station mittels
eines Klebers oder Heftklammern dauerhaft mitein-
ander verbunden werden. Bei der Darstellung in
Fig. 1 sind nur jene Teile gezeigt, die fiir das
Verstdndnis der Erfindung notwendig sind, um an-
dererseits die Ubersichtlichkeit zu wahren. Sonst
wiirden die wichtigen Einzelheiten in der Vielfal
der Linien untergehen.

Die Faltmaschine 1 enthdlt an der Oberseite
eines horizontal und gerade sich erstreckenden Un-
tergestells oder Rahmens, der nicht weiter veran-
schaulicht ist, zwei parallel zueinander verlaufende
Fihrungsschienen 4, deren auf gleicher Hdhe lie-
gende Oberseiten 5 Gleit-oder Fiihrungsbahnen bil-
den, auf denen die Faltschachtelzuschnitte 2, bezo-
gen auf Fig. 1 von rechts kommend nach links
durch die Faltmaschine 1 bewegt werden. Um die
Faltschachtelzuschnitte 2 12ngs der Flhrungsschie-
nen 4 zu bewegen, ist eine Transportvorrichtung
vorgesehen, von der zwei paraliel mit Abstand von-
einander verlaufende Zahnriemen 6 zwischen den
Fihrungsschienen 4 sichtbar sind. Die Ober- oder
Riickseite der beiden Zahnriemen 6 liegt in der
Ebene, die durch die Fithrungsbahnen 5 definiert
ist und trégt Mitnehmer 7, deren Abstand voneinan-
der, gesehen in L&ngsrichtung eines der jeweiligen
Zahnriemen 6, dem Mitienabstand zweier aufeinan-
derfolgender Faltschachtelzuschnitte 2 entspricht.
Die beiden Zahnriemen 6 faufen endseitig um Um-
lenkscheiben 8 und 9 um, die am Anfang und am
Ende der Faltmaschine auf Achsen 11 bzw. 12
drehbar in dem nicht gezeigten Grundrahmen gela-
gert sind. Von diesen Umienkrollen 8, 9 sind die
Umlenkrolien 9 loselaufend und die Umienkrolien 8
im allgemeinen Maschinentakt angetrieben, damit
sich die Zahnriemen 6 synchron miteinander und
synchron mit den Uibrigen Bewegungen der Falima-
schine anzutreiben.

Langs beider Flhrungsschienen 4 weist die
Falimaschine 1 je zwei endlose Faitriemen 13 und
14 auf, die in ihrer allgemeinen Erstreckung seitlich
unterhalb der Flihrungsbahn 5 beginnen und ober-
halb der Fiihrungsbahn 5 enden. Die beiden Falt-
riemen 13 sind ebenso wie die beiden Faltriemen
14 spiegelsymmetrisch bezliglich der L&ngsachse

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der Faltmaschine 1 angeordnet. Der Faliriemen 13
auf der linken Seite der Falimaschine 1, gesehen in
Bewegungsrichtung der Faltschachtelzuschnitie 2,
lauft um zwei Riemenscheiben 15 und 16, die auf
Achsen 17 und 18 des Grundrahmens drehbar ge-
lagert sind. Eine der Riemenscheiben 15 bzw. 16
ist mit einer Antriebsvorrichtung gekuppelt, um den
Faltriemen 13 synchron mit den Zahnriemen 6 zu
bewegen. Die Achsen 17 und 18 verlaufen parailel
zueinander und unter einem Winkel von 45° ge-
geniiber der durch die Flihrungsbahnen 5 definier-
ten Ebene. Die Ausrichtung der Achsen 17 und 18
ist so, daB sie nach unten in Richtung auf die
Symmetrieebene der Falimaschine 1 zeigen, d.h.
unter die Flihrungsschienen 4.

Die genaue HBhen- und Seitenlage der beiden
Umienkscheiben 15 und 16 ergibt sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines auf der Riick-
seite des Faltriemens vorgesehenen Profiles 19.

Der in Transportrichtung der Faltschachtelzu-
schnitte 2 folgende Faliriemen 14 ist ebenso wie
der Faliriemen 13 endlos und verlduft im wesentli-
chen in Verldngerung des Faltriemens 13. Der Falt-
riemen 14 [Auft um zwei endseitige Riemenschei-
ben um, von denen lediglich ihre Drehachsen 21
und 22 schematisch veranschaulicht sind. Die
Drehachsen 21 uns 22 sind paralle! zueinander und
rechtwinklig zu den Drehachsen 17 und 18 des
Faltriemens 13. Die beiden Drehachsen 22 der
beiden Faltriemen 14 liegen in einer gemeinsamen
Ebene und konvergieren nach oben zu. Entspre-
chendes gilt fUr die beiden Drehachsen 21, wih-
rend die Drehachsen 15 und 16 der beiden Falirie~
men 13 auch jeweils paarweise in einer Ebene
liegen, jedoch nach unten konvergieren; die Falirie-
men 14 sind ebenfalls synchron angetriecben. Sie
sind auf ihrer Riickseite mit demselben Profil 18
versehen wie die Faliriemen 13.

Aufgrund der Anordnung der insgesamt vier
Faltriemen 13, 14 enisteht an jedem der Falfriemen
13, 14 ein Arbeitstrum 23 bzw. 24, das in Richiung
der Transporibewegung der Falischachtelzuschnitte
2 bzw. des Falischachtelschlauches 3 duft und mit.
dem Faltschachtelzuschnitt 2 zusammenwirkt, wih-
rend ein Leertrum 25, 26 ohne Berlihrung des
Faltschachtelzuschnittes 2 leer in der enigegenge-
setzten Richtung zurlickl3uft.

Die Faltschachtelzuschnitte 2 liegen, wenn sie
in die Faltmaschine 1 gelangen, zun#chst vollkom-
men flach, wie dies in Fig. 1 auf der rechten Seite
gezeigt ist. Sie bestehen aus einem Mittelstlick 27
sowie zwei damit einstlickig verbundenen Seiten-
kiappen 28 und 29. Die Seitenklappen 28 und 29
stofen an gegebenenfalls vorgerillien Falilinien 31
und 32 an das Mittelstlick 27 an und bilden bei der
fertig aufgerichieten Faltschachtel zwei sich diago-
nal gegeniiberliegende Kanten, die vom Boden bis
zum Deckel reichen. In Verldngerung der Faltlinien
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31 und 32 enthélt der Faltschachtelzuschnitt 2 vier
Schiitze 33, die ein Stlick weit in den Faltschachtel-
zuschnitt 2 hereinreichen und das spitere Umklap-
pen einer Boden- oder Deckelklappe 34 gestatten.
Damit beim Umschlagen der beiden Seitenklappen
28, 29 das Mittelstlick 27 nicht von den Fihrungs-
bahnen 5 abgehoben wird, sind Niederhalier vorge-
sehen, die eine Vielzahl lose drehbarer Rader mit
scheiben- oder kegelférmiger Gestalt aufweisen.
Die lose drehbaren Réder 36 laufen auf Achsen 37,
die etwa unter 45  stehen und so ausgerichtet
sind, daB die AuBenumfangsfliche der R&der 36,
die von oben gesehen sich liber den Fithrungsbah-
nen 5 befinden, in unmittelbarer N3he der Faltlinien
31, 32 den Faltschachtelzuschnitt 2 berlihren. Das
Mittelstlick 27 wird dadurch unmittelbar neben den
Faltlinien 31, 32 auf die Flihrungsbahn 5 niederge-
driickt und kann nicht nach oben gehoben werden,
wenn die Seitenklappen, ausgehend von der flach-
liegenden Stellung, in die Stellung umgebogen
werden, die in Fig. 2 in der Mitte gezeigt ist.

Die Achsen 37 der Ridder 36 sind in sinem
nicht veranschaulichten Gestell gelagert, das lber
einen ebenfalls nicht veranschaulichten Briicken-
rahmen mit dem Untergestell der Falimaschine 1
verbunden ist, damit die Faltschachtelzuschnitte 2
frei hindurchlaufen kdnnen.

Das Profil 19 auf der Riickseite der Faitriemen
13, 14 ist nun nachstehend anhand der Fig. 2 bis 9
erldutert. Im L&ngsschnitt bzw. der Seitenansicht
der Faltriemen 13, 14 ist das Profil sigezahnf&rmig
und befindet sich auf der Riickssite eines Zahnrie-
mens 40, wodurch die formschliissige und damit
schiupffreie Bewegung der Faltriemen 13, 14 ge-
wihrleistet ist. Das sAgezahniormige Profil 19 be-
steht aus einer vergleichsweise gering geneigten
Auflagefldche 39 sowie einer stark geneigten Riick-
fliche 41. Zwischen der Auflagefliche 39 und der
Riickfliche 41 liegt jeweils ein Scheitel 42 des
Profils, wahrend die Ruckfliche 41 und die Aufla-
gefliche 39 an den anderen beiden Enden von
zwei Minima 43 begrenzt ist. Diese Profilgestalt ist
langs des Faliriemens 13, 14 mehrfach angeordnet,
wobei der Abstand zwischen zwel Minima 43 dem
Mittenabstand von zwei aufeinanderfolgenden Falt-
schachtelzuschnitten 2 aufweist, die, gesehen in
Transporirichtung der Faltschachtelzuschnitte 2, die
Maximalabmessungen aufweisen, die auf der Falt-
maschine 1 verarbeitet werden k&nnen. infoige der
gegenliber der Vorderseite 38 des Faltriemens, die
die Z&hne tragt, schrig verlaufenden Auflagefliche
39 wird der Schragwinkel ausgeglichen, unter dem
das Arbeitstrum 23 gegeniiber der Seitenklappe 28
bzw. 29 in der Ausgangslage bzw. Endlage pas-
siert, wobei unter Ausgangslage jene Stellung ver-
standen ist, bei der die Seitenklappe 28 bzw. 29
die Achse 18 passiert, wihrend die Endlage die
Steliung ist, die die Seitenklappe 28, 29 sinnimmt,
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wenn sie an der Achse 17 vorbei bewegt wird.
Hierdurch wird vermieden, daB die vorauslaufende
Boden- bzw. Deckelklappe 34 von dem schrig
aufsteigenden Arbeitsirum 23 vorzeitig im Bereich
des Schlitzes 33 nach innen gebogen wird und sich
auf dem Mittelstlick 23 abstlitzt.

In der perspektivischen Darstellung von Fig. 2
ist der linke Faltriemen 13 in einer Ansicht von der
Maschinenmitte her gezeigt. Bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel ist die Ldnge so gewdhlt, daB das
Arbeitstrum 23 zwei "Sdgezihne" enthilt.

Um die vorerwdhnte Anlagebedingung zwi-
schen der Seitenkiappe 28 und dem Faliriemen 13
zu erreichen, ist die Auflagefliche 39 in zwei Tei-
lauflageflichen 44, 45 aufgeteilt, die an einem in
Langsrichtung des Faltriemens 13 verlaufenden
Kamm 46 ineinander Ubergehen, der bei der ge-
wihlten Lage der Achsen 17, 18 {iber der Mitte des
Faltriemens 13 verlduft. Dieser Kamm 46 reicht von
dem Minimum 43 bis zu dem Scheitel 42, wihrend
aus Materialersparnisgriinden und wegen der Sta-
bilitdt das Profil 19 auf der Riickiliche 41, wie
dargestellt, abgeflacht ist.

Die Lage und die Hhe der Teilauflageflichen
44, 45 ergibt sich aus der Funktionsbeschreibung:

Mittels einer nicht gezeigten Zufiihreinrichtung
wird ein flachliegender Faltschachtelzuschnitt 2 von
einem Stapel abgezogen und auf die Flihrungsbah-
nen 5 von rechts kommend, bezogen auf Fig. 1,
vorgeschoben. Dabei ist die zeitliche Abstimmung
zwischen den Faltriemen 13 und dem vorzuschie-
benden Faltschachtelzuschnitt 2 so gewihilt, daB
wenn dessen vorauseilende Vorderkante die Ebe-
ne, die durch die Achsen 18 definiert ist, durch-
setzt, bereits ein Minimum 43 der beiden Faltrie-
men 13 diese Ebene passiert hat, damit die Vor-
derkante des Faltschachtelzuschnities 2 nicht an
einer Rickseite 41 anstdBt. In dem MaBe, in dem
nun mit kontinuierlicher Geschwindigkeit der Falt-
schachtelzuschnitt 2 weiter vorgeschoben wird, be-
wegt sich das Arbeitstrum 23 beider Faltriemen 13
horizontal mit der gleichen Geschwindigkeit wie der
Faltschachtelzuschnitt 2, der, sobald er vollstdndig
auf die Flhrungsbahnen 5 gelangt ist, von den
Transportriemen 6 und deren Miinehmern Uber-
nommen und mit konsianter Geschwindigkeit vor-
geschoben wird.

Wihrend dieser Vorschubbewegung wird ein
Zeitpunkt erreicht, bei dem zwei Scheitel 42 der
beiden Faliriemen 13 gleichzeitig - beide Faltrie-
men 13 laufen mit derseiben Phasenlage- durch
die von den beiden Achsen 18 definierte Ebene
hindurchlaufen. Diese Stellung definiert die Lage
der ersten Teilauflagefidche 44, die so gestaltet ist,
daB sie, wenn die Stellung erreicht ist, horizontal
liegt und mit der Unterseite der Seitenklappe 28
fluchtet, d.h. sie liegt in Verldngerung der durch die
Fiihrungsbahnen & definierten Ebene und ist eben-
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falls eben. Dementsprechend liegt die Umlenkrolle
16 mit ihrer Achse so weit unterhalb der Flihrungs-
bahnen 5, daB diese Bedingung erreicht werden
kann. Dabei ist der Scheitel gegeniiber der gezahn-
ten Vorderseite des Faltriemens 13 so hoch lie-
gend, daB die im Winkel von 45° zu der Vordersei-
te des Faltriemens 13 verlaufende Teilauflagefldche
44 auch im Bereich des Minimums 43 nicht die
Flanke des Faltriemens 13 schneidet. Der Falirie-
men 13 hat deswegen {iber seine gesamie Linge
durchgehend gleiche Breite.

Die stromabwirts gelegene Umlenkrolle 15
liegt Uber der von den Flihrungsbahnen 5 definier-
ten Ebene. Die HBhe der Umienkrolle 15 {iber der
Fithrungsbahn 5 entspricht dem Abstand, den die
Umienkrolle 16 von der Faltiinie 31 des einlaufen-
den Faltschachielzuschnittes 2 hat. Andererseits ist
die Rolle 15 dichter an die Falilinie 31 herange-
riickt, damit, wenn der Faltschachtelzuschnitt 2 mit
seiner Seitenklappe 28 die Umlenkrolle 15 passiert,
die Seitenklappe 38 veriikal nach oben ragend um-
gebogen ist.

Wenn nun bei dieser Einstellung der beiden
Umlenkrollen 15 und 16 der Faltschachtelzuschnitt
2 mit gleichbleibender Geschwindigkeit vorgescho-
ben wird, driickt das schrig zu der Faltlinie 31
aufsteigende Arbeitstrum 23 allm3hlich die Seiten-
klappe 28 nach oben in dem MafBe, in dem der
Faltschachtelzuschnitt 2 vorgeschoben wird. Die
Réder 36, die aus Fig. 2 der Ubersichtlichkeit hal-
ber weggelassen sind, halten das Mittelsilick 27
auf den Flihrungsbahnen & nieder.

Damit Uber den gesamten Weg des Falt-
schachtelzuschnittes 2 zwischen den beiden Um-
lenkrolien 15 und 16 die Seitenkiappe 28 nicht
schrdg gegeniiber der Falilinie 31 gebogen wird,
ist die zweite Teilauflagefliche 45 so gestaliet, daf
sie beim Herumiaufen um die Umlenkrolle 15 mit
ihren jeweils an der AuBen- oder Unterseite der
Seitenklappe 28 anliegenden Bereichen vollflichig
anliegt. Dies wird in recht guter NZherung erreicht,
wenn sie bezlglich der L&ngsachse des Faltrie-
mens 13 zu der Teilauflagefliche 44 spiegelsym-
metrisch ist und l&ngs des gerade verlaufenden
Kammes 46 mit der Teilauflagefliche 44 einen
Winkel einschlieBt, der dem Winkel entspricht, um
den die Seitenklappe 28 aufgestellt ist, wenn sie
die Umlenkrolle passiert.

Sinngem&B das gleiche geschieht mit der Sei-
tenklappe 29 durch den auf der rechien Seite der
Falimaschine 1 angeordneten Faltriemen 13. Er ist
in der gleichen Weise gestaltet.

Um ein zu starkes Einwrisbiegen zu vermei-
den, muB selbstversténdlich die Umlenkrolle 15 mit
ihrer AuBenumfangsiliche gegeniiber der Faltlinie
31 um einen Betrag nach auBen versetzt sein, der
der Héhe des Scheitels von der Vorderseite des
Faliriemens 13 entispricht.
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Der nachfolgende Falirimen 14 dient dazu, um
die vertikal aufragenden Seitenklappen 28, 29 nun
nach innen zu umzubiegen, damit sich ihre freien
Rénder Uberlappen und der gewiinschte Falt-
schachtelschlauch 3 entsteht. Die Falirimen 14 ha-
ben deswegen denselben Aufbau wie die Falirie-
men 13, weshalb in Fig. 3 zur Bezeichnung auch
dieselben Bezugszeichen verwendet sind. Lediglich
die Umlenkrollen sind etwas anders angeordnet,
damit einerseits die Seitenkiappen 28, 29 beim
Passieren der Achse 21 zunichst keine Lagednde-
rung erfahren und beim Vorbeilaufen an den Ach-
sen 22 auf das Mitielstlick 27 von der Teilauflage-
fliche 45 niedergedriickt werden. Die ablaufseitige
Umienkrolle 221, die die Achse 22 hat, sitzt deswe-
gen Uber der benachbarten Flhrungsbahn 5 mit
einem Abstand von der Faltlinie 31, der der ge-
wiinschten Angriffsstelie auf der Seitenklappe 28,
29 entspricht. Die Hohe dieser Umlenkrolle Uber
der Flhrungsbahn 5 ist gleich der Stérke des Fali-
riemens 14 an dem Scheitel 42.

Damit die Faltriemen 13, 14 leicht mit gerin-
gem Radius um die Umlenkrollen herumlaufen k&n-
nen und die Masse so kiein wie mdglich ist, ist das
oben beschriebene Profil 19 nicht massiv, bei-
spielsweise aus einem  geschlossenzelligen
Schaumstoff gebildet, sondern, wie Fig. & zeigt,
besteht es aus zwei auf einer planen Riickseite 48
eines Zahnriemens 49 aufgebrachten Leisten 51
und 52, die m3anderférmig in Lingsrichtung des
Zahnriemens 49 verlaufen und stoffschliissig, bei-
spielsweise durch Schweifen, befestigt sind. lhre
freien Kanten 53 und 54 bilden die eigentlichen
Anlagefldchen, an denen die Seitenkiappen 28, 29
anliegen. Die m#anderférmig verlaufenden Leisten
51 und 52 sind deswegen gemiB dem vorstehend
beschriebenen Profil zugeschnitten.

Die Fig. 6 bis 9 zeigen perspektivische Aus-
schnitie des Riemens 49, der entsprechend der
vorher erlduterten Beschreibung des Profils zuge-
schnitten ist. So zeigt Fig. 6 einen Abschniit, wie er
in der Nihe des Minimums 43 auftritt. Der Kamm
46 befindet sich Uber der Mitte des Zahnriemens
49, dort, wo die nach innen zu konvexen Schleifen
der beiden Leisten 53 und 54 mit ihren Scheiteln
55 und 56 zusammenstoBen. Die Leisten 53, 54
sind an diesen Stellen nicht miteinander verbun-
den, um die Elastizitdt des Faltriemens 13 nicht zu
beeintrédchtigen. Ausgehend von diesem Kamm 486,
der den groBten Abstand von der Rickseite 48
aufweist, sind beide Leisten 53, 54 zu den Randern
des Zahnriemens 49 hin entsprechend den beiden
Teilauflageflachen 44, 45 abgeschrigt.

Je weiter zum Scheitel 42 liegend der Aus-
schnitt gewahlt wird, umso groBer ist, wie die Fig.
7 und 8 zeigen, der Abstand des von dem innenlie-
genden Bereichen der mé&anderformigen Leisten
53 und 54 gebildeten Kamm 46 von der Riickseite
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48 des Zahnriemens 49,bis schlieBlich in Fig. 8 bei
42 der Scheitel erreicht ist.

Fig. 9 zeigt schiieBlich einen Ausschnitt aus
einem der Faltriemen 13, 14 aus dem Bereich der
Ruckfiache 41, in der aus Festigkeits- und Abnut-
zungsgriinden eine Plaieaufliche 57 ausgebildet
ist, die die Ausldufer der Teilauflageflichen 44, 45
voneinander trennt.

Das neue Faltriemenprofil kann nicht nur an
Faltmaschinen 1 verwendet werden, bei denen, wie
die vorhergehenden Erl3uterungen zeigen, die bei-
den Faltriemen 13, 14 ungeschrénkt gerade verlau-
fen, sondern, wie die nachfolgenden Fig. 10 und 11
erkennen lassen, kann auch eine geschrinkte An-
ordnung der Faliriemen 13, Verwendung finden.
Abgesehen von dem anderen Verlauf der Falirie-
men 13, 14 ist der Aufbau der Faltmaschine von
seinem Grundsaiz her genau so wie dies bei der
Faltmaschine 1 nach Fig. 1 der Fall ist, weshalb auf
eine weitere Ubersichtsdarsteliung verzichtet ist
und nur die gednderte Anordnung der Faliriemen
13, 14 in den Fig. 10 und 11 gezeigt ist. Diese
Darstellung entspricht in der Betrachtung der Dar-
steflung in den Fig. 3 und 4. Da zur Verwirklichung
der Ausflhrungsform nach den Fig. 10 und 11
dieselben Teile verwendet werden, sind diese auch
mit denselben Bezugszeichen wie vorstehend ver-
sehen.

Bei dem weiteren Ausflihrungsbeispiel nach
den Fig. 10 und 11 18uft der Faltriemen 13, d.h. der
stromaufwirts gelegene Faliriemen, am Eingang
der Faltmaschine, um zwei Umienkrollen 15, 16
um, deren Achsen 17 und 18 aufeinander senk-
recht stehen. Die Achse 18 liegt in einer horizonta-
len Ebene unterhalb der Fihrungsbahn 5, und zwar
in einem solchen Abstand, daB der Scheitel 42 des
Profils 19 in der durch die Fiihrungsbahnen 5 defi-
nierten Ebene liegt, wenn er die Ebene schneidet,
die die Achsen 18 enthiit und auf der Flihrungs-
bahn 5 senkrecht steht. In dieser Stellung des
Faliriemens 13 bildet die Auflagefliche 39, die
hierbei ungeteilt ist, eine ebene Fidche, die in der
von den Flhrungsbahnen 5 definierten Bezugsebe-
ne liegt. Eine auf diese Auflagefliche 39 aufliegen-
de Seitenklappe 28 wird deswegen gerade unier-
stlitzt, ohne daB die Vorderkante stirker angeho-
ben werden wiirde als de Riickkante.

Die andere Umienkrolle 16 befindet sich seit-
lich neben und Uber der benachbarten Flhrungs-
bahn 5 auf der vertikal verlaufenden Achse 17. Die
Achse 17 hat eine seitliche Lage, die so gewihit
ist, daB bei vorbeilaufendem Faltschachtelzuschnitt
2 der Uber die Umlenkrolle 15 laufende Scheitel 42
eine vertikale Ebene berlihrt, die durch die Faltlinie
31 geht.

infolge dieser verdrehten Anordnung der bei~
den Achsen 17, 18 verlduit das Arbeitstrum 23 des
Faliriemens 13 ldngs einer geraden Schraubenfla-
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che, wihrend die gerade Auflagefliche 39 Uber
den gesamten Weg des Arbeitstrums 23 eben
bleibt. Die Seitenkiappe 28, und in gleicher Weise
gitt dies auch fiir die Seitenklappe 29, wird an
keiner Stelle stirker einwwirts gebogen als an
einer anderen Stelle, was aufireten wiirde, wenn
das erlduterte Profil 19 nicht vorhanden wire.

Bei dem nachfolgenden Faltriemen 14 nach
Fig. 11 ist dasselbe Profil verwendet, lediglich die
Achsen 21, 22 sind anders orientiert. Die Lage der
Achse 21 ist mit Ausnahme des Umstandes, daf
sie etwas weiter stromabwirts liegt, dieselbe wie
die Lage der Achse 17. Die Achse 22 dagegen
liegt Uber der Flihrungsbahn 5 und die zugehdrige
Umlenkrolle 22 ist, bezogen auf die Faltlinie 31,
zur Mitte der Faltmaschine 1 hin verschoben, damit
bei dem linken Faltriemen 14 rechts von der Falli-
nie 31 die Druckkraft eingeleitst werden kann. Die
Héhe der Achse 22 iber der Fuhrungsbahn 5
entspricht dem Radius der Umlenkrolle 22 zuziig-
lich der H6he des Scheitels 42 Uiber der Vordersei-
te 38 des Zahnriemens 49.

Wie die Fig. 10 und 11 erkennen lassen, stellt
der erste Faliriemen 13 die Seitenklappe vertikal
auf, weil jeder Punkt der Auflagefliche 39 sich
langs einer aufsteigenden Schraubenlinie nach
oben bewegt. Der zweite Faliriemen 14 biegt eine
Seitenklappe 28 anschlieBend auf das Mittelstlick
27 um.

Die Fig. 12 bis 14 zeigen Ausschnitte aus den
Faltriemen 13 und 14, die in der gleichen Weise
aufgebaut sind wie der Faliriemen aus Fig. 5 bzw.
den nachfolgenden Fig. 6 bis 9, wobei nur gemas
dem geinderten Profil die Leisten anders zuge-
schnitten sind. Fig. 12 stellt einen Ausschnitt in der
Ndhe des Minimum 43 dar. Die ebene Auflagefl&-
che 39 berlihrt an der von der Mitte der Faltma-
schine 1 abliegenden Flanke des Zahnriemens 49
dessen Oberseite 48. Von hier ausgehend steigt
die Auflagefliche 39 zu der zur Maschinenmitte
liegenden Flanke entsprechend dem Drall des Ar-
beitstrums 23 an. In Fig. 13 ist ein ndher zu dem
Scheitel 42 hin liegendes Stlick der Faltriemen 13,
14 dargestellt. Wie zu sehen ist, ist die Auflagefld-
che 39 hierbei insgesamt etwas weiter von der
Riickfliche 48 entfernt und hat obendrein, vergli-
chen mit dem Stlick aus Fig. 12, einen etwas
spitzeren Winkel zu der Riickseile 48. Der Aus-
schnitt des Riemens 13, 14, der in Fig. 14 gzeigt
ist, liegt schlieBllich fast bei dem Scheitel 42, wes-
halb die Auflagefliche 39 nur noch eine sehr gerin-
ge Neigung gegeniiber der Rickseite 48 hat. Im
Bereich des Scheitels 42 verlduft schiieBlich die
Auflagefiiche parallel zu der Rickseite 48, wie
dies Fig. 15 zeigt. Von den Fig. 12 bis hin zur Fig.
15 hat sich der Abstand, den die Mitie der Auflage-
fliche 39 von der Riickseite 48 hat, kontinuierlich
bis auf den Maximaiwert gesteigert. Im L&ngs-
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schnitt hat deswegen der Faltriemen 13, 14 nach
den Fig. 12 bis 15 dieselbe Querschnittsgestalt wie
sie in Fig. 4 gezeigt ist.

Mit der geschrénkien Faltriemenanordnung ist
es auch mdglich, jede der beiden Seitenklappen
28, 29 mit je einem einzigen Faltriemen um 180°
herumzubiegen, wenn der Faltriemen entsprechend
lang gewahlt wird und die Achsen,um die der je-
weilige Faitriemen herumlduft, nahezu parallel zu-
einander verlaufen. Das Arbeitstrum vollfihrt in ei-
nem soichen Falle eine Drehbewegung im Raum
um 180°, wenn es sich von der einen Achse bis
hin zu der anderen Achse bewegt. Entsprechend
wird die Seitenklappe mitgenommen.

Anspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Falten von im Aus-
gangszustand flachliegenden Faltschachtelzuschnit-
ten (2), die ein Mitielstlick (27) sowie mit dem
Mittelstlick (27) verbundene und I&ngs einer Faltii-
nie (31) in Richtung auf das Mittelstlick (27) umzu-
faltende Seitenklappen (28, 29) aufweisen, mit ei-
nem Gestell, das der Lagerung und Halterung von
FGhrungs- und Antriebsmitteln (4.6) dient, durch
die die Faltschachtelzuschnitte gleichidrmig mit
gleicher Ausrichiung und im Abstand voneinander
durch die Vorrichtung (1) bewegbar sind, sowie mit
wenigstens zwei endlosen, biegsamen Faliriemen
(13, 14), die sich im wesentlichen in Transporirich-
tung der Zuschnitte erstrecken und von denen je-
der um zwei voneinander beabstandete Achsen
(17, 18, 21, 22) umiduft, die sich im wesentlichen
rechiwinklig zu den Faltlinien (31) erstrecken, wo-
bei die synchron mit der Bewegung der Zuschnitte
(2) laufenden Faltriemen (13, 14) die Seitenklappen
(28, 29) aus der Ebene des Mittelstlicks (27) her-
aus und um die Faltlinie {31) als Schwenkachse in
dem MaBe herumschwenken, wie sich der jeweilige
Zuschnitt mit dem Faltriemen (13, 14) in Transport-
richtung der Zuschnitie (2) bewegt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Faltriemen (13, 14) auf
seiner Riickseite (48) die von den Achsen (17, 18,
21, 22), um die der jeweilige Faliriemen (13, 14)
heruml&uft, radial nach auBen weist, mit einem eine
Auflagefidche (39) flir eine jeweilige Seitenklappe
(28, 29) bildenden Profil (19) versehen ist, das,
bezogen auf die Langsersireckung des Faliriemens
(13, 14), im L&ngsschnitt sigezahnférmit ist und
zumindest einen Scheitel (42), der von der der
Riickseite (48) gegeniiberliegenden Vorderssite
(38) den gr&Bten Abstand in dem ldngsgeschnitte-
nen Profil (19) aufweist, sowie ein Minimum (43)
enthilt, das von der Vorderseite (38) den kleinsten
Abstand von dem ldngsgeschnittenen Profil (19)
aufweist, und daB die Auiflagefliche (39) zwischen
dem vorauslaufenden Minimum (43) und dem
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nachfolgenden Scheitel (42) liegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Profil {(19), im Langsschnitt
gesehen, zwischen dem Scheitel (42) sowie dem
nachfolgenden Minimum (43) eine schrigverlaufen-
de Riickflache (41) bildet.

3. Varrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Faliriemen (13, 14), in
L&ngsrichtung gesehen, mehrere Scheitel (42) und
zugehdrige Minima (43) aufweist,wobei jeder mit
einem Minimum (43) beginnende, einen Scheitel
(42) umfassende und bei dem benachbarten Mini-
mum (43) endende Abschnitt des Profils (19) einen
Sdgezahn bildet, und daB der Abstand zwischen
zwei benachbarten Minima (43) gr6Ber oder gleich
den Abmessungen der Faltschachtelzuschnitte (2),
gemessen in Richtung parallel zu den Faltlinien
(31), ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Scheitel (42) jedes Sége-
zahns, bezogen auf die Bewegungsrichtung des
Faliriemens (13, 14), von dem vorausgehenden Mi-
nimum (43) einen Abstand hat, der gleich oder
grdBer ist als der Abstand zu dem auf den Scheitel
(42) in Bewegungsrichtung folgenden Minimum
(43).

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Achsen
(17,18,21,22), um die der jeweilige Faliriemen
(13,14) herumiduft, miteinander einen Winkel ein-
schlieflen, derart, daB die Vorderseite (38) der zwi-
schen den Achsen (17,18,21,22) sich erstrecken-
den Riemenabschnitte eine gerade Schraubenfl3-
che ergibt und daB die Auflagefidche (39) des
Profils (19) bei tiber einer der Achsen (18,21) ste-
hendem Scheitel (42) in derselbene Ebene liegt
wie die entsprechende Seitenklappe (28,29) des
jeweiligen Zuschnitts (2) in dieser Stellung.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Auflageflache (39) jedes Si-
gezahns in der Ebene des Faltschachtelzuschnities
(2) liegt, wenn der Scheitel (42) des Profils (19)
Uber derienigen Achse (16) eines Faltriemens (13)
liegt, die am weitesten entgegen der Transporirich-
tung der Faltschachielzuschnitie (2) liegt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Achsen
(17,18,21,22),um die der Faltriemen (13,14) herum-
liegt, einen Winke! von mehr als 90" miteinander
einschlieBen, derart, daB eine Seitenklappe (28, 29)
mit Hilfe lediglich eines einzelnen Faltriemens (13,
14) um 180° um die Falilinie (81) herumge-
schwenkt wird.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Achsen (17,18,21,22)
eines Faltrismens (13, 14) einen Winkel von etwa
80" miteinander einschlieBen und daB jede Seiten-
klappe (28, 29) mittels zweier in Transportrichtung
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hintereinander angeordneter Faltriemen (13, 14),
ausgehend von der Ausgangsstellung, um 180°
um die Falilinie (31) herumgeschwenkt wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Achsen (17,18,21,22) parallel
zueinander verlaufen und daB die Auflagefliche
(39) von zwei Teilauflagefldchen (44, 45) gebildet
ist, die auf der Riickseite (48) des Faltriemens (13,
14) unter Ausbildung eines in L&ngsrichtung des
Faltriemens (13, 14) liegenden Kamms (46) inein-
ander Uibergehen, daB bei liber einer Achse (16)
liegendem Scheitel (42) des Profils (19) die eine
Teilauflageflache (44) in der Ebene der Ausgangs-
lage der Seitenklappe (28, 29) liegt, wenn der Falt-
schachtelzuschnitt (2) sich Uber der Achse (16)
befindet, und daB die andere Teilauflagefliche (45)
in der Ebene der Endlage der Seitenklappe (28, 29)
liegt, wenn der Faltschachtelzuschnitt (2) die ande-
re Achse (17), um die der Faltriemen (13,14) her-
umlduft, passiert.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB, in Transportrichtung der Falt-
schachtelzuschnitte (2) gesehen, auf jeder Seite
der Vorrichtung (1) wenigstens zwei Faltriemen
(13,14) hintereinander angeordnet sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens einer der Falitiemen
(13, 14) ein flacher Riemen (49) ist, der auf seiner
Riickseite (48} zumindest eine senkrecht gegen-
{iber der Rickseite (48) hochkantstehende Leiste
(53, 54) aus einem nachgiebigen Material trégt,
deren freie, von dem Faltriemen (13,14) wegwei-
sende Schmalseite (51, 52) die Auflagefliche (39)
bildet.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leisten (53, 54) in L&ngs-
richtung des Faltriemens (13,14) wellen- oder méa-
anderfdrmig angeordnet sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, da der Faltriemen (13, 14) auf
seiner Riickseite (48) zwei wellenférmig angeord-
nete Leisten (53, 54) frégt, von denen jede die
Halfte der Riickseite (48) einnimmi, und daB die
Leisten (53, 54) mit ihren wellenférmigen Ausbuch-
fungen (55, 56), die zu der Mitie des jeweiligen
Faltriemens (13, 14) konvex sind, aneinander ansto-
Ben.

14. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der flache Riemen ein Zahnrie~
men (49) ist.

15. Vorrichfung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens einer der Faliriemen
(13, 14) ein flacher Riemen (49) ist, der auf seiner
Ruckseite (48) das von einem elastischen Material
gebildete Profil (19) tragt.
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