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@ Verfahren zum Herstellen von Schnittabak.

@ Beschrieben wird ein Verfahren zum Herstellen von Schnittabak aus Tabak, insbesondere aus Tabakbléttern,
der in Ballen oder Teilen davon gepreBt angeliefert wird.

Die Erfindung besteht darin, daB der Tabak bei einer Feuchte zwischen 10 % und 17 % und einer Mindesitem-
peratur von Umgebungstemperatur (18 "C bis 25 °C) ohne weitere Bearbeitung in einem Tabakschneider
geschnitten wird.
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Verfahren zum Herstellen von Schnittabak

Verfahren zum Herstellen von Schnittabak aus Tabak, insbesondere aus Tabakbléttern, der in Ballen
oder Teilen davon geprefit angeliefert wird.

Tabak wird nach der Ernte relativ stark, d. h. auf eine Restfeuchie von etwa 8 - 11 % getrocknet und

zum Versand gew&hnlich in quader- oder zylinderfdrmigen Ballen oder Paketen gepreft, wobei auch andere
PreBformen mdglich sind. Bei dem Tabak kann es sich um reines vorentripptes Blattgut (ohne wesentliche
Rippenanteile) handeln; die vor dem Trocknen entfernien Rippen, die getrennt weiterverarbeitet und dem
Blattabak wieder zugemischt werden, k&nnen flr sich ebenfalls in trockenem Zustand verpreBt und versandt
werden. Der gepreBte und relativ trockene Tabak kann in diesem Zustand auch Uber ldngere Zeit gelagert
werden.
Soll dieser relativ trockene Tabak zu Rauchprodukien, z. B. Zigaretten, verarbeitet werden, so ist es bei den
bekannten Verarbeitungsverfahren erforderlich, die einzelnen Bldtier (oder Blatistiicke) bzw. Rippen (oder
Rippenstiicke) in den geprefiten Ballen wieder voneinander zu I8sen und zu vereinzeln. Da die Blétter stark
aneinanderhaften und sehr trocken sind, wodurch sie brlichig und sehr empfindlich gegen mechanische
Einwirkungen sind, muf8 das L&sen schonend geschehen. Die heute liberwiegend angewandie Methode des
L&sens besteht darin, den Ballen in eine Vakuumkammer zu verbringen und durch einen oder mehrere
Dorne, die in den Ballen getrieben werden, Dampf zuzuflihren, der wegen des aufen herrschenden
Vakuums nach auBen strémt und den Tabak erwdrmt und befeuchtet, wodurch er geschmeidig wird, so daB
die Blatter voneinander geldst werden kdnnen. Diese Methode, die z. B. in der US-PS 3 372 703
beschrieben ist, ist apparativ aufwendig und erfordert zusétz lich einen betrdchtlichen Energieaufwand.
AnschlieBend an das zum Ldsen erforderliche Feuchten auf ca. 12 bis 14 % Feuchte wird der Tabak bei
konventionellen Verarbeitungsaniagen auf eine Schneidfeuchte von ca. 18 bis 23 % bei Tabakblittern und
auf bis zu 30 % bei Rippen hochgefeuchtet und in einem Tabakschneider zu Schnittabak geschnitten.
Hierbei wird der Tabak bei modernen Schneidern mittels konvergierender PreBketten sehr stark verdichiet
(man spricht von einem "Tabakkuchen") , bevor an einem Mundstiick von rotierenden Messern Scheiben
aus Fasern abgeschnitten werden k&nnen. Der geschnittene Tabak muB dann wieder abgetrocknet werden
bis auf die Verarbeitungsfeuchte von 12,5 bis 13,5 %, bei der er z.B. auf einer Zigarettenmaschine zu
Zigarstten verarbeitet wird.

Alle diese Verfahrensschritte vom LOsen Uber das Hochfeuchien bis zu dem Riickirocknen sind
energie- und kostenaufwendig. Durch die US-PS 4 799 501 ist es schon bekannigeworden, anstelle von
Vakuum-Feuchtanlagen Mikrowellen zum L8sen von Tabak zu verwenden, wobei die Haftungskrifie
zwischen den Tabakieilen durch Erwdrmen mittels der Mikrowellen verringert werden, doch werden auch
bei diesem bekannten Verfahren die geldsten Tabakbldtter auf Schneidfeuchte hochgefeuchtet, so das der
Schnitttabak anschliefend ebenfalls wieder abgstrocknet werden muf. Es geht somit auch bei dem zuletzt
erwdhnten Verfahren Energie durch das Auffeuchten und Wiederabtrocknen verloren. In der GB-OS 2 187
632 ist ein Verfahren und eine Anlage zum Schneiden von Tabak beschrieben, wobei Balien von relativ
trockenem Tabak mittels Mikrowelien erwdrmt und anschiieBend vor dem Abkiihlen einem Tabakschneider
zugefiihrt werden. Die Ballen {(oder auch Ballenstiicke davon) haben dabei die gleiche GrdB8e nach Breite
und Hohe, wozu die meist groBeren Versandballen erst in passende Teilstlicke unterteilt werden miissen.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin, das Schneiden von Tabak ohne groBen
Auiwand an Energie und Anlagen durchzuflihnren, wobei die Verfahrensparameter so gew#hlt werden
knnen, daB gute Ergebnisse bezliglich der FUllkraft des erzeugten Schnittabaks erzielt werden.

Gemé&8 der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB der Tabak bei einer Feuchte zwischen 10 % und 17
% und einer Mindestiemperatur von Umgebungstemperatur (18 °C bis 25 ~C) in einem Tabakschneider
geschnitten wird.

Dieses Schneiden kann derart erfolgen, daB kein vorheriges Ldsen der gepreBten Tabakteile voneinander
stattfindet, sondern daB der Tabak in Ballen oder Ballenstlicken verpreft mit seiner Versandfeuchte und
Raumtemperatur dem Tabakschneider zugeflihrt wird und von diesem zu Schnittabak verarbeitet wird. Wie
anschiliefend noch ausgeflihrt wird, kann aber bei etwas erhShter Temperatur und/oder Feuchte der Tabak
auch geldst werden, bevor er dem Tabakschneider zugefiihrt wird. Dies hat insofern Vorteils, als der
Betrieb des Tabakschneiders unproblematischer wird. Gute Ergebnisse beim Schneiden erhilt man dann,
wenn der Tabak bei einer Feuchte zwischen 11 % und 16 %, bevorzugt zwischen 13% und 16 %, z.B. ca.
14 %, in einem Tabakschneider geschnitten wird. Eine sehr vorteilhafte Feuchtekondition des Tabaks beim
Schneiden besteht darin, ihm die Feuchte zu verleihen, die der Tabak bei der weiteren Verarbeitung in
Zigarettenmaschinen aufweisen soll. Es sind dies Feuchtewerie zwischen 12,5 und 13,5 %, die in
Ausnahmeféllen geringfligig unter- bzw. Uberschritten werden k&nnen. Der Tabak I48t sich bei solchen
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Feuchtewerten sehr gut direkt, also ohne das bisher fiir erforderlich gehaltene Auffeuchten auf Werte
zwischen 18 bis 23 % Feuchtegehalt, schneiden. Bei dieser sehr vorteithaften Schneidfeuchte, die im
Bereich der Verarbeitungsfeuchte liegt, entfdllt der bisher erforderlich gewesene Feucht- und Trocknungs-
schritt. AuBerdem wird der Tabak weniger beansprucht, da Auffeucht- und Trocknungsvor gange entfallen,
die den Tabak naturgem&B mechanisch belasten und zu einer unerwilinschten Faserverkiirzung flihren. Wie
schon ausgefiihrt, bestenht eine sehr vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung darin, daB der Tabak als in
Ballen oder Teilen davon gepreBier Tabak dem Tabakschneider zugefiihrt und ohne weitere Auffeuchtung
und/oder Erwirmung zu Schnittabak geschnitten wird. Der in Ballen oder Teilen davon gepreBte Tabak kann
allerdings vor dem Schneiden auch auf eine Temperatur von mindestens 30 ° C, bevorzugt mindestens 40
°C, z.B. 40 °C bis 50 *C, erwdrmt werden, was das Schneidergebnis noch verbessert. Bei sehr niedrigen
Feuchtewerten, also bei geringen Versandfeuchtewerten, und Raumtemperatur oder ganz wenig erhOhter
Temperatur besteht beim L&sen der Tabakteilchen, z. B. der Tabakbldtter, voneinander die Gefahr der
Tabakbeschiddigung. Unter den vorgeschilderten Bedingungen ist es daher vorteithaft, den Tabak in
geprefter Form, d. h. als Versandballen oder Sticken davon dem Tabakschneider zuzuiiihren. Es ist dann
fur die Qualitdt des Schnitttabaks wichtig, daB die zugefiihrten Stiicke etwa gleiche Abmessungen haben
und den Tabakschneider zumindest annZhernd Uber seine Breite ausfiilien, damit die sogenannten Prefket-
ten, die konisch zu einem PreBkanal divergieren, gut und gleichméBig ausgeflilit sind. Der zu schneidende
Tabak muB also, falls die zugefiihrten Stlicke nicht genau den vorgenannten Bedingungen genligen,
vorbereitet werden. Eine Verbesserung in dieser Hinsicht bringt eine weitere Ausgestaltung der Erfindung,
bei der der Tabak unmittelbar nach einem Erwdrmungsvorgang einem Lseschritt unterzogen wird und der
geléste Tabak unmittelbar nach dem L&sen einem Tabakschneider zugefiihrt wird, in dem er zu Schnittabak
geschnitten wird.

Es hat sich gezeigt, daB ein ausreichendes L&sen des gepreBten Tabaks bei viel geringeren Feuchte- und
Temperaturwerten erfolgen kann, als bisher angenommen wurde. Bei einer Versandfeuchte von 11 % kann
schon bei einer Erwdrmung auf 30 ° C ausreichend geldst werden, wobei die Lsequalitit mit zunehmender
Temperatur besser wird. Unter dem Begriff "Losen" des Tabaks in dem erwdrmtien Ballen oder einem
Teilstiick davon wird nicht verstanden, daB alle oder die ganz liberwiegende Zahl der Blatter von den
benachbarten Bldttern geldst werden missen. Dies kann zwar der Fall sein, doch geniigt flir die Erfindung,
daB die Ballen soweit aufgeldst werden, daB die Einzelbldtter und/oder kleinere oder gréBere Kiumpen
davon den Prefiraum des Tabakschneiders zwischen dessen Kette vor den Schneidmessern ausreichend
homogen ausfiillen. Wenn im vorigen ausgefiihrt wurde, daB ein Losen des erwérmten Tabaks erfolgen soll,
wonach der gel&ste Tabak unmittelbar dem Tabakschneider zugefiihrt wird, so wird darunter verstanden,
daB der Temperaturabfall wihrend des Losens und des Forderns zu dem Tabakschneider nicht so groB
werden darf, daB der Tabak zu kalt in den Tabakschneider kommt, weil dann die Tabakblétter in dem
Tabakschneider durch die Prefkrifte beschédigt werden kdnnen. Der Tabak sollte vor dem Ldsen und
Schneiden daher so weit aufgewdrmt werden, daB er im Tabakschneider eine Mindesttemperatur von 30
° C, mdglichst aber von ca. 40 °C und dariiber, z.B. zwischen 40 °C und 50 ° C, aufweist. in diesem Fall
ist er geschmeidig genug, um den PreBkrdften standzuhalien. Das Erw&@rmen des in Ballen oder Teilen
davon gepreften Tabaks kann vorteilhaft durch Beaufschlagung mit Mikrowellen oder elektrischen Hochire-
quenzfeldern erfolgen, wie dies in der US-PS 4 799 501 beschrieben ist. Bei einer derartigen Erwdrmung
wird der Tabak nicht gieichzeitig gefeuchiet.

Ist es erwiinscht, den Tabak beim Erwdrmen auch zu feuchten, wodurch er noch geschmeidiger wird und
das L8sen bei erheblich niedrigeren Temperaturen mdglich ist, so ist dies dadurch mdglich, daB in an sich
bekannter und z.B. durch die US-PS 3 372 703 beschriebener Weise durch Hohldorne Dampf in das Innere
der sich im Vakuum befindlichen Ballen gefiinrt wird. Der nach auBen in Richiung des Vakuums strémende
Dampf erwéirmt und feuchtet dabei die Tabakblétter, so daB die Ballen entweder ohne L&sevorgang direkt
im Tabakschneider geschnitten werden k&nnen oder die Blétier nach dem L8sen dem Tabakschneider
zugefiihrt werden. Ein besonders guter Kompromif zwischen Anlagen- und Energieauiwand und Qualitét
des Schnittabaks erzielt man dann, wenn der in Ballen oder Teilen davon geprefite Tabak auf eine
Temperatur zwischen 30 ~C und 60 ° C, vorzugsweise zwischen 40 °C und 50 ~ C erwdrmt wird, und auf
eine Feuchte zwischen 13 % und 15 %, vorzugsweise von ca. 14 % gefeuchtet wird. Bei diesen
Parametern ist der Energieaufwand zum Erwdrmen und evil. Abtrocknen erheblich geringer als bei einem
Auffeuchten auf relative Feuchtwerte von 18 % und darliber bei tiblichen Konditionierungsverfahren oder bei
sinem Erwirmen auf hohe Temperaturen vor dem Schneiden. AuBerdem sind die Anlagen zum Behandein
des Tabaks bei den optimalen Parametern geméB der Erfindung wenig aufwendig. SchiieBlich werden
unerwiinschite geschmackliche Beeinflussungen des Tabaks infolge Erwdrmens auf hohe Temperaturen, die
zum Abtrocknen auch noch lingere Zeit gehalten werden miissen, vermieden und guie Werte der Flillkraft
des Tabaks erreicht.
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Besonders vorteilhaft ist, wenn der Tabak nach dem Erwdrmen und Feuchten unter zumindest
anndhernder Beibehaltung seiner Kondition zu Schnitttabak geschnitien wird. Auch bei der zuletzt genann-
ten Variante der Erfindung kann der Tabak nach dem Erw&drmen und Feuchten unter zumindest annéhern-
der Beibehaltung seiner Kondition einem L&seschriti unterzogen werden, wonach er anschiieBend ohne
wesentliche Anderung seiner Kondition in einem Tabakschneider zu Schnittabak geschnitten wird. Wird der
Tabak vor dem Schneiden gelSst, so kann eine Beddmpfung vorteilhaft sein, z.B. um Temperatur- und
Feuchteverluste auszugleichen oder um noch zusammenhéngende Tabakteile voneinander zu trennen. Eine
Beddmpfung kann durch Aufleiten von Sattdampf oder trockenem Dampf auf den gelsten Tabak erfolgen,
beispielsweise wihrend dieser auf einem Schwingforderer gefSrdert wird. Der Dampf kann dann von unten
zugefiihrt werden. Die Tabaktemperaturen knnen nach dem Bedimpfen bei ca. 60 ~ C liegen, sie kdnnen
aber auch bis ca. 90 ~ C erhtht werden.

Der warm und trocken den Tabakschneider verlassende Schnittabak (Blatischnitt, Rippenschnitt, Ge-
misch von Blatt- und Rippen -schnitt) wird, vorzugsweise unmittelbar anschliefend, d. h. vor dem Abkiihlen,
gefeuchtet, was in an sich bekannter Weise in einer Feuchtirommel geschehen kann, wie sie z. B. in der
US-PS 4 054 145 oder 3 948 277 beschrieben ist. Gem#B einer besonders vorteilhaften Weiierbildung der
Erfindung wird der Schnittabak in einem sogenannten Dampfiunnel gefeuchtet, der einen vibrierenden
Forderkanal mit Dampfeinldssen aufweist und z. B. in der US-PS 4 004 594 oder der GB-OS 2 138 666
beschrieben ist. Die Tabakfeuchte kann zwecks Minimierung des Energieaufwandes bis zur Weiterverarbei-
tungsfeuchte (12 bis 13,5 %) erh&ht werden, die der Tabak nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur hat
und mit der er in Zigarettenmaschinen weiterverarbeitet wird. Er kann aber auch zwecks ErhShung seiner
Flllkraft auf hShere Feuchtegrade (liber 20 %) gefeuchiet werden, wonach er auf die Weiterverarbeitungs-
feuchte herabgetrocknet wird. Die Befeuchtung findet vorzugsweise unmittelbar nach dem Schneiden statt,
so daf der relativ trockene, aber noch warme Schnittabak zur Feuchieinrichiung gelangt, bevor er abgekiihlt
ist. Der Schnitttabak kann in an sich bekannter Weise mit Geschmacksstoffen, z. B. Sofe und/oder Flavour,
versehen werden. Wenn es sich um Burley-Tabak handelt, so kann die Temperatur auf Werte zum
Austreiben des Ammoniaks erh&ht werden.

Nach beendeter Behandlung kdnnen die Tabakfasern unterschiedlicher Tabakarten oder -sorten, auch
Blattabak und Rippentabak, miteinander gemischt werden, wozu sich eine Anlage entsprechend der US-PS
4 116 203 eignet.

Der mit der Erfindung erzielte Vorieil besteht darin, daB ein Verfahren angegeben wird, wie in Ballen

gepreBter Tabak mit minimalem Energie- und Anlageneinsatz zu brauchbarem Schnitttabak verarbeitet
werden kann, ohne daB die umfangreichen und energieaufwendigen L&se-, Feucht- und Trocknungsanlagen
verwendet werden, die bisher fiir erforderlich gehalten wurden. Diese Anlagen verindern den Tabak
geschmacklich und reduzieren ihn in seiner Gr68e. )
Soll der Tabak in geldster Form dem Tabakschneider zugefiihrt werden, was flir dessen Betrieb Vorteile
bietet, so wird er vorteilhaft geringfligig erwéirmt und/oder aufgefeuchtet, wozu sich preiswerte Anlagen
eignen. Der Energieaufwand ist ebenfalls dabei gering. Die Konditionierung des Tabaks zum L&sen kann
mit geringem Energieaufwand und mit einfachen Anlagen erfolgen, weil sich herausgestelit hat, daB die
Tabakbiatter nicht vollstdndig voneinander gel&st werden missen, sondern es geniigt, wenn der Tabak
grob gelbst wird, damit der Prefraum des Tabakschneiders zumindest annZhernd homogen gefiillt ist. Im
Bedarfsfall kann der Tabak vor dem Schneiden einer Beddmpfungsaniage zugefiihri werden, in der seine
Temperatur und Feuchte erhdht wird.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiihrungsbeispielen niher erldutert.

1. Roh-Burley-Tabak (Tabakbl&tter) mit einem Feuchtegehalt von 8,5, 11 (Versandfeuchte) und 14 %
wurde in gepreftem Zustand mit einem Tabakschneider der Anmelderin vom Typ KTH geschnitten. Die
Temperaturen beim Schneiden betrugen ca. 20 °C, 40 “C und 75 ° C. Die Erwdrmung auf 40 ° C und 75
° C wurde durch Beaufschlagung des Tabaks mit Mikrowellen vorgenommen. Nach dem Schneiden wurde
der Tabak auf eine Feuchte von 1564 % gefeuchiet und seine Flllkraft in einem Ublichen in der
tabakverarbeitenden Industrie weitverbreiteten Borgwald-Densimeter in mm Resth8he ermittelt.

Im folgenden findet sich der Zusammenhang zwischen mm ResthShe des Borgwald-Densimeters und
Schneidfeuchte bzw. Schneidtemperaiur des Tabaks:
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Feuchtegehalt { Temperatur Resth8he [mm]
[%] [’ C] (Borgwald-Densimeter)
8,5
8,5 40 34,27
8,5 75 38,63

11 20 36,20
11 40 40,44
11 75 39,23
14 20 39,65
14 40 42,75
14 75 39,57

2. Roh-Virginia-Tabak (Tabakbldtter) mit einem Feuchtegehalt von 8 %, 11 % (Versandfeuchte) und
13 % wurde ebenfalis in gepreBtem Zustand in einem Tabakschneider der Anmelderin vom Typ KTH
geschnitten. Die Temperaturen beim Schneiden betrugen ebenfalls 20 “C, 40 "C und 75 C. Die
Erwdrmung auf 40 °C und 75 ° C wurde durch Beaufschlagung des Tabaks mit Mikrowellen vorgenommen.
Nach dem Schneiden wurde der Tabak auf eine Feuchte von 12,04 % gebracht und seine Flllkraft in mm
Resth&he ermittelt.
Im folgenden findet sich der Zusammenhang zwischen mm Resth$he des Borgwald-Densimeters und
Schneidfeuchte bzw. Schneidiemperaiur des Tabaks:

Feuchtegehalt | Temperatur Resththe [mm]

[%] [°c] (Borgwaid-Densimeter)
8
8 40 36,04
8 75 37,10

11 20 34,26

11 40 38,23

11 75 38,26

13 20 38,05

13 40 39,66

13 75 38,16

3.GepreBter Roh-Virginia-Tabak (Tabakbiétter) mit einem Feuchtegehalt von 8,4 % (Versandfeuchte)
wurde von Raumtemperatur dadurch erwdrmt und gefeuchtet, daB seinem Inneren, wihrend er sich in
einem Vakuum befand, Dampf durch einen Hohldorn zugeleitet wurde. Der Tabak wurde mit einer Kondition
von ca. 65 C und 11,8 % Feuchtegehalt mittels eines Tabakschneiders der Anmelderin vom Typ KTH
geschnitten. Nach dem Schneiden wurde der Tabak auf eine Feuchte von 13 % gebracht, die etwa der
Verarbeitungsfeuchte entspricht, bei der aus dem Tabak Zigaretien hergestellt werden. Die Resthdhe im
Borgwald-Densimeter war bei dieser Feuchte 36,31 mm.

Ein dhnlicher Hartewert wurde erreicht, nachdem die Blitter nach dem Feuchten und Erwdrmen und
vor dem Schneiden voneinander geldst worden waren und in lockerer Formation dem Tabakschneider
zugefihrt worden waren.

Eine Referenzprobe des gleichen Tabaks, die in der gleichen Weise auf die vorgenannte Kondition von 65
°C und 11,8 % Feuchte gebracht worden war, wurde zundchst einem L8seschritt unterzogen, bei dem also
die Tabakblitter voneinander getrennt wurden. Nach dem L8sen wurde der Tabak in konventioneller Weise,
na@mlich mittels eines sogenannten Dadmpftunnels (US-PS 4 004 594) auf 21 % Feuchtegehalt hochgefeuch-
tet und bei Raumtemperatur zu Tabakfasern geschnitien. Diese Fasern wurden in einem HT-Vibrationstun-
nel der Anmelderin (GB-OS 2 138 666) auf eine Temperatur von ca. 90 °C erwdrmt und dabei noch
geringfligig  weitergefeuchtet und in einem handelsliblichen Gleichstromirockner auf den
Weiterverarbeitungs-Feuchtegehalt von 13 % heruntergetrocknet. Die Resthfhe im Borgwald-Densimeter
betrug 34,97 mm.

Es muf betont werden, daB der VerarbeitungsprozeB der Referenzprobe, den die Anmelderin bisher als
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bestgeeigneten vertrieben hat, gegeniiber dem vorbeschriebenen Verfahren gem3B der Erfindung drei
zusitzliche Anlagenteile erfordert, ndmlich eine Vorrichtung zum Hochfeuchten von 11,8 % auf ca. 21 %,
sinen HT-Tunne! zum Erwirmen und gleichzeitigen Expandieren des Tabaks sowie eine Gleichstromtrock-
nungstrommel zum Abtrocknen auf Verarbeitungsfeuchte von 13 %. Diese zusétzlichen Anlagenteile sind
aufwendig und erfordern beirdchtlichen Energieeinsatz. AuBerdem wird der Tabak durch die F&rder- und
Behandlungsvorgdnge mechanisch beansprucht.

Anspriiche

1. Verfahren zum Herstelien von Schnittabak aus Tabak, insbesondere aus Tabakbléttern, der in Ballen
oder Teilen davon gepreBt angeliefert wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak bei einer Feuchte
zwischen 10 und 17 % und einer Mindesttemperatur von Umgebungstemperatur (18 “C bis 25 "C) in
einem Tabakschneider geschnitten wird. ’

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak, der eine Feuchte zwischen 11
% und 16 % aufweist, in einem Tabakschneider zu Schnittabak geschnitten wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak als in Ballen oder Teilen davon
geprefBter Tabak dem Tabakschneider zugeflihrt und ohne Auffeuchtung und/oder Erwdrmung zu Schnitta-
bak geschnitten wird.

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daf
in Ballen oder Teilen davon gepreBter Tabak auf eine Temperatur von mindestens 30 ° C erwarmt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak unmittelbar nach dem Erwar-
men einem L&seschritt unterzogen wird und daB der gelSste Tabak unmittelbar einem Tabakschneider
zugefbrdert wird, in dem er zu Schnittabak geschnitten wird.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der Tabak auf eine Temperatur von 40 ~ C oder dariiber erwirmt wird.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der in
Ballen oder Teilen davon geprefte Tabak durch Beaufschlagung mit Mikrowelien oder elekirischen Hochfre-

- quenzfeldern erwdrmt wird.

8. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf8 der
Tabak beim Erw#rmen zusitzlich gefeuchtet wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der in Ballen oder Teilen davon geprefte
Tabak dadurch erwédrmt und gefeuchtet wird, daB Dampf vorzugsweise durch einen Hohidorn in das Innere
der sich in einem Vakuum befindlichen Ballen geleitet wird.

10. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der in Ballen oder Teilen davon geprefte Tabak auf eine Temperatur zwischen 30 °C und 60 "G,
vorzugsweise zwischen 40 °C und 50 "G, z.B. auf ca. 40 " C. erwdrmt und auf eine Feuchte zwischen 13
% und 16 %, vorzugsweise von 14 %, gebracht wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak nach dem Erwdrmen und
Feuchten unter zumindest anndhernder Beibehaltung seiner Kondition zu Schnittabak geschnitten wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak nach dem Erw&rmen und
Feuchten unter zumindest annéhernder Beibehaltung seiner Kondition einem L&seschritt unterzogen wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak nach dem L&sen ohne
wesentliche Anderung seiner Kondition einem Tabakschneider zugeflihrt wird.

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak nach dem LOsen zwecks
ErhShung seiner Temperatur und relativen Feuchte bed@mpft und anschliefend dem Tabakschneider
zugeflihrt wird.

15. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
der den Tabakschneider verlassende Schnittabak, vorzugsweise unmittelbar anschliefiend, gefeuchtet wird.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Schnittabak auf Verarbeitungsfeuch-
te gefeuchtet wird.

17. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Schnittabak wesentlich liber die
Verarbeitungsfeuchte hinaus gefeuchtet und danach auf Verarbeitungsfeuchte zuriick getrocknet wird.

18. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der
Schnittabak zum Feuchten mit Dampf beaufschlagt wird, wihrend er einen vibrierenden Kanal durchiduft.

19. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der
Schnittabak in einer Feuchttrommel gefeuchtet wird.

20. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
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dem Schnittabak Geschmacksstoffe, z. B. Sauce, zugesetzt werden.

21. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
zum Herstelien von Tabakmischungen Fasern unterschiedlicher Arten von Schnittabak und/oder Rippenta-
bak miteinander gemischt werden.
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