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@ Verschleissteil fiir einen Prallmiihlenrotor.

@ Ein auswechselbarer Verschleiteil fur den Rotor
(2) einer Pralimiihie weist sine etwa L-f6rmige Form
auf. Dessen langerer Schenkel besteht aus einem im
wesentlichen plattenférmigen Tragerk&rper (12) und
dessen klrzerer Schenkel aus einer Harimetalleiste
(13), die eine in Auswurfrichtung rlickspringende
Verschieiffliche (21) aufweist und als flinfkantiges
Prisma ausgebildet ist. Ein erster und ein zweiter
Abschnitt (25, 26) der VerschieiBfldche (20) stofien in
einer Abrifikante (24) in einem Innenwinkel von etwa
125 °. '

Xerox Copy Centre



1 EP 0 388 825 A2 2

Die Erfindung betrifft einen auswechselbaren
Verschieifiieil flir den Rotor einer Pralimiihle, der in
einem etwa ringférmigen Gehduse angeordnet und
mit einer axialen Eintritts6finung, sowie mit am
Umfang gebildeten AuswurfSfinungen versehen ist,
wobei der auswechselbare Verschieipteil etwa L-
formig ausgebildet ist, dessen ldngerer Schenkel
durch einen im wesentlichen plattenférmigen Trag-
erk6rper und dessen kiirzerer Schenke! durch eine
Harimetalleiste als Auswurfdffnungsbewehrung ge-
bildet ist, die vorzugsweise aus einer Legierung mit
einem Wolframcarbidanteil von liber 91 %, Rest im
wesentlichen Kobalt, besteht und eine in Auswurf-
richtung rlickspringende VerschieiBflache bildet.

Ein derartiger auswechselbarer Verschleifteil
ist beispielsweise dem DE-Gb 8 630 185 zu eni-
nehmen. Der Verschieifteil weist eine Harimetallei-
sie auf, die etwa einem Viertel-oder Dritielkreis
entspricht, wobei die VerschieiBfliche zufriedens-
tellende Standzeit und einen glinstigen, ziemlich
gleichmiBig verlaufenden Verschlei beim Zerklei-
nern von Brechgut in lblicher Zusammensetzung
auf. Brechgut mit hohem Feinanteil flihrt jedoch zu
unglnstigerem VerschieiB, sodaB es sich die Neue-
rung zur Aufgabe gestellt hat, einen Verschieifteil
2u schaffen, dessen Harimetalleiste auch in diesem
Fall zu guten Ergebnissen, das heift einer zuirie-
denstellend langen Standzeit flihrt.

Erfindungsgem&B wird dies dadurch erreicht,
daB die Hartmetalleiste als flnfkantiges Prisma
ausgebildet ist, wobei ein erster und ein zweiter
Abschnitt der VerschleiBfliche in einer AbriBkante
in einem Innenwinkel von etwa 125° zueinander
stofen.

Die Ursachen fiir die standzeitverldngernde
Wirkung der erfindungsgeméBen Ausgestattung
sind noch nicht vollig ersichtlich. Eine wesentliche
Ursache diirfte in der ebenen Ausbildung der bei-
den maBgeblich dem Verschleif unterliegenden
Abschnitte der VerschleiBildche liegen, deren Lan-
genverhilinis bevorzugt zwischen 1:4 und 1:5 liegt.
Der zweite und ein dritter, auBerhalb des Rotorum-
fanges liegender Abschnitt der VerschleiBfliche
schliefen bevorzugt einen Winkel von 110° mitein-
ander ein, wobei die Lange des dritten Abschnittes
insbesondere im wesentlichen gleich der des er-
sten Abschnittes ist. Die an den Trégerkrper an-
schiieBende Fliche der Harimetalleiste ersireckt
sich bevorzugt im wesentlichen senkrecht zum er-
sten Abschnitt der VerschieiBfldche und begrenzt
eine im Rotor ausgebildete Materialaufnahmeta-
sche. Weiters betrdgt in einer bevorzugten Ausfiih-
rung der Winkel zwischen der an den Tragerk&rper
anschlieBenden Flache und der Montagefldche
bzw. Lotfliche zum TragerkSrper 115°, wobei die
Gegenfldche bzw. Stlitzfliche des Tréagerkdrpers
insbesondere unter 40° zum Trégerkdrper abge-
schrigt ist.
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Nachstehend wird nun die Erfindung an Hand
der Figuren der beiliegenden Zeichnungen n3her
beschrieben, ohne darauf beschrénkt zu sein.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Horizontalschnitt durch einen
Rotor einer Pralimiihle, dessen drei AuswurfGffnun-
gen mit erfindungsgem&Ben Verschleifiteilen be-
stlickt sind und

Fig. 2 den Bereich einer Auswurfoffnung ver-
grdBert im Detail.

Der Rotor 2 einer Prallmiihie ist in einem ring-
férmigen Gehduse angeordnet, in dem sich durch
sich ansetzendes Material Prallfiichen ausbilden.
Der Rotor 2 weist eine Boden platte 9, eine nicht -
gezeichnete Deckplatte und zwischen diesen ange-
ordnete Flligel 11 auf, wobei in der Deckplatie eine
zentrale Offnung vorgesehen ist, durch die das zu
zerkieinernde Material in den Rotor 2 gelangt. Un-
terhalb der Offnung in der Deckplatte befindet sich
ein kegel- bzw. kegelstumpfiérmiger PrallkSrper 7,
der das zu zerkleinernde Material verteilt, das im
Rotor 2 mit Hilfe der Fliigel 11 beschleunigt und
schliefilich durch AustrittsGffnungen 16 auf die
Prallflichen des GehZuses ausgeschieudert und
dabei zerbrochen wird. Vorzugsweise wird eine Ro-
torumfangsgeschwindigkeit von 60-72 m/s gew&hli.

Der Rotor 2 ist mit drei Flligeln 11 versehen,
die sich unter Freilassung eines Mittelbereiches in
der Gr6Be des Prallkbrpers 7 im wesentlichen in
Umfangsrichtung erstrecken. Jeder Fligel 11 be-
sieht aus einem dreiseitigen Teil mit dem Umfang
entsprechend gewdlbter AuBenseite und Innensei-
ten, wobei je eine Innenseite zweier Fligel 11
einen Auswurfkanal begrenzt, der sich zur Austritts-
8ffnung 16 hin verengt. Eine der beiden Innensei-
ten verlduft konkav, soda sich dadurch eine Mate-
rialaufnahmetasche 17 ausbildet, in der sich zu
Beginn des Zerkieinerungsvorganges Material an-
sammeit, dessen Oberflache ebenfalls sine Prallfls-
che bildet, wodurch der Fligel 11 vor Beschidi-
gung geschiitzt ist. Eine Berlihrungsebene B der
beiden Randkanten der Materialaufnahmetasche
17, in der sich bedingt durch die Rotordrehung
eine einer gekrlimmten Linie 27 folgende Material-
oberfldche ausbildet, stellt vorzugsweise auch eine
Tangentialebene zum Prallieller 7 dar. Am Auswur-
fende jedes Fligels 11, an dem der Oberflichen-
schuiz durch Materialansammlung nicht mehr m&g-
lich ist, ist der Uber den Rotorumfang vorstehende,
neuerungsgemiBe VerschieiBteil angeordnet, der
aus einem am Fligel 11 befestigbaren Tragerkdr-
per 12 aus Stahl und einer verschleiBarmen Hart-
metalleiste 13, vor allem der Sorte B 10 T mit
einem Wolframcarbidanteil von 94 %, einer Vik-
kershérte von 1450 HV und einer Wolframcarbid-
korngr&Be zwischen 0,002 und 0,004 mm besteht.
Durch die Uber den Rotorumfang vorstehenden
VerschleiBieile werden die Umfangspartien der Fli-
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gel geschont, sodaB die dort vorzusehende Panzer-
ung dinn angeflihrt werden kann.

In Fig. 2 ist das mit dem erfindungsgemé&Ben
Verschleifteil bestlickte Ende eines Fligels 11 im
Detal dargestellt. Der Tragerk&rper 12, der mittels
Schrauben 14 am Flugelende befestigbar ist, weist
beispielsweise die gezeigie, im wesentlichen plat-
tenférmige Ausbildung auf. Die Hartmetallleiste 13
ist in Form eines flinfkantigen Prismas ausgebildet,
und weist eine duBere aus drei Abschnitien 25, 26,
28 bestehende Verschieiffliche 21, eine innere,
die Innenfliche der Materialaufnahmetasche 17 bil-
dende Flache 20 und eine Montageflache 22 auf,
die an einer unter 40° abgeschrégten Stlitzflache
des Tréagerkbrpers 12 anliegt. Die Harimetalleiste
13 kann in der H8he auch in mehrere Abschnitte
unterteiit sein.

Die Hartmetalleiste 13 ist am Ende des Tréger-
kGrpers 12 so befestigt, insbesondere angelStet,
daB der erste Abschnitt 25 der VerschieiBfldche 21
anndhernd in der erwdhnten Berlihrungsebene B
liegt und mit dem zweiten Abschnitt 26 einen Win-
kel von 125° einschlieft, wobei die beiden Ab-
schnitte 25, 26 in der AbriBkante 24 aufeinander
trefien. Die innere Flache 20 erstrecki sich zum
ersten Abschnitt 25 in einem Winkel von ann3-
hernd 90" und zur Montagefliche 22, mit der die
Hartmetalleiste 13 am Trégerkdrper 12 aufliegt, in
sinem Winkel von 115" .

An den zweiten Abschnitt 26 schlieBt im Winkel
von 110 ein dritter Abschnitt 28 der VerschleiBfl3-
che 21 an. Die Montagefliche 22 und der dritte
Abschnitt 28 der Verschleiffliche 21 schlieBen ei-
nen Winkel von 100° ein. Die jeweili gen Lingen
der Montagefliche 22 und der inneren Fldche 20
bzw. des ersten und des dritten Abschnittes 25, 28
der Verschleiffliche 21 sind im wesenilichen
gleich. Die innere Fidche 20 der Hartmetalleiste 13
und die anschlieBende Seitenfliche 23 des platten-
férmigen Tragerkdrpers 12 liegen im Winkel von
etwa 105  zueinander, sodaB der Verschleifteil
insgesamt somit L-formig ausgebildet ist, wobei
der kiirzere Schenkel durch die Hartmetalleiste 13
und der I&ngere Schenkel durch den TrégerkSrper
12 gebildet wird. Die Gesamtanordnung des Ver-
schileifiieiles ist dabei vorzugsweise so, daf eine
Axialebene A des Rotors 2 durch die AbriBkante 24
mit dem ersten Abschnitt 25 einen Winkel von etwa
25° bis 30" einschliept.

Anspriiche

1. Auswechselbarer VerschleiBteil flir den Rotor
einer Pralimiihle, der in einem etwa ringfdrmigen
Gehduse angeordnet und mit einer axialen Eintritts-
6ffnung sowie mit am Umfang gebildeten Auswuri-
Offnungen versehen ist, wobei der auswechselbare
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Verschleifteil etwa L-férmig ausgebildet ist, dessen
lingerer Schenkel durch einen im wesentlichen
plattenférmigen Tragerkdrper und dessen kiirzerer
Schenkel durch eine Hartmetalleiste als Auswurfoff-
nungsbewehrung gebildet ist, die vorzugsweise aus
einer Legierung mit einem Wolframcarbidanteil von
Uber 91 %, Rest im wesentlichen Kobalt, besteht
und eine in Auswurfrichtung rlickspringende Ver-
schleiffliche bildet, dadurch gekennzeichnet, daf
die Hartmetalleiste (13) als flinfkantiges Prisma
ausgebildet ist, wobei ein erster und ein zweiter
Abschnitt (25,26) der Verschieiffldche (21) in einer
Abrifkante (24) in einem Innenwinkel von etwa
125° zueinander stofen.

2. Verschleifteil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der zweite Abschnitt (26) und
ein dritter Abschnitt (28) der Verschleiffliche (21)
einen Innenwinkel von 110" einschliefen.

3. Verschleifteil nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der dritte Abschnitt (28) der Ver-
schleiBfliche (21) und sine Montagefldche (22)
zum Tragerkdrper (12) einen Innenwinkel von 100°
einschliefen.

4. Verschleifiteil nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die an den
Trégerkdrper (12) anschlieBende innere Fldche (20)
der Hartmetalleiste (13) sich im wesentlichen senk-
recht zum ersten Abschnitt (25) der Verschleiffla-
che erstreckt.

5. VerschleiBteil nach Anspruch 3 und 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die innere Flidche (20)
der Harimetallleiste (13) und die Montagefldche
(22) zum Tragerkdrper (12) einen Innenwinkel von
115" einschlieen.

6. Verschieifteil nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal der im wesent-
lichen plattenférmige Tragerkdrper (12) eine unter
40° abgeschrigte Stiitzfliche flir die Montagefl3-
che (22) der Hartmetallleiste (13) aufweist, deren
innere Flache (20) mit der anschlieBenden Seiten-
fliche (23) der Trdgerleiste (12) einen Winkel von
105" einschlieBt.
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