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@ Mit fliissigem Brennstoff betriebenes Heizgerit.

@ Es wird ein mit einem filissigen Brennstoff be-
tricbenes Heizgerdt, insbesondere Fahrzeugheizge-
rat, angegeben, das einen Verdampfungsbrenner mit
einem saugfihigen Korper hat, der von dem fllissi-
gen Brennstofi beaufschlagt wird. Zur Vergleichmé-
Bigung der Warmeverteilung und der Brennstoffaui-
bereitung ist eine Abdeckung aus hochkorrosionsbe-
stédndigem und warmfestem Stahlblech vorgesehen,
die eine Vielzah! von Offnungen hat und wenigstens

einen Grofteil jener Fldche des saugfihigen Kdrpers
bedeckt, der einer Brennkammer des Heizgerits zu-
gewandt ist. Wenn der saugféhige K&rper zur Unter-
stlitzung der Verdampfung des fliissigen Brennstof-
fes eine Durchgangstifnung hat, so kann die Abdek-
kung auch eine dieser Durchgangs&ffnung zugeord-
nete grope Offnung besiizen, so daB die Durch-
gangsbfinung freiliegt und von der Abdeckung nicht
Uiberdeckt wird.
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Die Erfindung befafit sich mit einem mit flissi-
gem Brennstoff betriebenen Heizgerit, insbesonde-
re Fahrzeugheizgert, das einen Verdampfungs-
brenner hat, der einen mit dem flissigen Brennstoff
beaufschlagbaren, saugfdhigen Kdrper umfaft, der
wenigstens eine einer Brennkammer des Heizge-
rdts zugewandie Fl3che hat.

Aus DE-PS 32 33 321 ist ein Heizgert, insbe-
sondere ein Fahrzeugheizgerdt, mit einem Ver-
dampfungsbrenner der vorstehend genannten Art
bekannt. Der saugfdhige Kdrper wird hierbei bei-
spielsweise von einem Vlies gebildet. Dieser saug-
fahige K&rper hat die Aufgabe, den Brennstoff zu
verdampfen und in Verbindung mit entsprechend
zugeleiteter Brennluft ein brennbares Gemisch zu
erzeugen, das in einer Brennkammer des Heizge-
rdts unter Flammenbildung verbrannt wird. Hierbei
hat sich gezeigt, daB auf der der Brennkammer
zugewandten Oberfliche des saugfihigen K&rpers
lokale Uberhitzungen auftreten kénnen, wodurch
der saugfdhige K&rper angegrifien wird, so daf
sich dessen Standzeit verringert. Auch wirkt der
vom saugfidhigen Korper aufgenommene Brenn-
stoff chemisch aggressiv und auch die bei der
Verbrennung entstehenden Abgase kénnen bewir-
ken, daB der saugfihige Kdrper angegriffen wird.

Aus US-PS 4 459 805 ist ein Brenner fiir die
Regenerierung einer Abgasfilteranlage, insbesonde-
re bei einer Diesel-Brennkraftmaschine bekannt,
bei dem in einer Vormischkammer ein Gemisch
aus Brennsioff und Brennluit mitiels eines Ver
dampfers aufbereitet wird. Das so aufbereitete Vor-
gemisch wird liber von Offnungen gebildeten Du-
sen in die Brennkammer eingeleitet. Diese als Di-
sen wirkenden Offnungen sind in einer Flammhalte-
platte ausgebildet und relativ grof bemessen.

Die Erfindung zielt darauf ab, ein mit fllissigem
Brennsioff betriebenes Heizgerit, insbesondere ein
Fahrzeugheizgerdt, bereitzustellen, bei dem der
Verdampfungsbrenner und insbesondere dessen
saugféhiger Kdrper wirksam vor korrosiven Angrif-
fen geschiitzt ist und eine verléingerte Standzeit
hat. :

Nach der Erfindung zeichnet sich ein mit flissi-
gem Brennstoff betriebenes Heizgerét, insbesonde-
re Fahrzeugheizgerédt, mit einem Verdampfungs-
brenner, der einen mit dem flissigen Brennstoff
beaufschlagbaren, saugféhigen K&rper hat, der we-
nigstens eine einer Brennkammer des Heizgerdts
zugewandte Fléche hat, dadurch aus, daB wenig-
stens ein GroBteil der der Brennkammer zuge-
wandten Flache des saugfahigen K&rpers zur Ver-
gleichméBigung der Wiarmeverteilung und der
Brennstoffaufbereitung eine Abdeckung aus hoch-
korrosionsbesténdigem und warmfestem Stahlblech
aufweist, die von einer Vielzah! Offnungen siebartig
durchsetzt ist.

Der Verdampfungsbrenner bei dem erfindungs-
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geméBen Heizgerdt weist somit eine siebartige Ab-
deckung auf, die wenigstens die der Brennkammer
zugewandte Fliche des saugfdhigen K&rpers be-
deckt und hierdurch die thermischen und chemi-
schen Belastungen am saugfZhigen Korper redu-
zieren. Zum einen wird mit Hilfe dieser Abdeckung
eine Vergleichm&Bigung der Warmeverteilung Uber
die der Brennkammer zugewandte Fldche des
saugfihigen Kdrpers erreicht, so daB sogenannte
lokale Uberhitzungen vermieden werden. Zum an-
deren wird auch die Verdampfung des Brennstofis
an dieser Fliche des saugfdhigen Kb&rpers ver-
gleichm&Bigt. Dariiber hinaus bietet die Abdeckung
einen Schuiz des saugfihigen Kdrpers gegeniiber
dem chemisch aggressiv wirkenden Brennstoff und
den bei der Verbrennung in der Brennkammer ent-
stehenden Abgasen. Hinsichtlich der Fertigung ei-
nes derartigen Verdampfungsbrenners bei einem
mit fliissigem Brennstoff betriebenen Heizgerit hat
sich in Uberraschender Weise ergeben, daf sich
mit Hilfe dieser Abdeckung auch Toleranzen bei
dem saugfdhigen K&rper ausgleichen und Lagever-
dnderungen desselben verhindern lassen, so daf
man dank dieser Abdeckung eine reproduzierbare
Brennstoffaufbereitung erhdlt. Zugleich schiitzt die
Abdeckung den saugféhigen Kdrper vor Beschidi-
gungen und Verformungen desselben wihrend des
Brennbetriebs des mit fliissigem Brennstoff betrie-
benen Heizgerits.

Vorzugsweise sind die Offnungen der Abdek-
kung regelméBig auf deren Fliche verteilt, die der
Brennkammer zugewandt ist. Eine solche Ausle-
gung ist insbesondere bei leicht verdampfbarem,
flissigem Brennsioff, wie Bezin, zweckmBig.

Ausgezeichnete Ergebnisse hat man erhalten,
wenn die Offnungen einen Durchmesser haben, der
im Bereich von etwa 0,1 bis 2,5 liegt. Vorzugsweise
solite der Abstand zwischen den Offnungen etwa
doppelt so groB wie der Offnungsdurchmesser
sein. Die Dicke der Abdeckung sollte etwa 0,25 bis
1,0 mm betragen. Als zweckm&Bige Durchmesser-
grdBe hat sich flir Benzin als Brennstoff etwa 2 mm
oder gr&fer erwiesen. Bei Durchmessern bis zu
etwa 5 mm k&nnen noch zufriedenstellende Ergeb-
nisse erhalien werden. Bei Diesel als fliissigem
Brennstoff kommen Offnungsdurchmesser im Be-
reich von etwa 1 mm bis etwa 2 mm als bevorzugt
in Betracht.

In Abh#ngigkeit von der Anordnung der Ausbil-
dungsform des saugfdhigen Korpers kann die Ab-
deckung auch derart ausgelegt sein, daB sie den
saugfdhigen K&rper wenigstens teilweise um-
schiieft, d.h. die Abdeckung erstreckt sich auch
wenigstens teilweise Uiber die Umfangsildche des
saugfdhigen Korpers hinweg. Bei einer solchen
Auslegung dient die Abdeckung zugleich als Hake-
rung flr den saugféhigen Korper und positioniert
denselben an einer vorbestimmten Stelle in der
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Brennkammer.

Bei schwer verdampibaren Brennstoffen, wie
Ol, kann zweckmiBigerweise der saugfihige Kor-
per wenigstens eine Durchgangs&ffnung haben, um
eine schnell Aufwdrmung des Brennstoffs auf die
zur Verdampfung notwendige Temperatur zu errei-
‘chen. Bei einer solchen Auslegungsform hat die
Abdeckung zweckmiBigerweise ebenfalls eine gro-
Be Durchgangsfinung, bzw. einen Fidchenbereich,
der frei von Offnungen ist, wobei der Durchmesser
dieser Offnungen der Abdeckung etwa dem Durch-
messer der Durchgangstfinung im saugfihigen
K&rper entspricht.

Wenn der saugfdhige Korper beispielsweise
als Ringktrper ausgebildet ist, so ist die Abdek-
kung vorzugsweise derart beschaffen, daB sie sich
auch {iber die Ringinnenfldche desselben erstreckt.

Vorzugsweise ist die Abdeckung einteilig aus-
gebildet, um eine leichte Handhabung und Monta-
ge zu ermdglichen. Als bevorzugtes Material fur
die Abdeckung hat sich Cr-Ni-Stahi erwiesen, und
zwar vorzugsweise die Stahisorte X 10 CrNi MoTi
1810.

Die Erfindung wird nachstehend an Beispielen
unter Bezugnahme auf die beigefligte Zeichnung
ngher eridutert. Darin zeigt:

Fig. 1 eine vergrdBerte Schnittansicht eines
Ausschnittsbereichs einer Brennkammer eines mit
flussigem Brennstoff betriebenen Heizgerits mit
schematisch angedeutetem Verdampfungsbrenner,

Fig. 2 eine schematische Ansicht einer Aus-
fUhrungsvariante eines Verdampfungsbrenners flir
ein mit flussigem Brennstoff betriebenes Heizgerit,

Fig. 3a und 3b jeweils schematische Ansich-
ten von alternativen Ausfiihrungsformen eines Ver-
dampfungsbrenners flir ein mit filissigem Brenn-
stoff betriebenes Heizgerat,

Fig. 4 eine schematische Ansicht einer Aus-
flihrungsvariante des Verdampfungsbrenners nach
Fig.3a, und

Fig. 5 eine schematische Ansicht einer wei-
teren Ausflihrungsform eines Verdampfungsbren-
ners flir ein mit fllissigem Brennstoff betriebenes
Heizgerit.

In Fig. 1 ist insgesamt mit 1 ein mit flissigem
Brennstoff betriesbenes Heizgerét gezeigt, bei dem
es sich um ein Fahrzeugheizgeréit handelt, das
beispiclsweise als Zusaizheizung oder Standhei-
zung in ein Kraftfahrzeug eingebaut wird. In vergré-
Bertem MafBstab ist in Fig. 1 der Bereich des Heiz-
geréts 1 gezeigt, in dem ein Verdampfungsbrenner
2 angeordnet ist. Der Verdampfungsbrenner 2 hat
einen saugfihigen K&rper 3, der beispielsweise
aus einem Vlies oder mehreren Vlieslagen besteht.
Der saugfdhige Korper 3 wird mit filissigem Brenn-
stoff, wie Benzin oder Ol, beaufschiagt, das iiber
eine Brennstoffleitung 4 zugefiihrt wird. Der saugfi-
hige Korper 3 hat eine Fliche 5, die einer Brenn-
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kammer 6 zugewandt ist, welche von einem Brenn-
rohr 7 begrenzt wird und sich in axialer Richtung
an den Verdampfungsbrenner 2 anschlieBt. Wie
schematisch in Fig. 1 gezeigt ist, ist die Brennkam-
mer 6 von einem Warmelberirager 8 umgeben,
der von einem Wiarmetrdgermedium durchstrémt
wird, das ein flissiger oder gasférmiger Warmetra-
ger sein kann. An dem Wirmelibertrager 8 wird
Wirme von den in der Brennkammer 6 erzeugten
heifien Verbrennungsgasen an den Wé&rmetréger
abgegeben, wodurch der Warmetrdger aufgeheizt
wird. Der so erwdrmte Wiarmeirdger wird dann
entweder direkt oder indirekt beispielsweise zur
Innenraumbeheizung eines Kraftfahrzeugs genutzt.

An dem saugfihigen Kdrper 3 wird der Uber
die Brennstoffleitung 4 zugefiihrie flissige Brenn-
stoff an seiner Fliche 5 abgedampft und es wird in
diesem Bersich des Heizgerdits 1 ein zlindwilliges
Gemisch in Verbindung mit zugefUhrter Brennluft
erzeugt. Dieses Gemisch wird mit einer Zlindein-
richtung 9 gezilindet, und es bildet sich eine Flam-
me in der Brennkammer 6 aus.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, ist eine insge-
samt mit 10 bezeichnete Abdeckung vorgesehen,
die die der Brennkammer zugewandte Fldche 5
des saugfdhigen K&rpers 3 bei dem in Fig.1 ge-
zeigten Beispiel volisténdig bedeckt. Diese Abdek-
kung 10 hat eine Vielzahl von Offnungen 11, d.h.
Offnungen mit relativ kleinem Durchmesser in der
GrdBenordnung von etwa 0,1 mm bis etwa 2,5 mm.
ZweckmaBigerweise sind diese Offnungen 11, die
die Abdeckung 10 durchsetzen, gleichméBig auf
dieser verieilt, so daB die Abdeckung 10 siebartig
ausgebildet ist. Der jeweilige Abstand zwischen
den Offnungen 11 ist etwa doppelt so groB wie der
Druchmesser der jeweiligen Offnungen 11. Bei-
spielsweise hat die Abdeckung 10 eine Dicke in
einem Bereich von etwa 0,25 bis 1,0 mm.

Die Abdeckung 10 ist in der Brennkammer 6
beispielsweise mit Hilfe von vorspringenden Teilen
12 gehalten, die Uber den innenumfang des Brenn-
rohrs 7 verteilt sein kdnnen oder die auch bei-
spielsweise von einem durchgehenden, ringférmi-
gen Teil gebildet werden k&nnen.

Die Abdeckung 10 mit den Offnungen 11, die
aus einem hochkorrosionsbestiandigen und warmfe-
sten Stahlblech besteht, wie z.B. einem Chrom-
Nickel-Stahlblech, zweckmiBigerweise einem Stahi
mit der Bezeichnung X 10 CrNi MoTi 1810, bewirkt
aufgrund ihres guten Warmeleitverm8gens eine
Vergieichm&Bigung der Temperaturverteilung bzw.
der Wéarmeverteilung {iber die gesamte, der Brenn-
kammer 6 zugewandie Fldche 5 des saugfihigen
K&rpers 3 hinweg. Die Abdeckung 10 verhindert
hierdurch Griliche zu starke Erwdrmung im Bereich
der Flache 5 des saugfdhigen Kdrpers 3. Hierdurch
lassen sich durch Wérme bedingte Beschidigun-
gen des saugfihigen Kdrpers 3 vermeiden. Zum
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anderen dient die Abdeckung 10 dazu, den saugfi-
higen K&rper 3 vor dem chemisch aggressiven,
flissigen Brennstoff zu schitzen, der durch die
Abdeckung 10 vom saugfihigen K&rper 3 abgelei-
tet wird. Darliber hinaus verhindert die Abdeckung
10, daB bei der Verbrennung entstehende heiBe
Verbrennungsgase die Fldche 5 des saugféhigen
Korpers 3 angreifen. Ferner bietet die Abdeckung
10 einen Schutz vor einer mechanischen Beschidi-
gung des saugfdhigen K&rpers 3 beispielsweise
beim Einbau des Verdampfungsbrenners 2 in das
Heizgerét 1. Mit Hilfe der Abdeckung 10 I48t sich
ferner der saugfihige Kdrper 3 an einer vorbe-
stimmien Stelle in wiederholter Weise in dem
Brennrohr 7 anordnen, so daB man trotz méglichen
Abmessungstoleranzen beim saugfhigen K&rper 3
eine reproduzierbare Brennstoffaufbereitung bei
dem Verdampfungsbrenner 2 erhilt.

Insgesamt gesehen wird also mit Hilfe der Ab-
deckung 10 ,die eine sie durchsetzende Offnungen
11 hat, erzielt, daB thermische und chemische Be-
lastungen des saugf@higen K&rpers 3 des Ver-
dampfungsbrenners 2 reduziert werden und sich
hierdurch die Standzeit des saugféhigen K&rpers 3
und des Verdampfungsbrenners 2 insgesamt ver-
langern I4Bt, so daB sich auch die Wartungsinter-
valle bei einem solchen Heizgerdt 1 verldngern
jassen.

in Fig. 2 ist schematlsch eine Ausflihrungsvari-
ante einer insgesamt mit 10’ bezeichneten Abdek-
kung gezeigt. Die Anordnung des saugf&higen Kor-
pers 3 entspncht der in Fxg 1 gezeigten. Die
Abdeckung 10" mit den Offnungen 11 erstreckt
sich bei der AusfUhrungsform nach Fig. 2 auch
Uiber den AuBenumfang 13 des saugféhigen K&r-
pers 3 hinweg und hat an ihrem Ende eine flansch-
formige Erweiterung 14. Diese flanschfGrmige Er-
welterung 14 dient zur Festlegung der Abdeckung
10 an dem die Brennkammer 6 begrenzenden
Brennrohr 7.

In den Fig. 3a und 3b sind weitere Ausfiih-
rungsvarianten der Ausflihrungsform nach Fig. 2
verdeutlicht. Beim Belsplel nach Fig. 3a hat der
saugfdhige Korper 3’ eine Durchgangsdfinung 15,
s0 daf beispielsweise ein Teil einer als Triger
dienenden Rickwand 16 freigelegt ist. Insbesonde-
re bei schwer verdampfbaren fllissigen Brennstof-
fen, wie Ol, wird hierdurch erreicht, daB der fliissi-
ge Brennstoff schnell auf die zu verdampfende
notwendige Temperatur im Bereich der Durch-
gangsdfinung 15 erwarmt wird. Die dem saugfahl-
gen K&rper 3 zugeordnete Abdeckung 10" hat
ebenfalls eine groBe Offnung 17, d.h. die Abdek-
kung 10" ist so ausgeschnitien, daB die Durch-
gangs6ffnung 15 nicht von der Abdeckung 10"
bedeckt wird.

In Abweichung zu Flg 3a weist in Fig. 3b der
saugfdhige Korper 3" im oberen Bereich eine
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Durchgangs&finung 15  auf, die mit einer Min-
dungséfinung 18 einer in Fig. 1 gezeigten Brenn-
stoffleitung 4 fluchtef. Auch ist im Falie der Ausfuh-
rungsvarlante nach Fig. 3b in der Abdeckung 10"
eine grofie Offnung 15 vorgesehen, so daB die
Abdeckung 10" die Durchgangs&ffnung 15 in Fig.
3b nicht bedeckt.

Bei der Ausflihrungsvariante nach Fig. 4 sind
gleiche oder dhnliche Teile wie bei der Ausflh-
rungsform nach Fig. 3a mit denselben Bezugszei-
chen versehen. In Abweichung von der in Fig. 3a
gezeigten Ausfithrungsform ist die Abdeckung 10"
in Fig. 4 &hnlich wie in Fig. 2 dargestelit ausgebil-
det und es wird auch die Durchgangsoffnung 15
des saugfihigen Korpers 3 von der emtelhg aus-
gebildeten Abdeckung 10" mit ihren Offnungen 11
bedeckt.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 5 ist ein
ringfrmiger, saugfihiger Kdrper 3" in das Brenn-
rohr 7 eingesetzt und er wird von einer Abdeckung
10" gestutzt die Offnungen 11 aufweist. Die Ab-
deckung 10" ist hierbei derart ausgebildet, daf
sie auch eine Rlngmnenﬂache 19 des ringfdrmigen,
saugféhigen Kdrpers 3" bedeckt. Auch ist die der
Brennkammer 6 zugewandie Flache 5 des ringfor-
m:gen saugfdhigen K&rpers 3" von der Abdeckung
10 bedeckt. Die Abdeckung 10" ist im Brenn-
rohr 7 mit Hilfle von vorspringenden Teilen
12,3hnlich wie in Fig. 1 gezeigt,in axialer Richtung
fixiert.

Die in den Figuren der Zeichnung gezeigten
Ausflihrungsformen der Abdeckungen 10 .... k&n-
nen auch von einem entsprechenden Drahtgeflecht
gebildet werden, das eine entsprechend gesignete
Maschenweite besitzt.

Selbstverstindilich ist die Erfindung nicht auf
die dargestellien und beschriebenen Einzelheiten
der Ausflhrungsbeispiele beschrankt, sondern die
bei der Erfindung vorgesehene Abdeckung wird
jeweils in zweckmifiger Weise derart gestaltet,
daB der nach der Erfindung als wesentlich ange-
strebte Zweck erreicht wird. Insbesondere dient
diese Abdeckung zur Vergleichm&Bigung der Wér-
meverteilung und der Brennstoffaufbereitung am
saugfihigen Kdrper 3,.... und sie schiitzt den saug-
fahigen Korper 3.... vor thermischen, chemischen
und mechanischen Belastungen, welche die Stand-
zeit des saugfdhigen Korpers 3,.... beeintrichtigen
k&nnten.

Bezugszeichen

1 Heizger&t insgesamt

2 Verdampfungsbrenner insgesamt
3 Saugfahlger Kdrper in Fig. 1

3 Saugfahlger Kdrper in Fig. 3a
3" Saugféhiger Kérper in Fig. 3b
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3" Saugféhiger K&rper in Fig. 5

4 Brennstoffleitung

5, 5 Flache, die der Brennkammer zuge-
wandt ist

8 Brennkammer

7 Brennrohr

8 Wirmelibertrager

9 Zlndeinrichtung

10 Abdeckung in Fig. 1

10 Abdeckung in Fig. 2

10" Abdeckung in Fig. 3a

10" Abdeckung in Fig. 3b

10" Abdeckung in Fig. 4

10" Abdeckung in Fig. 5

11 Offnungen

12 Vorspringender Teil

13 AuBenumfang von saugfahigem K&rper 3

14 Flanschfdrmige Erweiterung

15 Durchgangstifnung in Fig. 3a

15’ Durchgangs&finung in Fig. 3b

16 Triger

17 GroBe Offnung in Abdeckung- 10"

17’ GroBe Offnung in Abdeckung 10"

18 Mundungs&ffnung

19 Ringinnenfiéche

Anspriiche

1. Mit flussigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerdt, insbesondere Fahrzeugheizgerdt, mit einem
Verdampfungsbrenner, der einen mit dem flssigen
Brennstoff beaufschiagbaren, saugfihigen Kdrper
hat, der wenigstens eine einer Brennkammer des
Heizgerdts zugewandte Fldche hat, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens ein Grofteil der der
Brennkammer zugewandten Flache (5, 5) des
saugféhigen Korpers (3, 3, 3 3" ) zur Vergleich-
maBigung der Wirmeverteilung und der Brenn-
stoﬁauftzlgreltung eine Abdeckung (10, 10', 10",
10, 10 , 10 ) aus hochkorrosionsbestédndigem
und warmfestem Stahiblech aufweist, die von einer
Vielzahl von Offnungen (11) siebartig durchsetzt ist.

2. Mit flissigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerédt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die C')ffnungen (11) regelm@Big auf der Abdek-
kung (10 bis 10’ )vertellt sind.

3. Mit fliissigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerdt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Offnungen (11) einen Durchmes-
ser im Bereich von etwa 0,1 bis 2,5 mm haben.

4. Mit flussigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerdt nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen den
Offnungen (11) etwa doppelt so groB wie der Off-
nungsdurchmesser ist.

5. Mit flissigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
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nur

gekennzeichnet, daB die Abdeckung (10 bis 10 )
eine Dicke von etwa 0,25 bis 1,0 mm hat.

6. Mit flissigem Brennstofi betriebenes Heiz-
gerdt nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abdeckung (10 bis 10’ ')
wenlgstens teilweise einen saugfidhigen K&rper (3
bis 3’ ) umschlieft.

7. Mit flussigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB bei elnem mit wenigstens ei-
ner Durchgangsoffnun (15, 15 ) versehenen  saug-
fahigen Korper (3 3) die Abdeckung (10 10”')
eine zugeordnete und in etwa dem Durchmesser
der Durchgangs&ffnung (15, 15) entsprechende
Offnung (17, 17') hat.

8. Mit flussigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerét nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB bei einem rmgforml-
ge ausgeblldeten saugféhigen Koérper (3 ) sich die
Abdeckung (10 ) auch Uber die Ringinnenflache
(19) erstreckt.

9. Mit filissigem Brennstofi betriebenes Heiz-
gerdt nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf die Abdeckung (10
bis 10') einteilig ausgebildet ist.

10. Mit flissigem Brennstoff betriebenes Heiz-
gerdt nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dafi die Abdeckung (10
bis 10""') aus Cr-Ni-Stahl, vorzugsweise X 10 CrNi
MoTi 1810,besteht.
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