EP 0 389 849 A2

Europdisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

®

@) Anmeldenummer: 90104538.5

@ Anmeldetag: 09.03.90

@ Verdffentlichungsnummer:

0 389 849
A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

& int. c15 DOTH 13/14, B65H 63/00

@) Prioritsit: 29.03.89 DE 3910181

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
03.10.90 Patentblatt 90/40

_ Benannte Vertragsstaaten:
CHDEESFRGBITL!

@

@) Anmelder: MASCHINENFABRIK RIETER AG

Postfach 290
CH-8406 Winterthur(CH)

Erfinder: Erni, Markus
Langgasse 56
CH-8400 Winterthur(CH)

Vertreter: Dipl.-Phys.Dr. Manitz
Dipl.-Ing.Dipl.-Wirtsch.-Ing. Finsterwald
Dipl.-Phys. Rotermund Dipl.-Chem.Dr. Heyn
B.Sc.(Phys.) Morgan

Robert-Koch-Strasse 1

D-8000 Miinchen 22(DE)

) Steuersystem fiir eine Textilmaschine.

@ Es wird ein Steuersystem (10) fir eine Textiima-
schine, insbesondere Ringmaschine, beschrieben,
welche eine Vielzahl von Produktionsstellen aufweist.
Jeder Produktionsstelle ist eine Produktionsstelien-
elektronik 12 bis 22 zugeordnet, welche zur autono-
men Ausflihrung wenigstens eines Teils der Be-
triebsfunktionen ausgelegt ist. Jeder jeweils mehrere

Fig.1

LD)

Produktionsstellen umfassenden Sektionen ist eine
der Produktionsstelienelektronik Uibergeordnete Sek-
tionssteuereinheit (24 bis 34) zugeordnet. Diese Sek-
tionssteuereiheiten sind Uber einen Datenbus (40)
mit einer in einer weiteren libergeordneten Hierar-
chieebene vorgesehenen Maschinensteuereinheit
(36) verbunden.
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Die Erfindung betrifft ein Steuersystem fiir eine
Textiimaschine, insbesondere eine Ringspinnma-
schine, welche eine Vielzahl von Produktionsstel-
len, insbesondere Spinnstellen, aufweist, die sek-
tionsweise gemeinsam Uberwachbar sind.

In der DE-30 05 746 A1 ist ein Uberwachungs-
system flir eine Textilmaschine mit einer Vielzahl
gleichartiger Behandlungsstationen flir die Behand-
lung einer entsprechenden Anzahl von F3den be-
schrieben, bei dem jede Station einen elekirische
MeBsignale abgebenden Flhler aufweist. Die Fuh-
ler der Behandlungsstationen sind gruppenweise
zusammengefaBt. Jeder Fihlergruppe ist eine
Uberwachungseinheit zugeordnet. Die Uberwa-
chungseinheiten sind mit einer gemeinsamen
Anzeige- und Steusreinrichtung des Systems ver-
bunden. Die Uberwachungseinheiten dienen dazu,
von den Fihlern erhaltene Informationen einer ge-
meinsamen Datenverarbeitungseinheit zuzuflihren,
welche Bestandteil der Anzeige- und Steuersinheit
ist.

Bei diesem bekannten Uberwachungssystem
mag sich aufgrund der Uberwachungseinheiten
zwar eine gewisse Vereinfachung bei der Datener-
fassung bzw. -sammlung ergeben. Nachdem die
eigentlichen Betriebsfunktionen jedoch praktisch
ausschliellich durch die eine gemeinsame Steue-
reinheit vorgegeben sind und ausgeflihrt werden,
ist eine problemlose gegenseitige Anpassung des
Betriebs der einzelnen Behandiungsstationen und
damit eine wirkungsvolle Gesamtregulierung des
Systems nicht ohne weiteres méglich.

Aus der DE-29 46 031 A1 geht eine Vorrich-
tung zum Abschalten eines eiekiromotorischen Ein-
zelspindelantriebs bei einer Textilmaschine hervor,
die zur weiteren Auswertung eines gegebenenfalls
bei einer Betriebsstérung aufiretenden und die Ab-
schaltung herbeifiihrenden Signals zus#tziich mit
einer Vorrichtung zum Unterbrechen der Material-
zufuhr zu einem Streck werk oder Lieferwerk sowie
mit einer Absaugeinrichtung verbunden ist. Bei die-
ser bekannten Vorrichtung wird zwar eine einmal
gewonnene Meldung zur Ausl8sung unterschiedli-
cher Funktionen herangezogen, eine gegenseitige
Anpassung des  Beiriebs der einzelnen
Produktions- bzw. Spinnstellen und damit eine Op-
fimierung der Gesamiregulierung des Systems
diirfte jedoch auch hier nicht ohne weiteres durch-
flihrbar sein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Steuersystem der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei dem auf einfachste Weise und insbe-
sondere bei geringem elektronischen Aufwand und
minimaler Verkabelung jederzeit eine problemlose
Gesamtregulierung der Maschine mit flir eine opti-
male Produktion gegenseitig anpaBbaren Betriebs-
bedingungen der Produktionsstellen mdglich ist,
und bei der dennoch die einzelnen Funktionsberei-
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che klar voneinander trennbar sind.

Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch
gel8st, daB jeder Produktionsstelle eine zur autono-
men Ausflihrung wenigstens eines Teils der Be-
triebsfunktionen ausgelegte Produktionsstellenelek-
tronik zugeordnet ist, daB jeder jeweils mehrere
Produktionsstellen umfassenden Sekiion eine der
Produktionsstellenelekironik  Ubergeordnete Sek-
tionssteuereinheit zugeordnet ist, und daB die Sek-
tionssteuereinheiten mit einer in einer weiteren
Uibergeordneten  Hierarchieebene vorgesehenen
Maschinensteuereinheit verbunden sind.

Aufgrund dieser Ausbildung ist selbst bei einer
groBen Anzahl von zu Uberwachenden und zu steu-
ernden Produktionsstellen mit geringem Aufwand
stets problemlos eine solche Gesamiregelung der
Textilmaschine durchfiihrbar, bei der beispielswei-
se im Hinblick auf eine optimale Produktion und
eine wirkungsvolle Grund- und Lagenregulierung
die Betriebsbedingungen der einzelnen Produk-
tionsstellen wiederholt aufeinander abstimmbar
sind. Die Herstellungskosten lassen sich nicht zu-
letzt aufgrund des minimalen Verkabelungsauf-
wands auf ein Minimum reduzieren. Ferner sind die
einzelnen Funktionsbereiche klar voneinander
trennbar. Die sich fiir die Steuerung der Textilma-
schine ergebenden Variationsmdglichkeiten werden
nicht zuletzt dadurch betrdchtlich gesteigert, daf
die auf unterschiedlichen hierarchischen Ebenen
vorgesehen Sektionssteuereinheiten und
Produktions-Elekironikschaltungen Baugruppen mit
eigener Intelligenz sind. Es liegen auf mehreren
Hierarchieebenen mehrere Subsysteme vor, denen
die Maschinensteuereinheit beispielsweise als Ma-
ster zugeordnet ist. Demnach ist die zur Steuerung
und zum Betrieb der gesamten Textilmaschine er-
forderliche Intelligenz auf verschiedene Ebenen
aufgeteilt. In einer Richtung senkrecht zu den je-
weiligen Hierarchiesbenen ist demnach praktisch
keine Verkabelung erforderlich. Die Aufteilung der
Funktionen auf die verschiedenen Hierarchieebe-
nen kann nun problemios beispielsweise auch nach
Kostenkriterien vorgenommen werden.

Vorteilhafterweise ist nicht nur die jeweilige
Produktsstellenelekironik, sondern zusitzlich oder
alternativ auch die jeweilige Sektionssteuereinheit
zur automatischen Ausfihrung wenigstens eines
Teils der Betriebsfunktionen ausgelegt. Damit kn-
nen neben der Ubergeordneten Maschinensteue-
reinheit auch die auf den unieren Hierarchieebenen
vorgesehenen Baugruppen autonom zumindest ein-
zelne Betriebsfunktionen ausfiihren.

Hierbei kann die betreffende Produktionsstel-
lenelekironik bzw. Sektionssteuereinheit beispiels-
weise zur autonomen Ausflihrung einer oder meh-
rerer der folgenden Funktionen Fadenbrucherfas-
sung, Luntenstop, Einzelspindel-Aniriebssteuerung,
thermische Uberwachung der Einzelspindelantrie-
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be, Luntenumschaltung, Spindeldrehzahimessung,
Fadenspannungsmessung, Kommunikation mit ei-
nem zugeordneten Wanderautomaten,
Spinnstellen-Bedienerfithrung und/oder  weiterer
Sensor funktionen ausgelegt sein.

GemiB einer bevorzugten Ausflihrungsvariante
ist vorgesehen, daB der einer jeweiligen Produk-
tionsstelle zugeordnete Antrieb liber die zugeord-
nete Produkiionsstellenelekironik bzw. die Uberge-
ordnete Sektionssteuereinheit elektronisch und
zweckmaBigerweise auch mittels eines Handschal-
ters abschaltbar ist. Grundsdtzlich kann eine jewsi-
lige Spinnstelle jedoch auch vom Master abge-
schaltet werden, was bei bestimmten Stdrfdilen
besonders zweckmaBig ist.

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsvariante ist die Ubergeordnete Maschinen-
steuerung zumindest flir einen Teil der Betriebs-
funktionen flir einen Steuereingriff in die Produk-
tionsstellen vorzugsweise Uber die betreffende Sek-
tionssteuereinheit und die zugeordnete Produk-
tionsstellenelektronik ausgelegt. Zumindest eine
Ubergeordnete gegenseitige Anpassung der jeweili-
gen Beiriebsparameter kann demnach im Hinblick
auf eine optimale Gesamisteuerung direkt durch
die Maschinensteuereinheit vorgenommen werden.

Beispielsweise ist durch die Maschinensteue-
rung fur die Funktion bzw. Funktionen Stillsetzen
der gesidrien Produktionsstelle, Einschalten des
Luntenstops und/oder Anzeige einer Stdrung in die
Produktionsstellen steuern eingreifbar.

Die einzelnen Antriebe der Produktionsstelien
sind zweckmiBigerweise jeweils durch einen Uber
eine Speisefrequenz drehzahigesteuerten Motor
gebildet, wobei die jeweilige Sollfreguenz vorzugs-
weise Uber die Maschinensteuereinheit vorgebbar
ist.

Insbesondere die Maschinensteuereinheit kann
eine Anlauf-und/oder Ablaufsteuerung flir die be-
treffende Textilmaschine umfassen, weiche bei-
spielsweise sowohl bei einer normalen Abschaltung
als auch bei einer Notabschaliung bei Netzausfall
wirksam werden kann. Bei einem Netzausfall muB
allerdings dafiir gesorgt werden, daB bis zum Still-
stand der Maschine die erforderliche Energie bei-
spielsweise aus Sekundirquellen oder Uber als Ge-
nerator arbeitende Motoren bereitgestelit wird. Bei
einer solchen Ablaufsteuerung ist vorzugsweise,
wie zuvor beschrieben, wiederum eine Aufteilung
der Funkiionen auf die unterschiedlichen Hierar-
chieebenen gegebenen.

Vorteilhafterweise sind die Sektionssteuerein-
heiten durch einen Datenbus miteinander verbun-
den, auf den die Maschinensteuereinheit Zugriff
hat. Dieser Datenbus erstreckt sich zweckmaBiger-
weise idngs der jeweiligen Textiimaschine.

Im Hinblick auf einen optimalen Informations-
fluB sowie eine Reduzierung des Verkabelungsauf-
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wands ist es zweckm&Big, wenn sdmtliche Daten
von und zu den Produktionsstellen bzw. deren Pro-
duktionsstellenelektronik durch die =zugeordnete
Sektionssteueresinheit steuerbar und konzentrierbar
sind.

Zumindest ein Teil der von der Sensorik der
Produktionsstellen erfaBten Signale kann Uber die
betreffende Produktionsstellenelektronik und die
Ubergeordnete Sekiionssteuereinheit fir eine Aus-
wertung und/oder Anzeige der Maschinensteuerein-
heit zuflihrbar sein. Grundsétzlich ist jedoch auch
denkbar, zumindest bei einzelnen Produktionsstel-
len beispielsweise eine Anzeige vorzusehen.

Der Maschinensteuereinheit sind flir eine sol-
che Auswertung und/oder Anzeige beispiclsweise
einen Fadenbruch, eine Handabstellung, die Spin-
deldrehzahl und/oder dergl. reprédsentierende Si-
gnale zuflhrbar,

Bei einer in Sekiionsbauweise hergestellien
Textilmaschine ist die Zusammenfassung der Pro-
duktionsstellen zu Sektionen und die entsprechen-
de Zuordnung einer jeweiligen Sektionssteuerein-
heit vorteilhafterweise durch die herstellungsbe-
dingte Unterteilung der Maschine vorgegeben. Die
konstruktive Anwendung eines solchen Baukasten-
prinzips erm&giicht eine Vormontage in Sektionen
im Herstellerbetrieb, was die Montagezeiten im
Spinnereibetrieb betréchtlich verringert.

Die gebildeten Sektionen kdnnen gemis einer
weiteren Ausflhrungsvariante der Erfindung ma-
schinenseitenUbergreifend sein.

Vorzugsweise ist ein Fadenbruch und/oder eine
erhShte Fadenspannung durch die jeweilige Pro-
duktionsstellenelektronik Uber die Strom- bzw. Lei-
stungsaufnahme des der jeweiligen Produktions-
stelle zugeordneten Eiekiroantriebs bestimmbar.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausflihrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die
Zeichnung ndher erldutert; in dieser zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
Teils des Steuersystems fiir eine Ringspinnmaschi-
ne, und

Fig. 2 in ebenfalls schematischer Darstellung
eine Produktionsstellenelekironik des in Fig. 1 ge-
zeigten Steuerungssystems.

In Fig. 1 ist ein Steuerungssystem 10 fir eine
Textilmaschine, insbesondere eine Ringspinnma-
schine dargestellt.

Die Ringspinnmaschine umfaBt eine Vielzahl
von Spinnstellen, welche entsprechend der herstel-
lungsbedingten Unterteilung der im Baukastenprin-
zip hergestellien Ringspinnmaschine sek tionswei-
se zusammengefaft sind.

Jeder Produkiionsstelle ist jeweils eine Produk-
tionsstellenelekironik 12 bis 22 zugeordnet, welche
zur autonomen Ausfiihrung wenigstens eines Teils
der Betriebsfunktionen ausgelegt ist.

Jeder jeweils eine Vielzaht von Produktionsstel-
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ien, d.h. Spinnstellen, umfassenden Sekiion ist eine
Sektionssteuereinheit 24 bis 34 zugeordnet. Die
Sektionssteuereinheiten 24 bis 34 sind den jewesili-
gen Produktionsstellen-Elektronikschaltungen 12
bis 22 Ubergeordnet und liegen demnach in einer
h&heren Hierarchieebene.

Die Sektionssteuereinheiten 24 bis 34 sind
Uber einen Datenbus 40 mit einer in siner weiteren
Ubergeordneten Hierarchieebene vorgesehenen
Maschinensteuereinheit 36 verbunden.

In der Fig. 1 sind flir jede Sektion jeweils nur
drei Produktionsstellen bzw. Produkiionsstelien-
Elektronikschaltungen 12 bis 22 angedeutst. Die
Anzahl der Produktionsstelien kann jedoch wesent-
lich hBher sein. So k&nnen beispielsweise einer
maschinenseiteniibergreifenden Sektion 2 x 24
Spindeln zugeordnet sein.

In Fig. 2 ist eine 12 der Produktionstellen-
Elektronikschaltungen 12 bis 22 dargestellt, welche
MeBsignale von einem Fadenwichter FW erhiit
und Ausgangssignale flir einen Luntenstop und ge-
gebenenfalls eine Anzeige liefert.

Uber ein und dieselbe Datenschnitistelle 42
kdnnen beispielsweise Angaben (ber die Drehzah-
len und/oder Fadenbriiche Ubermittelt werden. Die
betreffende Spindel bzw. der dieser zugeordnste
Antrieb 44 kann beispielsweise bei einem Faden-
bruch durch die Produktionsstelien- bzw. Spinnstel-
lenelekiro nik 12 autonom stiligesetzt werden.

Die Anzeige flr eine jeweilige Spindel kann
direkt vom Fadenwdchter oder auch vom Master-
System her eingeschaltet werden, welches neben
der Produktionsstellenelekironik 12 bis 22 und den
Sektionssteuereinheiten 24 bis 34 auch die Maschi-
nensteuereinheit 36 umfafBt, welche beispielsweise
ein Mikroprozessor sein kann.

Es ist auch denkbar, nur eine Anzeige fiir eini-
ge wenige Spindeln, beispielsweise eine Sektion,
zu aktivieren.

Eine jeweilige Produktionsstellenelekironik 12
bis 22 und/oder eine betreffende Sektionssteuerein-
heit 24 bis 34 ist insbesondere zur autonomen
Ausflihrung wenigstens eines Teils der Betriebs-
funktionen ausgelegt.

Zu diesen auch von den Funktionsgruppen in
den unteren Hierarchieebenen ausflihrbaren Funk-
tionen zdhlen beispielsweise die Funktionen Faden-
brucherfassung, Luntenstop, Einzelspindel-An-

triebssteuerung, Luntenumschaltung, Spindeldreh- _

zahlmessung, Fadenspannungsmessung,
Spinnstellen-Bedienerfiihrung  und/oder  weitere
Sensorfunktionen.

GemdpB Fig. 2 kann der einer jeweiligen Pro-
duktionsstelle zugeordnete Antrieb 44 {iber die zu-
geordnete Produktionsstellenelekironik mittels ei-
nes Handschalters 38 abgeschaltet werden. Uber
einen Eingang 46 kann eine Abschaltung von au-
Ben erfolgen.
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Insbesondere flir eine libergeordnete Gesamt-
regulierung der Textilmaschine und insbesondere
eine gegenseitige Abstimmung des Betriebs der
einzelnen Produktionsstelien ist die Maschinen-
steuereinheit 36 zumindest fiir einen Teil der Be-
triebsfunktionen fiir einen Steuereingriff in die Pro-
duktions stellen ausgelegt. Ein solcher Steuerein-
griff erfolgt Uber die betreffenden Sektionssteue-
reinheiten 24 bis 34 und Produktionsstellen-Elektro-
nikschaltungen 12 bis 22.

Ein solcher Eingriff in die Produktionsstelien,
d.h. Spinnstelien, kann beispielsweise fUr die Funk-
tionen Stillsetzen der gestSrien Produktionsstelle,
Einschalten des Luntenstops und/oder Anzeige ei-
ner Stdrung vorgesehen sein.

Beim beschriebenen Ausfihrungsbeispiel sind
die einzelnen Antriebe 44 der Produktionsstellen
jeweils durch einen Motor gebildet, der liber eine
Speisefreguenz drehzahlgesteuert ist. Dazu kann
jede Produktionssiellenelekironik oder die Uberge-
ordnete Sekiionssteuereinheit mit wenigstens ei-
nem Frequenzumrichter bzw. einem Wechselrichter
versehen sein. Die jeweilige Sollfrequenz ist hierbei
zweckmépBigerweise Uber die Maschinensteuerein-
heit 36 vorgebbar.

Der die Sektionssteuereinheiten 24 bis 34 un-
tereinander und mit der Maschinensteuereinheit 36
verbindende Datenbus 36 erstreckt sich ldngs der
betreffenden Textiimaschine.

Ein Teil der von der Sensorik der Produktions-
stellen erfaften Signale werden (iber die betreffen-
de Produktionsstellenelekironik 12 bis 22 und die
Ubergeordnete Sektionssteuereinheit 24 bis 34 fiir
eine Gesamtauswertung und/oder -anzeige der Ma-
schinensteuereinheit 36 zugefiihrt. Hierbei kdnnen
die Signale beispielsweise die Betriebszustinde
Fadenbruch, Handabstellung, sowie die Spindel-
drehzahl und/oder dergleichen représentieren.

Wihrend beim dargestellien Ausfilhrungsbei-
spiel ein linker Ast und ein rechter Ast des Daien-
buses auf den beiden Maschinenseiten vorgesehen
ist, ist grundsiizlich auch ein Ringbus oder Stern-
bus denkbar. Dieser Datenbus kann beispielsweise
als Kupferleitung oder als Lichtleiter ausgebildet
sein. Dennoch sind sowohl maschinenseiteniiber-
greifende Sektionen als auch getrennte Sektionen
auf jeder Maschinenseite denkbar.

Bevorzugt ist ein Fadenbruch und/oder eine
erh8hte Fadenspannung durch die jeweilige Pro-
duktionsstellenelektronik 12 bis 22 liber die Strom-
bzw. Leistungsaufnahme des der jeweiligen Pro-
duktionsstelle zugeordneten Elektroantriebs 44 be-
stimmbar. Statt dessen kann jedoch auch ein Fa-
denfiihler oder dergl. vorgesehen sein.

Anspriiche
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1. Steuersystem fiir eine Texiilmaschine, ins-
besondere eine Ringspinnmaschine, weiche eine
Vielzahl von Produktionsstellen, insbesondere
Spinnstellen, aufweist, die sektionsweise gemein-
sam {iberwachbar sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Produkiionsstelle eine zur autonomen
Ausflihrung wenigstens eines Teils der Betriebs-
funktionen ausgelegte Produktionsstellenelektronik
(12 - 22) zugeordnet ist, daB jeder jeweils mehrere
Produktionsstellen umfassenden Sektion eine der
Produkiionsstelienelekironik  Ubergeordnete Sek-
tionssteuereinheit (24 - 34) zugeordnet ist, und daB
die Sektionssteuersinheiten mit einer in einer wei-
teren Ubergeordneten Hierarchieebene vorgesehe-
nen Maschinensteuereinheit (36) verbunden sind.

2. Steuersystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die jeweilige Sektionssteuereinheit (24 - 34)
zur autonomen Ausflihrung wenigstens eines Teils
der Betriebsiunktionen ausgelegt ist.

3. Steuersystem nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die betreffende Produkiionsstellenelekironik
(12 -22) bzw. Sektionssteuereinheit zur autonomen
Ausfihrung einer oder mehrerer der folgenden
Funktionen  Fadenbrucherfassung, Luntenstop,
Einzelspindel-Antriebssteuerung, thermische Uber-
wachung der Einzelspindelaniriebe, Luntenum-
schaltung, Spindeldrehzahimessung, Fadenspan-
nungsmessung, Kommunikation mit einem zuge-
ordneten Wanderautomaten, Spinnstelien-Bediener-
fihrung und/oder weiterer Sensorfunktionen ausge-
legt ist.

4. Steuersystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB der einer jeweiligen Produktionssielle zugeord-
nete Anirieb Uber die zugeordnete Produktionsstel-
lenelekironik (12 - 22) bzw. die {ibergeordnete Sek-
fionssteuereinheit (24 - 34) elekironisch vorzugs-
weise auch mittels eines Handschalters (38) ab-
schaltbar ist.

5. Steuersystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ubergeordnete Maschinensteuerung (36)
zumindest flr einen Teil der Betriebsfunktionen fiir
einen Steuereingriff in die Produktionssielien vor-
zugsweise Uber die betreffende Sekiionssteuerein-
heit (24 - 34) und die zugeordneie Produktionsstel-
lenelektronik (12 - 22) ausgelegt ist.

6. Steuersystem nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB flr die Funktion bzw. Funktionen Stillsetzen
der gestdrien Produktionsstelle, Einschalten des
Luntenstops und/oder Anzeige einer Stérung durch
die Maschinensteuerung (36) in die Produktions-
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stellen steuernd eingreifbar ist.

7. Steuersysiem nach einem der vorhergehen-
den Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die einzelnen Antriebe der Produktionsstellen
jeweils durch einen liber eine Speisefreguenz dreh-
zahlgesteuerten Motor gebildet sind und daB die
jeweilige Sollfreguenz vorzugsweise Uber die Ma-
schinensteuereinheit (36) vorgebbar ist.

8. Steuersystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB insbesondere die Maschinensteusreinheit (36)
eine An- und/oder Ablaufsteuerung flr die betref-
fende Textilmaschine umfaBt.

9. Steuersystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Sektionssteuereinheiten (24 - 34) durch
einen Datenbus (40) miteinander verbunden sind,
auf den die Maschinensteuereinheit (36) Zugriff hat.

10. Steuersystem nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daf sich der Datenbus (40} l&ngs der Textilmaschi-
ne erstreckt.

11. Steuersystem nach einem der vorherge-
henden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet,
daB sé@mtiiche Daten von und zu den Produktions-
stellen bzw. deren Produktionsstelienelekironik (12
- 22) durch die zugeordnete Sektionssteuereinheit
(24 - 34) steuerbar und konzentrierbar sind.

12. Steuersystem nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest ein Teil der von der Sensorik der
Produktionsstellen erfaBSten Signale Uber die betref-
fende Produktionsstellenelektronik (12 - 22) und die
ibergeordnete Sektionssteuereinheit (24 - 34) flir
eine Auswertung und/oder Anzeige der Maschinen-
steuereinheit (36) zufiihrbar sind.

13. Steuersystem nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daf einen Fadenbruch, eine Handabstellung, die
Spindeldrehzahl und/oder dergleichen représentie-
rende Signale flir eine Auswertung und/oder Anzei-
ge der Maschinensteuereinheit (36) zufiihrbar sind.

14. Steuersystem nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei einer in Sekiionsbauweise hergestellten
Textilmaschine die Zusammenfassung der Produk-
tionsstellen zu Sektionen und die entsprechende
Zuordnung einer jeweiligen Sektionssteuereinheit
(24 - 34) durch die herstellungsbedingte Untertei-
lung der Maschine vorgegeben ist.

15. Steuersystem nach einem der vorherge-
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henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die gebildeten Sekiionen maschinenseiten-
ibergreifend sind.

16. Steuersystem nach einem der vorherge-
henden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Fadenbruch und/oder eine erhdhte Faden-
spannung durch die jeweilige Produktionsstellen-
elektronik (12 -22) tiber die Strom- bzw. Leistungs-
aufnahme des der jeweiligen Produkiionsstelle zu-
geordneten Elekiroantriebs (44) bestimmbar ist.

17. Steuersystem fiir eine Textilmaschine, ins-
besondere eine Ringspinnmaschine, welche eine
Vielzahl von Produktionsstellen, insbesondere
Spinnstelien, aufweist, die sektionsweise gemein-
sam Uberwachbar sind, insbesondere nach einem
der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB jeder jeweils mehrere Produktionsstelien um-
fassenden Sektion eine Sektionssteuereinheit (24 -
34) zugeordnet ist, daB jede Sektionseinheit zur
autonomen Ausflihrung wenigstens eines Teils der
Betriebsfunktionen ausgelegt ist und daB die Sek-
tiongsteuereinheiten mit einer in einer weiteren
ibergeordneten Hierachieebene vorgesehenen Ma-
schinensteuerung (36) verbunden sind.
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