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) Beutelbefiill- und Schliessvorrichtung.

@ Eine Beutelbeflili- und SchlieBvorrichtung weist
eine Fllistation (10) auf, in der das Flligut (22) in
einen vorgefertigten Beutel (24) eingeschoben wird.
Es ist eine Einrichtung (50,52,54,56) zum Aufziehen
der Beutel sowie eine Einrichiung (28,30,44,46) zum
Aufspreizen und Halten der Beutel vorgesehen. Ne-
ben der Flllistation (10) befindet sich wenigstens
eine Vorrats- und/oder Zufuhrstation (12,14) ilir Beu-
tel, die jeweils eine Einrichtung (50,52,54,66) zum
Aufziehen der Beutel aufweist. Ein Schiitten (38) ist

zwischen der Flillstation (10) und der Vorrats- und
Zufuhrstation (12,14) hin- und hergehend beweglich
und trigt die Aufspreiz- und Halteeinrichtung
(28,30,44,46) fur die Beutel. Die Beutel kdnnen da-
her in der Vorrats- und Zufuhrstation (12,14) aufge-
griffen und gespreizt und in dieser Stellung in die
Fiillstation (10) Uberflthrt werden. Vorzugsweise sind
zwei Vorrats- und Zufuhrstationen auf gegeniiberlie-
genden Seiten der Fillstation (10) vorgesehen.

Xerox Gopy Gentre
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BEUTELBEFULL- UND SCHLIEBVORRICHTUNG

Die Erfindung betrifft eine Beutelbeflil- und
SchilieBvorrichtung, bei der das Fiiligut in einer
Fiilistation in einen vorgefertigten Beutel einge-
schoben wird, mit einer Aufspreiz- und Halteein-
richtung fiir die Beutel zur Vorbereitung der Beutel
auf den Fillvorgang, die die Beutel in einer neben

der Flistation liegenden Position aufgreift, auf-

spreizt und in die Fllstation Uberfihrt.

Aus der US-PS 4 495 751 ist eine Beutelbeflill-
und SchlieBvorrichtung bekannt, die eine drehbare,
in einer senkrechten Ebene liegende Scheibe um-
faBt. Auf der Scheibe befinden sich im Umfang
verteilte Durchbrliche. Um die Durchbriiche herum
sind rohrférmige Haltevorrichtungen vorgesehen,
die von einer Oberfldche der Scheibe waagerecht
vorspringen. Auf die rohrfdrmigen Halievorrichtun-
gen wird von einer Rolle jeweils ein Abschnitt eines
schlauchférmigen Verpackungsmaterials aufge-
schoben. Der Abschnitt wird an einem Ende abge-
trennt und verschlossen. Die Scheibe dreht sich
nach Art eines Revolvers, und in einer nachfoigen-
den Station wird die zu verpackende Ware durch
den entsprechenden Durchbruch hindurch in das
Innere der rohrférmigen Halievorrichiung einge-
schoben. ’

Aufgrund der Verwendung einer senkrecht an-
geordneten, um eine waagerechte Achse drehba-
ren Scheibe ist diese bekannte Vorrichtung nur fiir
relativ kleine Packungen anwendbar. Auch hier be-
stehen Bedenken gegenliber der reibungslosen
Funktionsfdhigkeit, da zahlreiche bewegliche Teile
auf engem Raum angebracht werden missen.

Weiterhin sind Beutelbeifiilivorrichtungen be-
kannt, bei denen ein Einzelbeutelstapel in der Fliil-
station bereiigehalten und jeweils der obere Beutel
aufgeblasen oder durch Vakuumsauger gebfinet
wird. In einer zweiten Bewegung taucht ein als
Aufspreizeinrichtung ausgebildeter Fllimund in den
gebffneten Behilter ein, und anschliefend wird das
Fullgut, etwa ein Gebinde Toilettenpapier, in den
Beutel eingeschoben. Diese Vorrichtungen sind
stdranféllig, da im Bereich der Fiillstation zahirei-
che Bewegungselemente auf engstem Raum unter-
gebracht sind und sich in ihrem Bewegungsablauf
gegenseitig behindern und somit vielfach nur nach-
einander bewegt werden k&nnen. Dies fiihrt zu
VerzGgerungen. Im {ibrigen muB das Flillgut Uiber
eine Rampe in den jeweils oben liege den Beutel
des Beutelstapels eingeschoben werden. Dadurch
ergeben sich zahlreiche Storiélle
(Sprungschanzeneffekt). Ein weiterer Nachieil be-
steht darin, daB in der Praxis die Anzahl der in der
Fiillposition unterzubringenden Beutel auf ca. 200
Beutel beschrénkt ist. Dies erfordert ein hiufiges
Nachiegen eines Beutelstapels und damit hdufige
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Betriebsunterbrechungen.

Eine andere bekannte Vorrichtung weist eine
integrierte Beutelherstellungs-und -
konfektionieranlage auf, bei der die einzelnen Beu-
tel unmittelbar nach der Fertigstellung mit Hilie
eines Saugbandidrderers in die Flllstation ge-
bracht und sodann durch Einblasen von Luft oder
Ansaugen getffnet werden. Auch dieses Verfahren
ist stranféllig. Die Beutel lassen sich auigrund
elektrostatischer oder materialbedingter Adh#sions-
kr&fte nicht immer zuverldssig &ffnen. Die rappori-
gerechte Zuflhrung ist nicht immer gewahrleistet.

Daneben sind noch einige Spezialkonstruktio-
nen bekannt, die sich jedoch bisher nicht als zuver-
ldssige und stSrungsfreie Losung fiir Beflillvorgéan-
ge aller Art erwiesen haben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der gattungsgem&fen Art so zu gestal-
ten, daf8 sie wenig stdranfillig ist und das Fillen
von Beuteln mit hoher Kapazitdt und und hohem
Wirkungsgrad ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB bei einer
Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch
geldst, daB eine Aufspreiz- und Halteeinrichtung
auf einem zwischen der Fiillstation und einer neben
dieser liegenden Vorrats-und/oder Zufuhrstation flir
Beutel hin- und hergehend beweglichen Schilitien
angebracht ist.

Da somit der Beutelvorrat auBerhalb der Fill-
station bereitgehalten werden kann, kann er eine
wesentlich gréBere Anzahl von Beutein umfassen
als bei der Unterbringung unmitielbar in der Fill-
station. Flir den Vorgang des Aufziehens und Auf-
spreizens sieht ausreichend Raum zur Verfligung,
so daf sich eine zuverldssige Arbeitsweise errei-
chen JaBt. Der sogenannte Sprungschanzeneffekt
entféllt, da jeweils nur der unmittelbar zu flillende
Beutel in die Fullstation gelangt.

in der auBerhalb der Flllstation liegenden
Vorrats- und Zufuhrstation kBnnen auch von einer
Rolle zugeflihrie und einzeln abgetrennte Beutel
aufgegriffen und gespreizt werden. Dies kann auch
in der Form geschehen, daB der Beutelbeiiilivor-
richtung unmittelbar eine Hersteliungs- und Konfek-
tionieranlage fiir Beutel vorgeschaltet wird.

Eine besonders vorteilhafte Ausflinrung der Er-
findung besteht darin, daB auf zwei gegeniiberlie-
genden Seiten neben der Fiilistation Vorrats-
und/oder Zufuhrstationen fiir Beutel vorgesehen
sind und daB der Schlitten zwei nebeneinander

liegende Aufspreiz- und Halteeinrichtungen trigt, —

die sich in den Endstellungen der Schiitienbewe-
gung abwechseind in einer der Vorrats- und/oder
Zufuhrstationen und der Flllstation befinden. Bei
dieser Ausfilihrungsform kann jeweils ein Beute be-
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fillt werden, wahrend gleichzeitig in einer der
Vorrats-und Zufuhrstationen ein Beutel aufgezogen
und aufgespreizt wird. Diese Arbeitsweise ermdg-
licht trotz erhBhter Zuverléssigkeit eine erhebliche
Beschleunigung des Arbeitsablaufs.

Die Beutelstapel k&nnen in den Vorrats- und
Zufuhrstationen auf einer Unterlage abgelegt wer-
den, die in senkrechter Richtung anhebbar und
nachsteuerbar ist, so daB der obere Beutel stets in
der selben Hhe liegt. Die Beutel werden vorzugs-
weise auf zwei parallelen, insgesamt senkrechten
Stangen gehalten, die in zwei L&cher am Rand der
Beutel eingreifen. Die Stangen sind an den oberen
Enden in einer flachen Kurve in Richtung der Beu-
tel abgebogen. Dadurch wird das Abziehen des
jeweils oberen Beutels erleichtert, und die im obe-
ren Bereich liegenden Beutel verschieben sich
noch im Stapel leicht gegeneinander, so daB das
Zusammenhaften aufgrund elekirostatischer oder
anderer materialbedingter Eigenschaften einge-
schrénkt wird. Gegen das obere Ende der Stangen
liegen Niederhalter an, die mit den Enden der
Stangen in einer Kugel- und Kugelpfannen-Konfigu-
ration zusammenwirken und vorzugsweise federnd
gegen die Stangen vorgespannt sind. Dadurch er-
gibt sich eine zuverldssige Vereinzelung der Beu-
tel.

Das Fliligut wird vorzugsweise in einzeinen Ge-
binden auf einem StaufSrderer vor die Fillstation
gebracht und mit einem Schieber in die Beutel
hineingedriickt.

Der im vorliegenden Zusammenhang verwen-
dete Begriff der Beute! bezieht sich auf beutelfdr-
mige Behilier aller Art, also auch auf Sicke, Tiuten
aus Papier oder Folien und dergieichen.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen.

Im folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindung anhand der beigefiigten
Zeichnung niher erldutert. '

Fig. 1 ist eine schematische Draufsicht auf
eine erfindungsgem&pfe Beutelbeflll- und Schlies-
anlage;

Fig. 2 ist eine perspekiivische Teildarstellung
zu Fig. 1;

Fig. 3 veranschaulicht die Aufnahme der
Beutel in der Vorrats- und Zufuhrposition in einer
perspektivischen Darstellung;

Fig. 4 zeigt in einer Frontansicht neben den
Elementen der Fig. 3 eine Hubeinrichtung;

Fig. 5 ist ein Teilschnitt durch einen Beutel-
stapel in der Vorrats-und Zufuhrstation;

Zur Erlduterung der Beutelbefiill- und Schiies-
vorrichtung in ijhrer Gesamtheit soll zundchst auf
Figur 1 und 2 Bezug genommen werden. Die Vor-
richtung umfaBt als zentralen Bestandteil eine Fill-
station 10, der auf zwei gegenliberliegenden Seiten
Vorrats- und/oder Zufuhrstationen 12,14 zugeordnet
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sind. Ein endloser StaufSrderer 16 bewegt sich vor
der Fillstation 10 entlang und weist hier eine Halte-
position 18 auf, von der aus das Flllgut 22 mit
Hilfe eines Schiebers 20 in einen bereitgehaltenen
Beutel 24 eingeschoben werden kann. Wie insbe-
sondere aus Figur 2 hervorgeht, handelt es sich im
dargestellten Beispiel um einen bodenseitig offe-
nen Beutel mit einem Handgriff 26, der wahrend
des Fillvorganges am Boden, aiso gegeniliber dem
Handgriff 26 offen ist. Die Vorrichtung ist selbstver-
stédndiich auch auf andere Beutel-, Sack- oder Tu-
tenformen anwendbar. Wihrend des Flillvorganges
wird der Beutel 24 durch zwei seitliche, schwenk-
bare Spreizbacken 28,30 offengehalten. Nach dem
Fillen des Beutels wird dieser in eine hier nur
angedeutete Station 32 (Figur 1) vorgerlickt, in der
der Beutel geschlossen und verschweiBt sowie an-
schlieBend abtransportiert wird.

Den Spreizbacken 28,30 sind zwei seiiliche
Flhrungen 34,36 vorgelagert, die das Flligut 22
bei der Bewegung von dem Stauférderer 16 bis zu
den Spreizbacken 28,30 und in den Beutel 24
hinein seitlich flihren. Die Flihrungen 36,38 verlau-
fen parallel und miinden unmittelbar in die ge-
spreizten Spreizbacken 28,30 ein. Die Fihrungen
34,36 und die Spreizbacken 28,30 sind an einem
Schlitten 38 gelagert, der parallel zu dem Stauftr-
derer 16 hin- und herverschiebbar ist. Zu diesem
Zweck sind, wie Figur 2 andeutet, eine FUhrungs-
stange 40 und ein Pneumatikzylinder 42 vorgese-
hen. Der Schliitten 38 tragt zugleich in einer gemip
Figur 1 und 2 vor der linken Vorrats- und/oder
Zufuhrstation 12 liegenden Position weitere Fiihrun-
gen 34,36 und Spreizbacken 28,30. Wie ein Ver-
gleich der beiden Flihrungs- und Backenpaare
zeigt, sind die Spreizbacken 28,30 auf senkrechten
Schwenkachsen 44,46 gelagert, die in schrdg in
Riickzugsrichtung auseinanderlaufenden Schlitzen
48 des Schlittens 38 gefiihrt sind. Zum Vorrlicken
und Zurlickziehen der Spreizbacken ist ein nicht
gezeigter Antriebsmechanismus vorgesehen. Diese
Bewegung ist erforderlich, damit die Spreizbacken
28,30 aus der links in Figur 1 und 2 gezeigten
Position in einen bereitgehaltenen Beutel vorge-
schoben werden kdnnen.

Die Verschiebebewegung des Schilittens 38
und die Positionen der beiden Filihrungs- und
Spreizbackenpaare auf dem Schlitten sind so ge-
wihlt, daB sie jeweils abwechseind vor der linken
Vorrats- und/oder Zufuhrstation 12 und der Fiillsta-
tion oder vor der Fllistation und der rechien
Vorrats- und Zufuhrstation 14 stehen. Es kann also
jeweils gleichzeitig ein Beutel 24 gefiillt werden,
wihrend ein weiterer Beutel in einer der beiden
Vorrats- und Zufuhrstationen 12,14 aufgegriffen
wird.

Zu diesem Zweck befinden sich in den beiden
Vorrats- und/oder Zufuhrstationen 12,14 absenkba-
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re Saugnidpfe 50,62 bzw. 54,56, die die obere
Beutelwand anheben und das Eintreten der Spreiz-
backen ermdglichen. Es k&nnen auch andere Ein-
richtungen zum Aufziehen der Beutel, etwa Luftdl-
sen, vorgesehen sein.

Wie Figur 1 zeigt, kann anstelle des Endlos-
Staufdrderers 16 auch ein Linearférderer 58 vorge-
sehen sein, der die Beutel bis in die Halteposition
18 bewegt. Mit 60 und 62 sind die Beschickungs-
positionen der beiden Forderer 16,58 bezeichnet.

Wegen der Verwendung der von der Fiillstation
10 unabhingigen Vorrats-und/oder Zufuhrstationen
12,14 besteht alternativ die M&glichkeit, Beutel flr
den Fiillvorgang zu verwenden, die von einer Rolle
als Endlosmaterial zugefilhri und einzeln abge-
frennt werden. In Figur 1 und 2 sind daher Vorrats-
rollen 64,66 gezeigi, von denen mit Hilfe von
Schneidvorrichtungen 68,70 einzelne Beutel 72 ab-
geschnitten werden kdnnen. Die Beutel werden an-
schlieBend mit Hilfe nicht gezeigter FSrderer, etwa
eines SaugbandfSrderers, in die Stationen 12,14
bewegt, dort aufgezogen und aufgespreizt, wie es
bereits beschrieben wurde.

Da der Vorgang des Aufziehens und Aufsprei-
zens der Beutel dezeniral auBerhalb der Flllstation
erfolgt und im Ubrigen zwei getrennie Vorrats-
und/oder Zufuhrstationen existieren, kann der Fiil-
vorgang wesentlich beschleunigt werden. Es ist
nicht erforderlich, die gesamie Mechanik auf eng-
stem Raum innerhalb der Flllstation 10 unterzu-
bringen. Das Fiillgut kann stets ohne Bewegung
iber eine Rampe geradlinig in die Beutel einge-
schoben werden. Der bereitzustellende Beutelvorrat
ist wesentlich grdBer als bei einer unmittelbaren
Unterbringung des Beutelstapels in der Fiilistation.

Figuren 3 bis b veranschaulichen die Bereit-
stellung der Beutel in den Vorrats-und/oder Zufuhr-
stationen. Wie bereits in Figur 1 und 2 andeutung-
weise zu erkennen war, weisen die Beutel 24 am
bodenseitigen Rand zwel nebeneinander liegende
Lécher 74,76 auf. Diese ermd&glichen, einen Beutel-
stapel auf zwei insgesamt senkrechte, im oberen
Endbereich in Richiung der Beutel gekriimmte, pa-
rallele Stangen 78,80 aufzuschieben. Die Stangen
78,80 sind unterhalb des Beutelstapels durch ein
Verbindungsstlick 82 verbunden und im {brigen in
Richtung der Beutel rechtwinklig abgewinkelt. Die
nicht bezeichneten, abgewinkelten Enden k&nnen
in FGhrungsnuien 84,86 an einem Rand eines inge-
samt platienférmig ausgebildeten Wagens 88 ein-
geschoben werden, der nicht bezeichnete Rollen
zum Einschieben in die Stationen 12,14 aufweist.
Ein Haken 90 dient zum Festiegen des Verbin-
dungsstiicks 82 und damit der Stangen 78,80 auf
dem Wagen.

Oberhalb des Wagens stiitzt sich eine rechiek-
kige, plattenidrmige Unterlage 92 ab, die die ei-
gentliche Auflagefldche fiir den Beutelstapel bildet.
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Stlitz- und Flhrungszapfen 94,96 bestimmen den
Mindestabstand zwischen dem Wagen 88 und der
Unterlage 92. Zwei in in einen Rand der Unterlage
eintretende Sackschlitze 98,100 ermdglichen den
Durchgang der Stangen 78,80.

Wie in Figur 3 angedeutet und auch in Figur 4
erkennbar ist, weist der Wagen 88 an der Untersei-
te eine Schwalbenschwanzflihrung 102 auf, die in
den Stationen 12,14 in eine enisprechende Schwal-
benschwanzfithrung 104, die orisfest am Boden
angebracht ist, einlduft. Dadurch wird der Wagen
festgelegt. Die Unterlage 92 18uft in den in Figur 4
gezeigten Stationen 12,14 mit nach unien ragenden
Zapfen 106,108 auf die Oberseite von Hubgliedern
110,112, die mit Hilfe von senkrechten Spindeln
114,116 und Fihrungen 118,120 angehoben und
abgesenkt werden kdnnen. Auf diese Weise kann
die Unterlage 92 vom Wagen abgehoben werden
und die obere Oberfliche des Beuteistapels stets
auf konstantem Niveau halten.

Figur 5 zeigt in einem Teilschnitt eine der
Stangen 78, die Unterlage 92 und den Schlitz 98 in
der Unterlage 92, der die Stange 78 aufnimmi. Auf
der Unterlage 92 ist ein nicht bezeichneter Beutel-
stapel angedeutet. Die Stange 78 krlimmt sich im
oberen Bereich nach rechts in Figur 5, so daB die
Beutel gegeneinander, wie Figur 2 unmittelbar er-
kennen [4Bt, verschoben werden.

Das obere Ende der Stange 78 bildet eine
Kugelpfanne, in die ein kugelf6rmiger Ansatz 122
an der Unterseite eines stangenfdrmigen Nieder-
halters 124 eingreift. Der Niederhalier ist in einer
waagerechien Achse 126 schwenkbar gelagert und
ermdglicht die Einsteliung einer festen Vorspan-
nung des Ansaizes 122 gegen die Kugelpfanne.
Der Niederhalter 124 mit den Ansatz 122 und die
Kugelpfanne der Stange 78 wirken als Vereinzel-
ungsvorrichtung und verhindern ein unkontrolliertes
Austreten mehrerer zusammenhaftender Beutel.

Anspriiche

1. Beutelbeflill- und SchlieBvorrichtung, bei der
das Fiillgut in einer Flistation in einen vorgefertig-
ten Beutel eingeschoben wird, mit einer Aufspreiz-
und Halteeinrichtung fiir die Beutel zur Vorberei-
tung der Beute auf den Fiilivorgang, die die Beutel
in einer neben der Filistation liegenden Position
aufgreift, aufspreizt und in die Fillistation Uberfihrt,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufspreiz- und
Halteeinrichtung (28,30,44,46) auf einem zwischen
der Fiillstation (10) und einer neben dieser liegen-
den Vorrats- und/oder Zufuhrstation (12,14) fir
Beutel hin- und hergehend beweglichen Schiitten
(38) angebracht ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch eine Einrichtung (50,52,54,56) zum Auf-
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zichen der Beutel (24) in jeder der Vorrats-
und/oder Zufuhrstationen (12,14).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB auf zwei gegeniber-
liegenden Seiten neben der Fillstation Vorrats-
und/oder Zufuhrstationen (12,14) fiir Beutel vorge-
sehen sind und daB der Schlitten (38) zwei neben-
einander liegende Aufspreiz- und Halteeinrichtun-
gen (28,30,44,46) trdgt, die sich in den Endstellun-
gen der Schiittenbewegung abwechselnd in einer
der Vorrats- und/oder Zufuhrstationen (12,14) und
der Fllstation (10) befinden.

4. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB in der Vorrats-
und/oder Zufuhrstation (12,14) ein Stapel an sinem
Rand vorgelochter Einzelbeutel (24) auf zwei paral-
lelen, senkrechien, im oberen Bereich .in einer fla-
chen Kurve in Richiung der Beute gekriimmten
Stangen (78,80) gehalten ist, und daB gegen die
Enden der Stangen Niederhalter (122,124) elastisch
anliegen, die mit den Stangen unter Bildung von
korrespondierenden Kugel- und Kugelpfannen-Fl3-
chen zusammenwirken.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der Beutelstapel
in den Vorrats- und/oder Zufuhrstationen (12,14)
auf einer anhebbaren und nachsteuerbaren Unterla-
ge (92) liegt. .

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unterlage (92) senkrecht
anhebbar in bezug auf einen Wagen auf diesem
angeordnet ist, daB die Stangen (78,80) I&sbar mit
dem Wagen (88) zu verbinden sind, und daB die
Unterlage (92) Schlitze (98,100) zur Aufnahme der
Stangen (78,80) aufweist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
. 4, dadurch gekennzeichnet, daB den Vorrats-
und/oder Zufuhrstationen (12,14) Rollengestelle zur
Aufnahme von Rollen (64,66) mit vorgefertigtem
Endlos-Beutelmaterial zugeordnet sind.
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