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@ Montageprofilleiste fiir Glaskeramikkochfelder.

&) Die Montageprofilleiste dient fir Glaskeramik-

kochfelder zum Einbau in einen Ausschnitt (8) siner ]
Arbeitsplatte (7). Die Montageprofilleiste (1) weist - \ [ 9
— N\«

einen im wesentlichen T-férmigen Querschnitt auf JL S — 7
5 . . i S AW TS W W

mit einem vertikalen Sieg (2) und einem oberen, AN AN AR

horizonfalen, sich zu beiden Seiten des Steges (2) T

erstreckenden Flansch (3). Bei eingebautem Glaske-
ramikkochfeld Ubergreift der eine Flanschteil den
Rand des Ausschnittes (8) und der andere Flansch-
teil den Rand der Glaskeramikplatte (6). Die Monta-
geprofilleiste umschlieft das Glaskeramikkochfeld
rahmenartig. Unterhalb des den Rand der Glaskera-
mikplatte (6) Ubergreifenden Flanschteiles ist in ei-
gnem der Stérke (5) dieser Platie (6) entsprechenden
Abstand ein weiterer, mit dem Sieg (2) einstlckig
N ausgebildeter Flansch (4) vorgesehen ist. Dieser
FIieg‘( entlang des Randes der Glaskeramikplatte (6)
an deren Unterseite an. Ferner ist am unteren Ende
™ des vertikalen Steges (2) ein Horizontalflansch (5)
mvorgesehen, und zwar auf der Seite des Steges (2),
der die paarweise Flanschanordnung aufweist. Die-
ser Horizontalflansch (5) ist schméiler als die im
. wesentlichen gleich breiten, paarweise vorgesehenen
LU Flansche und Flanschteile.
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Montageprofilleiste fiir Glaskeramikkochfelder

Die Erfindung bezieht sich auf eine Montage-
profilleiste flr Glaskeramikkochfelder mit den Merk-
malen des Oberbegrifies des Patentanspruches 1.

Es ist bekannt, Glaskeramikkochfelder in um-
fangsgeschlossene Ausschnitie von Arbsitsplatten
eines Mgbelstlickes, insbesondere eines Kichen-
mdbels einzubauen. Dabei werden im Prinzip zwei
verschiedene Einbauarten angewandt. Die eine Ein-
bauart ist ohne Rahmen, das rahmenlose Glaskera-
mikkochfeld geht biindig in die Arbeitsplatie Uiber.

Bei der anderen Einbauart wird ein Rahmen
verwendet. Dieser aus Blech geformie Rahmen hat
ein ireppenariig gestuftes Querschnitisprofil mit ei-
nem oberen horizonialen Flansch, der am Rand
des Ausschnittes der Arbeitsplatie aufliegt. Auf
dem nach unten folgenden zweiten horizontalen
Flansch liegt die Glaskeramikplatte mit ihrem Rand
auf, wobei zwischen dem Rand der Platie und dem
erwahnten Horizontalflansch des Rahmens ein hin-
disch aufgebrachtes Silikonband liegt. Zwischen
dem vertikalen Steg des Rahmens und dem Rand
der Platie verbleibt dabei ein ca. 2 - 4 mm breiter
Spalt, der bei der fabriksseitigen Montage des
Glaskeramikkochfeldes ebenfalls hZndisch mit ei-
ner Silikonmasse ausgeflilit und abgespachisit
wird. Das ist ein sehr aufwendiges und damit teu-
res Herstellungsverfahren, dennoch ist diese Mas-
nahme heute iiblich.

Eine andere Einbaukonstruktion mit einem
Rahmen sieht eine im Querschnitt T-férmige Me-
tallprofilleiste vor, wobei der eine obere Flanschteil
den Rand des Ausschnittes in der Arbeitsplatie flr
die Aufnahme des Kochfeldes Ubergreift und der
andere Flanschteil den Rand der Glaskeramikplatte.
Am vertikalen Steg dieser Metallprofilleisie, und
zwar in dessen unteren Bereich, sind versinzelt
Offnungen eingestanzt, in welche ein L-fdrmiger
schmaler Biigel einhangbar ist, wobei der eine
horizontale Schenkel dieses Bligels eine Gewinde-
bohrung trdgt zur Aufnahme einer Stellschraube.
Zwischen der Glaskeramikplatte und der erwahnten
Stellschraube, deren Achse vertikal steht, liegt ein
aus einem Blechstreifen gebogener, umfangsge-
schlossener Rahmen mit U-férmigem Querschnitts-
profil, wobei die parallelen Schenkel des U-Profiles
horizontal liegen und der eine Schenkel von unten
am Rand der Glaskeramikplatte anliegt, der andere
Schenkel hingegen liegt auf der Stellschraube auf.
Diese Einbauart hat sich zwar durchaus bew#hrt
und erfliilt die ihr zugedachte Funktion, ihr Nachteil
liegt jedoch im konstruktiven Aufwand und der da-
mit verbundenen teuren Montage.

Ausgehend vom letzibesprochenen Stand der
Technik zielt die Erfindung darauf ab, eine rahmen-
behaftete Einbauart der eingangs erwdhnten Kon-
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struktion zu vereinfachen und damit die Herstellung
zu verbilligen, ohne dadurch die Funktionsf&higkeit
der Konstruktion zu beeintrdchtigen. Vorschlagsge-
maB gelingt die Losung dieser Aufgabe durch jene
MaBnahmen, die Inhalt und Gegenstand des kenn-
zeichnenden Teiles des Patentanspruches 1 sind.

Die Zeichnung veranschaulicht die Erfindung.
Es zeigen:

Fig. 1 die Montageprofilleiste in Schrigsicht
und

Fig. 2 ihren funkiionsgerechten Einbau im
Zusammenbau mit einem Glaskeramikkochfeld im
Querschnitt.

Die in Fig. 1 in Schrigsicht gezeigte Montage-
profilleiste 1 besitzt einen vertikalen Steg 2, an
dessen oberem Ende ein horizontaler Flansch 3
vorgesehen ist, der sich zu beiden Seiten dieses
Steges 2 erstreckt. Am unteren Ende dieses verti-
kalen Steges 2 ist ein weiterer Horizontalflansch 5
angeformt, der schméler ist als der eine Flanschteil
des oberen Flansches 3. Auf der Seite des Steges
2, auf der der schmale Horizontalflansch 5 vorgese-
hen ist, ist ein weiterer, horizontaler Flansch 4
angeformt und einstlickig mit dem Steg 2 ausgebil-
det, und zwar in einem Abstand A, der im wesentli-
chen der Stirke 5 der Glaskeramikplatte 6 eni-
spricht. Dieser Flansch 4 ist etwa so breit, wie der
Uiber ihm angeordnete Flanschieil des horizontalen
Flansches 3. Diese Montageprofilleiste kann aus
einem geeigneten Kunststoff gefertigt sein, aber
auch aus metallischen Werkstoffen. Bezliglich des
vertikalen Sieges 3 ist der horizontale obere
Flansch 3 im wesentlichen symmetrisch gestaltet.
So weit zum Aufbau der Montageprofilleiste.

Fig. 2 veranschaulicht die bestimmungsgemi-
Be Verwendung der vorstehend erlduterten Monta-
geprofilleiste 1, die die Glaskeramikplatte 6 nach
Art eines umfangsgeschlossenen Rahmens um-
schlieBt. Die paarweise, am vertikalen Steg 2 im
oberen Bereich vorgesehenen, horizontalen Flan-
sche bzw. Flanschteile nehmen zwischen sich den
Rand der Glaskeramikplatte auf, wobei hier in die-
ser durch diese Flansche gebildeten Nut noch zu-
sétzlich ein elastisches Band eingelegt sein kbnnte,
das hier jedoch nicht dargestelit ist. Der eine
Flanschteil des horizontalen Flansches 3 dibergreift
den Rand des Ausschnities 8 der Arbeitsplatte 7,
er liegt auf dieser unter Zwischenschaltung eines
Dichibandes 9 aui. Die flache, schachtelartige Mul-
de 10 mit dem aufgeb&rdelten Rand 11 liegt zwi-
schen dem vertikalen Steg 2 der Montageprofiliei-
ste 1 und der seitiichen Wange 12 des Ausschnit-
fes 8 und ist von unten her mit dem Horizontal-
flansch 5 ver schraubt. in dieser Mulde 10 sind die
Heizk&rper angeordnet. Glaskeramikplaite 6, Mulde
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10 und der aus der Montageprofilleiste 1 gebildete
Rahmen bilden eine bauliche Einheit, die fabriks-
seitig gefertigt wird.

Die Montageprofilleiste 1 kann in herk&mmli-
cher Weise als Stangenware extrudiert werden, sei
es aus einem metallischen Werkstoff, sei es aus
einem Kunststoff. Zur bestimmungsgemifen Ver-
wendung werden entsprechend lange Rahmens-
chenkel auf Garung geschnitten und dann an der
Glaskeramikplatte 8 montiert und dabei zu einem
unfangsgeschlossenen Rahmen zusammengefligt.
Besonders vorteilhaft ist es aber, den aus dieser
Montageprofilleiste 1 gebildete Rahmen als ein-
stiikkiges Bauelement direkt an den Rand der
Glaskeramikplatte in einem Arbeitsvorgang anzu-
spritzen, so daB in diesem einen Arbeiisvorgang
einerseits das Profil und andererseits der daraus
gefertigte Rahmen gleichzeitig hergestellt werden.

Die vorschlagsgemdBe Konstruktion verbilligt
und vereinfacht nicht nur die Montage selbst, auch
die Vorbereitungsarbeiten kdnnen vereinfacht und
damit verbilligt werden. Ublicherweise werden fiir
die bisherigen aufwendigen Montageverfahren die
rohen Glaskeramikplatten nicht nur besdumt, son-
dern auch randseitig geschliffen, um scharfkantige
Rénder und kantige Ubergdnge zu vermeiden, um
damit Verletzungsgefahren bei der Handhabung
dieser Glaskeramikplatien zu vermeiden. Wenn der
Rand der Platte {iber einen Spritzvorgang mit ei-
nem einstiickigen Rahmen in sinem Arbeitsgang in
der oben geschilderten Weise ausgestattet wird,
kann der aufwendige und teure Schleifvorgang ein-
gespart werden, auch das Bes3umen selbst kann
vereinfacht werden, weil hier die erfindungsgemaife
Ldsung grdBere MaBtoleranzen kompensieren
kann.

Wird der Rahmen einstlickig in einem Arbeits-
gang am Rand der Glaskeramikplatte 6 aufge-
spritzt, so wird als Ausgangsmaterial flir diese
Montageprofilleiste bzw. den Rahmen zweckmiBi-
gerweise ein geeigneter Kunststoff verwendet. Wird
der Rahmen aus Stangenmaterial gefertigt, so
kdnnten flr die Fertigung der Montageprofilieiste
sowohl Kunststofie wie auch metallische Werkstoffe
verwendet werden.

Legende zu den Hinweisziffern

1 Montageprofilieiste
2 Steg '
3 Flansch

4 Flansch

5 Horizontalflansch

6 Glaskeramikplatte

7 Arbeitsplatte

8 Ausschnitt

9 Dichtband
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10 Mulde
11 Rand
12 Wange

Anspriiche

1. Montageprofilleiste flr Glaskeramikkochfel-
der zum Einbau in einen Ausschnitt (8) einer Ar-
beitsplatte (7), wobei die Montageprofilleiste (1)
einen im wesentlichen T-f6rmigen Querschnitt auf-
weist mit einem vertikalen Steg (2) und einem
oberen, horizontalen, sich zu beiden Seiten des
Steges (2) erstreckenden Flansch (3), wobei bei
eingebautem  Glaskeramikkochifeld der eine
Flanschteil den Rand des Ausschnittes (8) und der
andere Flanschteil den Rand der Glaskeramikplatte
(6) Ubergreift und die Montageprofilleiste das Glas-
keramikkochfeld rahmenartig umschlieft, dadurch
gekennzeichnet, daB unterhalb des den Rand der
Glaskeramikplatte (6) libergreifenden Flanschteiles
in einem der Stdrke (5) dieser Platte (6) entspre-
chenden Abstand (A) ein weiterer, mit dem Steg (2)
einstlickig ausgebildeter Flansch (4) vorgesehen
ist, der entlang des Randes der Glaskeramikplatte
(6) an deren Unterseite anliegt.

2. Montageprofilleiste nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sie in an sich bekannter
Weise extrudiert ist und der aus dieser Montage-
profilleiste gebildete, das Glaskeramikkochfeld um-
schliefende Rahmen aus einzelnen Rahmenschen-
keln zusammengefiigt ist.

3. Montageprofilleiste nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sie zur Bildung des das
Glaskeramikkochfeld umschlieBenden Rahmens di-
rekt an den Rand des Giaskeramikkochfeldes nahi-
los angespritzt ist.

4. Montageprofilleiste nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf am
unteren Ende des vertikalen Steges (2) ein Hori-
zontalflansch (5) vorgesehen ist, und zwar auf der
Seite des Steges (2), der die paarweise Flanschan-
ordnung aufweist und dieser Horizontalflansch (5)
schméler ist als die im wesentlichen gleich breiten,
paarweise vorgesehenen Flansche und Flanschtei-
le.

5. Montageprofilieiste nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der veriikale Abstand
des unteren Flansches {5) vom mittleren Flansch
{(4) gr6Ber ist als der Abstand (A) dieses Flansches
(4) vom oberen Flanschteil.
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