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@) Tragbares Schleuderstrahlgerit.

&) Die Erfindung betrifft ein tragbares Schleuder-
strahlgerdt zur Bearbeitung von im wesentlichen
senkrechten Wandflachen. Das Schleuderstrahlgerét
weist einen die Bearbeitungsfiiche (17) umgrenzen-
den Rahmen (21) und ein in vorgesehener Arbsits-
stellung des Gerdtes unterhalb der Bearbeitungsfla-
che (17) angeordnetes Schleuderrad (7) auf, von
dem aus ein Schleuderkanal (5) schrdg nach oben
zur Bearbeitungsfliche (17) gerichist ist und ein von
dieser Fldche schrig nach oben weggerichieter
Riickflhrkanal (19), der in eine Abscheideeinrichtung
N(13) miindet, aus der heraus das Strahlmittel durch
<Schwerkraft in einen Sammeibehditer und von dort
© zurlick in das Schleuderrad (7) gelangt, wobei der
I schieuderkanal (5) und der Riickfiihrkanal (19) be-
q.s’cimmte Winkelverhélinisse in Bezug auf die zu be-
v=arbeitende Wandfliche (17) bzw. die Bearbeitungs-
fliche (21) und bestimmte Abmessungen zueinander
aufweisen.
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Tragbares Schleuderstrahlgerat

Die Erfindung betrifft ein tragbares Schieuder-
strahlgerat zur Bearbeitung von vertikalen oder im
wesentlichen vertikalen Wandilichen, mit einem
zur Anlage an der Wandfldche vorgesehenen, eine
Bearbeitungsfliche umgrenzenden Rahmen, einem
in vorgesehener Arbeitsstellung des Geriies im
wesentlichen unterhalb der Bearbeitungsfldche an-
geordneten Schieuderrad, von dem aus ein Schleu-
derkanal schrdg nach oben zur Bearbeitungsfliche
gerichtet ist und einem von der Bearbeitungsfldche
schrdg nach oben weggerichteten Riickfiihrkanal,
der in eine mit sinem Saugzuganschluf versehene
Abscheidesinrichiung miindet, aus der heraus das
Strahimitiel durch Schwerkraft in einen Sammelbe-
hdlter und von dort zurlick in das Schleuderrad
gelangt.

Gerdte der vorstehend beschriebenen Art sind
beispielsweise aus der DE-OS 25 06 740 und der
US-PS 4 593 497 bekannt. Solche Geréte werden
u.a. eingesetzt, um beispielsweise die AuBenhaut
von Schiffsrtimpfen oder die AuBenflichen grofer
Behi3lter vor einem Neuanstrich zu reinigen bzw.
von einem alten Farbanstrich oder einer alten Be-
schichtung zu befreien, um die Materialoberfldche
fiir eine Neubeschichtung freizulegen. Neben Sand,
Kunststoffgranulaten und anderen Sirahimitteln
werden in groBem MaBe insbesondere Strahimittel
aus Metall eingesetzt, beispielsweise in Form von
kleinen Stahlkugeln.

Bei sehr groBen zu bearbeitenden Objekien
oder an Einsatzorien, wie beispielsweise auf Werf-
fen, wo die erforderlichen Hebezeuge oder sogar
Spezialhebezeuge flir das Positionieren der
Schleuderstrahigerdte am Bearbeitungsobjekt vor-
handen sind, lassen sich verhalinismagig aufwendi-
ge Schleuderstrahlgerite verwenden, die mit den
notwendigen technischen Hilfseinrichiungen, wie
Strahimittelriickilihrkreislauf und Abscheideeinrich-
tungen flir das abgetragene Oberflichenmaterial
ausgerUstet sind. Es besteht jedoch die zunehmen-
de Tendenz, Schleuderstrahigeréte auch mobil und
fur kleinere Objekte durch Handwerksbetriebe ein-
zusetzen. Im Grunde genommen ist ein solcher
Bedarf immer gegeben, wenn geniigend groBe Fl&-
chen, beispielsweise an Gebdudeaufenseiten, an
industriebehiltern, Stahlkonstruktionen und dergl.
gereinigt oder von einem alten Anstrich befreit wer-
den solien. Fir solche Anwendungsfiile besteht
der Bedarf an einem im wahren Sinne des Wories
tragbaren Ger3t, weiches zumindest von zwei Per-
sonen an den Einsaizort verbracht werden kann,
und insofern keine besonderen Hebezeuge vorhan-
den sind, mitieis eines ebenfalls tragbaren und von
Hand installierbaren Hebezeuges an der zu bear-
beitenden Fldche auf- und abbewegt werden kann.
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Das in der DE-OS 25 06 740 beschriebene
Gerét erflllt diese Forderungen nicht.

insbesondere bei kleinen Schleuderstrahigeri-
ten kommt es auf zwei Dinge maBgeblich an: er-
stens muf sichergestellt sein, daB das Strahimittel
ohne grofen technischen Aufwand mdglichst voll-
stdndig im Kreislauf geflhrt werden kann. Dies ist
nicht nur deshalb wiinschenswert, weil das Strahl-
mittel, insbesondere, wenn es sich um Stahlkugeln
handelt, Kosten verursacht und Entsorgungsproble-
me bereiten kann, wenn es aus dem Ger3t austritt
und in die Umwelt gelangt, sondern weil beji zu
hohen Verlusten von Strahlmittel aus dem Gerdt
stdndig Strahimittel in das Gerdt nachgeflillt wer-
den miiBte, wodurch ein kontinuierlicher Betrieb
des Gerdtes verhindert und die Bearbeitung in kur-
zen Abstdnden immer wieder unterbrochen werden
miBte. Dennoch lassen sich Leckverluste an
Strahimitie! nicht vollstdndig vermeiden. Aus die-
sem Grunde sollte das Gerat trotz der angestreb-
ten kleinen Bauweise einen Auffangbehdlter flir das
rlickgeflihrte Strahimittel enthalten, der dennoch
groB genug ist, um bei gewissem Strahimittelver-
lust eine sinnvolle durchgehende Betriebsdauer
des Gerdtes zu gestatien.

Eine fiir die mdglichst vollstindige Kreislauf-
flihrung des Strahimitiels geeignete Abdichtung der
Bearbeitungsflache ist in einer paralielen Anmel-
dung beansprucht.

Ein weiteres Erfordernis, insbesondere fiir ein
kleines Schleudersirahlgerdt ist eine effektive Tren-
nung von Strahimitiel und abgeiragenem Oberfld-
chenmaterial sowie Abflihren des Abirages aus
dem Gerdt heraus, so daB sich der Sirahimittel-
kreisiauf nicht mit dem abgetragenen Material an-
reichert und somit das Gerét in seiner Arbeitsweise
blockiert.

Das in der US-PS 4 593 497 dargestellte
Schleuderstrahlgerét ist zwar auch als tragbares
Gerdt bezeichnet, wie sich der Fig. 1 dieser Druck-
schrift jedoch leicht entnehmen 145t, ist der Strahl-
mittelbehilter im Verhilinis zum Schleuderrad sehr
klein ausgebildet, so daB schon bei geringeren
Strahimittelverlusten kein kontinuierlicher Betrieb
Uber einen angemessenen Zeitraum mdglich ist,
andererseits verfligt das Gerét auch nicht Uber eine
wirksame Schmutzabscheideeinrichtung. Es wird
zwar in der Druckschrift ausgesagt, daB eine solche
Einrichtung noch zus#izlich angebracht werden
kann, damit erh&ht sich aber ohne weiteres bereits
das Bauvolumen. Aufierdem ist liber dem Rlck-
prallkkanal noch eine komplizierte Einrichtung zum
Ruickflihren von Strahimittel vorgesehen, welches
die Arbeitsfliche nach oben verlassen hat.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
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tragbares Schleuderstrahigerdt zu schaffen, wel-
ches im Verhlinis zur GrdBe der Bearbeitungsfla-
che und zum Schleuderraddurchmesser einen ver-
héltnisméBig groBen Strahimitielbehalter aufweist,
ohne hierdurch das Bauvolumen in Richtung von
der zu bearbeitenden Fliche weg wesentlich Uber
die Hinterkante des Schleuderrades hinaus zu ver-
gréBern, und mit welchem zusitzlich auch noch
eine efiektive Abscheidung von Abriebmaterial aus
dem Strahimittel mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem3B durch
die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspru-
ches 1 geldst.

Die Wirksamkeit des Schleudersirahies hdngt
wesentlich von dem Winkel ab, unter dem der
Schieuderstrah! auf die zu bearbeitende Oberfliche
auftrifft. Der Winkel zwischen dem Schleuderstrahl
und der zu bearbeitenden Fldche solite daher min-
destens 40°, vorzugsweise jedoch sogar tber 50°
betragen. Nach den Gesetzen der Physik ent-
spricht der Reflexionswinkel im aligemeinen dem
Auftreffwinkel, so daB fUr den Riickilihrkanal ein
entsprechender Winkel zur zu bearbeitenden Fla-
che anzunehmen wire. Je gréBer der Winkel zur
Bearbeitungsfldche gewihlt wird, umso kleiner wird
jedoch der von dem Schleuderkanal und dem
Rickflihrkanal eingeschlossene Winkel, wodurch
der konstrukiive Raum zum Unterbringen des

Strahimittelsammelbehilters und der Abscheideein--

richtung stark begrenzt wird. Zwar hat man auch
bereits Winkel flir den Ruckflihrkanal gew&hlt, die
kieiner sind als der Winkel des Schleuderkanals,
jedoch war man bestrebt, den Riickflihrkanal in
seinem in etwa geradlinigen Abschniti md&glichst
kurz zu halten und einen Kriimmer anzuschliefen,
der dazu beitrug, daB die Sirahipartikel durch
Strahlablenkung dennoch in den Auffangbeh3iter
zurlickgefiihrt wurden. Ordnet man den Ruckflhr-
kanal unter einem kleineren Winkel an, fiihrt ihn
aber deshalb relativ kurz aus, so wird damit auch
wenig Konstruktionsraum flir das Unterbringen des
Strahlmittelsammelbehélters geschafien.
Abweichend von dieser bisherigen Praxis wur-
de nun gefunden, daB bei einem kleinen, tragbaren
Schleuderstrahigerdt das Strahlmitiel auch dann in
die Abscheideeinrichtung und den Sammelbehilier
zurlickgeflihrt werden kann, wenn der Rickfihrka-
nal einerseits einen kleineren Winkel mit der zu
bearbeitenden Oberfliche bildet als der Schleuder-
kanal, der Rickflihrkanal aber andererseits auch
noch mit einem verh&linismagig langen, im wesent-
lichen geradlinigen Abschnitt ausgeflihrt ist, der
langer ist als der Schleuderkanal. Durch diese kon-
struktive Ausflihrung wird erfindungsgemaB er-
reicht, daB auch bei verhdltnism&dBig geringem Ab-
stand des Schleuderrades von der zu bearbeiten-
den Oberfliche und somit einem verh&ltnism&si-
gen kurzen Schleuderkanal der Strahimittelsammel-
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behilter mit ausreichendem Volumen oberhalb des
Schleuderrades

Dies ist dann md&glich, wenn die im Kennzei-
chen des Patentanspruches 1 enthaltenen Dimen-
sionsverhélinisse eingehalien werden.

Weitere zweckmiBige Ausflhrungsformen der
beschriebenen Schleuderstrahlanlage, insbesonde-
re auch die Ausbildung der Abscheideeinrichtung,
sind in den Unteranspriichen beansprucht.

Der Rickflihrkanal ist in bevorzugter Ausfiih-
rung von der Bearbeitungsfliche aus liber seinen
wesentlichen Verlauf geradlinig ausgebildet.

Des weiteren kann der Rickflhrkanal am Ende
mittels eines Kriimmers an eine im wesentlichen in
einer senkrechten Wandebene liegende Eintritts6fi-
nung der Abscheideeinrichiung angeschlossen
sein. Auch hierdurch wird Konstruktionsvolumen flr
den Sirahimitielbehéilier gewonnen. Die obere
Wand des Ruckilihrkanals ist zweckmaBigerweise
in Form eines Leitbleches innerhalb der Abscheide-
einrichtung bis unter die Eintritts&ffnung und auf
diese gerichtet und in sich zurlickgebogen und
endet im Abstand vor der Eintritts&ffnung.

Das Leitblech kann an seinem Ende unter Aus-
bildung einer Auffangrinne bis in die H8he der
Unterkante der Eintrittsdffnung nach oben gebogen
sein, wobei das Leitblech eine stetige Krimmung
aufweist.

Dabei liegen der Mittelpunkt des Krimmers
und der Schnitipunkt der Schleuderradachse mit
der Achse des Schleuderkanals zweckmaépBigerwei-
se in etwa in der gleichen Ebene, die parallel zur
Bearbeitungsfldche verlduft.

Die parallel zur Bearbeitungsfidche verlaufende
AuBenkante der Abscheideeinrichiung ragt dabei
nicht wesentlich lUiber den am weitesten von der
Bearbeitungsfliche entfernten Punki des Schleu-
derrades hinaus.

Eine durch die schneckenfdrmige Krimmung
des Leitbleches entstandene Mulde trigt dazu bei,
daB sich bei der Rlckflihrung der Strahlmittelieil-
chen diese teilweise in dieser Mulde ablegen und
somit einen Rickstau bilden. Dadurch k&nnen die
nachfolgenden Strahmittelteilchen auf die in der
Mulde liegenden Strahimittelteilchen auftreffen, wo-
bei deren kinetische Energie weicher abgebremst
und verteilt wird. Des weiteren wird hierdurch eine
wesentlich bessere Separation der Strahlmittelteil-
chen von den Verunreinigungen erzielt. Die Strahl-
mittelteilchen treffen dadurch auch nicht mehr un-
mittelbar auf das Leitblechmaterial, so daB dieses
betrachtlich weniger abgerieben und abgenutzt
wird. Dadurch erhdht sich wesentlich die Standzeit
des Rickflihrkanals. Nach dem Auftreffen der
Strahimittelteilchen auf die in der Mulde befindii-
chen Stirahimitielteilchen laufen diese in die Ab-
scheideeinrichtung Uber.

In einer weiteren Ausbildung sind unterhalb des
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Leitbleches geneigte Prallbleche angeordnet. Dar-
iber hinaus kann im unteren Bereich der Abschsi-
deeinrichiung eine zusizliche Luftzufuhrfinung
vorgesehen sein, mit der die Strahimittelieiichen
gegen die Prallbleche geleitet werden.

An den Kopf des Strahimittelbehilters ist eine
Saugleitung angeschlossen, die fiir den erforderli-
chen Lufteinzug in das Gerét und die damit in
dessen Innerem erwiinschite Lufistrémung sorgt,
und Uber die das abgeschiedene Abriebmaterial zu
einer Filtereinrichiung hin abgesaugt werden kann.

An einem Ausfiihrungsbeispiel soll die Erfin-
dung niher erldutert werden. Die beigefligte Zeich-
nung zeigt eine Seitenansicht eines tragbaren
Schileuderstrahlgerites.

Die Erfindung wird mit Bezug auf ein Schieu-
derstrahlgerat zum Absirahlen einer vertikal ange-
ordneten, relativ flachen Oberfldche, beispielsweise
einer Behilierwand beschrieben. Mit Bezugszei-
chen 1 ist das Schleuderstrahigerit dargestellt, das
einen auf Radern 3 angeordneten starren Rahmen
aufweist. Das Schleuderstrahlgerét 1 ist Uiber einen
Seilzug betatigbar. Die Bet&tigung kann durch ei-
nen elekirischen, hydraulischen oder pneumati-
schen Motoranirieb erfoigen. Das Schleuderstrahl-
gerat ist mit einem von einem Schutzgeh3use ei-
nes Schleuderkanals 5 umschlossenen Schleuder-
rad 7 versehen. Dieses Rad rotiert mit hoher Ge-
schwindigkeit auf einer von einem Elekiromotor 9
angetriebenen Welle. Betétigt wird das Schleuder-
strahlgerdt durch eine daran befindliche Steuerein-
heit 11. Es ist auch md&glich, die Steuereinheit 11
zu entfernen und als tragbare Einheit zu verwen-
den, um z.B. Uber Kabel eine Fernbedienung des
Schleuderstrahlgerdtes 1 zu erm&glichen.

Strahimittelteilchen werden von einer Abschei-
deeinrichtung 13 mit Strahimittelsammelbehilier
iber einen Trichter 15 wieder dem Schleuderrad 7
zugeflihrt. Die Achse des Schleuderrades 7 ist
geneigt. so daB die Strahimittelteilchen von den
Schaufein des Schieuderrades 7 winkelfrmig auf-
wiérts in einem Winkel zur Bearbeitungsfliche 17
von etwa 40 bis 60", vorzugsweise 50° -55 durch
den enisprechend geneigten Schieudserkanal 5 auf
die Bearbeitungsfliche 17 geschieudert werden.
Die mit hoher Geschwindigkeit abgeschleuderten
Strahimittelteilchen sind bestrebt, in einem Refle-
xionswinkel von der Bearbeitungsfliiche 17 zurlick-
zuprallen. Fiir die Rickflihrung der Strahlmittelieil-
chen ist ein Rickilihrkanal 19 vorgesehen, dessen
Langsachse zur Bearbeitungsfliche 17 einen Ab-
strahiwinkel von 20 bis 40°, vorzugsweise 25 -35 "
aufweist. Der Schleuderkanal 5 und der Riickflihr-
kanal 19 verschmelzen an ihren Endteilen, um eine
zum Bearbeitungsobjekt gerichiete Bearbeitungs-
8ffnung 21 zu bilden. Diese Bearbeitungsdfinung
21 wird durch einen Rahmen 23 umgrenzt, der die
Bearbeitungsdfinung 21 gegeniiber der Bearbei-
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tungsflache 17 abdichtet.

Fir die Rickflihrung der Strahimittelteilchen
wird deren kinetische Energie sowie der Luftstrom
genutzt, wodurch sie von der Bearbeitungsfldche
17 in den aufwirts geneigten Ruckfiihrkanal 19
zurlickprallen.

Der Riickflihrkanal 19 ist von der Bearbeitungs-
fliche 17 aus Uiber seinen wesentlichen Verlauf
geradlinig ausgebildet und am Ende mittels eines
Kriimmers 25 an eine im wesentlichen in einer
senkrechten Wandebene liegenden Eintrittsdffnung
20 der Abscheideeinrichtung 13 angeschlossen,
wodurch die Strahlmittelteilchen Uber einen Hdcker
am oberen Teil wihrend des Durchfiusses durch
den Riuckflihrkanal 19 wandern. Die obere Wand
des Ruckfiihrkanals 19 ist in Form eines Leitble-
ches 27 innerhalb der Abscheideeinrichtung 13 bis
unter die Eintritts&ffnung 20 und auf diese gerichtet
und in sich zuriickgebogen und endet im Abstand
vor der EintrittsSffnung 20. Das Leitblech 27 bildet
bis h8chstens in die H8he der Unterkanite der
Eintritts6ffnung 20 eine Art Auffangrinne, in der
sich ein Teil der zurlickgeflhrien Strahimittelieil-
chen sammein kann und sich eine Dampfungswir-
kung einstellt. Bei ausschlieBlichem Gebrauch von
magnetischen Strahimittel kann die Auffangrinne
auch durch einen Permanentmagneten oder regel-
baren Elekiromagneten ersetzt werden. Die Ausbil-
dung des Rickflihrkanals 19 ist so gewdhl, daf
der Luftstrom genutzt wird, die kinetische Energie
bei der Hindurchflihrung der Abriebteilchen durch
den Riuckflihrkanal zu unterstiitzen, so daf prak-
tisch s&mtliche Abriebteilchen. Staub und Pulver-
teilchenden Rickfiihrkanal 19 zumindest bis zu
dem Ende durchwandern, an welchem die Gravita-
tionskrifte die Abriebteilchen durch die Luftsplilung
und zurlick zum Strahlenmittelsammelbehilier 13
flihren. Zur strémungstechnischen Unterstlitzung
bei der Riickflihrung der Strahimittelieilchen kon-
vergieren die Winde des sich stetig verjlingenden
Riickfiihrkanals 19 alim3hlich vom unteren Eingang
bis zum oberen AuslaB, wodurch der Querschniit
des Ruckflihrkanals 19 alim3hlich vom Einla {iber-
praktisch die gesamte Lange des verkleinerten Kor-
ridors kontinuierlich abnimmi. Eine derartige ali-
méhliche Verminderung des Querschnitts bewirkt
eine ErhShung der DurchfluBgeschwindigkeit der
Luft um einen Betrag, welcher praktisch dem unge-
kehrten Quadrat des Kanalquerschnitis entspricht.
Die lineare Geschwindigkeit des Luftstroms erhdht
sich daher rasch in dem MaBe, wie sie aufwiris
durch den Rickfiihrkanal 19 flieBt, so daB die er-
h&hte Geschwindigkeit in dem oberen Endteil des
Rickfihrkanals 19 die  Anprallwinkel  der
Strahlmittel- und Abriebsteilchen gldttet und somit
zusdizlich zu der kinetischen Energie ausreicht,
damit die Strahlmitielteilchen samt Abrieb den
Riickitihrkanal 19 vollstdndig durchwandern. Zum
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Absaugen des Abriebmaterials und zum Erzeugen
eines Unterdruckes im Gerét ist am oberen Ende
des Strahimittelsammelbehilters 13 eine Saugzu-
ganschluféifnung 29 vorgesehen. Das Abriebmate-
rial kann einer Filteranlage zugeflihrt werden.

In Austrittsrichtung der Strahimitielieilchen aus
der schneckenidrmigen Krimmung 25 sind schrig
zur Austrittsrichtung geneigte, hintersinander beab-
standete Prallbleche 31 vorgesehen. Darliberhinaus
ist im unteren Bereich der Abscheideeinrichtung 13
eine zusitzliche Luftansaugdfinung 33 angeordnet.
Eine Uber einen Drucksensor betitigbare Absperr-
klappe (nicht dargestellt) regelt die durch die Lufi-
ansaug®bffnung einstrémende Luft, um den Anpref-
druck des Schleuderstrahlgerétes 1 auf das erfor-
derliche MaB zu minimieren.

Durch die erfindungsgemdBen MaBnahmen
wird die Handhabbarkeit der Schleuderstrahlaniage
wesentlich erhdht.

Anspriiche

1. Tragbares Schleuderstrahlgerit zur Bearbei-
tung von im wesentlichen senkrechten Wandfla-
chen, mit einem zur Anlage an der Wandfldche
vorgesehenen, eine Bearbsitungsfliche umgren-
zenden Rahmen, einem in vorgesehener Arbeits-
stellung des Gerdtes im wesentlichen unterhalb der
Bearbeitungsfliche angeordneten Schleuderrad,
von dem aus ein Schleuderkanal schrdg nach oben
zur Bearbeitungsfldche gerichtet ist und einem von
der Bearbeitungsfliche schrdg nach oben wegge-
richteten Ruckilihrkanal, der in eine mit einem
SaugzuganschluB versehene Abscheideeinrichtung
miindet, aus der heraus das Strahimittel durch
Schwerkraft in einen Sammelbehilter und von dort
zurlick in das Schleuderrad gelangt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Ansirahlwinkel flir das
Strahimittel zur Bearbeitungsfliche (17) gréBer als
40° und kleiner als 60°, vorzugsweise 50 bis 55°,
ist, daf die Achse des Riickfiihrkanals (19) zur
Bearbeitungsflache (17) gréBer als 20° und kleiner
als 40° vorzugsweise 25 bis 35° ist, daff die
Lange des Schleuderkanals (5) gleich dem Durch-
messer oder kieiner als der Durchmesser des
Schleuderrades (7) ist und daB die Linge des
Rickfihrkanals (19) von der Bearbeitungsfliche
(17) aus das 1,5 bis 2,5fache der Linge des
Schleuderkanals (5) zwischen Aufienumfang des
Schleuderrades (7) und der Bearbeitungsfldche
(17) betragt.

2. Schleuderstrahigerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Ruickflihrkanal (19)
von der Bearbeitungsfliche (17) aus Uiber seinen
wesentlichen Verlauf geradlinig ausgebildet ist.

3. Schleuderstrahigerat nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Rickfiihrkanal (19)
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am Ende mittels eines Kriimmers (25) an eine im
wesentlichen in einer senkrechten Wandebene lie-
gende Eintritts6finung (20) der Abscheideeinrich-
fung (13) angeschiossen ist, und daB die obere
Wand des Riickfiihrkanals (19) in Form eines Leit-
bleches (27) innerhalb der Abscheideeinrichtung
(13) bis unter die EintrittsGffnung (20) und auf
diese gerichtet und in sich zurlickgebogen ist und
im Abstand vor der Eintritts&ffnung (20) endet.

4. Schieuderstrahigerdt nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Leitblech (27) an
seinem Ende unter Ausbildung einer Auffangrinne
bis hdchstens in die H&he der Unterkanie der
Eintritts6ffnung (20) nach oben gebogen ist.

5. Schleuderstrahlgerét mindestens einem der
vorangegangenen Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Leitblech (27) eine stetige
Kriimmung aufweist.

8. Schieuderstrahlgerit mindestens einem der
Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Mittelpunkt des Kriimmers (25) und der
Schnittpunkt der Schleuderradachse mit der Achse
des Schleuderkanals (5) in in etwa der gleichen
Ebene, die parallel zur Bearbeitungsfidche (17) ver-
lauft, liegen.

7. Schleudersirahlgerdt nach mindestens ei-
nem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die parallel zur Bearbeitungsflache (17)
verlaufende AuBenkante der Abscheideeinrichtung
(13) nicht wesentlich iiber den am weitesten von
der Bearbeitungsfliche (17) entfernten Punkt des
Schieuderrades (7) hinausragt.

8. Schileuderstrahlgerdt nach mindestens ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB unterhalb des Leitbleches (27) geneigie
Prallbleche (31) angeordnet sind.

- 9. Schleuderstrahlgerdt nach mindestens ei-
nem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, daB ein SaugzuganschiuB (29) oberhalb des
Leitbleches (27) vorgesehen ist.

10. Schleuderstrahigerét mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB
im unteren Bereich der Abscheideeinrichtung (13)
eine zusétzliche Luftzufuhrdfinung (33) vorgesehen
ist, mit der die Strahimittelteilchen gegen die Prall-
bleche (31) geleitet werden.
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