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©  Procédé  de  recouvrement  d'un  joint  par  un  tissu. 

©  Procédé  de  recouvrement  par  un  tissu  d'un  joint 
d'étanchéité  ou  de  parement  pour  entrée  de  porte 
de  véhicule  automobile  comprenant  une  partie  (6)  en 
forme  de  gouttière,  éventuellement  munie  de  lèvres 
internes  (7)  et  propre  à  chausser  une  feuillure,  une 
partie  de  forme  tubulaire  (9)  propre  à  s'écraser 
contre  une  paroi,  et  une  partie  en  forme  de  lèvre 
externe  (10)  faisant  saillie  à  la  base  de  la  gouttière 
et  propre  à  recouvrir  l'extrémité  d'un  panneau, 

r-   On  procède  à  un  piquage  du  tissu  (11)  sur  le 
joint  le  long  d'une  génératrice  de  ce  joint. 
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Les  joints  d'entrée  de  porte  de  véhicule  auto- 
nobiie  comprennent  généralement  une  partie  en 
orme  de  gouttière,  éventuellement  munie  de  lèvres 
iternes  et  propre  à  chausser  une  feuillure,  une 
ortie  de  forme  tubulaire  propre-  à  s'écraser  contre 
me  paroi,  et  une  partie  en  forme  de  lèvre  externe 
aisant  saillie  à  la  base  de  la  gouttière  et  propre  à 
ecouvrir  l'extrémité  d'un  panneau. 

Actuellement  ces  joints  sont  en  caoutchouc 
loir  ou  teinté  ou  bien  en  matière  plastique  teintée 
>u  revêtue  d'un  tissu  teinté.  La  réalisation  d'un  joint 
m  caoutchouc  recouvert  par  un  tissu  pose  jusqu'à 
)résent  des  problèmes  en  particulier  parce  que  le 
issu  ne  peut  être  collé  sur  la  partie  tubulaire  du 
oint  à  cause  des  phénomènes  d'incompatibilité  du 
caoutchouc  et  de  l'adhésif;  de  plus  l'ensemble  du 
oint  manque  de  souplesse  et  le  tissu  forme  sou- 
vent  des  plis  rigides  dans  les  parties  courbes  du 
oint. 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  procédé 
Je  recouvrement  par  un  tissu  d'un  joint  d'étanchéi- 
:é  ou  de  parement  pour  entrée  de  porte  de  véhi- 
;ule  automobile,  qui  évite  ces  inconvénients. 

Ce  procédé  est  caractérisé  en  ce  qu'on  procè- 
de  à  un  piquage  du  tissu  sur  le  joint  le  long  d'une 
génératrice  de  ce  joint. 

Dans  un  mode  de  réalisation  particulier  de  l'in- 
tention,  on  pique  l'un  des  bords  d'extrémité  du 
ïissu  sur  la  lèvre  externe,  au  voisinage  de  son 
raccordement  avec  la  gouttière,  on  enrobe  dans  le 
tissu  l'ensemble  du  joint  avec  sa  lèvre,  dont  les 
deux  faces  sont  ainsi  recouvertes,  et  sa  partie 
tubulaire,  et  on  fait  pénétrer  le  bord  longitudinal 
libre  du  tissu  à  l'intérieur  de  la  gouttière. 

On  a  décrit  ci-après,  à  titre  d'exemple  non 
limitatif,  un  mode  de  mise  en  oeuvre  du  procédé 
selon  l'invention,  avec  référence  au  dessin  annexé 
dans  lequel  : 

La  Figure  1  montre  un  pied  milieu  de  véhi- 
cule  automobile  portant  deux  joints  d'entrée  de 
porte  revêtus  de  tissu  selon  l'invention; 

Les  Figures  2  à  4  sont  des  vues  en  coupe 
du  joint  à  trois  étapes  différentes  de  la  mise  en 
place  du  tissu. 

A  la  Figure  1,  on  voit  un  pied  milieu  1  d'un 
véhicule  automobile  qui  est  recouvert  intérieure- 
ment  d'une  garniture  2  et  sur  l'extérieur  duquel 
s'appliquent  une  porte  avant  3  et  une  porte  arrière 
4.  L'étanchéité  à  l'entrée  des  portes  est  assurée 
par  des  joints  extrudés  désignés  dans  leur  ensem- 
ble  par  la  référence  5a. 

Comme  on  le  voit  plus  particulièrement  aux 
Figures  2  à  4,  le  joint  de  parement  5  comporte  une 
gouttière  6  munie  de  lèvres  internes  7  et  propre  à 
chausser  une  feuillure  8  du  pied  milieu  1,  une 
partie  de  forme  tubulaire  9  propre  à  être  écrasée 
par  la  porte  3  ou  4,  et  une  lèvre  externe  10  propre 
à  recouvrir  l'extrémité  de  la  garniture  2. 

La  partie  tuouiaire  a  au  joint  est  en  caouiuiiuuu 
cellulaire  et  le  restant  du  joint  en  caoutchouc  com- 
pact  Il  est  recouvert  par  un  tissu  jersey  teinté  11 
assorti  au  garnissage  du  véhicule,  notamment  à  la 

5  garniture  2. 
Pour  recouvrir  le  joint  5  avec  le  tissu  11,  on 

pique  l'un  des  bords  longitudinaux  de  la  bande  de 
tissu  11  sous  la  lèvre  externe  10,  au  voisinage  de 
son  raccordement  avec  la  base  de  la  gouttière  6, 

o  comme  indiqué  en  12  à  la  Figure  2.  On  enrobe 
ensuite  dans  le  tissu  11  l'ensemble  du  joint  avec 
sa  lèvre  10  dont  les  deux  faces  sont  ainsi  recouver- 
tes  et  sa  partie  tubulaire  9  (Figure  3).  Enfin,  à  l'aide 
d'une  molette,  on  fait  pénétrer  le  bord  longitudinal 

s  libre  de  la  bande  1  1  à  l'intérieur  de  la  gouttière  7, 
dans  laquelle  elle  est  pincée  par  les  lèvres  internes 
7  (Figure  4).  Si  on  l'estime  nécessaire,  on  peut 
coller  ce  bord  longitudinal  à  l'intérieur  de  la  gout- 
tière,  par  exemple  aux  endroits  13  et  i4,  à  l'aide 

îo  d'une  colle  du  type  cyanoacrylate,  d'un  adhésif 
permanent  ou  d'un  hot  melt  souple. 

Le  procédé  qui  vient  d'être  décrit  peut  être  mis 
en  oeuvre  sur  une  machine  automatique  qui  assure 
successivement  les  trois  opérations  et  éventuelle- 

15  ment  la  pose  de  colle  ou  d'adhésif.  Il  est  rapide  et 
peu  onéreux;  il  ne  nécessite  pas  de  traitement 
spécial  du  tissu  et  permet  la  réalisation  de  joints  ne 
se  plissant  pas  à  la  pose  ou  dans  ses  parties 
courbes. 
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Revendications 

1.  Procédé  de  recouvrement  par  un  tissu  d'un 
35  joint  d'étanchéité  ou  de  parement  pour  entrée  de 

porte  de  véhicule  automobile,  comprenant  une  par- 
tie  (6)  en  forme  de  gouttière,  éventuellement  munie 
de  lèvres  internes  (7)  et  propre  à  chausser  une 
feuillure,  une  partie  de  forme  tubulaire  (9)  propre  à 

40  s'écraser  contre  une  paroi,  et  une  partie  en  forme 
de  lèvre  externe  (10)  faisant  saillie  à  la  base  de  la 
gouttière  et  propre  à  recouvrir  l'extrémité  d'un  pan- 
neau, 
caractérisé  en  ce  qu'on  procède  à  un  piquage  du 

45  tissu  (11)  sur  le  joint  le  long  d'une  génératrice  de 
ce  joint. 

2.  Procédé  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  qu'on  pique  l'un  des  bords  d'ex- 
trémité  du  tissu  (11)  sur  la  lèvre  externe  (10),  au 

50  voisinage  de  son  raccordement  avec  la  gouttière 
(6). 

3.  Procédé  selon  la  revendication  2, 
caractérisé  en  ce  qu'on  enrobe  dans  le  tissu  (11) 
l'ensemble  du  joint  (5)  avec  sa  lèvre  (10),  dont  les 

55  deux  faces  sont  ainsi  recouvertes,  et  sa  partie 
tubulaire  (9). 

4.  Procédé  selon  la  revendication  3, 
caractérisé  en  ce  qu'on  fait  pénétrer  le  bord  longi- 
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tudinal  libre  du  tissu  (1  1  )  à  l'intérieur  de  la  gouttiè- 
re  (6). 

5.  Procédé  selon  la  revendication  4, 
caractérisé  en  ce  qu'on  colle  le  bord  libre  à  l'inté- 
rieur  de  la  gouttière  (6).  5 

6.  Joint  extrudé  revêtu  de  tissu  comprenant 
une  partie  (6)  en  forme  de  gouttière  éventuellement 
munie  de  lèvres  internes  (7)  et  propre  à  chausser 
une  feuillure,  une  partie  de  forme  tubulaire  (9) 
propre  à  s'écraser  contre  une  paroi,  et  une  partie  w 
en  forme  de  lèvre  externe  (10)  faisant  saillie  à  la 
base  de  la  gouttière  et  propre  à  recouvrir  l'extrémi- 
té  d'un  panneau,  caractérisé  en  ce  que  l'un  des 
bords  longitudinaux  d'un  tissu  (11)  est  piqué  sur  la 
lèvre  externe  (10),  au  voisinage  de  son  raccorde-  is 
ment  avec  la  gouttière  (6),  en  ce  qu'il  est  enrobé 
dans  ce  tissu  avec  sa  lèvre  (10),  dont  les  deux 
faces  sont  ainsi  recouvertes,  et  sa  partie  tubulaire 
(9),  et  en  ce  que  l'autre  bord  longitudinal  du  tissu 
(1  1  )  est  introduit  à  l'intérieur  de  la  gouttière  (6)  et,  20 
de  préférence,  collé  dans  cette  gouttière. 
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