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@ Vorrichtung zum riesweisen Ablegen von Bogen, insbesondere Papierbogen, auf einen Stapel.

@ Es sind Vorrichtungen zum Ablegen von Bgen
auf einen Stapel bekannt, die eine absenkbare Abla-
geplatiform, an der Hinterseite des Stapels angeord-
nete, horizontal in den Stapelbereich ein-und aus-
fahrbare und vertikal bewegbare Klammerelemente
und eine héhenverfahrbare Hilfsstapelplatiform, die
an der Stapelhinterseite in den Bereich der Ablage-
plattform einfahrbar ist, aufweisen.

Um ein riesweises Ablegen von Bégen zu er-
mdglichen, sind nach der Erfindung an der Stapel-
hinterseite mindestens drei unabhingig voneinander

bewegbare Klammerelemente (20.1-20.3) und eine
vertikal bewegbare Einrichtung (23, 25) zum Halten
und Fithren der Klammerelemente (20) angeordnet,
und mit Abstand vor der Hinterseite befindet sich
eine Hebesinrichtung (24) mit Mitteln (26) zum Uber-
nehmen und Bewegen der Klammerelemente (20)
aus den Stapelbereich, zum Anheben in den Bereich
der ZufSrderebene und zum Einfahren in den Sta-
pelbereich und Ubergeben an die Halte- und Fih-
rungseinrichtung (23, 25).
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Vorrichtung zum riesweisen Ablegen von Bogen, insbesondere Papierbbogen, auf einen Stapel

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
riesweisen Ablegen von Bdgen, insbesondere Pa-
pierb&gen, auf einen Stapel gem3B dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1.

Aus der DE-OS 36 16 470 ist eine gattungsge-
méBe Vorrichtung zum Wechseln eines Bogensta-
pels bei ununterbrochener Férderung der B&gen
zur Stapelstelle bekannt, mit der sich ein Wechsel
eines vollen Stapels durchfiihren 148t, ohne daf ein
AusschuB von B&gen auftritt und ohne daB die
Gefahr des Verschiebens von BSgen beim Stapel-
wechsel besteht. Die dort gezeigte Vorrichtung
weist F&rdermiitel zum geschuppten Zuférdern von
Bbgen zu einer Stapelstelle auf, an der sich eine
absenkbare Ablageplatiform befindet. Jeweils an
der Hinterseite des Stapels sind ein vertikal beweg-
liches Trennelement, bestehend aus einem
Schwenkarm und einem am freien Ende angeord-
neten Trennblech, zwei in der H6he versetzie, ver-
tikal und in F&rderrichtung bewegiiche Klemmbak-
ken und eine Hilfsstapelplattform angeordnet, die in
Forderrichtung der B&gen verschiebbar und ab-
senkbar ist. Das vertikal bewegliche Trennelement
ist im Bereich der Stapeloberseite, insbesondere
zwischen dem obersten Bogen des Stapels und
dem Schuppenstrom, zwischen die Bogenhinterk-
anten einschiebbar. Das Trennelement und die
Klemmbacken sind gabel-bzw. rostartig ausgebildet
und seitlich gegeneinander versetzt, so daB die
Rlemmbacken das Trennelement durchgreifen kdn-
nen.

Zum Stapelwechsel fahren die Kiemmbacken
in von dem Trennelement geschaffene Licken zwi-
schen den Hinterkanten der B&gen ein und klem-
men einen Bogenpacken, wihrend die Hilfsstapel-
plattform ein-bzw. ausgefahren wird. Die Hilfssta-
pelplattform trégt den oberen Teil des Bogensta-
pels, wihrend der untere Teil des Stapels entfernt
wird.

Die in der DE-OS 36 16 470 gezeigte Vorrich-
tung ist zum Herstellen von relativ groBen Stapein
auf Paletten ausgelegt. Zum riesweisen Ablegen
von B&gen, bei dem Stapel geringer HShe mit z. B.
500 oder 1000 Bogen herstellt werden, ist die
Vorrichtung weniger geeignet, da der minimale Ab-
stand der unteren Klemmbacke von der Zuférder-
ebene, der die kleinste erzeugbare Stapelgréfie
bestimmt, aus konstruktiven Griinden relativ groB
gehalten werden muB. .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunds, eine
gattungsgem@Be Vorrichtung zu schaffen, mit der
sich bei hoher Zuférdergeschwindigkeit BGgen ver-
lustirei zu Stapein geringer HShe ablegen lassen.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des
Patentanspruchs 1 geldst.
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Die erfindungsgem&Be Vorrichtung weist min-
destens drei Klammerelemente auf, die zyklisch
vertauscht nacheinander in den sich bildenden Sta-
pel eingefahren werden. Jeweils zwischen 2zwei
Klammerelementen befindet sich eine der Riesgrd-
Be entsprechende Anzahl von Bdgen, die getrennt
nacheinander abtransportiert werden kann, ohne
daB die Bogenzufuhr unterbrochen werden musB.
Die einzelnen Klammerelemente iibernehmen im
Stapel nacheinander jeweils die Funktion der obe-
ren und unteren Kiemmbacke nach der DE-OS 36
16 470 und werden nach dem Ausfahren aus dem
Stapel in der untersten Position von einer getrenn-
ten Hebeeinrichtung wieder angehoben und erneut
in den Stapel eingefahren.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte, da

konstruktiv besonders vorteilhafte Ausflihrungsfor-

men der Erfindung:

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines
in der Zeichnung vereinfacht dargestellien Ausfiih-
rungsbeispiels ndher erlfutert.

Es zeigen:

Fig. 1 in Seitenansicht eine Ablegevorrich-
tung nach der Erfindung,

Fig. 2 einen vergréBerten Ausschnitt von Fig.
1 im Bereich der AusstoBpartie mit der Bewe-
gungskurve eines Klammerelemenits,

Fig. 3 schematisch die Anordnung der drei
Klammerelemente,

Fig. 4 in Seitenansicht schematisch den Auf-
bau der Elemente zum Bewegen der Klammerele-
mente,

Fig. 5 eine Ansicht der Elemente gegen die
Bogenlaufrichtung,

die Fig. 6 - 11 das Funktionsprinzip einer
Vorrichtung nach der Erfindung.

Die in Fig. 1 gezeigte Ablegevorrichtung dient
zum Ablegen von geschuppt von Transportbandern
1 zugefdrderten, von einem vorgeschalteten Quer-
schneider erzeugten Papierbdgen auf einen Stapel
2. Ihr Gestell weist vier Stédnder 3, 4 auf, in denen
eine Ablageplaitiorm 5 mittels eines Spindelhub-
werks 6 von der Zufrderebene der BSgen bis zu
einem querabfbrdernden BandiSrderer 7 vertikal
verfahrbar ist. Die Ablageplattform 5 besteht aus
einem umlaufenden Tuch, das von einem Motor 8
angetrieben ist, um fertiggestapelte Riese dem
QuerfSrderer 7 zu Ubergeben, der sie zu einer
nachfolgenden Verpackungseinrichtung transpor-
tiert.

Unterhalb der ZufSrderebene ist einlaufseitig
vor den Sténdern 3 ein Wagen 9 angeordnet, der
eine Hilfsstapelplatiform 10 trdgt, die in den Stapel-
bereich horizontal ein- und ausfahrbar ist. Zus#tz-
lich ist der Wagen 9 mit der Plattform 10 mittels
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eines Spindelhiiberrks 12 vertikal beweglich, wobei
die Abwértsbewegung mit der Abwirtsbewegung
der Ablageplatiform 5 durch Kupplung mit dem
Spindelhubwerk 6 synchronisierbar ist. Weiterhin
weist die Vorrichtung die bekannten Ablegerele-
mente auf: Ein Anschiagbrett 13, Oberbinder 14
und Seitenschiittelbleche 15.

In Fig. 2 ist der Bereich der AusstoBpartie, also
zwischen den beiden vorderen Standern 3 in Hohe
der Zufbrderebene vergroBert dargestelit. Der
Banditrderer 1 besteht aus einzeinen, mit Abstand
nebeneinander angeordneten Riemen, die von Rol-
len 16, 17 umgelenkt werden. Die auslaufseitigen
Rollen 17 weisen eine der Riemenbreite entspre-
chende Breite auf und sind unmittelbar vor dem
Bereich des Stapels 2 angeordnet. Die geschuppt
zugefdrderten B8gen 18 werden so in bekannter
Weise auf den Stapel 2 abgelegt. Unterhalb des
Bandidrderers 1 sind drei sich quer {iber die Ar-
beitsbreite erstreckende Balken 19.1 - 19.3 ange-
ordnet (Fig. 3), an deren auslaufseitiger Seitenfla-
che als Klammerelement jeweils eine Reihe abge-
winkelter Klammern 20.1 -20.3 so mit Abstand von-
einander befestigt sind, daB sie nach oben durch
die Zwischenrdume zwischen den Riemen und den
Umlenkrollen 17 bewegt werden kdnnen. Die abge-
winkelten Enden der Klammern 20 verlaufen in
etwa waagerecht und kdnnen in den Bereich des
Stapels 2 eingefahren und auf die einlaufseitige
Stapelhinterkante aufgelegt werden. An der vorde-
ren und hinteren senkrechten Seitenfliche weist
jeder Balken 19 beidseits auBerhalb der Arbeits-
breite einen Vorsprung 21, 22 auf, an denen zum
Bewegen der Balken 19 mit den Klammern 20
entlang der geschlossenen Kurve A-B-C-D-E ver-
fahrbare Klemmelemente angreifen, die in Fig. 4
detaillierter gezeigt sind. Die beiden Vorspriinge
21, 22 eines Balkens 19 sind horizontal gegen die
Vorspriinge 21, 22 der anderen Balken 19 versetzt.

An beiden seitlichen vorderen Stédndern 3 sind
auferhalb der Arbeitsbreite jeweils sechs pneumati-
sche Kolben-Zylinder-Einheiten 23.1 - 23.3, 24.1 -
24.3 angeordnet, die jeweils ein pneumatisch beti-
tigbares Klemmelement 25.1 - 25.3, 26.1 - 26.3
vertikal bewegen. Die auslaufseitig neben der Sta-
pelhinterkante angeordneten Klemmelemente 25
sind ausschlieBlich vertikal, die in Bogenlauirich-
tung davor angeordneten Klemmelemente 26 zu-
sétzlich mittels pneumatischer Kolben-Zylinder-Ein-
heiten 27.1 - 27.3 vertikal und bis in die Nahe der
Stapelhinterkante horizontal bewegbar. Diese Kon-
struktion ermdglicht es, die drei Balken 19 mit
Klammerelementen 20 auf einer geschlossenen
Bahn zu den Pos. A-E (Fig. 2) zu bewegen, wobei
die Balken 19 in Pos. A an den seitlichen vorderen
Vorspriingen 22.1, 22.2 von den Kiemmelementen
25 gepackt werden, sich mit diesen nach unten zur
Pos. B bewegen. Dort lassen die Klemmelemente
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25 los, und die Klemmelemente 26 ergreifen die
Balken 19 am Vorsprung 21, bewegen ihn mittels
der Kolben-Zylinder-Einheiten 27 gegen die Bogen-
laufrichtung (in Fig. 4 nach links) in die Pos. C, die
sich in einem ausreichend groBen veriikalen Ab-
stand von den Pos. A und B befindet, daB die
Abwarisbewegung nachfolgender Balken 19 mit
Klammern 20 nicht beeintrdchtigt wird. Von der
Pos. C werden die von den Klemmelementen 26
gehaltenen Balken 19 mittels der Kolben-Zylinder-
Einheiten 24 vertikal nach oben zur Pos. D und
anschliefend in einer kombinierten Aufwirts- und
Horizontalbewegung wieder zur Pos. A bewegt, in
der die Klammern 20 auf der Oberseite des Sta-
pels 2 auf liegen. In Pos. A werden sie wieder von
den Klemmelementen 25 libernommen.

In den seitlichen Stdndern 3 befinden sich Fih-
rungen 29.1, 29.2, die die Bewegungen der Balken
19 exakt von Position E nach Position A auf der in
Fig. 2 gezeigten Bahn festlegen. Zusdtzlich ist
oberhalb jeder auslaufseitigen Kolben-Zylinder-Ein-
heit 23 jeweils ein Spindelhubwerk 28.1 - 28.3
angeordnet, dessen Spindel von oben an den Vor-
springen 22 auf die Balken 19 gegen die Kraft der
Kolben-Zylinder-Einheiten 23 drlickt. Die Spindel-
hubwerke 28 werden von einer nicht dargestellten
Steuereinrichtung so gesteuert, daB sich die Balken
19 auf ihrem senkrechten Weg von A nach B -
wihrend sich die Klammern 20 im Stapel 2 befin-
den - synchron mit der Ablageplattform 5 bzw. der
Hilfsstapelplattform 10 nach unten bewegen.
Gleichfalls wird mit den Spindelhubwerken 28 im
Zusammenwirken mit den Kolben-Zylinder-Einhei-
ten 23 eine Relativbewegung von zwei libereinan-
derliegenden Klammerelemente 20 zueinander aus-
geldst, um einen sich dazwischen befindlichen Bo-
genpacken festzuklemmen, damit die Hilfsstapel-
platiform 10 problemlos ein- und ausgefahren wer-
den kann.

Alternativ zu den Spindelhubwerken 6, 28 kdn-
nen auch andere gleichwirkende Elemente, z.B.
hydraulische Kolben-Zylinder-Einheiten eingesetzt
werden.

Die Arbeitsweise der Vorrichtung geht aus den
Fig. 6 - 11 hervor:

Wihrend des Ablegens auf den Stapel 2 wird
die Ablagepliattform 5 nach unten bewegt, um die
Fallhdhe der geschuppt zugefrderien Bbgen 18
beim Verlassen des Bandfrderers 1 konstant zu
halten.

Ist eine der eingestellten RiesgréBe entspre-
chende Anzahl B&gen 18 abgelegt (z. B. 500
Stlick), fahrt das erste Klammerelement 20.1 zwi-
schen den obersten Bogen des Stapels 2 und den
Schuppenstrom in den Stapelbereich ein (Fig. 6).
Beim Einfahren wird das Klammerelement 20.1
gleichzeitig nach oben bewegt, um durch Anheben
der Bogen 18 zwischen den Bogenhinterkanten
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eine Liicke zu bilden und so ein AnstoBen an die
Bogenhinterkante zu vermeiden. Die Klammerele-
mente 20.2 und 20.3 befinden sich in der mittleren
und unteren Wartestellung (D bzw. C) mit Abstand
von der Stapelhinterkante. Mit der Abwirtsbewe-
gung der Ablageplatiform 5 driickt das zugehdrige
Spindelthubwerk 28.1 das Klammerelement 20.1
synchron nach unten. Wihrend oberhalb des Klam-
merelementes 20.1 ein Ries abgelegt wird, werden
die Klanmerelemente 20.2 und 20.3 in die obere
Warteposition E bzw. mittlere Warteposition D von
den zugehdrigen Kolbenzylindereinheiten 24.2 bzw.
24.3 bewegt. Hat der Stapel oberhalb des Elemen-
tes 20.1 die RiesgrdBe erreicht, fahrt das Element
20.2 zwischen die Bogenhinterkanten ein und klam-
mert gemeinsam mit dem Element 20.1 den dazwi-
schen befindlichen Bogenpacken fest. Gleichzeitig
wird das Klammerelement 20.3 in die obere Warte-
position E gefahren (Fig. 7). Durch beschleunigtes
Absenken der Ablageplattform 5 wird anschliefend
unterhalb des Klammerelementes 20.1 eine Liicke
geschaffen, in die die Hilisstapelplattform 10 ein-
fahrt (Fig. 8). Das unterhalb der Hilfsstapelplattform
10 befindliche Ries wird danach mit der Ablage-
plattfform 5 beschleunigt nach unten bewegt und
dem Queridrderer 7 Ubergeben. Wihrenddessen
werden die Klammerelemente 20.1., 20.2. ebenso
wie die Hilfsstapelplattform 10 kontinuierlich mit
dem wachsenden Stapel 2 nach unten bewegt, um
die Stapeloberseite in etwa auf gleicher HShe zu
halten. Nachdem die lesre Ablageplatiform 5 wie-
der unter die Hilfsstapelplattform 10 angehoben
wurde, wird diese aus dem Stapel 2 herausbewegt
(Fig. 9).

Beim Erreichen der H6he der unteren Position
B wird das Element 20.1 von dem Kiemmelement
26.1 Uibernommen und mittels der Kolben-Zylinder-
Einheit 27.1 horizontal aus dem Stapel zundchst in
die untere Warteposition C und danach mittels der
Kolben-Zylinder-Einheit 24.1 in die obere Wartepo-
sition E bewegt. Die Warteposition E ist irei, da
inzwischen der oberhalb von dem Element 20.2
befindliche Stapel RiesgrG8e erreicht hat und das
Kilammerelement 20.3 in den Stapel 2 eingefahren
wurde. Das Element 20.3 klammert in Zusammen-
arbeit mit dem Element 20.2 ein Ries fest (Fig. 10).
AnschlieBend wird die Ablageplattfform 5 wieder
beschleunigt abgesenkt und in die entstehende
Lucke fahrt unterhalb des Elementes 20.2 die Hilfs-
stapelplattiorm 10 ein. Nach Abtransport des unter-
halb der Hilfsplatiform 10 befindlichen Rieses, dem
anschlieBenden Anheben der ieeren Platiform 5
und dem Herausfahren der Hilfsstapelplatiform 10
ist die in Fig. 11 gezeigte Position der einzelnen
Elemente erreicht. Diese entspricht der in Fig. 9
gezeigten Position, wobsi die Klammerelemente
20.1 - 20.3 zyklisch vertauscht sind. Entsprechend
lauft der Arbeitszyklus mit jeweils wechselnden Po-
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sitionen der Klammerelemente 20.1. - 20.3 weiter.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum riesweisen Ablegen von
B&gen, insbesondere Papierbbgen, auf einen Sta-
pel
- mit einer absenkbaren Ablageplattform
- mit an der Hinterseite des Stapels angeordneten,
horizontal in den Stapelbereich ein- und ausfahrba-
ren und vertikal bewegbaren Klammerelementen
und
- mit einer héhenverfahrbaren Hilfsstapelplattiorm,
die an der Stapelhinterseite in den Bereich der
Ablageplattform einfahrbar ist,
gekennzeichnet durch mindestens drei unabhin-
gig voneinander bewegbare Klammerelemente
(20.1. -20.3), eine an der Stapelhinterseite angeord-
nete, vertikal bewegbare Einrichtung (23, 25) zum
Halten und Fihren der Klammerelemenie (20),
wihrend sie sich im Stapelbereich befinden,
und durch eine mit Abstand vor der Stapelhinter-
seite angeordnete Hebeeinrichtung (24) mit Mittein
(26) zum Ubernehmen und Bewegen der Klammer-
elemente (20) aus dem Stapelbereich, zum Anhe-
ben in den Bereich der Zufdrderebene und zum
Einfahren in den Stapelbereich und Ubergeben an
die Halte- und FUhrungseinrichtung (23, 25).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch eine Reihe von mit Abstand nebenein-
ander an einem Balken (19) befestigte abgewinkel-
te Klammern (20) mit einem sich in etwa waage-
recht erstreckenden Schenkel als Kiammerelement.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, ge-
kennzeichnet durch seitlich neben der Stapelhin-
terseite angeordnete vertikale Kolben-Zylinder-Ein-
heiten (23) mit jeweils einem Klemmelement (25)
als Halte- und Flihrungseinrichtung.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, gekennzeichnet durch mit Abstand vor der
Halte- und FUhrungseinrichtung (23, 25) seitlich
neben der Arbeitsbreite angeordnete vertikale
Kolben-Zylinder-Einheiten (24), die jeweils ein
Kiemmelement (26) tragen, das zusBizlich mittels
einer Kolben-Zylindereinheit (27) vertikal bis in den
Bereich der Stapelhinterseite bewegbar ist.

- 5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Klammer-
elemente (20) beim Einfahren in den Stapelbereich
eine Aufwirtsbewegung bis oberhalb der ZufSrder-
ebene durchfiihren.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, gekennzeichnet durch seitliche Flhrungen
(27), die die Bewegungen der Klammerelemente
(20) auf einer geschlossenen Kurve festlegen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, gekennzeichnet durch Mittel (28), die die Ab-
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wirtsbewegung der Klammerelemente (20) mit der
Abwirtsbewegung der Ablageplattform (5) synchro-
nisieren.

8. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeich-
net durch Spindelhubwerke (28), die die Klammer- 5
elemente (20) im Stapelbereich synchron mit der
Ablageplattform (5) nach unten driicken.
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