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) Schallschluckender Korper.

&) Schallschluckender Korper, bestehend aus min-
destens einer elastisch verformbaren Schicht, wie
Gummi, Kunststoff od. dgl., und mindestens einer
plastisch nachgiebigen Schicht, wie Flies, Filz
od.dgl., wobei die elastisch verformbare Schicht aus

einer gewirkten Bahn aus Kunststoffdden besteht

FIG 1

und die gewirkte Bahn mit Vorspringen in Form von
geprdgten Noppen, aufgesetizien Granulat-Teilen
od.dgl. versehen ist, wihrend die plastisch nachgie-
bige Schicht aus Flies, Filz od.dgl. mit einer feste
Flillstoffe aufweisenden Trdnkung versehen ist.
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Schallschluckender Korper

Die Erfindung betrifft einen schallschluckenden
K&rper, bestehend aus mindestens einer elastisch
verformbaren Schicht, wie Gummi, Kunststoff
od.dgl., und mindestens einer plastisch nachgiebi-
gen Schicht, wie Flies, Filz od.dgl.

Schallschluckende Korper werden fiir die Ver-
nichtung von Schall benutzt, indem die von der
Schallquelle verursachten Schwingungen der Luft
unterdriickt werden. Dieses wird in der Regel da-
durch erreicht, daB die Lufischwingungen auf elasti-
sches Material treffen und dieses zum Mitschwin-
gen anregt, wodurch die Schwingungsenergie auf-
gezehrt wird. Weiterhin wird auch Flies, Filz od.dgl.
benutzt, die aus einer Vielzah! von Fasern beste-
hen und somit eine groBe Gesamtoberfliche auf-
weisen, an denen Luftteilchen bei ihrem Schwingen
reiben und somit die Schall-Energie haupts&chlich
in Warme umwandeln. Natlrlich tritt dabei auch ein
Schwingen der einzelnen Fasern auf, wobei die
Schallenergie in Beschleunigungsarbeit umgewan-
delt wird. Man hat daher auch schon schallschluk-
kende K&rper benuizt, die aus einer elastisch ver-
formbaren Schicht, wie Gummi, Kunststoff od.dgl.
bestehen und einer plastisch nachgiebigen Schicht,

wie Flies, Filz od.dgl. zugeordnet ist. Diese schall- -

schluckenden Koérper sind jedoch grofvolumig und
weisen ein verhdlinismifig groBes Gewicht auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen schallschiuckenden K&rper der eingangs erldu-
terten Art zu schaffen, mit dem bei geringen Ge-
wicht und geringer Dicke eine vollstédndige Aufzeh-
rung der Schallenergie erreicht wird.

Diese Aufgabe ist erfindungsgem3B dadurch
geldst, daB die elastisch verformte Schicht aus
einer gewirkten Bahn aus Kunststoffiden besteht
und die gewirkte Bahn mit Vorspriingen in Form
von gepragten Noppen, aufgesetzien Granulat-Tei-
len od.dgl. versehen ist, wdhrend die plastisch
nachgiebige Schicht aus Flies, Filz od.dgl. mit einer
feste Fiillstoffe aufweisenden Trénkung versehen
ist. Die plastisch nachgiebige Schicht aus Flies,
Filz od.dgl. ist somit in einfacher Weise an der
elastisch verformbaren Schicht gehaliert, die mit
den Vorspriingen eine verhilinism#Big grofe Dicke
bei einem geringen Gewicht aufweist, so daB ein
Teil der Schallenergie in Beschleunigungsarbeit
umgewandelt werden kann. Die plastisch nachgie-
bige Schicht aus Flies, Filz od.dgl. ist mit einer
feste Fillstoffe aufweisenden Trinkung versehen
und bildet somit einen im wesentlichen formstabi-
len K&rper und weist trotzdem eine sehr grofie
Gesamtoberfléiche auf, an der ein groBer Teil der
Schallenergie durch Reibung in Wérme umwandel-
bar ist.

Die aus Kunststoffdden bestehende und mit
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Vorspriingen versehene Bahn kann aus hochfesten
Féden gewirkt und mit einer die Bahn formstabil
machenden Trénkung versehen sein. Die gewirkte
Bahn ist somit aus hochfesten Fdden gebildet und
weist somit eine groBe Stabilitdt auf, die durch die
Vorspriinge und insbesondere durch das Einpri-
gen der Noppen noch erhdht wird. Durch das Tran-
ken dieser gewirkien Bahn wird eine hohe Formsta-
bilitdt erzielt, die jedoch noch die ausreichende
Elastizitdt aufweist.

Die aus Kunststoffdden bestehende und mit
Vorspriingen versehene, aus hochfesten Fiden ge-
wirkte Bahn kann auch noch mit einer die Bahn
feuerhemmend machenden Trankung versehen
sein. Dadurch wird in einfacher Weise die erforder-
liche Feuersicherheit erzielt.

Die plastisch nachgiebige Schicht aus Flies,
Filz od.dgl. kann mit einer Mischung aus einem
Teil Wasser, einem Teil Aluminiumoxyd, einem Teil
WeiBleim und einem Teil wasserlGslicher Acryllack
getrdnkt sein. Mit dieser Mischung wird in einfa-
cher Weise der erforderliche Zusammenhalt der
Schicht aus Flies, Filz od.dgl. erzielt, wobei die
Schicht aus Flies, Filz od.dgl. die erforderliche gro-
Be Gesamtoberfliche flr die Umwandlung der
Schallenergie in Warme aufweist.

Die getrdnkie, plastisch nachgiebige Schicht
aus Flies, Filz od.dgl. kann an ihren beiden Seiten-
fidichen je eine aus Kunstsioffiden gewirkie und
mit Vorspriingen versehene Bahn aufweisen, wobei
die Vorspriinge der plastisch nachgiebigen Schicht
zugekehrt sind. Dadurch wird in einfacher Weise
eine Tafel geschaffen, mit denen Winde od.dgl.
zur Schallisolierung verkleidet werden k&nnen.

Die zu beiden Seiten der plastisch nachgiebi-
gen Schicht angeordneten Bahnen k&nnen mit ih-
ren Vorspriingen in die plastisch nachgiebige
Schicht eingedriickt und durch die zugleich als
Klebstoff wirkende Trinkung gehaltert sein. Da-
durch wird in einfacher Weise eine Tafel geschaf-
fen, die eine geringe Dicke aufweist und bisher drei
Schichien zuverldssig miteinander verbunden sind.

Die plastisch nachgiebige Schicht kann aus
einer gewirkten oder gewebten Bahn bestehen und
mit einer formstabil machenden Trinkung versehen
sein. Dadurch wird in einfacher Weise erreicht, da
auch die plastisch nachgiebige Schicht in einfacher
Weise aus einer gewirkten oder gewebten Bahn
hergestellt werden kann und dabei durch die Tran-
kung formstabil gemacht wird.

Die aus Kunststoffiden gewirkte und durch
Pragung mit Vorspriingen versehene Bahn kann
auBenseitig durch Kleben mit einer in einem Rah-
men od.dgl. einspannbaren Gummifolie verbunden
sein. Dadurch wird in einfacher Weise ein Schall-
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schluckelement geschaffen, welches in vorteilhafter
Woeise auch in Lautsprecherboxen od.dgl. benutzt
werden kann, um die von der Riickseite der Laut-
sprechermembran abgestrahlien Schallwellen zu
vernichten.

Die in einem Rahmen od.dgl. einspannbare
Gummifolie kann mittig einen Durchbruch aufwei-
sen, dessen GroBe etwa 1 % bis 5 % der Gesamt-
flache betrigt.

In der Zeichnung ist die Erfindung in zwei
Ausflhrungsbeispielen dargestellt, und zwar zei-
gen:

Fig. 1 einen erfindungsgeméBen schall-
schluckenden Korper in Vorderansicht, teilweise
weggebrochen,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie i - il der
Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie il - 1li der
Fig. 1,

Fig. 4 einen schematischen L&ngsschnitt
durch einen Geh3uselautsprecher, in dessen Ge-
hduse ein erfingungsgemafer schallschluckender
Korper eingebaut ist und

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V - V der
Fig. 4 durch den im Geh&uselautsprecher einge-
bauten schallschluckenden Kdrper.

Der in den Fig. 1 bis 3 dargestellte schall-
schluckende Korper 10 besteht aus zwei Bahnen
11, die im Wirkverfahren aus nicht néher darge-
stellten, hochfesten Kunststoffiden hergestellt sind.
Die beiden Bahnen sind dabei durch Prigen mit
Noppen 12 versehen. Die Noppen 12 werden dabei
von napfférmigen Ausbuchtungen gebildet, die je-
weils einseitig aus der gewirkten Bahn 11 herausra-
gen. Da die gewirkte Bahn 11 aus hochfestem
Kunststoffdden hergestellt ist, ist eine solche Ver-
formung in einfacher Weise mdglich. Die Noppen
12 sind dabei in eng nebeneinanderliegenden Rei-
hen in der gewirkten Bahn eingebracht.

Die aus hochfesten Faden gewirkte und durch
Pragung mit Noppen 12 versehene Bahn 11 ist mit
einer die Bahn 11 formstabil machenden Trinkung
versehen. Dadurch erhélt die gewirkte Bahn 11
eine solche Steifigkeit, daB sie formstabil ist. Die
Trénkung kann dabei mit Acryllack od.dgl. erfolgen.
Bei der Trinkung der Bahn 11 kann auch noch ein
feuerhemmendes Mittel beigefiigt werden, so daB
die Bahn feuersicher gemacht wird.

Die aus hochfesten Kunststoffadden gewirkie
Bahn 11 ist zwar durch die Trdnkung formstabil
und weist jedoch eine Elastizitdt auf, so daB sie als
elastisch verformbare Schicht anzusehen ist. Durch
eine grobmaschige Hersiellung im Wirkverfahren
weist dabei die Bahn jedoch verh3linismdBig groBe,

- nicht ndher dargestelite Durchbriiche auf.

Wie insbesondere aus den Fig. 2 und 3 er-
sichtlich, sind die beiden gewirkten Bahnen 11 mit
ihren Noppen 12 gegeneinander gerichtet und da-
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zwischen eine plastisch nachgiebige Schicht aus
Flies, Filz od.dgl. angeordnet. Die Noppen 12 der
beiden Bahnen 11 sind dabei auf Liicke zueinander
angeordnet. Die plastisch nachgiebige Schicht 13
aus Flies, Filz od.dgl. ist mit einer Mischung aus
einem Teil Wasser, einem Teil Aluminiumoxyd, ei-
nem Teil WeiBleim und einem Teil wasser |5slicher
Acryllack getrdnkt. Diese festwerdende Trinkung
halt die Schicht aus Flies, Filz od.dgl. zusammen
und dient zugleich zur Befestigung der beiden ge-
wirkten Bahnen 11 an der Schicht 13 aus Flies, Filz
od.dgl. Da die Noppen 12 der gewirkien Bahnen 11
auf Licke zueinander stehen und ineinander grei-
fen, sind die Noppen 12 der beiden Bahnen 11 in
die Schicht 13 aus Flies, Filz od.dgl. hineinge-
driickt, so daB diese beim Zusammendrlicken der
Teile eine Verformung erféhrt.

Der schallschiuckende Ko&rper wird beim be-
stimmungsgemifen Gebrauch durch die schall-
Ubertragenden Luftschwingungen zum Schwingen
angeregt, wodurch Schallenergie aufgezehrt wird.
Die Schallenergie wird somit in Beschleunigungsar-
beit umgesstzt. Die Luftschwingungen umstrdmen
weiterhin die einzelnen Fasern der Schicht 13 aus
Flies, Filz od.dgl., wobei schwingende Luftieilchen
an den einzelnen Fasern reiben. Ein Teil der Schal-
lenergie wird somit durch die Reibung in Warme
umgewandelt.

Die Fig. 4 zeigt einen schematischen L&ngs-
schnitt durch einen Geh#uselautsprecher, in des-
sen Gehduse ein schallschluckender K&rper 10’
eingesetzt ist. Der schallschluckende K&rper 10 ist

'dabei in der Fig. 5 im Schnitt ndher dargestellt.

Der Geh&uselautsprecher 14 umfaBt ein Ge-
h&use 15, das schauseitig mit einer Lautsprecher-
6ffnung 16 und riickseitig mit einer Ausschnitt6fi-
nung 17 versehen ist, die sich Uber die gesamte
Gehduseflache erstreckt. Im Geh&useinneren 18 ist
zwischen diesen beiden Offnungen 16, 17 ein
schallschluckender Kdrper 10’ angeordnet, welcher
die Querschnitisfliche des Geh&uses 15 liickenlos
ausfillt.

Der Lautsprecher 19 in der Offnung 16 ist
lediglich schematisch in einem mdoglichen Ausflih-
rungsbeispiel dargestellt und umfaBt einen in ei-
nem kegelartigen Korb 20 gehalterten Magneten
21, worin sich die beweglich aufgenommene
Schwingspule 22 befindet. Die Schwingspule 22
sitzt im Scheitelbereich einer Konusmenbran 23,
die Uber Einspannsicken 24 in der Lautsprecherfi-
nung 16 und Uber eine Zentriermenbran 25 im
Bereich der Konusspitze aufgehingt ist. Es ver-
steht sich, daB auch ein anderer Aufbau des Laut-
sprechers 19 verwendet werden kdnnte.

Der im Boxeninneren 18 befindliche schall-
schiuckende K&rper 10 ist in der Fig. 5 im Schnitt
dargestelit. Der schallschluckende Kdrper 10" be-
steht dabei aus zwei gewirkien Bahnen 11" aus
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hochfesten Kunststoffdden, die wiederum durch
Pradgung mit Noppen 12" versehen sind. Die beiden
gewirkien Bahnen 11" sind mit ihren Noppen 12’
einander zugekehrt und nehmen zwischen sich die
plastisch nachgiebige Schicht 13" aus Flies, Filz
oddgl. auf und sind an dieser befestigt. Die
Schicht 13" kann dabei auch aus einer gewirkien
oder gewebten Bahn bestehen. Die plastisch nach-
giebige Schicht 13" aus Flies, Filz od.dgl. ist, wie
aus der Fig. 5 ersichtlich, jedoch verh3itnismagig
diinn ausgebildet und durch die Trankung formsta-
bil ausgebildet, so daB ein Eindriicken der Noppen
12" der Bahnen 11" in die Schicht 13" nicht mdg-
lich ist.

Der schallschluckende Korper 10" ist mit der
AuBenseite der einen Bahn 11" durch Kleben an
einer Gummifolie 26 befestigt und die Gummifolie
26 in einem Rahmen 27 eingespannt, der innensei-
tig im Lautsprechergehduse 15 befestigt ist. Die in
dem Rahmen 27 einspannbare Gummifolie 26 kann
im wesentlichen mittig einen nicht nZher dargestell-
ten Durchbruch aufweisen, dessen Gr6Be etwa 1 %
bis 5 % der Gesamtifliche beirdgt. Mit diesem
schallschluckenden K&rper 10" kann in einfacher
Weise der von der Riickseite der Konusmembran
abgegebene Schall aufgezehrt werden.

Wie bereits erwdhnt, sind die dargestellten
Ausfiihrungen lediglich beispielsweise Verwirkii-
chungen der Erfindung und diese nicht darauf be-
schrénkt. Vielmehr sind noch mancherlei andere
Ausflihrungen und Anwendungen mdglich.

So kdnnien die an der gewirkten Bahn 11
vorgesehenen, gepragten Noppen 12 auch durch
aufgesetzte Teile, z.B. Granulai-Teile ersetzt sein,
die ebenfalls Vorspriinge an der gewirkten Bahn 11
bilden. Die aufgesetzien Teile kdnnen dabei kugel-
férmig sein. Die mit der gewirkien Bahn 11 ver-
bindbare Gummifolie 26 kann ferner mit ihrer Stabi-
litdt seiner GroBe angepaBt sein, um formstabil zu
bleiben, ohne die Elastizitdt zu verlieren.

Bezugszeichenliste:

10, 10 schallschiuckender Korper
1, 11 gewirkte Bahn

12,12 Noppen

13, 13 plastisch nachgebende Schicht
14 Gehduselautsprecher

15 Geh&use

16 Lautsprecherdffnung

17 Ausschnitiéfinung

18 Geh&useinneres

19 Lautsprecher

20 kegelartiger Korb

21 Magnet

22 Schwingspule
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23 Konusmembran
24 Einspannsicken
25 Zentriermembran
26 Gummifolie

27 Rahmen

Anspriiche

1.) Schalischluckender Koérper, bestehend aus
mindestens einer elastisch verformbaren Schicht,
wie Gummi, Kunststoff od.dgl. und mindestens ei-
ner plastisch nachgiebigen Schicht, wie Flies, Filz
od.dgl.,
dadurch gekennzeichnet,
daB die elastisch verformbare Schicht aus einer
gewirkten Bahn (11) aus Kunststoffiden besteht
und die gewirkte Bahn (11) mit Vorspriingen in
Form von geprdgten Noppen (12), aufgesetzten
Granulat-Teilen od.dgl. versehen ist, w8hrend die
plastisch nachgiebige Schicht (13) aus Flies, Filz
od.dgl. mit einer feste Fllisioffe aufweisenden
Trénkung versehen ist.

2.) Schalischluckender K&rper nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB die aus Kunststof-
fdden bestehende und mit Vorspriingen (12) verse-
hene Bahn (11) aus hochfesten Faden gewirkt ist
und mit einer die Bahn (11) formstabil machenden
Trankung versehen ist.

3.) Schallschluckender Kdrper nach Anspruch
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die aus
Kunststofidden bestehende und mit Vorspriingen
(12) versehene, aus hochfesten Fdden gewirkte
Bahn (11) mit einer die Bahn (11) feusrhemmend
machenden Trankung versehen ist.

4.) Schallschluckender Kdrper nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die plastisch nachgiebige Schicht (13) aus Flies,
Filz od.dgl. mit einer Mischung aus einem Teil
Wasser, einem Teil Aluminiumoxyd, einem Teil
WeiBlleim und einem Teil wasserldslicher Acryllack
getrénkt ist.

5.) Schallschluckender K&rper nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die getrdnkte, plastisch nachgiebige Schicht (13)
aus Flies, Filz od. dgl. an ihren beiden Seitenfla-
chen je eine aus Kunststoffiden gewirkte und mit
Vorspriingen (12) versehene Bahn (11) aufweist,
wobei die Vorspriinge (12) der plastisch nachgiebi-
gen Schicht (13) zugekehrt sind.

6.) Schallschluckender K&rper nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die zu beiden Seiten der plastisch nachgiebigen
Schicht (13) angeordneten Bahnen (11) mit ihren
Vorspriingen (12) in die plastisch nachgiebige
Schicht (13) eingedriickt und durch die zugleich als
Kiebstoff wirkende Trinkung gehaltert sind.

7.) Schallschluckender K&rper nach einem der
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Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die plastisch nachgiebige Schicht 13" aus einer
gewirkten oder gewebten Bahn besteht und mit
einer formstabil machenden Trankung versehen ist.
8.) Schallschluckender K&rper nach einem der 5
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die aus Kunststoffiden gewirkte und mit Vorsprin-
gen (12’) versehene Bahn (11') auBenseitig durch
Kieben mit siner in sinem Rahmen (27) od.dgl.
einspannbaren Gummifolie (26) verbunden ist. 10
9.) Schallschiuckender Kdrper nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, daB die in einem Rah-
men (27) od.dgl. einspannbare Gummifolie (26)
mittig einen Durchbruch aufweist, dessen GrdBe
etwa 1 % bis 5 % der Gesamtfldche betrigt. 15
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