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@ Vorrichtung zum Einfithren von Fiilidrahten in ein Drahtgliederband.

@ Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Einflh-
ren von Flilldréhten in ein Drahtgliederband, die sich
in Forderrichtung einer Maschine zum Herstelien
des Drahtgliederbandes hinter einer Zufilhreinrich-
tung fiir die Steckdrdhte befindet. Mit Hilfe einer
Fiihrungsplaite mit Kandlen und einer Walze werden
die Fulldrdhte in die entsprechenden Offnungen des
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schon fertiggesteliten Drahtgliederbandes eingeflihrt.
Die erfindungsgem&pfe Vorrichiung gestattet ein
abschnitiweises, maschinelles Einflihren der Fili-
drdhte in das eigentliche Drahtgliederband. Die Fiill-
dréhte kdnnen gleichzeitig mit den Steckdrihten ein-
geflihrt werden, so daB sich eine wesentlich hdhere
Produktionsgeschwindigkeit ergibt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein-
fiihren von Fiilldrihten in Offnungen eines Draht-
gliederbandes, das aus abwechselnd jeweils ge-
genldufig gewickelten und teilweise einander iiber-
lappend nebeneinander angeordneten Wendeln be-
steht, in deren jeweils paarweise gemeinsame Ver-
bindungséfinungen jeweils ein Steckdraht einge-
flihrt ist, wobei im Drahigliederband die Filldrinte
paraliel zu den Steckdrdhten verlaufen.

Derartige Drahigliederb&nder haben sich an
und fiir sich bewahrt. Haufig tritt die Forderung auf,
daB die verhdlinismiBig groBen Offnungen des
Drahigliederbandes teilweise verschlossen werden,
um insbesondere auf schnell laufenden Maschinen
den Luftdurchsatz zu verringern. Dies geschieht in
bekannter Weise mit Hilfe der erwdhnien Fiilldrdh-
te, die den freien Querschnitt des Drahtgliederban-
des enisprechend verringern.

Eine Maschine zum Herstellen derartiger Draht-
gliederbénder, die in ihren Grundzligen auch bei
der erfindungsgem&Ben Vorrichtung Verwendung
findet, ist beispielsweise beschrieben in der euro-
péischen Offenlegungsschrift 216 215 der Anmel-
derin.

Zum Stand der Technik wird auch hingewiesen
auf die DE-PS 32 23 149, die eine dhnliche Ma-
schine beschreibt, die durch eine zusitzliche Vor-
richtung zum Einfihren der erwihnten Fiilldrihte
ergidnzt ist. Diese Vorrichtung weist auch einen
Niederhalter zum Einfithren der Fllidrdhte auf. Dort
ist aber nicht aufgefiihrt, wie diese Vorrichtung zum
Einflihren der Flilldrihte arbeitet; md&glicherweise
werden die Fiilldrihte dort sogar von Hand in das
eigentliche Drahtgliederband eingesteckt.

Eine Vorrichtung, mit der Fllldrahte maschinel
eingefiihrt werden k&nnen, beschreibt die EP-PS
50 374. Dort werden die Filidrdhte aber in eine
einzige Drahtwende! eingeflihrt und erst dann wer-
den die Drahtwendein miteinander mit Hilfe der
Steckdrdhte zu dem Drahtgliederband verbunden.
Die Forderung der Flilldrdhte zu der Wendel er-
folgt dort durch ein angetriebenes Walzenpaar.

Zum Stand der Technik sei auch noch hinge-
wiesen auf die DE-PS 32 21 255, die ein derartiges
Drahtgliederband mit Filldrdhten beschreibt, ohne
jedoch anzugeben, wie die Flilldrihte in das Draht-
gliederband eingeschoben werden.

Einen #hnlichen Stand der Technik, dem auch
keine Hinweise auf eine maschinelle Einflihrung
der Fiilldridhte in das Drahtgliederband entnommen
werden kénnen, beschreibt im Ubrigen die DE-PS
24 19 751.

Auch in der DE-PS 28 47 327 ist auf die
Vorteile hingewiesen worden, die durch die Fll-
dréhte in derartigen Drahtgliederbdndern erzielt
werden, wobei auch dort keine Vorrichtung be-
schrieben wird, die ein maschinelles Einflihren der
Flilldr8hte in das Drahtgliederband erm&glicht.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung vorzuschlagen, mit der ein
maschinelles Einflihren der Fiilldrahie in das Draht-
gliederband moglich ist.

Die erfindungsgem&Be Vorrichfung soll be-
triebssicher sein und eine hohe Produktionsge-
schwindigkeit ermdglichen, ohne daB es zu Aus-
schuBware kommt.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist die Erfindung
dadurch gekennzeichnet, daB eine Fihrungsplatte
mit mehreren zueinander parallelen Kandlen zur
Fiihrung der Fillldrahte vorgesehen ist, wobei die
Kanile (iber einen Abschnitt der FUhrungsplatte
von oben oder unten frei zugénglich sind und eine
auf Drehung angetriebene Fdrderwalze im Bereich
des Abschnitts auf die in den Kandlen befindlichen
Filldréhte einwirkt, diese zu den Offnungen des
Drahtgliederbandes transportiert und in diese ein-
schiebt, wobei ferner an der in der zum Drahtglie-
derband weisenden Seite der FUhrungsplatie ne-
beneinander mehrere von oben frei zugéngliche
Schlitize zum Einlegen und Fixieren der Uber das
Drahigliederband vorstehenden Enden der Steck-
dréhte vorgesehen sind, die so angeordnet sind,
daB Uber die Befestigung der Steckdrdhte in den
Schlitzen das Drahtgliederband derart zu den Miin-
dungen der Kandle ausgerichtet wird, daB die zur
Aufnahme der Flilldrdhte dienenden Offnungen des
Drahtgliederbandes den Miindungen der Kanile
gegenliber liegen. :

Die Fulidrihte werden somit in die rlickwérti-
gen Kandle der Fuhrungsplaite eingefiihrt, und
zwar in der Regel von Hand. Hierflir sind geeignete
Vorratshehélter fur die Wickelspulen der Fiihrungs-
dréhte vorgesehen. Die Flihrungsdrihte haben eine
geeignete Gr&B8e und einen enisprechenden Quer-
schnitt, je nach dem gewiinschien Flligrad des
Drahtgliederbandes. Dreht man nunmehr die For-
derwalze, so transportiert diese die Flilldrdhte in
den Kanilen und in die entsprechenden Offnungen
des eigenilichen Drahigliederbandes. Dieses wird
mit Hilfe der Schilitze relativ zu den Miindungen der
Fiihrungsplatte in der richtigen Lage fixiert derart,
daB8 die FllldrBhte ohne weiteres in die richtigen,
ihnen zugeordneten Offnungen des Drahtglieder-
bandes eingeschoben werden. Es sei erwéhnt, daB
an der betreffenden Seitenkantie des Drahiglieder-
bandes die Steckdrdhte um ein gewisses Stiick
liber die Kanie des Drahigliederbandes vorstehen
und diese vorstehenden Enden der Steckdrdhte
werden flr die Fixierung des Drahtgliederbandes
relativ zu der Fihrungsplaite bzw. zu der erfin-
dungsgemaé&Ben Vorrichiung benuizt.

Man kdnnte auch die an der Maschine ohne-
dies vorhandene Einrichtung flir die Zufuhr der
Steckdréhte verwenden, um auch die Filldrdhte in
die Offnungen des Drahigliederbandes einzufiihren,
und zwar nachdem die Sieckdrahie eingeflihrt sind,
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wozu man diese Einrichtung lediglich um den ent-
sprechenden Abstand verseizen miiBte, damit die
Fiilldrihte in die richtigen Offnungen gelangen.
Diesen Weg geht die Erfindung aber bewuft nicht,
weil dadurch zum einen die Produktionsgeschwin-
digkeit herabgesetzt wiirde, weil man némlich zu-
ndchst die Steckdrihte und anschlieBend die Fill-
dréhte in ihre Offnungen mit derselben Einrichtung
einflihren mufte. Zum anderen hitie diese Verfah-
rensweise den wichtigen Nachieil, da man nur die
Steckdréhte fiir die Fllldrihte verwenden kdnnte,
so daB sich nur ein bestimmter Flllgrad ergeben
wilirde. Man wire also nicht frei in der Wahl der
Durchmesser bzw. Querschnitte der Fulldréhte und
auch dieser Nachteil wird mit der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung vermieden, die bewuBt eine von
der geschilderten Einrichtung unabh&ngige, geson-
derte Vorrichtung vorsieht.

Um das Einflihren und Fixieren der freien En-
den der Steckdrdhte in den Schlitzen zu erleich-
tern, wird es bevorzugt, wenn ein an- und abstell-
barer Niederhalter vorgesehen ist, der die in die
Schiitze eingeflhrten Steckdrahienden in die
Schlitze und auf eine vor den Mindungen befindli-
che Auflageplatte der Flihrungsplatte drlickt.

Der Niederhalter kann als Gummileiste ausge-
bildet sein, wobei sich dann das Profil des Nieder-
halters selbsttdtig an das Profil der FUhrungsplatte
mitsamt ihrer Auflageplatte anpaBt. Aliernativ kann
der Niederhalter auch als eine entsprechend profi-
lierte Andruckplatte ausgebildet sein, deren Unter-
seite gegebenenfalis mit Gummimaterial verkieidet
ist flir ein schonendes und wirksames Eindriicken
der Steckdrahtenden in ihre Schiitze.

Vor der Filhrungsplatte kann fiir eine geordnete
Zufiuhrung der Fllldréhte zu der Flihrungsplatte
eine ebenfalls auf Drehung angetricbene Fuhrungs-
walze mit tiber ihr Profil vorstehenden, stirnseitigen
Fianschen vorgesehen sein, auf deren Oberseite
die Fulldrihte aufliegen. Der Antrieb dieser Fih-
rungswalze und der Fdrderwalze ist vorzugsweise
gemeinsam, so daB zwischen beiden Walzen ein
geeignetes Getriebe vorgesehen ist.

Die beschriebene Maschine fir die Herstellung
des Drahigliederbandes wird durch die erfindungs-
geméBe Vorrichtung vorzugsweise derart erginzt,
daB die Vorrichtung sich in Transportrichtung des
Drahtgliederbandes hinter der Ein richtung flir die
Zufuhr der Steckdrdhte befindet, und zwar vorzugs-
weise an derselben Seite. Die Vorrichtung kann
aber auch an der anderen Seite angeordnet sein,
die also der Seite der Einrichtung gegenliber liegt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausflihrungsbeispiels ndher erldutert, aus dem sich
weitere wichtige Merkmale ergeben. Es zeigt:

Fig. - 1 in einer Draufsicht eine Teil-Gesamt-
ansicht der Maschine einschlieBlich der erfindungs-
gemépen Vorrichtung;
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Fig. - 2 in einer gegenliber Fig. 1 vergrdfer-
ten Draufsicht die erfindungsgemapfe Vorrichtung in
inrer Zusammenarbeit mit einem Ende eines Draht-
gliederbandes;

Fig. - 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles
A von Fig. 2;

Fig. - 4 vergrBBert in einer Seitenansicht
nach Fig. 3 das Vorderende der Flihrungsplatte mit
Niederhalter und Steckdrahiende, der in einen der
Schiitze eingefiihrt ist;

Fig. - 5 eine abgednderte Ausfiihrungsform
des des Niederhaliers;

Fig. 6 - eine Stirnansicht der Miindungs&ff-
nungen und der Schlitze der Fihrungsplatie in
siner Ansicht in Richtung des Pfeiles B von Fig. 3.

Figur 1 zeigt einen Arbeitstisch 1, auf dem ein
- links abgebrochen gezeichnetes - Silick eines
Drahtgliederbandes 2 aufliegi. Dieses wird grund-
séizlich derart hergestellte daB teilweise ineinander
gesteckte Wendeln in Richtung des Pfeiles 3 einer
Einrichtung 4 zugefiihrt werden, die Steckdrédhte &
in Richtung des Pfeiles 6 in die enisprechenden
jeweils paarweise und teilweise einander Uberlap-
penden Offnungen der Wendeln einfiihrt. Hierflr ist
ein geeigneter Antrieb fur die Steckdrdhte 5 vorge-
sehen, beispielsweise ein angetriebenes Walzen-
paar, wie an sich bekannt. Auferdem ist ein Vor-
ratsbehdlier 7 flir die Steckdrdhie symbolisch an-
gedeutet.

Mit Hilfe der beschriebenen Vorrichtung lassen
sich Drahtgliederbdnder herstellen, wie sie bei-
spielsweise in der eingangs erwidhnten européi-
schen Offenlegungsschrift 216 215 der Anmelderin
beschrieben werden, oder auch Drahtgliederbdnder
nach dem weiter eriduterten Stand der Technik.

Es wurde schon darauf hingewiesen, daB diese
Drahtgliederb&nder bei vielen Anwendungsfillen
mit Filldréhten versehen werden miissen. Hierzu
dient die erfindungsgeméfe Vorrichtung, die als
Ganzes in Fig. 1 bei Pos. 8 angedeutet ist. Mit
Hilfe dieser Vorrichtung werden Fiilldréhte 9 aus
einem Vorratsbehilter 10 in Richiung des Pfeiles
11 zum Drahtgliederband 2 transportiert. Sie wer-
den dann in die Offnungen des Drahtgliederbandes
sirinseitig eingesteckt.

Die Maschine arbeitet nun so, daB nach dem
Einflihren eines Satzes der Steckdrdhte 5 in das
fertige Drahtglieder band in Richtung des Pfeiles
12, d.h. rechtwinklig zu den Pifeilen 3, 6, 11, ab-
satzweise iransportiert wird, so daB ebenfalls ein
Satz der Fllldrahte 9 in das Drahtgliederband ein-
geschoben werden kann. Die Vorrichfungen 4 und
8 verarbeiten daher jewsils die gleiche Anzahl von
Dr3hten 5 bzw. 9.

im folgenden wird anhand der weiteren Figuren
die Konstruktion der erfindungsgemiBen Vorrich-
tung 8 ndher erldutert. Hier zeigt Fig. 2, daB eine
Flihrungsplatte 13 mit in Langsrichtung durch sie
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hindurchgehenden Kandlen fur die Aufnahme und
Fithrung der Fllidrahte 9 vorgesehen ist. Fig. 6
I&8t die zum Drahigliederband 2 weisenden Mun-
dungen 14 der Kanile erkennen.

Die Flhrungsplatte 13 besteht aus einem un-
teren, glatten Plattenteil und einem oberen Platient-
eil, aus dem eine fensterartige Offnung 15 ausge-
schnitten ist. AuBerdem sind die Kandie 14 in der
Unterseite der oberen Platte 16 angelegt. Sie k&n-
nen aber auch in der Oberseite der unieren Platte
17 vorgesehen sein.

Direkt {iber der fensterartigen Ofinung 15 befin-
det sich sine auf Drehung angetriebene Férderwal-
ze 18, vorzugsweise aus Gummimaterial oder mit
einem Gummiliberzug, so daB die Walze 18 die
durch das Fenster 15 frei zugdnglichen Fulidrdhte
in Richtung des Pfeiles 11 transportieren kann. Vgl.
hierzu insbesondere Fig. 3, die zur Verdeutlichung
den Fllldraht 9 und die Walze 18 voneinander
beabstandet zeigt.

Vor der Filhrungsplatie 13 kann eine Fiihrungs-
walze 19 mit Uiberstehenden Flanschen 20 vorgese-
hen sein, die ebenfalls in Richtung des Pfeiles 11
angetrieben wird.

Gewissermafen auf Liicke zwischen den Min-
dungen 14 sind in dem dem Drahigliederband 2
zugewandien Ende der Fiihrungsplatte 13 von
oben frei zugingliche Schlitze 21 vorgesehen, in
die die freien Enden der Steckdrdhte 5 eingelegt
und festgeklemmt werden kénnen. Hierzu dient ein
Niederhalter 22, der an seiner Unterlage nach Fig.
4 eine Gummibeschichtung 23 haben kann und der
bei dieser Ausflihrungsform entsprechend dem
Profit der Fiihrungsplaite 13 geformt ist. Bei der
Ausfiihrungsform nach Fig. 5 besteht der Nieder-
halter aus einer Gummileiste. Er kann in Richiung
des Doppelpfeils 24 angesiellt bzw. abgehoben
werden.

Die Fihrungsplatie 13 endet in einer Auflage-
piatte 25 fiir die Steckdrihte 5.

Es ist ersichtlich, daB durch die Anordnung der
Schlitze 21 relativ zu den Mindungen 14 das Ge-
webeband 2 in der richtigen Lage bezliglich der
erfindungsgemaBen Vorrichtung 8 und ihrer Fih-
rungsplatte 13 positioniert wird, so daf die Fiill-
drdhte 9 ohne weitere Handhabungen in die richti-
gen, ihnen zugeordneten Offnungen des Drahtglie-
derbandes 2 eingeschoben werden.

Die Filldréhte kSnnen gleichzeitig mit den
Steckdrdhten eingefiihrt werden, so daB sich eine
wesentlich hhere Produktionsgeschwindingkeit er-
gibt.

Anspriiche

1. Vorrichtung (8) zum Einflhren von Flidrah-
ten (9) in Offnungen eines Drahigliederbandes, das
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aus abwechselnd jeweils gegenldufig gewickelten
und teilweise einander Uberlappend nebeneinander
angeordneten Wendeln besteht, in deren jeweils
paarweise gemeinsame Verbindungsdffnungen je-
weils ein Steckdraht (5) eingeflihrt ist, wobei im
Drahtgliederband die Flilldrahte (9) parallel zu den
Steckdréhten (5) verlaufen,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine Flhrungsplatie (13) mit mehreren zuein-
ander parallelen Kanélen (14) zur Fiihrung der Fiill-
drihte (9) vorgesehen ist, wobei die Kanile Uber
einen Abschniit (15) der Fuhrungsplatte (13) von
oben oder unten frei zugénglich sind und eine auf
Drehung angetriebene Forderwalze (18) im Bereich
des Abschnitts (15) auf die in den Kandlen (14)
befindlichen Fllldrahte (9) einwirki, diese zu den
éffnungen des Drahtgliederbandes (2) transportiert
und in diese einschiebt, wobei ferner an der in der
zum Drahtgliederband (2) weisenden Seite der
Flihrungsplatte (13) nebeneinander mehrere von
oben frei zugéngiiche Schlitze (21) zum Einlegen
und Fixieren der lber das Drahigliederband (2)

‘vorstehenden Enden der Steckdrdhte (5) vorgese-

hen sind, die so angeordnet sind, daB (ber die
Befestigung der Steckdrdhte (5) in den Schlitzen
(21) das Drahigliederband (2) derart zu den Min-
dungen (14) der Kandle ausgerichiet wird, daB die
zur Aufnahme der Fiilldrdhte dienenden Offnungen
des Drahigliederbandes den Mindungen (14) der
Kanile gegenliber liegen. ’

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf ein an- und abstellbarer Niederhalter (22) vor-
gesehen ist, der die in die Schlitze (21) eingeflhr-
ten Steckdrahtenden (b) in die Schlitze (21) und auf
eine vor den Miindungen (14) befindliche Auflage-
platte (25) der Flihrungsplatte (13) driickt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Niederhalter (22) als Gummileiste ausgebil-
det ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dafl der Niederhalter (22) als Andruckplaite ausge-
bildet ist, die entsprechend dem Profil des Vorde-
rendes der Flihrungsplaite einschlieBlich ihrer Auf-
lageplatie ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4,
dadurch gekennzeichnet,
daB vor der Filhrungsplatte (13) eine ebenfalls auf
Drehung angetriebene Flhrungswalze (19) mit Uber
ihr Profil vorstehenden, stirnseitigen Flanschen (20}
vorgesehen ist, auf deren Oberseite die Flilldrihie
(9) aufliegen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5 mit einer Maschine zum Herstellen des Drahiglie-
derbandes (2), die eine Einrichtung (4) fiir die
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Zufuhr der Steckdréhte (5) in die Wendeln aufweist
sowie einen Arbeitstische (1) flir die Auflage des
Drahtgliederbandes (2),

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorrichtung (4) zum Einfiihren der Fiill- 5
dréhte sich in Transportrichtung (12) des Drahtglie-
derbandes (2) hinter der Einrichtung (4) fir die
Zufuhr der Steckdrdhte (5) befindet.
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