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@ Verfahren zum Steuern der Bewegung einer Ringbank und Spinn- oder Zwirnmaschine.

@) Bei einer Spinn- oder Zwirnmaschine wird ein in
seiner Bewegungsrichtung mittels Schalielementen
umkehrbarer Antrieb flir die Ringbank vorgesehen,
der ein Weggeber zugeordnet ist, der an eine Steu-
ereinrichtung angeschlossen ist, die bei Erhalt eines
einem vorgebbaren Weg entsprechenden Signals
Umschaltbefehie flir die Schaltelemenie bildet, wo-
bei die vorgegebensn Wege der Doppelhlibe bei
Beginn des Bewickeins flir eine vorgebbare Anzahl
von Doppelhiiben gegeniiber den nachfolgenden
Doppelhiiben verkiirzt ist.
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Verfahren zum Steuern der Bewegung einer Ringbank, und S$pinn-oder Zwirnmaschine

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Steu-
ern der Bewegung einer Ringbank einer Spinn-
oder Zwirnmaschine, die mitiels eines Aniriebes
zur Erzeugung einer Kopswicklung um vorgegebe-
ne Wege in Doppelhiiben wechselweise angeho-
ben und abgesenki und insgesamt schrittweise von
einem Bereich des unteren Endes von auf Spindeln
aufgesteckten Spulenhlilsen zum Bereich des obe-
ren Endes der Spulenhiilsen héhenverlegt wird,
und eine Spinn- oder Zwirnmaschine.

Es ist bekannt, daB bei dem Erstellen einer
Kopswickilung zum Beginn des Bewickeins zu-
néchst ein unterer Kegel gewickelt wird. Bei Rings-
pinnmaschinen Ublicher Bauart mit an Zuggliedern
hdngenden Ringbinken wird dies dadurch erreicht,
daB die Zuggiieder mittels an Aufwindetrommeln
angeordneten Nocken ausgelenki und damit ver-
kiirzt werden. Diese Hubverkiirzung flhrt zu einer
Verminderung der Geschwindigksit der Ringbank
bei der Auf- und Abbewegung, was eine vermehrte
Materialanh@ufung am Ansatz des Kops oder Kot-
zers zur Folge hat. Die Einstellung der Hubverkir-
zung, die gegebenenialls an das zu verarbeitende
Fasermaterial und/oder an das zu erspinnende
Garn zu erfolgen hat, erfordert umsténdliche und
unbequeme Montagearbeiten. AuBerdem sind die
Parameter einer derartigen Einstellbarkeit duBerst
begrenzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art und eine
Spinn- oder Zwirnmaschine zu schaffen, bei wel-
cher zum Aufbau des Kops oder Kétzers eine
einfache und vor allen Dingen leicht verdnderbare
Einstellungsmdglichkeit fiir eine Hubverkiirzung ge-
geben ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB ein
zwischen Auf- und Abbewegungen umschaltbarer
Antrieb fUr die Ringbank vorgesehen ist, daB die
wéhrend der Doppelhiibe von der Ringbank zu-
riickgelegten Wege erfaBt werden und da@ bei Er-
reichen von vorgebbaren Wegen das Umschalten
erfoigt, wobei zu Beginn der Bewicklung flir eine
vorwéhlbare Anzahl von Doppelhiiben gegeniiber
den Doppelhiiben der nachfolgenden Bewicklung
verkiirzte Wege vorgegeben werden.

Bei dieser Ausbildung ist es mdglich, durch
Vorgeben der verklrzten Wege und/oder durch
Vorwahlen der Anzahl von Doppelhiiben mit ver-
kiirzten Wegen den Kd&tzeraufbau einfach, genau
und schnell an die jeweiligen Bedingungen anzu-
passen. Es kann somit auch ein Kb&tzeraufbau er-
halten werden, ohne daff dabei die Geschwindigkeit
der Bewegung der Ringbank verindert wird.

in zweckm&Biger Ausgestaltung der Erfindung
wird vorgesehen, daB wdhrend der Doppelhiibe mit
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verkiirzien Wegen zu Beginn der Bewicklung die
unteren Umkehrpunkte der Doppelhiibe hShenver-
legt werden. Damit wird sicher vermieden, daB die
Windungen in dem Bereich des Kdtzeraufbaus ab-
fallen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird
vorgesehen, daf die Verkiirzung der Wege der
Doppelhtibe wihrend des Beginns der Bewicklung
mit regelm&Bigen Schritien bis zur vollen LZnge
der Wege aufgehoben wird. Durch die Vorwahl der
Verkiirzung und durch die Vorgabe, wie die Verkir-
zung riickgdngig gemacht wird, 188t sich der K&t-
zeraufbau sehr gut an die jeweiligen Bedingungen
anpassen.

In weiterer Ausgestaliung der Erfindung wird
flir eine Spinn-oder Zwirnmaschine ein in seiner
Bewegungsrichtung mitiels Schaliclementen um-
kehrbarer Anirieb flir die Ringbank vorgesehen, der
ein Weggeber zugeordnet ist,der an esine Steuer-
einrichtung angeschlossen ist, die bei Erhalt eines
einem vorgegebenen Weg entsprechenden Signals
Umschalibefehle flir die Schalielemente bildet, wo-
bei die vorgegebenen Wege der Doppelhiibe bei
Beginn des Bewickelns flir eine vorgegebene An-
zahl von Doppelhliben gegenliber den nachfolgen-
den Doppelhliben verklirzt ist. Die Vorgabe- der
Wege und/oder die Vorgabe der Anzahl von Dop-
pethiiben 184t sich durch eine entsprechende Ver-
stellung der Steuereinrichtung in einfacher Weise
ausfihren, ohne daB Montagearbeiten o.dgl. not-
wendig sind.

In weiterer Ausgestaliung der Erfindung wird
vorgesehen, daB als Weggeber ein wegabhingig,
Impulse abgebender Inkrementalgeber vorgesehen
ist, der an bei Erreichen einer vorgegebenen Im-
pulszahl Umschaltbefehle auslésende Z&hleinrich-
tungen der Steuereinrichiung angeschiossen ist,
wobei die flir die Aufbewegung jeweils vorgegebe-
ne Impulszahl gréBer als die fiir die Abbewegung
vorgegebene Impulszahl ist.

In weiterer Ausgestaitung der Erfindung wird
vorgesehen, daB die Steuereinrichtungen einen
Prozessor mit einem darin abgelegien, die das
Auslésen von Schaltbefehlen bestimmenden Im-
pulszahlen der Z3hleinrichtungen vorgebenden
Programm enth&lt. Durch Auswah! und/oder Verén-
dern des Programms 4t sich somit der Kbtzerauf-
bau in einfacher Weise an die gegebenen Verhilt-
nisse anpassen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachiolgenden Beschreibung
der in der Zeichnung dargestellten Ausfilhrungs-
form.

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung ei-
nen umschaltbaren Antrieb der Ringbanke einer
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zweiseitigen Spinnmaschine,

Fig. 2 ein Blockschaltbild der Steuerung des
Antriebs der RingbZnke des Ausfiihrungsbeispiels
nach Fig. 1 und

Fig. 3 in einem Diagramm den Verlauf der
Wege der Doppelhiibe wihrend des Kdtzeraufbaus
zu Beginn der Bewickiung.

In Fig. 1 sind die Ringbinke (10, 11) einer
rechten und einer linken Maschinenseite einer
Ringspinnmaschine dargestelit. Die Ringb&nke (10,
11) sind mit Spindelmuttern (12, 13) auf vertikalen
Spindeln (14, 15) angeordnet. Die Spindeln (14, 15)
sind drehfest mit Schraubenrédern (16) verbunden,
die mit Schraubenrédern (17) in Eingriff stehen, die
auf horizontal in Maschinenléngsrichtung, d.h. pa-
rallel zu den Ringb3nken (10, 11) verlaufenden
Wellen (19, 20) angeordnet sind.

Die Wellen (19, 20) werden von einem An-
triebsmotor (21) lber ein umschaltbares Zahnrad-
getriebe (22) angetrieben, das zwei Schaltkupplun-
gen (23, 24) enthili, die die jeweilige Drehrichtung
und damit eine Aufbewegung oder eine Abbewe-
gung der Ringb@nke (10, 11) bestimmen. Mit die-
sem Antrieb k&nnen somit die Ringbdnke (10, 11)
zu einer Auf- oder Abbewegung angetrieben wer-
den.

Die Bewegung der Ringbdnke (10, 11) wird
derart erfapt, daB ein wegabhéngiges Signal gege-
ben wird. Hierzu ist ein hoch auflésender Inkre-
mentalgeber (26) vorgesehen, der mitiels eines
Zahnradpaares (25) von der Welle (20) angetrieben
wird. Der Inkrementalgeber (26) gibt bei einer Be-
wegung um einen bestimmien Drehwinkel eine
hohe Zaht von Impulsen ab. Zusétzlich ist ein wei-
terer Inkrementalgeber (27) als Weggeber vorgese-
hen, der in der Zeichnung nur gestrichelt darge-
stellt ist, da seine Funktion prinzipiell auch von
dem Inkrementalgeber (26) mit ibernommen wer-
den kann. Der Inkrementalgeber (27) ist so ausge-
bildet, daB er die absolute H&henstellung der Ring-
bédnke (10,11) gegeniiber einer als BezugsgriBe
dienenden Ausgangsstellung angibt, beispielsweise
der Hohenstellung der Ringbdnke (10, 11), die die-
se als tiefste Stellung bei Beginn des Bewicklungs-
vorgangs einnehmen.

Der Antrieb der Ringbanke (10, 11) wird mittels
einer in Fig. 2 schematisch dargestellen Steuersin-
richtung (30) so gesteuert, daB sich eine Kopsbe-
wicklung ergibt, bei welcher der aufgewickelte Fa-
den in einer Vielzahl einander liberlappender ke-
gelidrmiger Lagen aufgewickelt wird. Die Steuer-
einrichtung (30) schaltet zum Erzielen dieser Bewe-
gung den Antrieb derart, da eine Auf- und Abbe-
wegung der Ringbank durchgefiihrt wird, der eine
schrittweise Hubbewegung Uberlagert wird. Dies
geschieht in der Weise, daB die von dem Inkre-
mentalgeber (26) abgegebenen Impulse wihrend
der Aufbewegung von einem ersten Zdhler (28),
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einem (+)-Zidhler, gezdhlt werden, der auf eine
vorgewdhlie Anzahl Z&hlimpulse eingestellt ist. So-
bald bei der Aufbewegung die vorgew&hlte impuls-
zahl in dem Z&hler (28) erreicht ist, so gibt dieser
ein Signal an einen Prozessor (31), wéhrend gleich-
zeitig der ZAhlerinhalt des Zahlers (28) gelGscht
wird. Der Prozessor (31) veranlafit Uiber ein Stell-
glied (32) das Offnen der Kupplung (23), die fr die
Aufbewegung eingeschaliet war. Gleichzeitig veran-
laBt der Prozessor (31) ber ein Stellglied (33) das
SchlieBen der bisher gedffneten Kupplung (24), so
daB dann die Ringbanke (10, 11) auf die Abbewe-
gung umgeschaltet sind. Die wéhrend der Abbewe-
gung von dem Inkrementalgeber (26) abgegebenen
Impulse werden von einem zweiten Zahler (29),
einem (-)-Z&hler, gezdhlt, der auf eine vorgewéhlte
Impulszahi eingestellt ist. Bei Erreichen dieser vor-
gewidhlien Impulszahl gibt der Zdhler (29) ein Si-
gnal an den Prozessor (31), wihrend gleichzeitig
sein Zdhlerinhalt geldscht wird. Der Prozessor (31)
veraniaBit dann Uber die Stellglieder (32, 33) das
Umschal ten der Kupplungen (23, 24) derart, daf
dann die Ringb&nke (10, 11) wieder zur Aufbewe-
gung angetrieben werden.

In dem Prozessor (31) ist ein Spinnprogramm
abgelegt, beispielsweise Uber eine nicht dargestell-
te Eingabeeinheit. Dieses Spinnprogramm, das ent-
sprechend dem zu verarbeitenden Fasermaterial,
dem zu erspinnenden Garn und weiieren Parame-
tern ausgewdhlt und eingestelli ist, bestimmt je-
weils die mit den Z&hlern (28, 29) vorgewihlte
Impuiszahl, bei der das Umschalisignal ausgelSst
wird. Diese Impulszahlen sind so festgelegt, daB
die Impulszahl der Aufbewegung groBer als die
Impulszah! der Abbewegung ist, so daB ein schritt-
weises Hohenverlegen der Ringbdnke (10, 11)
stattfindet.

Die von dem Inkrementalgeber (26) abgegebe-
nen Impulse werden einem weiteren Zihler (34)
zugefiihrt, der sowohl! die impulse bei der Aufbe-
wegung als auch die bei der Abbewegung z&hlt.
Dieser Zdhler (34) ist an einen Speicher (35) ange-
schlossen, der seinen Inhalt auch bei siner Ab-
schaltung der Ringspinnmaschine oder bei einem
Stromausfall beibehilt. Der Speicher (35) ist mit
dem Prozessor (31) verbunden, der vor einem Wie-
deraufnehmen des Bewickiungsvorgangs nach ei-
nem Stilistand die bereits gezihlte Impulszahl von
dem Speicher (35) abfragt. Aufgrund dieser Impuls-
zahl ist genau der Punkt des Spinnprogramms fest-
stellbar, zu welchem die Betriebsunterbrechung er-
folgte. Das Spinnprogramm kann dann an dieser
Stelle bei der Wiederaufnahme forigesetzt werden.

Es bestent die M&glichkeit, daB die RingbZnke
(10, 11) aus der bei der Betriebsunterbrechung
vorhandenen H&henposition versetzt werden, was
zu einer Diskrepanz zwischen der im Speicher (35)
registrierten und der tatschlichen HShenposition
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fuhrt. Um den Bewicklungsvorgang an der korrek-
ten Stelle aufnehmen zu k&nnen, muB somit dafir
gesorgt werden, daB8 die RingbZnke (10, 11) vorher
in die korrekie Hd&henposition gebracht werden.
Hierzu wird der als Absolutwerigeber ausgebildete
inkrementalgeber (27) bendtigt, der die absolute
Héhenstellung der Ringbdnke erfaft. Dieses Signal
wird dem Prozessor (31) zugefiihrt, der einen Ver-
gleich der von dem Inkrementalgeber (27) Ubermit-
telten Ist-Position mit der aus dem Speicher (35)
abgerufenen Soll-Position vornimmt. Falls eine Dif-
ferenz besieht, so veranlaBt der Prozessor (31),
daB vor Wiederauinahme des Bewicklungsvorgangs
die Ringb&nke (10, 11) auf die korrekte H6henstel-
lung Uberitihrt werden, d.h. die HShenstellung, die
dem Programmpunkt entspricht, bei welchem das
Abschalten erfolgte. Dieses Uberfiihren der Ring-
banke (10, 11) in die korrekte Hohensieliung kann
durch enisprechendes Betitigen der Kupplungen
(23, 24) erfolgen. Wie schon erwdhnt wurde, ist der
Inkrementalgeber (27) deshalb gesirichelt darge-
stellt, weil es mdglich ist, den Inkrementalgeber
(26) so auszubilden, daB er gleichzeitig auch die
Funktion als Absoluiwertgeber erflillen kann.

Bei einer von der dargestellien Ausflihrungs-
form des Antriebs abweichenden Ausflihrungsform
ist vorgesehen, daB der Aniriebsmotor (21) zum
Antrieb weiterer Maschinenelemente dient, insbe-
sondere der Streckwerke. Es ist dann nicht mdg-
lich, den Antriebsmotor (21) einzuschalien und
iber die Kupplungen (23, 24) die bendtigte Hohen-
stellung der Ringb&nke (10, 11) anzufahren. Bei
dieser Ausflihrungsform wird dann ein Hilfsan-
triebsmotor vorgesehen, der iber eine Kupplung an
das Schaligetriebe (22) angeschlossen ist. Dieser
Hilfsantriebsmotor wird dann {iber den Prozessor
{31) so gesteuert, daB durch seine Betitigung vor
Wiederaufnahme des Bewicklungsvorgangs, d.h.
des Betriebs der Maschine, die RingbZnke (10, 11)
in die flir das Spinnprogramm erforderliche H6hen-
position Uberfiithrt werden.

Wie schon erwdhnt wurde, werden die Impuls-
zahlen von einem in dem Prozessor (31) abgeleg-
ten, mit einer nichi dargestellien Eingabeeinheit
eingebbaren und/oder verinderbaren Spinnpro-
gramm vorgeschrieben. Dabei wird vorgesehen,
daB zu Beginn der Bewickiung, d.h. zum Erzeugen
eines sogenannten K&tzeraufbaus, Doppelhiibe mit
verkiirzten Hubwegen flir eine bestimmte Anzahl
(n) von Doppelhiiben durchgefiihrt werden. Dieser
Ablauf ist anhand des Diagramms in Fig. 3 darge-
stellt, das die Doppelhiibe mit den Wegen (h) Uber
die Zeit () darstelit. Zu Beginn des Bewicklungs-
vorgangs wird ein Weg flir die Doppeihiibe einge-
stellt, der beispielsweise 80% des normalen We-
ges betrégt.Diese Verklirzung wird mit zunehmen-
der Anzahl (n) der Doppelhiibe allm#hlich riickgan-
gig gemacht, bis der volle Weg erreicht ist. Dabei
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wird vorgesehen, daBl die Wege stetig bis zu dem
vollen Weg vergr6fert werden. Die Anzahl (n) der
Doppelhiibe mit verklirzten Wegen ist an dem Pro-
zessor (31) {iber das Spinnprogramm oder {ber
eine Eingabeeinheit vorwdhlbar. Ebenso ist die
Verklirzung der Wege einstelibar. Es 188t sich da-
mit in sehr einfacher Weise die Form des Kbtzer-
aufbaus, die durch die Anzah! (n) der verklirzten
Doppelhiibe und die Gré8e der Verkiirzung und
auch die Aufhebung der Verklirzung bestimmt wird,
an die jeweiligen Verhiltnisse anpassen.

Die Erfindung ist im vorstehenden an dem Bei-
spiel einer Spinnmaschine mit Ringb&nken (10, 11)
erfiutert, die an jeder Spindel mit Ringen versehen
sind, die Laufer flhren. In entsprechender Weise
1Bt sich dieses Verfahren natlirlich auch bei dem
sogenannten Glockenspinnen verwenden, bei wel-
chem Ring und L3ufer durch eine Giocke ersetzt
sind, {iber deren unieren Rand das ersponnene
Garn dem jeweiligen Kops zugefithrt wird. Die
Ringbénke (10, 11) sind dann "Glockenbénke".

Anspriiche

1. Verfahren zum Steuern der Bewegung einer
Ringbank einer Spinn- oder Zwirnmaschine, die
mittels eines Antriebes zur Erzeugung einer Kops-
bewicklung um vorgegebene Wege in Doppelhi-
ben wechselweise angehoben und abgesenki und
insgesamt schrittweise von einem Bereich des un-
teren Endes von auf Spindeln aufgesteckten Spu-
lenhlilsen zum Bereich des oberen Endes der Spu-
lenhiilsen h&henverlegt wird, dadurch gekennzeich-
net, daB ein zwischen Auf- und Abbewegungen
umschaltbarer Antrieb fiir die Ringbank vorgesehen
ist, daB die wihrend der Doppelhiibe von der Ring-
bank zurlickgelegten Wege erfaBt werden, und daB
bei Erreichen von vorgegebenen Wegen das Um-
schalten erfolgi, wobei zu Beginn der Bewicklung
flr eine vorw8hlbare Anzahl von DoppelhlUben ge-
geniiber den Doppelhiiben der nachfolgenden Be-
wicklung verkilirzte Wege vorgegeben werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wihrend der Doppelhlibe mit
verkirzten Wegen zu Beginn der Bewicklung die
unteren Umkehrpunkie der Doppelhiibe hdhenver-
legt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verklirzung der Wege der
Doppelhibe wihrend des Beginns der Bewickiung
mit regelm&Bigen Schritten bis zur vollen L&nge
der Wege aufgehoben wird.

4. Spinn- oder Zwirnmaschine mit einer Ring-
bank, die mittels eines Antriebs in Doppelhiliben
mit vorgegebenen Wegen anhebbar und absenkbar
und insgesamt schritiweise von einem Bereich des
unteren Endes von auf Spindeln aufgesteckten
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Spulenhilisen bis zum Bereich des oberen Endes

der Spulenhiilsen hdhenverlegbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein in seiner Bewegungsrichtung
mittels Schaltelementen (23, 24) umkehrbarer An-
trieb (21, 22) fiir die Ringbank (10, 11) vorgesehen 5
ist, der ein Weggeber (26) zugeordnet ist, der an

eine Steuereinrichtung (30) angeschlossen ist, die

bei Erhalt eines sinem vorgebbaren Weg entspre-
chenden Signals Umschaltbeiehle flir die Schaliele-
mente (23, 24) bildet, wobei die vorgegebenen 10
Wege der Doppelhlibe bei Beginn des Bewickelns

flir eine vorgegebene Anzahl von Doppelhiiben ge-
geniiber den nachfolgenden Doppslhitben verkirzt

ist.

5. Spinn- oder Zwirnmaschine nach Anspruch 15
4, dadurch gekennzeichnet, daB als Weggeber ein
wegabhidngig, Impulse abgebender Inkrementalge-
ber (26) vorgesehen ist, der an bei Erreichen einer
vorgegebenen Impulszahl Umschalibefehle auslo-
sende Z&hleinrichtung (28, 29) der Steuersinrich- 20
tung (30) angeschlossen ist, wobei die fir die Auf-
bewegung jeweils vorgegebene Impulszahl gréBer
als die fir die Abbewegung vorgegebene Impuls-
zahl ist.

6. Spinn- oder Zwirnmaschine nach Anspruch 4 25
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Steuer-
einrichtung (30) einen Prozessor (31) mit einem
darin abgelegten, die das Ausldsen von Schaltbe-
fehlen bestimmenden Impulszahlen der Z&hlein-
richtungen (28, 29) vorgebenden Programm ent- 30
hilt.
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