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@ Vorrichtung zum Zusammensetzen von Fuernieren.

@) Bei einer Vorrichtung zum Zusammensetzen von
Furnieren mit mehreren, auf einer Achse angeordne-
ten, angetriebenen Transportrollen (11) sowie zumin-
dest einer paraliel zu dieser angeordneten Gegen-
druckwalze (12), einer Heizeinrichtung (25, 26) und
einer Prefeinrichtung (24) ist der Mantel {(13) der
Transport- und Anprefirolle (11) mit einer Antriebs-
welle (16) mittels einer Rutschkupplung (19, 20)
kraftschllssig verbunden. Bei einer bevorzugien
Ausflihrungsform ist der Mantel (13) der Transpori-
und Anprefroile (11) mit einer uBeren, einen gewis-
sen Reibwert aufweisenden hérteren Werkstofi-
schlcht (20) ausgestattet, die sich auf einem inneren
¥ ¢ daran befestigten, zylinderférmigen TragerkSrper
(14) aus Metall 0. dgl. abstltzt.
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Vorrichtung zum Zusammensetzen von Furnieren

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Zusammensetzen von Furnieren mit mehreren
auf einer Achse angeordneten Transporirollen und
zumindest einer parallel zu dieser angeordneten
Gegendruckwalze, einer Heizeinrichtung und einer
PreBeinrichtung.

Eine Vorrichtung der eingangs genannten Art
ist beispielsweise aus der DE-OS 34 09 178 be-
kannt. Vorrichtungen dieser Art dienen dazu, ein-
zelne Furniere oder Furnierblatisireifen iangsseitig
miteinander zu verleimen, um ein grofifidchiges
Furnierblatt zu erzeugen. Da es sich bei den spéter
zu verarbeitenden Furnierwerkstlicken um groBflé-
chige, jedoch sehr diinne Bliiter handelt, ist es
erforderlich, die einzelnen Furniere jeweils exakt
gegeneinander anzulegen, bevor die Verleimung
erfolgt. Dabei ist es erforderlich, die zu verleimen-
den Kanten auf ihrer gesamten Lange exakt relativ
zueinander zu positionieren. Aus dem Stand der
Technik ist es bekannt, hierflr einen Anschlag zu
verwenden, gegen welchen jeweils die einzelnen
Furnierstreifen gefrdert werden. Insbesondere bei
welligen oder in einem Winkel zur Verieimungsrich-
tung zugefrderten Furnierstreifen ist es mit erheb-
lichen Schwierigksiten verbunden oder bei den be-
kannten Maschinen vielfach génzlich unmdglich,
eine Positionierung der Furniere vorzunshmen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, welche bei einfachem Aufbau und betriebssi-
cherer Betétigbarkeit ein Transport und eine Aus-
richtung auch dlnnster Furniere mit ungleichm&gi-
gen Lingskanten so gew3hrleistet ist, daB die
Langskanten in einer gewlinschien Verleimungs-
richtung quer zur Durchlaufrichtung ausgerichiet
werden kénnen.

Erfindungsgem3B wird diese Aufgabe bei einer
Vorrichtung der vorgenannten Gattung dadurch ge-
16st, daB der Mantel der Transport- und Anprefrolie
mit einer inneren und/oder duBeren Antrisbswelle
mittels einer Rutschkupplung kraftschliissig verbun-
den sind. )

Die erfindungsgem#Be Vorrichtung zeichnet
sich durch eine Reihe erheblicher Vorieile aus.
Durch die Md&glichkeit, eine innere Antriebseinrich-
tung im Durchmesser zu verdndern, ist es einer-
seits mdglich, in der Leimfuge den Anprefdruck
gegen die vorhergehenden Furnierbldtier den je-
weiligen Anforderungen gem&8 zu variieren, ande-
rerseits diesen Anprefidruck zu variieren, wenn Fur-
niere wechseinder Dicke oder unterschiedlichen
Reibwerts verarbeitet werden sollen. Die M&glich-
keit, den Durchmesser zu verdndern und einen
Schlupf zu ermdglichen, beispiclsweise mittels ei-
ner Rutschkupplung, flhrt erfindungsgem&pB auch
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zu unterschiedlichen FSrdergeschwindigkeiten bzw.
-Wegen der einzelnen Bereiche des Furniers oder
des Furnierblatts, so daB8 schrig oder schief einge-
schobene Furniere auf besonders einfache Weise
ausgerichtet werden k&nnen. Dabei besteht nicht,
wie beim Stand der Technik, die Gefahr, daB vorei-
lende Bereiche des Furniers gegen einen Anschlag
oder gegen die Hinterkante des vorhergehenden
Furniers gedrlickt und dabei beschidigt werden,
da die Ausrichtung der Kiebskante des Furniers
durch die Transport- und Anprefrolien erfolgen
kann. Dabei ist es erfindungsgemifi besonders
glinstig, daf die Drehgeschwindigkeit der diese
Transportrolien tragenden Welle nicht ver&ndert
werden muB, so daB komplizierie Steuerungen ent-
fallen k&nnen. Durch einfaches Verdndern des
Druckmitteldruckes k&nnen die inneren Einrichtun-
gen unierschiedlich in ihrer Reibkraft verdndert
werden, so daB mitiels eines einzigen Aniriebes
unterschiedliche F&rdergeschwindigkeiten an den
einzelnen Bereichen der Vorrichiung erzielbar sind.

In einer besonders glinstigen Weiterentwick-
lung der Erfindung ist vorgesehen, daB diese
Transport- und Anprefirolle von einem &duBeren
Mantel aus einem elastischen Material umfaft ist,
der mittels eines in die Transport- und Anprefrolle
eingesetzten zylindrischen TrigerkSrper gehalten
ist.

Gem&B einem Ausflihrungsbeispiel der Erfin-
dung kann die Transpori- und Anprefrolle so auf-
gebaut sein, daB diese bevorzugterweise einen
Stlitzzylinder mit einer zentrischen Ausnehmung
zur Durchflihrung einer Welle aufnimmt und daB in
zumindest einem Bereich des Stlizzylinders eine
Ausnehmung zur Ubertragung des Drucks des
Druckfluids zu einer auf den Mante! von innen
einwirkende vorzugsweise gewdlbten Druckplatie
ausgebildet ist.

Um das zugeleitete Druckfluid gleichmé&fig
lber die jeweilige Linge der Transpori- und An-
preBrolle zu verteilen und um den Mantel in gleich-
méBiger Weise einer Reibkraft auszusetzen, ist er-
findungsgemas in einer weiteren, besonders giin-
stigen Ausgestaltungsform vorgesehen, daf der
Stiitzzylinder im Bersich der Ausnehmung einen
inneren elastischen Schlauch aufnimmt, dessen in-
nenwandung mit dem Druckfluid beaufschlagbar
ist. Der Schlauch dient somit zum einen der Ab-
dichtung und zum anderen der gleichm&gigen
Ubertragung des durch das Druckfluid aufgewende-
ten Drucks.

In einer besonders bevorzugien Ausgestaliung
der Erfindung ist weiterhin vorgesshen, daB sich
der Schlauch nur Uber einen Teil der Linge des
Stitzzylinders erstreckt. Dieses erttinet die Mdg-
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lichkeit, an siner Transport- und Anprefrolle mehre-
re derartige Schlauchabschnitte anzuordnen und
diese einzeln gesondert mit Druck zu beaufschla-
gen, so daB auch bei Verwendung nur einer einzi-
gen, durchgehenden oder in Abschnitten unterteil-
ten Transport- und AnpreBrolie unterschiedliche
AnprefBdricke und unierschiedliche Umfangsge-
schwindigkeiten realisiert werden k&nnen. Somit ist
die Erfindung auch auf einzelne, in ihrer L&nge
beliebig lang ausgestaltbare Transport- und An-
prefrollen anwendbar. Erfindungsgem&p ist es so-
mit mOglich, auch Furniere mit relativ kurzen Kle-
bebereichen auszurichten und exakt zu positionie-
ren.

Die Zuflihrung des Druckfluids erfolgt erfin-
dungsgemB bevorzugierweise durch die Welle,
wobei es sich als bevorzugt erweisen kann, wenn
die Welle zumindest eine zentrische Ausnehmung
zur Durchleitung des Druckfluids aufweist, die mit
zumindest einer radialen Ausnehmung der Welle in
Verbindung steht, die in den Zwischenraum zwi-
schen dem jeweiligen Schlauchabschnitt und der
Welle miindet.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung gestattet es
somit, die zu verleimenden Lingskanten der einzel-
nen Furniere oder Furnierbldtter exakt gegeneinan-
der auszurichten, insbesondere in einer Linie quer
zur Transportrichtung, wobei dies sowohl bei ge-
radlinigen als auch bei gewellien oder gezackten
Verbindungsbereichen von Furnieren mdoglich ist.
Somit kdnnen erfindungsgemasB auch Furnierblétter
mit gleichmiBigen oder geschrégten Schnittkanten
exakt und sicher positioniert und miteinander ver-
bunden werden.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausflihrungsbeispieles in  Verbindung mit der
Zeichnung beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Teil-Seitenschnittansicht des Ar-
beitsbereichs einer erfindungsgeméafen Vorrichtung
zum Zusammensetzen von Furnieren,

Fig. 2 einen Lingsschnitt durch eine erfin-
dungsgemiBe Transport- und Anprefrolie und eine
Seitenansicht einer Gegendruckrolle,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht
(Expiosionsdarstellung) eines Stiitzzylinders mit
Druckplatten,

Fig. 4 einen Teil-L2ngsschnitt durch eine
erfindungsgeméfe Transpori~- und Anprefirolle
gem. Fig. 2 in vergréBerter Darstellung,

Fig. 5 einen Querschnitt durch dieselbe
Transport- und AnpreBrolie gem. Fig. 4 entspre-
chend Schnittlinie li-Il,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines
Teiles der Transport- und Anprefrolle mit Teilsch-
nitt durch die innere Antriebseinrichiung mit Stiitz-
zylinder, Schlauch und Druckplatte gem&B Fig. 3
und Welle.

Eine erfindungsgem&Be Vorrichtung weist ne-
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ben den Ublichen Einrichtungen, welche beispiels-
weise aus einer Vorrichtung gem&B der DE-OS 26
14 216, auf die hiermit Bezug genommen wird,
bekannt sind, einen stationdren Tisch (23) und ei-
nen oberen Andrucksitempel (24) auf. An der Ein-
laufseite A ist eine Gegendruckwalze (12) im/am
oberen Andruckstempel (24) und eine Transport-
und AnpreBroile (11) im unteren Tisch (23) gela-
gert. Der Andruckstempel (24) ist in vertikaler Rich-
tung bewegbar, um ein in Transportrichtung A ein-
geflihrtes Furnier zu f6rdern bzw. zu klemmen.

Im mittleren Bereich weisen der Tisch (23) und
der Andruckstempel (24) jeweils eine Heizeinrich-
tung (25, 26) auf, die jeweils allein oder zusammen
ebenfalls vertikal relativ verfahrbar sind, so daB
diese im Nahtbereich der Furniere in Anlage an ein
nicht dargestelites Furnierblatt bewegt werden
kann, um das Verleimen mittels Druck und W&rme
durchzufiihren.

Im Auslaufbereich des Tisches (23) sind weiter-
hin Bremsstempel (27) gelagert, die Uber eine
Druckeinrichtung (28) betétigbar sind, um das an-
kommende Furnier zu halten bzw. abzubremsen.

An der Einlaufseite A des Tisches (23) endet
ein Einlauffdrderband (28), auf welchem die =zu
verleimenden Furnierstreifen zugefiihrt werden. In
analoger Weise schlieft sich an die Auslaufseite
des Tisches (23) ein Auslauffdrderband (30} an, um
die miteinander verleimten Furnierbldtter abzu-
fransportieren.

Die Gegendruckwalze (12) ist auf einer Welle
(31) gelagert und mit dieser liber eine Verzahnung
o. dgl. verbunden. Die Welle (31) ist dabei (in nicht
dargestellter Weise) mit einem Antrieb verbunden,
so daB diese, wie dargestellt, im Uhrzeigersinn
zwangsdrehbar ist.

Die Transport- und AnpreBrolle (11) ist an dem
Tisch (23) gelagert und wird ebenfalls mittels eines
nicht dargestellten Antriebs angetrieben.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung zum Zu-
sammensetzen von Furnieren arbeitet in Ublicher
Weise.

In dem in Fig. 1 dargesteliten linken Bereich
der Vorrichtung wird ein breites verleimtes Furnier-
blatt mittels der Bremsstempel (27) gehalten, wobei
zus3iziich Anschlagstifte (32), die am Tisch (23)
gelagert sind, nach oben gefahren werden kdnnen,
um das Furnierblatt bzw. dessen hintere Kante
exakt zu positionieren. Nachfolgend wird liber das
Einlauf -F8rderband (29) und die Transport- und
Anprefirolie (11) ein Furnier zugefihrt, das, nach-
dem die Anschlagelemente (32) aus der Transport-
bahn entfernt wurden, gegen das bereits vorhande-
ne Furnierblatt zur Anlage gebracht wird. Gleichzei-
tig wird der obere Druckstempel (24) nach unien
veriahren, um das ankommende Furnier und die
vorhergehenden Furnierblatter zu pressen, wobei
das vorhergehende Furnier von dem Bremsstempel
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(27) fest eingespannt wird und die Heizeinrichtun-
gen (25, 26) bei leichtem Federdruck auf die Fur-
niere bzw. das nachfolgende Furnierblatt einen
Schacht bilden. in diesem Schacht wird das nach-
folgende Furnier durch Transport- und Anprefrolle
(11) und Gegendruckwalzen (12) an das vorherge-
hende Furnierblatt fest angedriickt. Zusitzlich wer-
den die obere und die untere Heizeinrichiung (25,
26) mit Druck und Warme aktiviert, um den beim
Zutransport des neuen Furnieres auf dessen Klebe-
kante aufgebrachten Klebstoff mit dem anderen
Furnierblatt zu verkleben. Dabei wird der notwendi-
ge AnpreBdruck zwischen den Furnieren durch die
Transport- und Anprefrolle (11) sowie die zugehd-
rige Gegendruckwalze (12) erzeugt und aufrechter-
halten. Nach einer vorbestimmten Einwirkzeit er-
folgt eine Freigabe und ein Weitertransport der
miteinander verbundenen Furnier biftter.

In Fig. 2 ist eine Seitenansicht der erfindungs-
gemifen Transport- und Anprefrolie (11) sowie
der dazugehdrigen angetriebenen Gegendruckwal-
ze (12) dargestellt. Die Gegendruckwalze (12) ist in
Ublicher Weise aufgebaut, so daB sich eine weitere
Beschreibung erlibrigt.

Die erfindungsgemiaBe Transpori- und Anpres-
rolle (11} ist aus einzelnen Rollenabschnitien gebil-
det, die jeweils einen duBeren Mantel (13) aufwei-
sen, der in Form eines Zylindermantels ausgebildet
ist und aus einem rauhen Werkstoff wie Hartgummi
besteht. Dieser Mantel (13) ist von einem inneren
TrégerkGrper (14) aus Metall getragen, der eben-
falls in Form eines Zylindermantels ausgebildet ist
und eine zentrische Bohrung aufweist, durch die
ein Stiitzzylinder (17) mit einer inneren Welle (16)
hindurchgefiihrt ist. Diese Welle (16) ist in nicht
dargezeigter Weise mit einem seitlichen Antrieb
verbunden und weist eine innere Bohrung ( 15 )
auf, durch die ein Druckmittel wie Druckluft zuge-
flihrt werden kann.

Der Aufenumfang des Mantels (13) zeigt einen
hohen Reibwert, um in sicherer Weise den Trans-
port und das Anpressen eines Furnieres zu ge-
wiahrleisten.

Innerhalb jedes TrAgerkSrpers (14), der mit
dem Mantel (13} nur jewsils eine kurze Walze (50 -
100 mm) bildet, lagert ein Stlitzzylinder (17), der in
seinem mittleren Langsbereich auf seinem Umfang
verteilt mehrere parallel verlaufende I&ngliche Aus-
nehmungen (18) hat, deren Endbereiche abgerun-
det sind und von aufien nach innen geneigte glatte
Wandildchen aufweisen.

In diesen Ausnehmungen (18) lagert jeweils
eine gewdlbte herausnehmbare Druckplatte (19),
die einen duBeren Belag (20 ) aus einem Material
wie Hartgummi mit einem hohen Reibwert aufweist.
Dieser duBere Belag (20 ) der Druckplaite (19) legt
sich gegen den glatten TragerkSrper (14) des Man-
tels (13) an und hat mit seiner Reibfliche die
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Aufgabe, einerseits den Mantel (13) mit gleicher
Drehgeschwindigkeit mitzunehmen oder unter
Schlupf und AnpreBdruck eine Relativbewegung
zuzulassen, sofern der Mantel (13) eine geringere
Drehgeschwindigkeit dadurch erhil, daB ein von
dem Mantel (13) mitgenommenes Furnier an einen
Widerstand stéBt (wie die Kante eines vorherge-
henden Furnierblaties).

Die zwischen der dufleren Reibfliche des Bela-
ges (20 ) der Druckplatte ( 19) und der umgeben-
den glatten Innenwand des zylindrischen Tréger-
kbrpers (14) aufiretende Reibkraft wird durch die
elastische Wandung eines Schlauches (21) gesteu-
ert, der innerhalb aller nebeneinanderliegender
Stiitzzylinder (17) in Abschnitten eingezogen ist
und unter dem Druck eines Druckmittels vorzugs-
weise Druckluft steht.

Dieser elastische Schlauch (21), der sich in
einzelnen Abschnitten liber die ganze Linge der
Welle (16) erstreckt oder vorzugsweise fast nur
Uber die Lange eines Stltzzylinders (17), besteht
beispielsweise aus einem Kunststoff und wird auf
seiner Innenseite von einem Druckmittel voll beauf-
schlagt, das durch eine zentrische Langsbohrung (
15 ) in der Welle (18) lber die radialen Querkanile
(22 ) (vgl. Fig. 5) an den Schlauch (21) herange-
flihrt wird und statisch wirkt.

im Bereich jeder Ausnehmung (18) des Siliiz-
zylinders (17) driickt das Druckmittel den nachgie-
bigen Schlauch (21) in diese Ausnehmung (18)
derart hinein, daB die schmale freiliegende Druck-
platte (19) nach auBen sich bewegt und mit inrem
Belag (20 ) sich gegen die Innenwandung des
zylinderf8rmigen Tragerkdrpers (14) preft und da-
durch - je nach dem Druck des Druckmitiels (z. B.
3 - 6 bar) - dort eine mehr oder weniger grofie
Reibkraft aufbaut.

Da mehrere Ausnehmungen (18) gleichm&gig
(in gleichen Abstéinden) Uber den Umfang jedes
Stlitzzylinders (17) vertsilt sind, so wird ebenfalls
an der Innenwandung des TragerkOrpers (14) an
mehreren Flachen gleichen Abstandes eine gleiche
Reibkraft erzeugt.

StoBt nun ein auf der oberen Scheitellinie des
Mantels (13) der Transpori- und Anprefrolle (11)
laufendes Furnier gegen ein vorhergehendes Fur-
nierblatt (links in Fig. 1) und hat dabei eine gebo-
gene vorstehende L&ngskante, so wird dieser vor-
stehende gebogene Teil der Lingskante aufgrund
des Gegendruckes und damit der Relativbewegung
zwischen Mantel (13) und Welle (16) nicht weiter
gefbrdert, wihrend benachbarte Teile der zu verlei-
menden Langskante, die noch nicht das vorherge-
hende Furnierblatt berlihren, weiter transportiert
werden, bis die gesamte L&ngskante auf einer Linie
(auf der Linie der Ldngskante des vorhergehenden
Furnierblattes) liegt und exakt mit der rlickseitigen
Langskante des vorhergehenden Furnierblattes
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{ibereinstimmend verleimt werden kann. Dazu be-
wegt sich der Andruckstempel (24) nach unten und
preBt die vorher richtig positionierten Langskanten
unter Aufheizung des stumpfverleimenden Kleb-
stoffes zusammen.

Zur formschilissigen Verbindung zwischen der
Welle (16) und dem jeweiligen Stutzzylinder (17)
sind radiale Madenschrauben (33) eingesetzt.

Zwischen zwei Transport- und AnpreBrollen
(11) stehen jeweils auf der Welle (16) abgestitzte
Abstandsringe ( 4) vor, die verhindern, daB der
Mantel (13) bzw. der TrigerkSrper (14) auf den
benachbarten Stlitzzylindern (17) hin- und herwan-
dert, die geirennt voneinander jeweils ebenso lang
sind wie der Mantel (13).

Wie Fig. 2 zeigt, erstrecken sich einzelne Ab-
schnitte des Schlauches (21) fast tiber die Lange
jedes Stitzzylinders (17) und die Druckluftrdume
sind seitlich durch Ringdichiungen (35) abgedich-
tet.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Zusammensetzen von Fur-
nieren mit mehreren, auf einer Achse angeordneten
angetriebenen Transportrollen zumindest einer pa-
rallel zu dieser angeordneten Gegendruckwalze, ei-
ner Heizeinrichtung und einer PreBeinrichiung, da-
durch gekennzeichnet, daB der Mantel der
Transport- und Anprefrolle mit einer Antriebswelle
mittels einer Rutschkupplung kraftschllissig verbun-
den ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Aniriebswelle (18) innerhalb
des Mantels (13) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebswelle auBerhalb des
Mantels (13) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (13)
der Transport- und Anprefrolle mit einer Zuferen,
einen gewissen Reibwert aufweisenden hérieren
Werkstoffschicht ausgestattet ist, die sich auf ei-
nem inneren daran befestigten, zylinderf&rmigen
Tragerkdrper (14) aus Metall o. dgl. abstlitzt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (13) mit
TragerkOrper (14) frei drehbar auf einem inneren
Stlitzzylinder (17) gelagert ist

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der inne-
ren Antriebswelle (16) und dem Tragerkdrper (14)
der Stltzzylinder (17) angeordnet ist, auf dessen
Innenseite ein elastischer Schlauch (21) befestigt
ist, der unter der Einwirkung eines Druckmittels
steht, und der Stlitzzylinder (17) mit L&ngsausneh-
mungen (18) ausgestatiet ist, in denen jeweils eine
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unter dem Druck des Druckmititels bzw. des
Schlauches (21) stehende radial bewegliche Druck-
platte (19) liegt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dal die Druckplatie
(19) nach aufen gewdibt ausgebildet ist. 7

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (
19) eine duBere Reibschicht (20 ) und eine innere
Stitzschicht aufweist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriecbswelle
(18) mit einer zentralen Langsbohrung (15 )} und
davon ab zweigenden radialen Zuflihrungsbohrun-
gen (22) ausgestattet ist, die in einen Zwischen-
raum zwischen der Oberfliche der Antriebswelle
(16) und dem elastischen Schlauch (21) miinden.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischen-
rdume zwischen den Abschnitten des Schilauches
(21) gegeniiber der Oberfliche der Antriebswelle
(16) seitlich gegeneinander druckmitteldicht abge-
dichtet sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Transport-
und Anprefrolie aus mehreren nebeneinander an-
geordneten Einzelrollen gebildet ist, die mittels auf
der Antriebswelle (18) sich abstilitzender Abstands-
ringe (24) voneinander getrennt gehalien sind.

12. Vorrichtung nach einemder Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Ab-
schnitt des Schlauches (21) sich iiber den Mittelbe-
reich eines Rolienabschnities ersireckt.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Um-
fang des Stlitzzylinders (17) mehrere parallele
L&ngsausnehmungen (18) in gleichem Abstand
voneinander angeordnet sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Ldngsaus-
nehmungen (18) des Stlitzzylinders (17) mit nach
aufen sich &ifnenden geneigten Wandfldchen aus-
gestattet sind.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplat-
ten (19) mit Seitenwandungsflichen gleicher Nei-
gung wie die Wandfldchen der L&ngsausnehmun-
gen (18) ausgestattet sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daff jede heraus-
nehmbare Druckplatte (19) einen duBeren Belag als
Reibschicht (20) aus einem Werkstoff wie Harigum-
mi mit hohem Reibwert aufweist.
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