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@) Bewehrungskorb aus Baustahl.

@) Der Bewehrungskorb (13) fir den Hoch-
und/oder den Tiefbau weist Bewehrungsbiigel (16)
und statische Betonstahlprofile (20) auf. Die Beweh-
rungsprofile (20) sind im Bereich des Schlosses mit
mindestens einem gemeinsamen Zentrier- und Mon-
tageprofil (14, 17) und auBerhalb dieses Bereiches
mit mindestens einem weiteren gemeinsamen
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Zentrier- und Montageprofil (15, 18) zu einer Beweh-
rungsbligelgruppe (11) mit ausgerichteten Beweh-
rungsbiigeln (16) verschweiBt. Die Bewehrungsbii-
gelgruppe (11) ist mit den statischen Betonstahlprofi-
len (20) an vorgegebenen Stellen zu dem Beweh-
rungskorb (13) verbunden.
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Bewehrungskorb aus Betonstahl

Die Erfindung betrifft einen Bewehrungskorb
aus Betonstahl flir den Hoch- und/oder den Tief-
bau, der Bewehrungsbiigel und statische Betons-
tahlprofile aufweist, sowie Verfahren zu seiner Her-
stellung.

Im Hoch- und Tiefbau werden Bewehrungskér-
be flr den Betonbau in der Weise hergestell, daf
die Bewehrungbiigel einzeln maschinell gebogen
werden, in entsprechender Anzahl zueinander ma-
nuell ausgerichtet und an jeder Stelle, an denen
sich die Bewehrungsbiigel mit den statischen Be-
tonstahlprofilen kreuzen bzw. beriihren mit diesen
durch Verdrahten verbunden werden.

Das Fertigen der bekanntem Bewehrungskdrbe
erfolgt im allgemeinen an den Baustellen, da sie flr
den Transport wegen der Verdrahtung der Beweh-
rungsbigel mit den statischen Betonstahiprofilen
" zu instabil sind. Die Bewehrungskérbe werden
nach dem Ausrichten auf der Baustelle zu dem
fertigen Bauwerk in Beton eingegossen.

Dieses manuelie Fertigen der Bewehrungskdr-
be fiihrt jedoch zu schwerwiegende Nachteilen:
Trotz groBer Sorgfalt bei der manuellen Fertigung
ist der Streubereich der MaBhaltigkeit sehr groB.

Ungenauigkeiten treten bereits auf bei der Fer-
tigung der einzelnen Bewehrungsbligel.

Ungenauigkeiten treten weiterhin auf bei der
Montage der Bewehrungsbiigel und der statischen
Betonstahlprofile zu den Bewehrungskdrben.

Ungenauigkeiten treten zusétzlich auf bei Mon-
tage der Bewehrungskdrbe in die Bewehrungssy-
steme.

Die Folgen sind, daB die vorgegebenen Beton-
deckungen zum Teil unter- bzw. Uberschritten wer-
den und daB der rechnerische statische Querschnitt
im allgemeinen an den verschiedenen Stellen un-
terschiedlich ist. AuBerdem ist die Tranportfdhigkeit
sehr begrenzt, daher ist eine Vormontage in ge-
schlossenen R3umen fast unmdglich, so daB eine
Fertigung in Schlechtwetterperioden ausfallt.

Der manuell gefertigte Korb ist sehr instabil, da
die Bewehrungsbligel mit den statischen Betons-
tahiprofilen verdrahtet sind. Es kdnnen deshalb
Fehler durch unsachgemifies Betonieren oder
durch unsachgemifen Umgang des Personals mit
den Bewehrungsk&rben aufireten.

Die Folge ist, daB nach dem Vergiefen des
Betons der geforderte Betondeckungsabstand oft
unterschritten wird, so daB Feuchtigkeit zu den
Bewehrungsbligeln diffundieren kann und bei K&l-
teeinwirkung ein Abplatzen des Betons im Bereich
der unterschrittenen Betondeckung vorkommt. Die-
se freiliegenden Abschniite der Bewehrungsbiigel
I6sen das Durchrosten des freiliegenden Beweh-
rungssystems aus, so dafB die statische Tragfahig-
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keit dieser Bauwerke in Frage gestellt bzw. dann
nicht mehr gegeben ist.

Die aufwendigen und umfassenden Sanie-
rungsmaBnahmen zeigen, daB man diese Probleme
trotz der jahrzehntelangen Erfahrungen mit bewehr-
tem Beton bis heute noch nicht in den Griff bekom-
men hat.

Die Montage der Bewehrungsbligel und der
statischen Betonstahlprofile zu den Bewehrungs-
kérben ist eine hochst lohnintensive und damit
kostenaufwendige Arbeit.

Weiterhin erfordern bereits die Ungenauigkei-
ten bei der Fertigung und bei der Montage einen
erheblichen Sicherheitszuschlag.

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB8 es auf-
grund der Drahverbindungen zwischen den Beweh-
rungsbiigein und den statischen Betonstahlprofilen
kaum mdglich ist, gréBere Bewehrungskdrbe an
Baustellen zu transportieren, da unter den Erschiit-
terungen wahrend des Transpories die Beweh-
rungsbligel untereinander und zu den statischen
Betonstahlprofilen verkanten bzw. aus ihrer Lage
gebracht werden und ein abschlieBendes zufrie-
denstellendes Richten auf der Baustelle vor dem
Betonieren im aligemeinen nicht méglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Bewehrungskorb zu zu schaffen, der maBhaltig
ist, beim Betonieren die sichere Einhaltung eines
vorgegebenen Mindestabstandes der Betondek-
kung gewihrleistet und auch bei komplizierter Ge-
staltung sicher Uber lange Transportstrecken zu der
Baustelle gefahren werden kann.

Weiterhin liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, ein Verfahren zum Herstellen des Beweh-
rungskorbes zu schaffen. .

Die Aufgabe einen Bewehrungskorb zu schaf-
fen, wird erfindungsgem@B dadurch geldst, daB die
Bewehrungsprofile im Bereich des Schlosses mit
mindestens einem gemeinsamen Zentrier- und
Montage profil und auBerhalb dieses Bereiches mit
mindestens einem weiteren gemeinsamen Zentrier-
und Montageprofil zu einer Bewehrungsbligelgrup-
pe mit ausgerichteten Bewehrungsbiigeln ver-
schweiftt sind und daB die Bewehrungsbligelgruppe
mit den statischen Betonstahlprofilen an vorgege-
benen Stellen zu dem Bewshrungskorb verbunden
ist.

Durch die gemeinsamen Zentrier- und Monta-
geprofile wird erreicht, da die Bewehrungsprofile
des fertigen Bewehrungskorbes zueinander ausge-
richtet bzw. zentriert sind und bleiben und auch
dem Modell des Statikers entsprechen, das dieser
seinen Berechnungen zugrunde gelegt hat.

Durch diese MaBnahmen wird weiterhin er-
reicht, daB die einzelnen Abschnitte der Beweh-
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rungbiigel in definerten Ebenen verlaufen und beim
Betonnieren der vorgegebenen Mindestabstand der
Betondeckung ohne weiteres eingehalten werden
kann.

Uberraschenderweise bilden die Zentrier- und
Montageprofilen und die mit ihnen verschweiBien
Bewehrungsbligel einen formstabilen Verbund, so
daB es ohne weiteres mdglich ist, die noch nicht
mit den statischen Betonstahlprofilen verbundenen
erfindungsgeméfen Bewshrungskdrbe als vorge-
fertigte Baueinheiten zu den Baustellen zu tranpor-
tieren und erst dort mit ihnen zu verbinden. Dies ist
insbesondere dann von Wichtigkeit, wenn die ferti-
gen Bewehrungskdrbe Abmessungen aufweisen,
die ohne Sondergenehmigung nicht auf der Strafie
tranportiert werden dirfen. Die vorgefertigten Bau-
einheiten kdnnen ineinander geschachtelt platzspa-
rend gelagert und platzsparend transportiert wer-
den.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
sind die Zentrier-und Montageprofile auBerhalb der
Biegestellen mit den Bewehrungsbiigeln ver-
schweifit. Durch diese MaBnahmen wird erreicht,
daB das Biegen exakt und problemlos durchgefiihrt
werden kann.

In einer noch weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung sind die Bewehrungsbiigel an vorgegebenen
Stellen mit den statischen Betonstahlprofilen ver-
schweiBt und/oder verdrahtet. Es zeigte sich ndm-
lich, daB es ohne Beeintrdchtigung der baulichen
Sicherheit nicht mehr erforderlich ist, die Beweh-
rungsbiigel an allen Stellen mit den statischen Be-
tonstahlprofilen zu verbinden. Dies ist insbesondere
dann der Fall, wenn an den Verbindungenstellen
der Verbindung durch Punktschweifien hergestelit
ist.

Es zeigte sich, daB auch dann, wenn der erfin-
dungsgemiBe Bewehrungskorbnicht an allen Stel-
len punkigeschweit ist, er bei Belastungen seine
urspriingliche Form bzw. Gestalt wieder annimmt,
sofern seine Elastizitdtsgrenze nicht Uberschritten
wird.

In einer noch weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung entsprechen die gegenseitigen Absténde der
Biigel durch die Baustatik vorgegebenen Abstén-
den.

Dies ist erfindungsgemap nur dadurch méglich,
daB ein exaktes Einhalten der BligelabstandsmaBe
untereinander - so wie durch die Baustatik vorge-
geben - gewihrleistet ist. Hierbei spielt es keine
Rolle, ob die BiigelabstandsmaBe untereinander
wie vorgegeben differieren.

In einer noch weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung sind mehrere Bewehrungsbiigelgruppen mit
statischen Betonstahlprofilen an vorgegebenen
Stellen mit statischen Betonstahiprofilen zu dem
Bewehrungskorb verbunden.

Die genaue Fertigung der einzeinen Bugelgrup-
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pen und die genaue Vorgabe und Orientierung der
statischen Betonstahlprofile sowie die Ausrichtung
der Bewehrungsbligelgruppen zu ihnen sichern die
genaue Fertigung von Bewehrungskdrben mit kom-
pliziertem Aufbau.

Erfindungsgem#B sind die Bewehrungsbiigel-
gruppen an vorgegebenen Stellen mit den stati-
schen Betonstahlprofilen verschweift und/oder ver-
drahtet.

In einer noch weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist somit die Raumform des Bewehrungkor-
bes durch die Geometrie der einzelnen Beweh-
rungsbligelgruppen, sowie durch die gegenseitige
Anordnung der Bewehrungsbligelgruppen zueinan-
der bestimmt und durch die mit den Bewehrungs-
bligelgruppen an den vorgegebenen Stellen ver-
bundenen statischen Betonstahlprofile festgelegt.

Aufgrund der MaBhaltigkeit beim Fertigen der
einzelnen Bewehrungsbiigelgruppen ist es namlich
ohne weiteres mdglich, nach dem Baukastenprinzip
aus einzelnen Bewehrungskdrben GesamtkSrbe
aufzubauen, die mit den vorgegebenen Abmessun-
gen Ubereinstimmen. Hierbei kann es sich um be-
liebige geometrische Figuren handein, wobei die
einzelnen Bewehrungskdrbe fiir sich allein einfach
herzustellen sind und - aneinandergefligt und/oder
ineinander verschachteit - komplizierte Beweh-
rungseinheiten bilden.

ErfindungsgemaB sind auch in diesen Féllen
die Bewehrungsbligelgruppen mit den statischen
Betonstahiprofilen an den vorgegebenen Stellen
verschweift und/oder verdrahtet.

Die Aufgabe ein Verfahren zum Herstellen des
Bewehrungskorbes zu schaffen, wird erfindungsge-
miB dadurch gelSst, daB eine der Anzahl der Be-
wehrungsbligel entsprechende Anzahl von Beton-
stahl profilen zueinander ausgerichtet wird, die zu-
einander ausgerichteten Betonstahlprofile mit min-
destens einem Zentrier- und Montageprofil' im Be-
reich des Schlosses und auBerhalb dieses Berei-
ches mit mindestens einem weiteren Zentrier- und
Montageprofil zu einer ausgerichteten Profilgruppe
verschweiBt werden und daB die ausgerichieten
Profilgruppen unter Bildung der Bewehrungsbiigel
zu einer Bewehrungsbiigelgruppe gebogen wird
und die Bewehrungsbligelgruppe mit den stati-
schen Betonstahiprofilen zu dem Bewehrungskorb
verbunden werden.

Erfindungswesentiich ist, daB die Zentrier- und
Montageprofile mit allen sich mit ihnen kreuzenden
Betonstahlprofilen einer zu bildenden Bewehrungs-
bligelgruppe verschweiBt werden, so daB wéhrend
der Produktion, der Lagerung, des Transportes
undd der Montage, sowie bsim Betonieren die Zen-
trierfahigkeit bis zum Erstarren des Betons gewdhr-
leistet ist. Dies hat zwangsldufig zur Folge, daB die
statischen Betonstahlprofile sich wie vorgegeben
innerhalb des Bewehrungssystems zenirieren.
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Erfindungsgem&dB werden die Bewehrungsbi-
gel und die statischen Betonstahiprofile an den
vorgegebenen Stellen miteinander verschweiBt
oder verdrahtet.

Zum Herstellen von BewehrungskSrben von
kompliziertem Aufbau bzw. komplizierter Geometrie
werden in einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung eine der Anzahl der Bewehrungsbligel jeder
Bewehrungsbiigeiruppe und eine der Anzahl der
Bewehrungsbligelgruppen entsprechende Anzahl
von Betonstahlprofilen unter Bildung der Gruppen
ausgerichtet, wobei die zueinander ausgerichteten
Betonstahlprofile jeder Gruppe mit mindestens ei-
nem Zentrier-und Montageprofil im Bereich des
Schiosses und auBerhalb dieses Bereiches mit
mindestens einem weiteren Zentrier- und Montage-
profil zu der Gruppe verschweiBt werden, die aus-
gerichteten Profilgruppen unter Bildung der Beweh-
rungsbligel zu Bewehrungsbiigeigruppen gebogen
werden, die Bewehrungsbiigelgruppen zueinander
ausgerichtet und mit statischen Betonstahlprofilen
zu dem Bewehrungskorb an den vorgegebenen
Stellen verbunden werden.

ErfindungsgemdB werden die Bligelgruppen
mit den statischen Betonstahiprofilen an den vorge-
gebenen Stellen miteinander verschweit oder ver-
drahtet.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand von
Ausflhrungbeispielen erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1a - 1f schematisch die Herstellung ei-
nes Bewehrungskorbes,

Fig. 1g das Detail X aus Figur 1 f,

Fig. 2 einen aus zwei Bewehrungsruppen
aufgebauten Bewehrungskorb

Fig. 3 - 13 weitere Ausflihrungsbeispiele.

Die Figuren 1a bis 1f zeigen in einer perspekti-
vischen Ansicht das Herstellen eines Bewehrungs-
korbes 1 (Fig. 2).

GemiB Figur 1a werden 7 Betonstahlprofile 2
parallel und in vorgegebenem Abstand zueinander
ausgerichtet.

AnschlieBend wird im vorderen Bereich das
Zenirier- und Montageprofil 3 und im hinteren Be-
reich das Zentrier - und Montageprofil 4 im rechten
Winkel zu den Betonstahiprofilen angeordnet, so
dafB sie sich rechiwinklig kreuzen.

An siamtlichen Kreuzungstellen 5 erfolgt durch
Punktschweifien die  Verbindung  sdmilicher
Zentrier- und Montageprofile mit den Betonstahl-
profilen.

Die iliber das Zentrier- und Montageprofil 3
vorstehenden Endabschnitte 6 der Betonstahlprofile
werden mit dem Zentrier- und Montageprofil 3 im
ersten Biegetakt in eine Ebene parallel zur Ebene
der Betonstahlprofile in Fig. 1a U-férmig unter Bil-
dung des einen Teil des Schlosses 7 (Figur 1f und
1g) so gebogen, daB das Zentrier- und Montage-
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profil 3 auf der Innenseite des U verlduft und die
Stirnflichen 8 der Endabschnitte in Richtung zum
zweiten Zentrier- und Montageprofil 4 zeigen.

Anschliefend werden die weiteren Biegetakie
gemiB den Figurenic bis 1f so durchgefiihrt, daB
die aus Figur 1f ersichtliche Bewehrungsbigelgrup-
pe 9 unter Bildung des Schlosses 7 gebogen ist,
deren Bewehrungsbligel mit 10 bezeichnet sind.

Die Fig. 1 g zeigt in vergrdBerter Darstellung
das SchloB eines Bewehrungsbligeils (Detail X aus
Fig. 1 f).

Wesentlich ist, daB die beiden Zentrier- und
Montageprofile auf der einen Seite der Betonstahl-
profile angeordnet sind (vgl. insbesondere Figur 1)
und daB ihre Anordnung so getrofien ist, daf sie
auperhalb der Biegestellen verlaufen, so daB das
Biegen probiemlos durchgefiihrt werden kann.

Die Figur 2 zeigt einen aus zwei Bewehrungs-
bligelgruppen 11 und 12 bestehenden Beweh-
rungskorb 13.

Die Bewehrungsbiigelgruppe 11 besteht aus
den beiden Zenirier- und Montageprofilen 14 und
15 und den Bewehrungsbligeln 16, die Beweh-
rungsbiigelgruppe 12 aus den beiden Zentrier- und
Montageprofilen 17 und 18 und den Bewehrungs-
bligeln 19.

Die beiden Bewehrungsbiigelgruppen 11 und
12 werden in vorgegebenem Abstand zueinander
angeordnet. Dann werden die statischen Betons-
tahlprofile 20 nach Vorgabe zu den beiden Beweh-
rungsbligelgruppen angeordnet und an den vorge-
gebenen Berlihrungs- und Kreuzungsstellen mit ih-
nen durch PunkischweiBen unter Bildung des Be-
wehrungskorbes verbunden. Dies kann in der Pro-
duktionsstitte oder auch erst an der Baustelle er-
folgen.

Aus Figur 2 ist ohne weiteres ersichtlich, daB
nach dem Baukastenprinzip Bewehrungskdrbe mit
komplizierterem rdumlichem Aufbau herstelibar
sind.

Diese Bewehrungsk&rbe sind Typenkdrbe und
dienen der individuelien Vereinfachung von stati-
schen Bewehrungsvorkommnissen bei der Ferti-
gung sowie der Montage.

Hierbei handelt es sich um batteriegeschweifte
standsichere Bewehrungsbligel aus Betonstahl
nach DIN 488 ohne statische Trageeisen bei unter-
schiedlichen Stababstdnden und wechseinden
Stabdurchmessern.

Es werden Einzelelemente von 2,00 Meter Lan-
ge produziert, die aneinandergereiht individuell auf
jede Konstrunktionsldnge gebracht werden kdnnen.
Die Biigelabstidnde sind von 9cm Stababstand stei-
gend um jeweils 1 cm produzierbar.

Die jeweiligen Elemente sind in den Durchmes-
sern 8 mm bis 12 mm lieferbar (auch wechseinde
Stabdurchmessser).

Es wird grundséizlich Werkstoff nach DIN 488
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verwendet.

Die Biegerollenradien sind nach DIN 1045 ge-
wihli.

Die FE-Baustahl-Typenk&rbe sind dadurch ge-
kennzeichnet, daB exakt den statisch erforderlichen
Angaben vorgefertigte, batteriegeschweifite standsi-
chere Bligelelemente als fertige Montageeinheit zu
beziehen sind.

Es werden erhebliche Produktions- und Monta-
gekosten bei diesem Verfahren gegeniiber der her-
kdmmlichen Produktions- und Monmtageart einge-
spart.

Die FE-Baustahl-Typenkérbe sind in fast allen
Bewehrungsvorkommnissen des Hoch- und Tief-
baus einsetzbar und somit fiir alle Bauunternehmen
verwendbar.

In den weiteren Figuren 3 bis 13 sind Anwen-
dungsbeispiele dargestelit.

Die Fig. 3 ist eine Ubersichtszeichnung der
weiteren Figuren 4 bis 13.

Form 1a aus Fig. 3 ist in der Figur 4 darge-
stellt und kommt zum Einsatz flir Sdulen, Unterzl-
ge, Uberziige, Fundamente usw.

Form 1b aus Fig. 3 ist in Fig. 5 dargestelit
und kommt zum Einsatz fir Sdulen, Unierzlige,
Uberziige, Fundamente usw.

Form 2 aus Fig. 3 ist in Fig. 6 dargestelit
und kommt zum Einsatz fiir Sdulen, Unterziige,
Uberziige, Fundamente usw.

Form 3 aus Fig. 3 ist in Fig. 7 dargestelit
und kommt zum Einsatz flir Unterzlige, Kragplat-
tenbewehrung, Anschlubewehrung, Eckausbildung
usw

Form 4 aus Fig. 3 ist in Fig. 8 dargestellt
und kommt zum Einsatz fiir AnschiuBbewehrung,
Winde, Sdulen usw.

Form 5 und 5a aus Fig. 3 ist in Fig. 9 und 10
dargestellt und kommt zum Einsatz flr mehrschnit-
tige Sdulen, Unterzlige usw. einachsig.

Form 6 aus Fig. 3 ist in Fig.11 dargesielit
und kommt zum Einsatz fir mehrschnitte S&ulen,
Unterziige usw. zweiachsig.

Form 7 aus Fig. 3 ist in Fig. 12 dargestellt
und kommt zum Einsatz fiir AnschluBbewehrung,
Winde, Treppenbewehrung usw.

Form 8 aus Fig. 3 ist in Fig. 13 dargestellt
und kommt zum Einsatz fiir Flichenbewehrung flr
Winde, Platien usw.

Die Biegerollenradien werden nach DIN 1045
eingehalten.

Durch den Einsatz dieser Bauelemente werden
erhebliche Produktionskosten /Montagekosten und
Produktionszeiten eingespart.

Die erforderlichen statischen Bewehrungen
brauchen nicht so stark befestigt zu werden, da die
Bligelkdrbe, dhnlich wie eine Baustahlgewebematte
biegesteif sind.

Die MapBhaltigkeit der Biigelktrbe ist grGBer.
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Die Tranportfahigkeit vorgefertigter Bauteile is her-
vorragend (d.h. Vorfertigung an anderer, {iberdach-
ter Stelle , d.h. kontinuierlichere Baustellenausia-
stung, Ausnutzung von Schiechtwetterperioden).

Die FE-Baustahl-Typenkérbe dienen der Ver-
einfachung von stat ischen Bewehrungsvorkomm-
nisssn innerhalb des Hoch- und Tiefbaus.

FE-Baustahl Typenkérbe sind vormontierte Be-
wehrungsbiigelelemente, standsicher ohne stati-
sche Trageeisen in allen Konstruktionsldngen
(Baukastasystem) bei unterschiedlichen Stabab-
stinden und wechselnden Stabdurchmessern.

Stababstinde von 9 bis 30 cm in Abstufungen
von je 1 ¢m sind mdglich. Stabdurchmesser von 8
- 12 cm sind im Lieferprogramm.

FE-Baustahl- Typenkérbe kénnen in fast allen
Bewehrungvorkommnissen eingessetzt werden, wo
Stabdurchmeseer von 8 bis 12 mmm verlangt wer-
den.

Anspriiche

1.) Bewehrungskorb aus Betonstahl fur den
Hoch- und/oder den Tiefbau, der Bewehrungsblgel
und statische Betonstahlprofile aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Bewehrungsprofile (27_l§ereich des Schlosses
(7) mit mindestens einem gemeinsamen Zentrier-
und Montageprofil (3) und auBerhalb dieses Berei-
ches mit mindestens einem weiteren gemeinsamen
Zentrier- und Montageprofil (4) zu einer Beweh-
rungsbligelgruppe (9) mit ausgerichteten Beweh-
rungsbligeln (10) verschweiBt sind und daB die
Bewehrungsbiigelgruppe mit den statischen Be-
tonstahlprofilen (20) an vorgegebenen Stellen zu
dem Bewehrungskorb (1) verbunden ist.

2.) Bewehrungskorb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet daB ‘
die Zentrier- und MontagEEfoﬁle auferhalb der Bie=
gestellen mit den Bewehrungsbiigein verschweiBt
sind.

3.) Bewehrungskorb nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da
die Bewehrungsbiigel an vorgegebenen Stellen mit
den statischen Betonstahlprofilen verschweift oder
verdrahtet sind.

4)) Bewehrungskorb nach einem der Anspri-
che 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB
die gegenseitigen Abstande der Bligel durch die
Baustatik vorgegeben sind.

5.) Bewehrungskorb nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere Bewehrungsbﬁggﬁruppen mit statischen
Betonstahlprofilen an vorgegebenen Stellen mit sta-
tischen Betonstahlprofilen zu dem Bewehrungskorb
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verbunden sind.

6.) Bewehrungskorb nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Bewehrungsblgelgruppen auBerhalb der Bie-
gestellen mit den statischen Betonstahlprofilen ver-
bunden sind.

7.) Bewehrungskorb nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daf
die Bewehrungsbijgelgru_bﬁan an vorgegebenen
Stellen mit den statischen Betonstahlprofilen ver-
schweiBt oder verdrahtet sind.

8.) Bewehrungskorb nach einem der Anspri-
che 5, 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daf
die Raumform des Bewehrungkorbes durch die
Geometrie der einzelnen Bewehrungsbiigelgruppen
sowie durch die gegenseitige Anordnung der Be-
wehrungsbligelgruppen zueinander bestimmt und
durch die mit den Bewehrungsbligelgruppen an
den vorgegebenen Stellen verbundenen statischen
Betonstahlprofile festgelegt ist.

9.) Bewehrungskorb nach einem der Anspri-
che 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Bewehrungsbﬁgelgruﬁb’én mit den statischen
Betonstahiprofilen an den vorgegebenen Stellen
verschweift und/oder verdrahtet sind.

10.) Verfahren zum Herstellen des Beweh-
rungskorbes nach einem der Anspriiche 1 bis 3
dadurch gekennzeichnet, daB
gine der Anzanhi der Bewehrungsbiigel entspre-
chende Anzahl von Betonstahlprofilen zueinander
ausgerichtet wird, die zueinander ausgerichteten
Betonstahlprofile mit mindestens einem Zentrier-
und Montageprofil im Bereich des Schlosses und
auBerhalb dieses Bereiches mit mindestens einem
weiteren Zentrier- und Montageprofil zu einer aus-
gerichteten Profilgruppe verschweifit werden, die
ausgerichiste Profilgruppe unter gemeinsamer Bil-
dung der Bewehrungsbligel zu einer Bewehrungs-
bligelgruppe gebogen wird und die Bewehrungsbu-
gelgruppe mit den statischen Betonstahlprofilen zu
dem Bewehrungskorb verbunden werden.

11.) Verfahren nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daf
die Bewehrungsbiigel und die statischen Betons-
tahlprofile an den vorgegebenen Siellen miteinan-
der verschweifit oder verdrahtet werden.

13.) Verfahren zum Herstellen des Beweh-
rungskorbes nach einem der Anspriiche 5, 6 oder
7
dadurch gekennzeichnet, da8
eine der Anzahl der Bewehrungsbiigel jeder Be-
wehrungsbiigelgruppe und eine der Anzahl der Be-
wehrungsbiigelgruppen entsprechende Anzahl von
Betonstahlprofilen unter Bildung der Gruppen aus-
gerichtet werden, die zueinander ausgerichieten
Betonstahiprofile jeder Gruppe mit mindestens ei-
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nem Zentrier- und Montageprofil im Bereich des
Schlosses und auBerhalb dieses Bereiches mit
mindestens einem weiteren Zentrier- und Montage-
profil zu einer Profilgruppe verschweiit werden, die
ausgerichteten Profilgruppen unter Biidung der Be-
wehrungsbligel zu Bewehrungsbligelgruppen gebo-
gen werden, die Bewehrungsbligelgruppen zuein-
ander ausgerichtet und mit statischen Betonstahl-
profilen zu dem Bewehrungskorb an den vorgege-
benen Stellen verbunden werden.

13.) Verfahren nach Anspruch 12,
dadruch gkennzeichnet, daB
die Biigelgruppen mit den statischen Betonstahi-
profilen an den vorgegebenen Stellen miteinander
verschweiit oder verdrahtet werden.
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e = = ¢ = = = =

max. 2,00m

Das Biigelabstandsmaf e =mind. 9cm.

Weitere Abstdnde steigen um jeweils
1cmbise=30cm.

Anwendung:
Sdulen, Unterziige, Uberziige, Fundamente etc.

Werkstoff nach DIN 488
Betonstahl ¢ 8-12mm
Biegerollenradius nach DIN 1045
© Montagestab

Fig. 4
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max. 200m

-L. e ] e o .——..-L—

Das Biigelabs tandsmafl e=mind. 9cm.
Weitere Abstiinde steigen um jeweils
1cm bls e=30cm.

Anwendung:
Sdulen, Unterziige, Uberzige, Fundamente etc.

werkstoff nach DIN 488
Betonstaht ¢8 12mm
Biegerollenradius nach DIN 1045
o Montagestab

Fig. 5
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era = =

max. 2,00 m

Oas Biigelabstandsmafl e=mind. 9cm,
Weitere Abstdnde steigen um jeweils

1cm bis e=30cm.

“Anwendung:

Unterziige, Krugplattenbewehrung, Anschluf3-

bewehrung etfc.

Werkstoff nach DIN 488

Betonstahl ® 8-12mm

Biegerollenradius nach DIN 1045

o Montagestab

Fig 7
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max. 2,00m

Das BiigelabstandsmaR e=mind. 9¢m
Weitere Abstinde steigen um jeweils
1cm bis e=30cm.

Anwendung:

Mehrschnittige Séulen, Unterziige etc,
einachsig.

‘Werkstoff nach DIN 488

Baustahl & 8-12mm
Biegerollenradius nach DIN 1045

o Montagestab

Fig 9
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3
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max. 200m

Das Biigelabstandsmal e= mind. 9cm
Weitere Abstande steigen um jeweils
1cm bis e=30cm, .

Anwendung:
Mehrschnittige Sdulen, Unterziige,
Uberziige, zweiachsig

werkstoff nach DIN 488
Betonstahl ¢ 8-12mm
Biegerollenradius nach DIN 1045

o Montagestab

Fig 11
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VE

e = = = = =

max. 2,00m

Das Biigelabstandsmal3 e =mind. 9cm
Weitere Abstdnde steigen um jeweils

1cm bis e=30cm.

Anwendung:
Flachenbewehrung fiir Winde, Platten etc,

Werkstoff nach DIN 488
Betonstah! ¢ 8-12mm
Biegerollenradius nach DIN 1045
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