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@ Verfahrbares Reinigungs- und Bedienungsgerat fiir Textilmaschinen.

&) Bei einem verfahrbaren Reinigungs- und Bedie-
nungsgerdt (10) flur Textilmaschinen (26), insbeson-
dere fir Hochgeschwindigkeits-Ringspinnmaschinen,
ist eine Saug- und/oder Blaseinheit (16) seitlich der
Textilmaschine (26) vorgesehenen, wobei das
Reinigungs- und Bedienungsgerét (10) mindestens
sinen Bedienarm (48) aufweist, der gegeniliber der
Saug- und/oder Blaseinheit (16) beweglich gelagert
ist. Der Bedienarm (18) ist dabei in eine Arbeitsstel-
lung verfahrbar, in welcher er in unmittelbarer Ndhe
w=von Arbeitselementen der Textilmaschine (26) akfi-
L vierbar ist. Zugleich ist mindestens eine weitere Be-
dienfunktion durchflihrbar.
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Die Erfindung betrifit ein verfahrbares
Reinigungs- und Bedienungsgerat flir Textilmaschi-
nen, insbesondere flir Hochgeschwindigksits-
Ringspinnmaschinen, nach dem Oberbegriff von
Anspruch 1, sowie ein Verfahren zur Reinigung und
Bedienung von Textilmaschinen, gemaB dem Cber-
begriff von Anspruch 13.

Es ist bekannt, Reinigungs- und Bedienungsge-
rate nacheinander je eine Mehrzahl von Arbeitsein-
heiten wie Spindein von Textilmaschinen wie
Hochgeschwindigkeits-Ringspinnmaschinen  siu-
bern zu lassen. Hierzu wird eine Mehrzahl von
Saugschlduchen und Blasschiduchen je in die der
Textilmaschine entsprechende Arbeitsstellung ver-
fahren und durch Anblasen oder Absaugen der
Spindeln eine Reinigung bewirkt. Auch wenn bei
enisprechend groBer Luftleistung die Beseitigung
des Fluges hier zufriedenstellend ist, speziell, wenn
die Textilmaschinen einen innenliegenden Absaug-
kanal aufweisen, erreichen die bekannien
Reinigungs- und Bedienungsgeréie ihre Grenzen,
wenn  Hochgeschwindigkeits-Ringspinnmaschinen
zur Erzielung eines strungsfreien Betricbs sehr
intensiv gereinigt werden miissen und zugleich

- eine begrenzie Leistung flir das Reinigungs- und
Bedienungsgerat zur Verfligung steht.

Zur Erzielung einer intensivreinigung ist es be-
kannt, eine Fadenanknlipfmaschine mit einer Ab-
saugeinheit zu koppeln, die aktiviert wird, wenn
aufgrund zu hoher Fadenspannung oder aufgrund
von Verunreinigungen wie zu hohen Faserfluges
bereits ein Faden gerissen ist. Die Fadenanknlpf-
maschine fihrt dann automatisch zu der Spindel,
an welcher ein Schaden zu beheben ist, und reinigt
diese zugleich. Nachteilig hierbei ist, daB eine In-
tensivreinigung erst dann stattfindet, wenn der
Schaden schon entstanden ist.

Um dem zu begegnen, ist es bekannt, zusétz-
lich separate Saug-und Blaseinheiten entlang sepa-
rater oder der gleichen Fahrschienen einen konti-
nuietlichen Reinigungsbetrieb durchfithren zu las-
sen. Bei der Verwendung separater Fahrschienen
sind jedoch zus#tzliche Investitionen erforderlich,
zumal auch Stromschienen usw. separat erforder-
lich sind.

Andererseits besteht bei der Verwendung der
Seitenfahrschienen das Problem, daB die Saug-
und Blaseinheit dem Fadenankniipfgerdt stets aus-
weichen muf, wenn eine Arbeitseinheit den Einsatz
des Fadenankniipfgerites bendtigt.

Ferner ist es aus der DE-PS 28 15 188 be-
kannt, die Saug- und Blaseinheit seitlich der Textil-
maschine vorzusehen und hierzu mit einer Mehr-
zahl von vergleichsweise kurzen Saug- und Blas-
schiduchen auszustatten, so daB an sich sine ver-
gleichsweise groBe Luftleistung bereitgestelit wer-
den kann. Eine gewisse Verstellm8glichkeit ist bei
diesem Stand der Technik gegeben, da die Blas-
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schlduche manuell in die gewlinschte Richtung
bringbar sind, wobei bei der Verstellung eine An-
passung an unterschiedliche Textilmaschinentypen
bei Stillstand der Saug-und/oder Blaseinhsit durch-
gefihrt wird.

Ein weiteres Problem der bekannten
Reinigungs- und Bedienungsgerite besteht ferner
in der Wirtelklappensteuerung. Wahrend bei ver-
gleichsweise langsam laufenden Spinnmaschinen
die durch Blasdisen betétigte Wirtelklappensteue-
rung, die darin besteht, ein Wirtelmesser liber eine
von einer Blasdiise beaufschlagten Platte anzusto-
Ben, durchaus ausreichend ist, neigen schnell lau-
fende Spindeln insbesondere fiir Polyestergarn
dazu, das Wirtelmesser zu verkleben. Da die Spin-
del auch bei sofortigem Abschalien nicht sofort
angehalten werden kann, fiihrt ein Verkleben je-
doch zum Verschmoren und damit zum félligen
Austausch des betreffenden Wirtelmessers. Aus
diesen Grlinden werden die eingebauten Wirtel-
klappensteuerungen h&ufig demontiert, was jedoch
ein manuelies Schneiden mit einem entsprechen-
den Anhalten der Spindel erfordert.

Die bekannten Reinigungs- und Bediengerite
fur Textilmaschinen sind dementsprechend fiir den
Hochgeschwindigkeitsbetrieb  h#ufig  ungeeignet
und vermdgen aufiretende StSrungen nicht sicher
zu verhindern.

Daher ist es Aufgabe der Erfindung, ein
Reinigungs- und Bedienungsgerdt gemiB dem
Oberbegriif von Anspruch 1, sowie ein Verfahren
zur Reinigung und Bedienung von Textilmaschinem
gemafB dem Oberbegriff von Anspruch 13 zu schaf-
fen, was einen kontinuierlichen und st8rungsarmen
Betrieb bei vergleichswsise geringem Energicauf-
wand erméglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem3B durch
die kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche 1
bzw. 13 geldst. Vorieilhafte Weiterbildungen erge-
ben sich aus den Unteranspriichen.

Aus den erfindungsgeméBen Merkmalen ergibt
sich zunéchst der Vorteil, daB mit einem einzigen
Reinigungs- und Bedienungsgerét die gewlinschten
Funktionen durchfiihrbar sind, was nicht nur Voriei-
le hinsichtlich des anfallenden Energieverbrauchs,
der zu verlegenden Fahrschienen und elektrischen
Leitungen aufweist, sondern es auch vom Prinzip
her verhindert, daB Konfliktsituationen gegeniiber
anderen Gerdten aufireten kbnnen. Eine besonders
effiziente Reinigung 4Bt sich dadurch bereitstellen,
daf8 die Blasdiisen oder die Saugdiisen in die zu
reinigenden Arbeitselemente buchstiblich eingrei-
fen und diese geradezu umschliefien, so daB gera-
de an den Stellen, an denen der Faserflug entsteht,
die Reinigung durchgeflihrt werden kann.

Ais ein besonders vorteithafter Aspekt ist es
vorgesehen, flr die Reinigung des Streckwerks an
die Oberfliche der Streckwerkswalzen angepafte
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Konturendiisen in den Raum zwischen den Pendel
trdgern eingreifen zu lassen und das hierzu etfor-
derliche Entfernen der Putzwalzen zugleich zur
Reinigung dieser mittels einer reinigungsgeritesei-
tig angebrachten Drahtblrstenwalze durchzufihren.
Hierzu k&nnen mit einem separaten Bedienarm die
Putzwalzen abgehoben und in die Sduberungsstel-
lung Uberilihrt werden, wobei dann durch Anlage
an die Drahblirstenwalze ein Drehantrieb der Putz-
walzen bewirkt werden kann, der in Verbindung mit
einem Absaugen der Berlhrungsstelie zwischen
Drahtbiirstenwalze und Putzwalze zur Reinigung
der Putzwalze von aufgewickeltem Faserfiug flhrt.

Bei diesem Reinigungsvorgang 188t sich vor-
teilhaft die Zentrifugalwirkung bei einem schnellen
Antrieb der Putzwalzen ausnutzen, wobei zusiizlich
die Drahtspitzen der Drahtblirstenwalze die Faser-
wickel abheben.

Besonders glinstig ist es auch, daf mit den
erfindungsgeméBen MaBnahmen die Nachteile des
Standes der Technik vermieden werden k&nnen.
So 8Bt sich die vorhandene Luftleistung etwa
durch Umschalten der Lufistréme mehrfach ausnut-
zen und neben dem Absaugen und/oder Abblasen
eine weitere Bedienfunktion bereitstelien.

GemaB einer weiteren Ausgestaltung ist es vor-
gesehen, ein Hochdruckgebldse einem vergleichs-
weise geringen gefbrderten Lufivolumen mit ginem
Niederdruckgebldse mit vergleichsweise groBem
gefbrderten Luftvolumen zu kombinieren, wobei
das Hochdruckgebiiise flir die gezielte Reinigung
der Arbeitselemente der Textilmaschine verwendet
wird und das Niederdruckgebldse beispielsweise
eine FuBraumdiise beaufschlagt oder aber fiir das
Absaugen der Putzwalze in der S&uberungsstellung
verwendet wird.

Gemi3pB einer weiteren vorteilhafien Ausgestal-
tung der Erfindung ist ein Saug- oder Blasraum im
Bereich der Kopse mit einem Wirteimesser verse-
hen, das gezielt ausidsbar ist. Der abgeschnitte ne
Fadenrest kann von dem zugehdrigen Saug- oder
Blasarm entfernt werden, so daB er nicht mit einge-
wickelt werden kann und hierdurch erzeugbare St6-
rungen vermieden werden. Durch eine besondere
Konstruktion des Wirtelmessers 188t sich auch bei
hohen Drehgeschwindigkeiten der Spindeln von
beispielsweise 25 000 Umdrehungen/min und dem
Spinnen von Polyester eine Festkleben mit nachfol-
gendem Verbrennen des Wirtelmessers vermeiden,
ohne daB die Drehgeschwindigkeit fir das Ab-
schneiden vermindert werden miifite.

Um dies zu erreichen, 144t sich eine Kombina-
tion erfindungsgemiBer Federelemente mit erfin-
dungsgemiBen Flihrungselementen ausnutzen, wo-
bei das erfindungsgemaBe Federelement auch aus
einer Pralifliche, beispielsweise aus Metall, beste-
hen kann, die beim Zuriickprallen des Wirtelmes-
sers unmittelbar nach dem Schneiden wirkt. Die
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Fiihrungselemente flir die Wirtelmesser beschleu-
nigen bei Anndherung an die Kopse die Wirtelmes-
ser im Bereich der Schneide in Umfangstrichtung,
wobei das Zurlickprallen des Wirtelmessers zu-
gleich dazu ausgenutzt werden kann, das Wirtel-
messer wieder in die Ausgangsstellung zu bringen.
Die ausldsende Schlagstange steht vor dem Ausid-
sen zweckmaBigerweise unter einer in Betdtigungs-
richtung des Wirteimessers wirkenden Federvor-
spannung, wihrend das Riickholen der Schiagstan-
ge in die Bereitschaftsstellung vor der Ausidsung
durch pneumatische oder elekirische Mittel erfol-
gen kann.

Zur Erleichterung des Schneidens kann die Be-
wegung des Wirtelmessers aufgrund eines entspre-
chend gestalteten FlUhrungsprofils zugleich eine
vertikale Komponente erhalten, wodurch einerseits
die Standzeit der Wirtelmesser erhdht und die Si-
cherheit des Schnitts vergrdBert wird.

ErfindungsgemiB besonders glinstig ist es,
daB der Wirtelbereich kontinuierlich gereinigt wer-
den kann, sobald die Ringbank die entsprechende
HGhe erreicht hat, wobei die Reinigungsintensitét in
dem gewlinschten MaBe auch bei sehr langen Tex-
tilmaschinen sichergestellt werden kann, wenn
sechs oder auch zwdif Arbeitseinheiten wie Spin-
deln einer gleichzeitigen Reinigung durch das erfin-
dungsgem#Be Reinigungs- und Bedienungsgerét
unterworfen werden.

Mit der erfindungsgemé&fBen Zeitsteuerung ist
es mdglich, die Wirtelreinigung zu dem friihest-
mdglichen Zeitpunkt beginnen zu lassen, beispiels-
weise, wenn der Spinnzyklus zu einem Drittel ab-
gelaufen ist, wahrend zuvor die Reinigung im
Streckwerksbereich erfolgte. Es versteht sich, daB
bei entsprechender Leistungsreserve auch ein
gleichzeitiges Absaugen des Streckwerks und des
Wirtelbereichs erfolgen kann, wdhrend es beson-
ders glinstig ist, die vorhandene Luftleistung umzu-
steuern, wobei das vorhandene Gebldse zugleich
zu Blas- und zu Saugzwecken ausnutzbar ist.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
eines Ausflihrungsbeispiels der Erfindung anhand
der Zeichnung.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Aus-
fihrungsform des erfindungsgemiBen Reinigungs-
und Bedienungsgerits;

Fig. 2 einen Schnitt einer Ausflihrungsform
eines erfindungsgemaBen Wirtelmessers;

Fig. 3 eine schematische Darsteliung von je
vier Stellungen des Wirtelmessers wahrend des
Schneidvorgangs, in horizontaler und seitlicher An-
sicht; und

Fig. 4 eine schematische Ansicht einer Kon-
turendiise geméB Fig. 1.

Ein Reinigungs- und Bedienungsgerdt 10 weist
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einen Rahmen 12 auf und ist auf einer bodenseiti-
gen Fahrschiene 14 verfahrbar. In einem unteren
Bereich des Reinigungs- und Bedienungsgerits 10
ist eine Saug- und/oder Blaseinheit 16 angeordnet,
an die ein Saug- und/oder Blasarm 18 fiir die
Wirtelreinigung, sowie ein Saug- undroder Blas-
schlauch flir den Streckwerksbereich angeschlos-
sen ist. Ferner ist fiir die FuBbodenreinigung eine
Saugdiise 19 angeschiossen.

Ein weiterer Bedienarm ist als Greifarm 22
ausgebildet und daflr geeignet, eine schrig ober-
halb eines Streckwerks 24 einer Textilmaschine 26
aufliegende Putzwalze 28 zu heben und in eine
S&duberungsstellung 30 zu verschwenken. In der
Sduberungsstellung 30 liegt die Putzwalze 28 an
einer Drahtbiirstenwalze 32 an, die von einer An-
treibseinrichtung 34 gedreht wird und ihrerseits die
Putzwalze 28 drehi.

Die sich durch den Eingriff der Drahtenden der
Drahibiirstenwalze 32 in die Putzwalze IGsenden
Fasern werden Uber eine Auffangdiise 36 erfaft
und Uber eine nicht dargestellite Schlauchverbin-
dung von der Saug- und/oder Blaseinheit 16 abge-
saugt. Der Greifarm 22 ist an einem Schwenklager
38 schwenkbeweglich gelagert und 8t sich von
einer Schwenkaniriebseinrichtung 40 verschwen-
ken. Zum sicheren Greifen der Puizwalze 28 weist
er eine nicht dargestellie Greifklaue auf, die die im
wesentlichen hantelfdrmig ausgebildete Putzwalze
28 mittig greift und in der gewilinschien Weise in
die Arbeitsstellung bzw. in die S&uberungsstellung
30 Uberfiihrt.

Der Saug- und/oder Blasschlauch 20 flir das
Streckwerk 24 miindet in einer Konturendlise 42,
die die Streckwerkswalzen 44 des Streckwerks 24
je umgreift und in der dargestellten Ausfihrungs-
form diese absaugt. Hierzu greift die Koniurendiise
42 in den Bereich des Sireckwerks 24 zwischen
zwei in Fig. 1 nicht dargestellte Pendeltréger ein,
nachdem der Greifarm 22 die dort zundchst befind-
liche Putzwalze 28 entfernt hat.

Die Konturendiise 42 und der Saug- und/oder
Blasschlauch 20 ist an einem Bedienarm 46
schwenkbeweglich gelagert, wobei eine Schwenk-
antriebseinheit 48 die Schwenkbewegung ermd&g-
licht, und ist zudem mit der Saug- und/oder Blas-
einheit 16 verbunden.

Wihrend in der Darstellung gemés Fig. 1 so-
wohl der Bedienarm 46 als auch der Greifarm 22 in
der ausgeschwenkien Stellung befindlich darge-
stellt sind, versieht es sich, daB zunichst der Grei-
farm 22 die Putzwalzen 28 in die Sdubsrungsstel-
lung 30 bringt und hieran sofort anschiieBend der
Bedienarm 46 seitlich an dem Greifarm 22 vorbei
in die ausgeschwenkte Stellung bewegt wird und
das Streckwerk 24 absaugt.

Wie aus Fig. 1 ferner ersichtlich ist, weist der
Saug- und oder Blasarm 18 eine Transversalfiih-
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rung 50 auf, Uber welche er in den Bereich der
Kopse 52 bringbar ist. Der Wirtelbereich 138t sich
dementsprechend Uiber den Saug- und/oder Blas-
arm 18 reinigen, wozu der Saug- und/oder Blasarm
18 ein Mundstilick 54 aufweist, das in den Bersich
52 eingreift und mit der Saug- und/oder Blaseinheit
16 verbunden ist. Die Verschisbung von der Ar-
beitsstellung, die in Fig. 1 dargestellt ist, in die
eingezogene Ruhestellung wird durch eine An-
triebseinrichtung 56 hewerkstelligt, die mit der
Transversalfihrung 50 und dem Saug- und /oder
Blasarm 18 verbunden ist.

Der Saug- und/oder Blasarm 18 trdgt im Be-
reich des Mundstlicks 54 zudem ein Wirielmesser
58, dessen genaue Ausgestaltung aus Fig. 2 er-
sichtlich ist.

In Fig. 2 ist die Ausgestaltung des Wirielmes-
sers flir die Hochgeschwindigkeits-Ringspinnm-
aschine dargestellt. Das Wirtelmesser 58 ist im
wesentlichen transversal beweglich gelagert, wobei
die vorderer Endstellung relativ zu der Textilma-
schine durch das Anliegen des Mundstiicks 54 an
der Textilmaschine festgelegt wird, so daB ein ver-
gleichsweise genauer Bezugspunkt besteht. Das
Wirtelmesser 58 weist eine Schneide 860, einen
bogenfGrmigen Bereich 62 und eine Schiagplatte
64 auf und ist an einem Flhrungsprofil 66 geflihrt.
Bei der Bewegung von einer AusliSsesteliung in die
Schneidstellung bewirkt das Flhrungsprofil 66 zu-
gleich eine Bewegung der Schneide 60 in seiilicher
Richtung, wobei die Bewegungsrichtung der Um-
fangsbewegung einer sich noch drehenden Spindel
68 entspricht.

Die Schlagplatte 64 weist eine Doppelfunktion
auf. Sie begrenzt die Bewegung des Wirtelmessers
58 in Richtung auf die Spindel 68 zu, wobei ein
durch einen Gummiblock gebildetes Federelement
70 einen Anschlag fur die Schlagplatie 64 in dieser
Richtung bildet, und dient andererseits als An-
schlagflache flir eine Schlagstange 72, von der das
Wirtelmesser in Betdtigungsrichtung gestofen wird.
Hierbei ist die Schlagstange 72 in Richiung des
Wirtelmessers 58 von einer Druckfeder 74 mit Fe-
derkraft beaufschiagt.

Zur Betdtigung des Wirtelmessers wird die
Schlagstange 72 von einer schematisch dargestell-
ten Auslsevorrichtung freigegeben, wodurch die
Schlagstange 72 von der in der Druckfeder 74
gespeicherten Kraft gegen die Schlagplatte 64 ge-
schlagen wird. Der hierdurch erzeugie Impuls {iber-
trigt sich auf das Wirtelmesser 58, das den
Schneidvorgang durchflihri. Nach dem AusiGsen
des Schneidens werden sowohl die Schlagstange
72 als auch das Wirteimesser 58 von einer Riick-
fUhrvorrichtung 76 in den gespannten Zustand
Uberflhrt, wobei das Federelement 70 das Zurlick-
prallen des Wirtelmessers 58 unterstiitzt.

In Fig. 3 ist die Stellung des Wirtelmessers 58
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bezogen auf die Spindel 68 in vier verschiedenen,
zeitlich aufeinanderfolgenden Zustinden | bis IV
dargestellt. In der Stellung | befindet sich das Wir-
telmesser 58 in einer Stellung, in der die Schneide
60 von der Spindel 68 noch beabstandet ist, wobei
das Wirtelmesser 58 auf einen Punkt auf der Ober-
fliche der Spindel 68 weist, der in Drehrichtung R
der Spindel 68 vor dem Punkt liegt, an welchem
das Wirtelmesser 58 die Spindel 68 berlihrt.

Zum Zeitpunkt Hl liegt die Schneide 60 bereits
an der Umfangsflache der Spindel 68 an und wird
praktisch von dieser in der Richtung R in die Stel-
lung Il mitgeflihrt, wihrend sich das Wirtelmesser
58 in der Stellung IV von der Oberfldche der Spin-
del 68 entfernt hat, so daB der Schneidvorgang
abgeschiossen ist.

Dementsprechend beschreibt die Schneide 60
des Wirtelmessers 58 in etwa eine zur Oberfldche
der Spindel 68 symmetrische Halbkreisbewegung.

Eine &hnliche halbkreisfdrmige Bewegung voli-
flhrt das Wirtelmesser 58 zugleich in der zu der
Achse der Spindel 68 parallelen Richtung. Gleiche
Bezugszeichen weisen hier wie auch in den weite-
ren Figuren auf gleiche Teile hin und bedirfen
keiner weiteren Erlduterung. Der eigentliche
Schneidvorgang findet dementsprechend zwischen
den Stellungen Il und Il statt, wobei die Relativbe-
wegung zwischen der Spindel 68 und dem Wirtel-
messer 58 das Schneiden erleichtert.

In Fig. 4 ist die Ausgestaltung der Konturendi-
se 42 ersichtlich. Diese umgreift die Streckwerks-
walzen 44 und greift besonders in die Spalte seit-
lich der Streckwerkswalzen 44 ein, die besonders
staubgefdhrdet sind. Sie ersireckt sich Uber die
gesamte Breite zwischen Pendelirdgern 78 und ist
mit einem Hochdrucksgebldse verbunden, das eine

intensive Reinigung an diesen Stellen bei ver- -

gleichsweise geringer Luftleistung zuldpt.

Es versteht sich, daB das erfindungsgemaBe
Reinigungsgerét auch mit einer Fadenankniipfma-
schine zu einer Einheit zusammengefaBt werden
kann.

Anspriiche

1. Verfahrbares Reinigungs- und Bedienungs-
gerdt fur Textilmaschinen, insbesondere fir
Hochgeschwindigkeits-Ringspinnmaschinen, mit ei-
ner seitlich der Textiilmaschine vorgesehenen
Saug- und/oder Blaseinheit, wobei das Reinigungs-
und Bedienungsgerét mindestens einen Bedienarm
aufweist, der gegeniiber der Saug- und/oder Blas-
einheit beweglich gelagert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bedienarm (46) in eine Arbeiis-
steliung verfahrbar ist, in weicher er in unmittelba-
rer N&he von Arbeitselementen (24; 52) der Textil-
maschine (26) aktivierbar ist, und zugleich minde-
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stens eine weitere Bedienfunktion durchfiihrbar ist.

2. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die weitere
Bedienfunktion in dem Entnehmen von Putzwalzen
(28) besteht, welche in eine S&uberungsstellung
(30) Uberflhrbar sind, die sich von der Arbeitsstel-
lung der Putzwalzen (28) unterscheidet, und weiche
in der Sduberungsstellung von Verunreinigungen,
insbesondere von Faserflug, befreibar sind, und der
Bedienarm (46) in der Arbeitsstellung insbesondere
ein Sireckwerk (24) der Textilmaschine (26) ab-
saugt.

3. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl in der S&u-
berungsstellung (30) die Putzwalze (28) an einer
Blrstenwalze, insbesondere einer Drahtblirstenwal-
ze (32) anliegt, von welcher sie drehantreibbar und
versduberbar ist, und wobei in der Sduberungsstel-
lung (30) die Birstenwalze (32) und die Putzwalze
(28) mit einem Putzluftstrom durch die Saug-
und/oder Blaseinheit (16) beaufschiagbar ist.

4, Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf8 die weitere Bedienfunktion die
Betétigung eines Wirtelmessers (58) umfaBt.

5. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens ein Wirtelmesser
(58) an einem Saug- und/oder Blasarm (18) der
Saug-und/oder Blaseinheit (16) geflihrt ist und in
einer Reinigungsstellung des Saug- und/oder Blas-
arms (18) an Kopsen (52) der Textilmaschine (26)
das Wirtelmesser (68) schlagartig ausldsbar ist.

6. Reinigungs- und Bedienungsgerit nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Zeitsteuerung vorgesehen
ist, mit der das Reinigungs- und Bedienunsgerit
(10) mit einer Zeitsteuerung vor Arbeitselementen
wie Spindeln (68) der Textilmaschinen (26) positio-
nierbar ist und wobei in einem Arbeitszustand des
Reinigungs- und Bedienungsgerdts (10) vor den
Arbeitselementen der Textilmaschinen (26) die wei-
tere Bedienfunktion im wesentlichen zeitgleich mit
dem Absaugen und/oder Abblasen durch die Saug-
und/oder Blaseinheit (16) einleitbar ist.

7. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Zeitsteuerung vorgesehen
ist, mit welcher flr das Erreichen eines Arbeitszu-
stands des Reinigungs- und Bedienungsgerits (10)
vor den Textilmaschinen (26) zundchst sofort Putz-
walzen (28) eines Streckwerks (24) mit einem Grei-
farm (22) entfernbar und in eine S3uberungsstel-
lung (30) iiberfiihrbar sind und nach Entfernen der
Putzwalzen (28) ein Saug- oder Biasarm
(Bedienarm 46) der Saug- und/oder Bedieneinheit
(16), der insbesondere eine Konturendise (42) aui-
weist, in eine Streckwerkseingriffsstellung verfahr-



9 EP 0 394 885 A1 10

bar ist, mit welcher das Streckwerk {24) in einer
kurzen Reinigungszeit sduberbar ist.

8. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der Streckwerkseingriffsstel-
lung eines Saug- undroder Blasarms (Bedienarm
48) der Saug- und/oder Blaseinheit (16) mindestens
kurzzeitig die gesamie Luftleistung der Saug-
und/oder Blaseinheit (16) auf diesen Arm (46) geb-
bar ist und anschlieBend hieran die Saug-und/oder
Blaseinheit (16) auf einen Puiziufisirom fiir die
Putzwalze (28) und/oder die Birstenwalze (32) um-
schaltbar ist.

9. Reinigungs- und Bedienungsgerdi nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in einem Arbeitszykluszustand
des Reinigungs- und Bedienungsgerdis (10) die
Luftleistung der Saug- und/oder Blaseinhsit (16) auf
einen Saug- und/cder Blasarm (18) flir die Wirtel-
reinigung umschaltbar ist und insbesondere kurz
vor der Betétigung eines Wirtelmessers (58) an
dem Saug- und/oder Blasarm (18) einschalibar ist.

10. Reinigungs- und Bedienungsgeridt nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da ein pneumatisch oder elektrisch
betétigbares Hebelwerk vorgesehen ist, mit wel-
chem ein Greifarm (22) undioder mindestens ein
Saug- und/oder Blasarm (18; 46) und/oder Klappen
flir die Umsteuerung der Luftleistung der Saug-
und/oder Blaseinheit (16) bewegbar sind.

11. Reinigungs- und Bedienungsgerét nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Betétigungseinrichtung flir
ein Wirtelmesser (58) ein gegen die Betdtigungs-
richtung weisendes Federelement (70), insbeson-
dere einen Gummiblock, der an dem Reinigungs-
und Bedienungsgerdt (10) fest gelagert ist, sowie
eine Schlagstange (72) aufweist, die pneumatisch
oder elekirisch ausl@sbar ist und das Wirtelmesser
(58) in Betatigungsrichtung zum freien Schneiden
anstoBt, wobei das Wirtelmesser (58) unmiitelbar
nach dem Schneidvorgang von dem Federelement
(70) zurlckpralli.

12. Reinigungs- und Bedienungsgerdt nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Wirteimesser (58) in einem
schrdg gebogenen Fiihrungsprofil (66) geflihrt ist,
dessen Kontur einer Bewegung der Schneide (60)
des Wirtelmessers (58) in Umfangsrichtung der
sich drehenden Kopse (52) und/oder in vertikaler
Richtung entspricht.

13. Verfahren zur Reinigung und Bedienung
von Textilmaschinen, insbesondere von
Hochgeschwindigkeits-Ringspinnmaschinen, wobei
ein Reinigungs- und Bedienungsgerét seitlich der
Textilmaschinen verfahrbar ist und eine Saug-
und/oder Blaseinheit auf Arbeitselemente der Tex-
tilmaschine wirkt und mindestens ein an dem
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Reinigungs- und Bedienungsgerét gelagerter Be-
dienarm in eine Ruhestellung und eine Arbeitsstel-
lung verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB
der Bedienarm tn der Arbeitsstellung in die Arbeits-
elemente der Textilmaschine eingreiit und wahrend
des Eingreifens die Saug- und/oder. Blaseinheit
zum Absaugen und/oder Abblasen von Arbeitsele-
menten eingeschaltet ist und da mindestens eine
weitere Bedienfunktion von dem Reinigungs- und
Bedienungsger&t ausgeflihrt wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, gekennzeich-
net durch die Ausflihrung der Funktion mindestens
einer der Einrichtungen gemafB den Merkmalen der
Anspriiche 2 bis 12,
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