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@ Schneidmesser fiir Rotationsschneidanlagen fiir Papier.

@ Bei einem Schneidmesser flr Rotationsschneid- konischen Riuckfliche verstellbare Kilingen od.dgl.
anlagen flir Papier, insbesondere mehrlagige verein- herausragen, sind die Klingen um einen Drehpunkt
zelte Papierprodukte mit einem runden Grundkdrper, verstellbar arretiert.

von dessen der Schneidebene gegeniiberliegenden

Xerox Copy Centre



1 EP 0 394 937 A2 2

Schneidmesser fiir Rotationsschneidanlagen fiir Papier

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidmes-

ser flir Rotationsschneidanlagen flir Papier, insbe-
sondere mehrlagige vereinzelte Papierprodukte mit
einem runden Grundkdrper, von dessen der
Schneidebene  gegeniliberliegenden  konischen
Riickfliche verstellbare Klingen od.dgl. herausra-
gen.
. Aus der DE-OS 37 19 721 ist ein derartiges
Schneidmesser bekannt. Die einzelnen Klingen
sind brettartig ausgebildet und im wesentlichen ra-
dial oder in sinem spitzen Winkel zur jeweiligen
Radialen verschiebbar. Je nach Abnutzung der aus
besonders gehirtetem Stahl bestehenden Klinge
ist ein Nachschleifen der einzelnen Klingen még-
lich, wobei der Radius des Schneidmessers nach
dem Schieifen unverdndert bleibi. Dieses bekannte
Schleifmesser hat sich in der Praxis weitgehend
bewahrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Schneidmesser der eingangs erwdhnien Art zu
schaffen, welches mit andersartig arretierten Klin-
gen versehen ist.

Die Aufgabe wird dadurch gelst, daf erfin-
dungsgemdRB die Klingen od.dgl. um einen Dreh-
punkt verstellbar arretiert sind. Nach einer Ausfiih-
rungsform der Erfindung sind die Klingen od.dgl.
aus Scheiben mit einem Rundschliff ausgebildet
und in Aussparungen im Grundk&rper verstellbar
gehalten.

Nach einer abgewandelten Ausflihrungsform
der Erfindung sind die Klingen od.dgl. als platien-
fSrmige Vielecke ausgebildet und weisen alie Sei-
ten Schneidflachen auf; die Klingen od.dgl. k&nnen
entweder in runden Aussparungen oder in vielecki-
gen Aussparungen im Grundk&rper verstellbar ge-
halten sein.

Bei allen Ausfiihrungsformen kann zweckmapi-
gerweise so vorgegangen werden, daB die Klingen
od.dg!. nur in ihrem Drehpunkt und je einem weite-
ren Loch mit dem Grundk&rper verbunden sind.
Bei einer Verstellung der Klingen werden zwar bei-
de Befestigungsmittel gelockert, jedoch nur ein Be-
festigungsmittel geldst und an einer anderen Sielle
wieder eingesetzt.

Nach einer abgewandelten Ausflhrungsform
der Erfindung sind die Klingen od.dgl. brettartig
ausgebildet, in anndhernd keiliérmigen Aussparun-
gen verstellbar und in ihrem lochartigen Drehpunkt
und je einem weiteren Loch mit dem Grundk&rper
verbunden. Der Grundkdrper kann zur verstellbaren
Arretierung der brettartigen Klingen od.dgl. jeweils
teilkreisformige Aussparungen aufweisen. Um ei-
nerseits die Schneidfléichen - sofern sie im Bereich
des Grundkdrpers liegen - vor Beschédigungen zu
schiitzen und andererseits Verletzungen des Be-
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dienungspersonals am Schneidmesser weitgehend
einzuschrénken, sind die Klingen od.dgl. zweckmi-
Bigerweise auf der konischen Rlckfliche, z.B. mit
einem Schutzring, abgedeckt. Statt einem Schutz-
ring kbnnen auch jeweils den einzelnen Klingen
zugeordnete, anndhernd hufeisenartig ausgebildete
Abdeckplatien vorgesehen werden. Es soll jedoch
darauf geachtet werden, daB keine auBerhalb der
eigentlichen Schneidflache liegende Schneidkante
irgendwie frei liegt.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung weist daher der Schutzring mindestens
die Breite der Klingen od.dgl. auf.

Um die Schneidwirkung zu verbessern, kdnnen
die jeweiligen Schneidflichen der Kiingen od.dgl.
ginen Winkel von 9 -12°, vorzugsweise 8", mit der
jeweiligen Tangente des Grundk&rpers einschlie-
Ben. Allerdings ist in diesem Fall die Drehrichiung
des Grundkd&rpers festgelegt.

Wie auch bei den bekannten verschiebbaren
brettartigen Klingen kdnnen leiziere aus einem
vom Grundkdrper abweichenden Maierial und ei-
nem besonders gehérteten Stahi bestehen.

Im Falle der erstgenannten Ausflihrungsform
aus einer Scheibe oder auch im Falie von Teil-
scheiben kdnnen alle Schneidfiichen der Klingen
od.dgl. vor dessen Einsetzen geschliffen werden. in
diesen Féllen ist es also nach Abnutzung einer
Schneidfldche im wesenilichen erforderlich, die Be-
festigungsmittel der einzelnen Scheiben oder Teil-
scheiben zu lockern oder enisprechend zu entfer-
nen, die Scheibe oder Teilscheibe zu verdrehen
und dann wieder zu arretieren.

Auf der Zeichnung sind beispielsweise Ausflih-
rungsformen der Erfindung dargestellt; sie werden
nachfolgend ndher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Teilansicht auf die Ruckflache
eines Schneidmessers nach einer Ausflihrungsform
der Erfindung;

Fig. 2 eine Teilansicht auf eine zweite Aus-
flihrungsform der Erfindung in &hnlicher Darsiel-
lung;

Fig. 3 eine Teilansicht auf eine dritte Ausflih-
rungsform der Erfindung in dhnlicher Darstellung;

Fig. 4 eine Teilansicht einer vierten Ausfiih-
rungsform der Erfindung in 8hnlicher Darstellung;

Fig. 5 eine Teilansicht auf eine fiinfte Aus-
fUhrungsform der Erfindung in Zhnlicher Darstel-
lung;

Fig. 6 eine Teilansicht auf eine sechste Aus-
fihrungsform der Erfindung in Zhnlicher Darstel-
lung und

Fig. 7 einen Schnitt gem&8B Linie 7-7 in Fig.
1.

Bei alien nachfolgend beschriebenen Ausflih-
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rungsformen besteht das Schneidmesser aus ei-
nem GrundkGrper 1 und daran arretierbaren Klin-
gen 2. Derartige Schneidmesser werden bei Rota-
tionsschneidaniagen z.B. fir in Schuppenformation
herangefiihrten Papierprodukten oder Signaturen
verwendet. Diese vereinzelten Papierprodukte wer-
den beidseitig des Schneidmessers durch Pref-
binder zusammengehalien.

Wie aus Fig. 7 ersichtiich ist, ist der Grundk&r-
per 1 mit einer mittigen Offnung 3 zum Aufsetzen
auf eine Welie versehen. Ferner weist der Grund-
k&rper Bohrungen 4 zum Befestigen an einem Hal-
ter auf. Wahrend der Grundkdrper 1 in seinem
mittigen Bereich gieich dick ist, verlaufen seine
Rinder von der Kante 5 an konisch bzw. anni-
hernd konisch. Innerhalb des konisch verlaufenden
Randes sind Aussparungen 10 vorgesehen, die im
vorliegenden Fall rund sind und etwa die Tiefe der
als Scheiben ausgebildeten Klingen 2 jeweils mit
einem Rundschliff 11 haben.Die Kiingen sind im
Querschnitt konisch ausgebildet und sind einerseits
in ihrer Mitte durch eine bolzenartige Verbindung
mit dem Grundkdrper 1 und andererseits mit einem
ndher beschriebenen Schutzkdrper 14 verbunden.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, weist jede Schei-
be 2 auBer der mittigen Bohrung 12 noch sechs
weitere L8cher 15 auf, die gleichmiBig auf den
Umfang, jedoch im Abstand von deren Rand,verteilt
sind. Das jeweils radial innenliegende Loch 15’
nimmt einen Schraubbolzen oder sin anderes Ver-
bindungsmittel auf und arretiert somit die Scheibe
2" in der jeweiligen Stellung. Der Schutzring 14 ist
durch eine weitere Schraube 16 mit dem Grund-
kdrper 1 verbunden und im Ubrigen in den Fig. 1
bis 6 nicht dargestellt.

Auf der Riickseite der Scheibe 2 sind Markie-
rungen 20 vorgesehen, die jeweils einen Schneid-
bereich begrenzen. Nach Abnutzung eines
Schneidbereichs wird dann die Scheibe in den
nachst markierten Abschnitt hineingedreht und in
dieser Stellung arretiert.

Die Scheiben 2 - wie auch im Gbrigen alie
weiter unten beschriebenen Ausfihrungsformen
der Klingen - sind etwa 3 - 5 mm, vorzugsweise 4
mm, stark bzw. dick. Der Grundk&rper kann einen
Durchmesser von 20 - 45 mm aufweisen, wobsi je
nach Durchmesser desselben die Zahl der Klingen
bzw. der Scheiben erh&ht werden kann. Es ist im
Uibrigen nicht erforderlich, daB zwischen den Aus
sparungen flir die Klingen ein grdBerer Abstand 21
vorgesehen sein muB; vielmehr kann dieser Ab-
stand auch praktisch Nuil sein.

Wie mit den Pfeilen 22 bzw. 23 angedeutet, ist
die Ausflihrungsform des Schneidmessers nach
Fig. 1 in beiden Drehrichtungen verwendbar.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsform
einer &hnlichen Ausbildung des Grundkdrpers 1 ist
eine sechseckige Form der Klinge 2" vorgesehen;
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die jeweiligen Schneidkanten 30 sind gieich lang,
wobei die Rickseite der Scheibe 2 gestrichelt im
Querschnitt konisch ausgebildet ist, so daB die eine
Seite, die als Schneidkante dient, eine z.B. in Fig. 2
dargestellte Lage einnimmt. Die Aussparung 31 zur
Aufnahme der sechseckigen Scheibe 2" ist im vor-
liegenden Fall der eckigen Form der Scheibe ange-
paBi, so daB bei einem Verstellen der Scheibe 2"
diese aus der Aussparung abgehoben und in eine
andere Schneidstellung gebracht werden mus.

Wie im vorliegenden Fall so ist auch bei alien
anderen Ausfiihrungsformen die Schneidebene 32
durch die Stirnseite des Schneidmessers bzw.
Grundkdrpers 1 gebildet und setzt sich durch die
konische Ausbildung der jeweiligen Klinge biindig
bis zur eigentlichen freien Schneidkante fort.

Wihrend die Ausfiihrungsformen nach Fig. 1, 2
und die nachfolgend beschriebene Ausflhrungs-
form nach Fig. 5 und 6 grundsitzlich rundum ge-
schliffen Verwendung finden, also ein Nachschiei-
fen dieser Klingen entféllt, ist bei den Ausflihrungs-
formen gemaB Fig. 3 und 4 eine brettartige Kiinge
40 bzw. 41 vorgesehen, die parallele Seitenflichen
aufweist und ebenfalls 3 - 5 mm, vorzugsweise 4
mm, stark ist.

Die Klingen 40 bzw. 41 missen nach der je-
weiligen Verstellung nachgeschliffen werden. in
Fig. 3 ist die Klinge links in der Anfangsstellung
gezeigt; sie wird Uber den Zapfen 41 in einem
abgerundeten Schlitz gehalten und dreht sich um
den Drehzapfen 42, sofern eine Verstellung vorge-
nommen wird. Eine Verstellung in Pfeilrichtung 43
der jeweiligen Klinge 40 ist stufenlos mdgiich und
den Schieiferfordernissen anzupassen.

Die Klinge 40 ist in einer keilférmigen Ausspa-
rung 45 verstellbar, deren jeweilige Rénder 46 bzw.
47 die Verstelimdglichkeit der Kiinge 40 begrenzt.

Bei der dhnlichen Ausflihrungsform nach Fig. 4
ist eine Verstellung der Klinge um einen Drehzap-
fen 51 in Pfeilrichtung 50 mdglich, wobei die zwei-
te Arretierung der Klinge 41 iber das Loch 52 in
ginem abgerundeten Schiitz 53 des Grundkdrpers
1 mdoglich ist. Die Aussparung 54 zur versteiibaren
Aufnahme der Klinge 41 ist der VerstelimSglichkeit
angepafBt, so daB der freie Rand 55 der Ausspa-
rung schrdg, also anndhernd keilidrmig verlduft
und damit in einen Abschnitt 56 Ubergeht, der
annzhernd radial verlduft. Entsprechend sind die
gegenlber liegenden Rinder 57 und 58 der Aus-
sparung 54 ausgebildet.

Die in Fig. 5 dargestellte Ausfiihrungsform der
Klingen 2 und 3" Hhnelt der Ausfiihrungsform nach
Fig. 1, wobei jedoch die einzelnen Schnittkantenab-
schnitte nach auBen abgerundet sind und somit
eine grdBere Schneidfliche jeweils ergeben. Auch
in diesem Fall ist die Scheibe 2 " jeweils rund
geschliffen, so daB eine Verstellung in der Ausspa-
rung 60 sechsmal mdglich ist, also praktisch sechs
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Schneidkanten vorgesehen sind. Die Arretierung
der Scheibe 2" erfolgt einerseits im Drehmittel-
punkt 61 und dann jeweils (ber das eine radial
innenliegende Loch 62.

Wihrend die Arretierung der ausgezackten
Scheibe 65 auf die gleiche Weise erfoigt wie im
Zusammenhang mit Fig. 1, Fig. 2 und Fig. 5 be-
schrieben, ist der freie Rand der Scheibe 65 mit
asymmetrisch ausgebildeten S&geziZhnen 66 ver-
sehen; die Schneidrichtung ist mit dem Pieil 67
angedeutet. Auch im vorliegenden Fall liegt selbst-
verstdndlich die Schneidkante 66 in der Ebene 33
der Stirnseite des GrundkSrpers 1 und ist die
Scheibe 65 jeweils im Querschnitt konisch ausge-
bildet.

Anspriiche

1. Schneidmesser fiir Rotationsschneidanlagen
fir Papier, insbesondere mehrlagige vereinzelte
Papierprodukie mit einem runden Grundk&rper, von
dessen der Schneidebene gegeniiberliegenden ko-
nischen Ruckfliche verstellbare Klingen od.dgl.
herausragen, dadurch gekennzeichnet, '
daB die Klingen um einen Drehpunki versielibar
arretiert sind.

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kiingen od.dgl. als Schei-
ben mit einem Rundschliiff ausgebildet und in Aus-
sparungen im Grundkdrper verstellbar gehalten
sind.

3. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klingen od.dgl. als platien-
formige Vielecke ausgebildet sind und alle Ssiten
Schneidfldchen aufweisen.

4. Schneidmesser nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klingen od.dgl. in runden
Aussparungen im Grundkdrper verstelibar gehalten
sind.

5. Schneidmesser nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klingen od.dgl. in vielecki-
gen Aussparungen im Grundkdrper verstellbar ge-
halten sind.

6. Schneidmesser nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klingen od.dgl. nur in ihrem Drehpunkt und
je einem weiteren Loch mit dem Grundkirper ver-
bunden sind.

7. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klingen od.dgl. brettartig
ausgebildet sind, in anndhernd keilfGrmigen Aus-
sparungen verstellbar und in ihrem jewsilig locharti-
gen Drehpunkt und je sinem weiteren Loch mit
dem Grundkdrper verbunden sind.

8. Schneidmesser nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Grundk&rper zur verstell-
baren Arretierung der brettartigen Klingen od.dgl.
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jeweils teilkreisférmige Aussparungen aufweist.

9. Schneidmesser nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klingen od.dgl. auf der konischen Ruickfl3-
che z.B. mit einem Schutzring abgedeckt sind.

10. Schneidmesser nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schutzring mindestens
die Breite der Klingen od.dgl. aufweist.

11.8chneidmesser nach einem oder mehreren
der Ansprliche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneidflachen der Klingen einen Winkel
von 6 - 12°, vorzugsweise 8" mit der jeweiligen
Tangente des Grundkdrpers einschliefen.

12. Schneidmesser nach einem oder mehreren
der Ansprliche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klingen od.dgl. aus einem vom Grundk&r-
per abweichenden Material und einem besonders
gehérteten Stahl bestehen.

13. Schneidmesser nach einem der Ansprliche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB alie Schneid-
messer der Klingen od.dgl. vor dem Einsetzen ge-
schliffen sind.
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