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@ Pistolet de délivrance d'un produit pateux sous pression, notamment un mastic.

@ Le pistolet comprend une douille cylindrique (4)
terminée 2 I'une de ses extrémités par une buse de
sortie (5), au moins un passage communiquant avec
une conduite d'alimentation (7, 8) amenant sous
pression au pistolet le produit & délivrer, ainsi que
des moyens d'obturation coopérant avec une ga-
chette (3) de maniére 2 commander la délivrance du
produit pateux.
Selon Il'invention, ledit passage (6) est un passa-
ge latéral formé dans la paroi de ia douille cylindri-
que, les moyens d'obturation comprenant un piston
cylindrique (9) logé dans la douille et pourvu d'une
gorge calibrée (13) débouchant a I'une de ses extré-
mités vers la buse de sortie, ce piston étant mobile
par rapport 2 la douille entre une position de ferme-
ture compléte occultant le passage latéral et une
= position d'ouverture compléte mettant en regard le
<passage latéral avec la gorge longitudinale, et en ce
(Mque la section droite de la portion de la gorge
M calibrée (13) se trouvant en vis-a-vis du passage

latéral varie réguliérement entre la position de ferme-
LD ture compléte et la position d'ouverture compléte.
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PISTOLET DE DELIVRANCE D'UN PRODUIT PATEUX SOUS PRESSION, NOTAMMENT UN MASTIC

La présente invention concerne un pistolet de
délivrance d'un produit pateux sous pression, no-
tamment un mastic.

Ces pistolets sont par exemple utilisés en fabri-
cation et en réparation automobile pour le jointoie-
ment de pigces par dépose d'un cordon de mastic.

De fagon générale, les pistolets de ce type
comprennent une douille cylindrique terminée &
Fune de ses exirémités par une buse de sortie, au
moins un passage communiquant avec une condui-
te d'alimentation amenant sous pression au pistolet
le produit & délivrer, et des moyens d'obturation
coopérant avec une gichette de maniére & com-
mander la délivrance du produit pateux.

Les pistolets connu réalisés de cette maniére
fonctionnent en "tout ou rien”, de sorte que la
brusque ouverture des moyens d'obturation provo-
que la déliviance d'un surplus de produit d0 &
I'accumulation de pression statique dans la condui-
te d'alimentation, ce qui forme une "boule" de
produit en début de cordon. Un défaut semblable
apparait en fin de cordon, lorsque l'on referme
brusquement les moyens d'obturation.

L'un des buts de la présente invention est de
proposer un pistolet qui permette de réaliser une
ouverture et une fermeture progressives, en dou-
ceur, des moyens d'obturation, afin d'éviter la for-
mation des boules de mastic en début et en fin de
cordon.

A cet effet, selon linvention, le passage précité
est un passage latéral formé dans la paroi de la
douille cylindrique, les moyens d'obturation com-
prenant un piston cylindrique logé dans ia douille,
en ce qu'il est prévu sur la surface intérieure de la
douille ou sur la surface extérieure du piston une
gorge calibrée débouchant & I'une de ses extrémi-
t8s vers la buse de sortie, le piston étant mobile
par rapport a la douille entre une position de fer-
meture compléte occultant le passage latéral et
une position d'ouverture compléte mettant en com-
munication le passage latéral avec la gorge longitu-
dinale, et en ce que la section droite de la portion
de la gorge calibrée communiquant avec le passa-
ge latéral varie de fagon continue depuis la posi
tion de fermeture compigéte jusqu'a la position
d'ouverture compléte.

De préférence, le mouvement relatif du piston
par rapport & la douille est un mouvement de
translation, la gorge du piston cylindrique s'éten-
dant suivant une génératrice de celui-ci.

Avantageusement, la variation de la section
droite de la portion de la gorge calibrée est une
variation linéaire.

La section droite de la gorge calibrée peut
notamment &tre une section sensiblement friangu-
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laire.

En ouire, on prévoit avantageusement des
moyens de réglage de la course du piston définis-
sant la position d'ouverture compléte, ce qui per-
met aisément de régler le débit du produit & cette
position.

On va maintenant décrire un exemple de réali-
sation de I'invention, en référence aux dessins an-
nexés.

La figure 1 est une vue en coupe schémati-
que d'un pistolet selon I'invention.

La figure 2 est une coupe fransversale, prise
suivant li-ll de la figure 1.

Le pistolet se compose essentiellement d'un
corps 1 prolongé par une poignée 2 permettant la
préhension par 'opérateur, qui dispose également
d'une gichette 3 pour commander la délivrance du
produit pateux.

A lntérieur du corps 1 se frouve une douille 4
terminée 4 I'une de ses exirémités par une buse 5
par laquelle sera délivré le produit pateux.

La forme intérieure de la douille 4 est cylindri-
que, par exemple cylindrique de révolution, comme
on peut le voir sur la figure 2.

Cette douille est en outre pourvue d'un ou
plusieurs passages transversaux 6 communiquant
avec une conduite d'alimentation 7 disposée 2
I'intérieur de la poignée 2, cette conduite 7 étant
elle-méme reliée par un tube flexible 8 & une
réserve de produit pateux sous pression.

La douille 4 loge un piston 9, également cylin-
drique, mobile sans jeu a I'intérieur de la douille 4.
Le mouvement de déplacement du piston 9 est par
exemple un mouvement de iranslation rectiligne
produit par un axe 10 relié & la poignée de géchet-
te 3, qui est elle-méme articulée sur le corps 1 par
un second axe 11 de maniére 2 produire un effet
de bras de levier.

L'ensemble piston-gachette est sollicité au re-
pos dans une position de fermeture, vers la gauche
de la figure, sous l'effet de la sollicitation d'un
ressort axial 12 venant appuyer sur I'une des extré-
mités du piston;

Lorsque I'opérateur appuiera sur la poignée de
gachette 3 en rapprochant celle-ci du manche 2, le
piston sera déplacé par rapport a la douille dans le
sens indiqué par la fleche, I'ensemble se trouvant
alors dans une position d'ouverture par laqueile le
produit pateux sera délivré par la buse 5.

A cet effet, le piston 9 est pourvu d'une gorge
longitudinale 13, par exemple de section triangulai-
re, débouchant 3 l'une de ses extrémités
(I'extrémité gauche sur la figure) en direction de la
buse 5, et présentant transversalement une forme
en biseau, la profondeur de la gorge variant par
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exemple linéairement entre son exirémité gauche
et son exirémité droite. La longueur de la gorge 13
est choisi de maniére que, en position de fermetu-
re, aucune partie de la gorge ne vienne en vis-a-vis
du passage 6 tandis que, enposition d'ouverture,
ce passage se trouve face 2 la gorge.

On voit ainsi que, lorsque le piston passe de la
position de fermeture (2 gauche sur la figure) ala
position d'ouverture (2 droite sur ia figure), les
surfaces en regard de la gorge 13 et du passage 6
vont augmenter graduellement, ce qui va ainsi as-
surer une certaine progressivité de I'amenée du
produit au moment de I'ouverture, lorsque l'opéra-
teur appuie sur la gichette - et de méme 2 la
fermeture, lorsque I'opérateur relache la gachette.

Avantageusement, on prévoit une vis de butée
14 permettant d'ajuster la course du piston 9 défi-
nissant la position d'ouverture compléte et donc la
surface maximale de la gorge 13 en regard du
passage 6 : on dispose ainsi d'un moyen trés
simple d'ajuster le débit du produit en régime
normal, ce qui évite par exemple le recours a des
buses interchangeables de diamétres différents.

7 La structure décrite sur les figures n'est pas
jimitative, et de nombreuses varianies sont envisa-
geables.

Ainsi, la section de la gorge 13 n'est pas
nécessairement triangulaire et sa profondeur peut
varier de fagon non linéaire.

En variante également, le mouvement du pis-
ton peut &ire un mouvement autre que de transla-
tion, par exemple un mouvement de rotation (la
partie de section variable de la gorge s'étendant
alors sur un grand cercle du piston cylindrique et
non plus le long d'une génératrice de celui-ci), ou
un mouvement combiné de rotation et de transla-
tion (mouvement hélicoidal).

On peut également prévoir un piston fixe et
une douille mobile, ou encore une gorge formée
partiellement ou totalement sur la douille au lieu de
I'tre sur le piston, dés lors que les surfaces en
regard des parties mobiles I'une par rapport 2
I'autre définissent un orifice dont la section droite
est susceptible de varier progressivement pendant
I'actionnement de la géchette.

Ce pistolet convient particuliérement bien pour
8tre incorporé a4 un systéme ol la gachette est
commandée automatiquement.

Revendications

1. Un pistolet de délivrance d'un produit pateux
sous pression, notamment un mastic, ce pistolet
comprenant une douille cylindrique (4) terminée a
I'une de ses extrémités par une buse de sortie (5),
au moins un passage communiguant avec une
conduite d'alimentation (7, 8) amenant sous pres-
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sion au pistolet le produit & délivrer, ainsi que des
moyens d'obturation coopérant avec une gichette
(3) de maniére a2 commander la délivrance du
produit pateux,

caractérisé en ce que ledit passage (6) est un
passage latéral formé dans la paroi de la douille
cylindrique, les moyens d'obturation comprenant
un piston cylindrique (9) logé dans la douille, en ce
qu'il est prévu sur la surface intérieure de la douille
ou sur la surface extérieure du piston une gorge
calibrée (13) débouchant 2 |'une de ses extrémités
vers la buse de sortie, le piston étant mobile par
rapport & la douille entre une position de fermeture
complite occultant le passage latéral et une posi-
tion d'ouverture compldte mettant en communica-
tion le passage latéral avec la gorge longitudinale,
et en ce que la section droite de la portion de la
gorge calibrée (13) communiquant avec le passage
latéral varie de fagon continue depuis fa position de
fermeture compléte jusqu'a la position d'ouverture
compléte.

2. Le pistolet de la revendication 1, dans lequel
le mouvement relatif du piston par rapport 2 la
douille est un mouvement de translation, la gorge
du piston cylindrique s'étendant suivant une géné-
ratrice de celui-ci.

3. Le pistolet de I'une des revendications 1 ou
2, dans lequel la variation de la section droite de la
portion de la gorge calibrée (13) est une variation
linéaire.

4. Le pistolet de I'une des revendications 1 a3,
dans lequel la section droite de la gorge calibrée
(13) est une section sensiblement triangulaire.

5. Le pistolet de I'une des revendications 1 34,
comprenant en outre des moyens (14) de réglage
de la course du piston définissant la position d'ou-
verture compléte.
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