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@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln und Querschneiden einer laufenden Warenbahn.

@- Zum Aufwickeln und Querschneiden einer Wa-
renbahn (11) dient eine Vorrichtung mit einer ersten
Antriebswalze (21), die in schwenkbaren Tragarmen
(22) gelagert ist und gegen den AuBenumfang des
sich um eine Aufnahmewalze (9) bildenden Wickels
(8) andriickbar ist. In einem schwenkbaren Walzen-
stuhl (1) ist eine zweite Antriebswalze (Z) gelagert,
welche auf eine zweite Aufnahmewalze (9 ), die noch
zu bewickeln ist, auflegbar ist. Eine Gruppe von
Umlenkwalzen (14 bis 17) ist in einem gemeinsamen
Traggestellt gelagert, das seinerseits schwenkbar am
Walzenstuhl (1) gelagert ist. Im Walzenstuhl (1) sind
ferner zwei gegeneinanderprefbare Walzen (19) an-
geordnet, von denen mindestens eine Walze ange-
trieben ist. Unterhalb dieser Walzen (19) ist im Wal-
zensiuhl (1) ein Schneidorgan (10) angeordnet. Die
N warenbahn (11) wird so um die einzeinen Umlenk-
<walzen (14 bis 17) gefiuhrt, daB sich das Traggestell
© (12) mit diesen unbehindert in eine Position schwen-
M ken 146t, bei der die Warenbahn (11) die noch zu
wbewickelnde Aufnahmewalze (9') umschlingt. Der
LO Walzenstuhl (1) und in diesem das Traggestell (12)
msind so verschwenkbar, daf die Umlenkwalzen (14
bis 17) in eine Position Uberflhrbar sind, durch wel-
Q che ein Teilstlick der Warenbahn (111) und die noch
Q_2u bewickelnde Aufnahmewalze (9) einen sich in
LLI Laufrichtung der Warenbahn (11) und in Umfangs-
richtung der Aufnahmewalze (9') verengenden Zwik-
kel (23) bilden. Dieser liegt unterhalb der beiden

aufeinanderprefbaren Walzen (19) und der darunter
befindlichen Schnittstelle fiir die Warenbahn (11), so
daB der neue Warenbahnanfang zwangsldufig in den
Zwickel (23) hineingeleitet wird, ohne daf andere
Hilfsmittel als die Warenbahn (11) selbst erforderlich
sind.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln und Querschneiden einer laufenden Warenbahn

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Aufwickeln und Querschneiden ei-
ner laufenden Warenbahn, die so lange auf eine
angetriebene Aufnahmewalze gewickelt wird, bis
ein bestimmter Wickeldurchmesser erreicht ist.
Daraufhin wird die Aufnahmewalze aus der Wickel-
position senkrecht zu ihrer Ldngserstreckung verla-
gert und eine noch unbewickelte, Uber einen Teil
ihres Umfangs von der Warenbahn umschlungene
nachfolgende Aufnahmewalze in die Wickelposition
{iberflihrt. SchlieBlich durchtrennt ein mit der Laui-
geschwindigkeit der Warenbahn rotierendes
Schneidorgan die Warenbahn zwischen der bewik-
kelten und der noch zu bewickelnden Aufnahme-
walze senkrecht zur Laufrichtung der Warenbahn.

Bei aligemein bekannten Wickel- und Quer-
schneidevorrichiungen sind aufwendige Einrichtun-
gen erforderlich, um den durch den Trennschnitt
der Warenbahn erhaltenen neuen Warenbahnan-
fang so an die noch unbewickelte Aufnahmewalze
heranzufiihren, daB die Warenbahn bei unvermin-
derter Zulaufgeschwindigkeit von der Aufnahme-
walze sicher erfaft wird und eine ordnungsgemafe
Wickelbildung erfolgen kann. Zur Unterstlitzung
dieses Anwickelvorgangs ist es bekannt, die Auf-
nahmewalze mit einem Klebeband zu préparieren,
um die Fixierung und dadurch die Mitnahme des
Warenbahnanfangs auf der Aufnahmewalze bereits
zu sichern, bevor eine ausreichende Umschlingung
der Aufnahmewalze durch den Warenbahnanfang
erreicht ist. Abgeschen davon, daffi der Einsatz
eines Klebebands zu unerwiinschten Markierungen
auf der Warenbahn flihrt, nasse Warenbahnen am
Klebeband nicht oder nur unzureichend haften und
jede Aufnahmewalze fir jede Neubewicklung mit
einem neuen Klebeband versshen werden muf,
stelit das Klebeband lediglich ein Hilfsmittel dar,
das besondere Einrichtungen zur Heranflihrung des
Warenbahnanfangs an die zu bewickelnde Aufnah-
mewalze nicht entbehrlich macht.

Als Einrichtung zum Heranfiihren des neuen
Warenbahnanfangs an eine Aufnahmewalze sind
beispielsweise aus der EP 0 132 727 B1 endios
umlaufende Binder bekannt, die liber Umlenkrollen
so um einen Teil des Umfangs der zu bewickeln-
den Aufnahmewalze gefiihrt werden, daB zwischen
den Bindern und der Aufnahmewalze ein Zwickel
entstehi, worin der Warenbahnanfang eingelsitet
wird, um auf diese Weise um die Aufnahmewalze
herumgefiihrt zu werden. Ublicherweise bestehen
die Binder aus im Abstand voneinander umlaufen-
den Zahnriemen, weiche die Warenbahn nicht {iber
ihre volle Breite erfassen kdnnen, wodurch Falten
beim Anwickeln in der Warenbahn entstehen. Auch
besteht dabei die Gefahr, daB Wahrenbahnkanten
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zwischen Zahnriemen und als Riemenscheiben
ausgebildete Umlenkrollen geraten, wodurch die
Warenbahn beschédigt wird und der Wickelvor-
gang zu Unterbrechungen flhrt.

Schliefilich ist aus der DE 35 16 836 A1 ein
Verfahren und eine Vorrichtung bekannt, wobei
jede Aufnahmewalze mit einer Fahne aus einem
Teilstlick der Warenbahn prépariert ist, um mit der
Fahne und der Aufnahmewalze einen Zwickel bil-
den zu kd&nnen, worin der neue Warenbahnanfang
eingeleitet werden kann. Abgesehen von dem da-
mit verbundenen Vorbereitungsaufwand ist das die
Fahne bildende Teilstiick der Warenbahn anderwei-
tig nicht mehr verwendbar und geht damit flr die
Weiterverarbeitung als Warenbahn verloren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zu
sinem Wickelverfahren zu gelangen, bei dem nicht
nur auf die Verwendung von nur bedingt funktions-
fahigen und Markierungen hinterlassenden Klebe-
bindern verzichtet werden kann, sondern bei dem
auch aufwendige Hilfsvorrichtungen entbehrlich
sind, um den neuen Warenbahnanfang auf eine
Aufnahmewalze anzuwickeln, die dazu auch keine
anderweitige Préparation erfordern soll.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird von einem
Verfahren der im Oberbegriff des Anspruchs 1 be-
schriebenen Art ausgegangen und erfindungsge-
miB vorgeschlagen, nach den im kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen zu
verfahren.

Nach dem erfindungsgemafBen Verfahren wird
ein Warenbahnteilstlick, das Bestandteil der konti-
nuierlich zulaufenden Warenbahn bleibt, um einen
Teilumfang der noch unbewickelten Aufnahmewal-
ze herumgefiihrt und erflllt dabei zwei Funktionen.
Zum einen versetzt das Warenbahnieilstlick durch
die Umschlingung der Aufnahmewalze diese so in
Rotation, daB die Umfangsgeschwindigkeit der auf-
nahmewalze und die Zulaufgeschwindigkeit der
Warenbahn im wesentlichen Ubereinstimmen. Zum
anderen wird das Warenbahntsilstlick in Verbin-
dung mit der Aufnahmewalze zur Bildung eines
Zwickels herangezogen, um den durch den Trenn-
schnitt gebildeten neuen Warenbahnanfang aufzu-
nehmen und um die Aufnahmewalze mit unverén-
derter Zulaufgeschwindigkeit herumzufiihren und
dagegen anzupressen. Unterdessen stellt das Uliber
den Zwickel plazierte Zugwalzenpaar sicher, daf
der nach Durchfiihrung des Trennschnitts aus der
Rotation der bereits vollbewickelten Aufnahmewal-
ze fiir den neuen Warenbahnabschnitt entfallende
Warenbahnzug unterbrechungslos ersetzt wird. Der
neue Warenbahnabschnitt |3uft daher, angetrieben
vom Zugwalzenpaar, mit unveréinderter Geschwin-
digkeit der noch zu bewickeinden Aufnahmewalze
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zu. Ist der so eingeleitete Anwickelvorgang been-
det, kann auf den AuBenumfang der nun im Bewik-
keln begriffenen Auinahmewalze eine Antriebswal-
ze gepreBt werden und die Funktion des Zugwal-
zenpaares ersetzen. Auch kdnnen sodann die Um-
lenkwalzen, welche die Umschlingung der Aufnah-
mewalze mit dem neuen Warenbahnabschnitt si-
chergestellt haben, insgesamt so verschwenkt wer-
den, daB sie den beim Weiterbewickeln im Durch-
messer anwachsenden neuen Warenbahnwickel
nicht behindern.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgeméfen Ver-
fahrens bietet sich eine Vorrichtung an, die zwei
jeweils senkrecht zu ihrer Lingsachse verlagerbare
Aufnahmewalzen und eine in schwenkbaren Tragar-
men gelagerte, gegen den AuBenumfang des sich
um die Aufnahmewalzen bildenden Warenbahnwik-
kels andrlickbare Antriebswaize aufweist. Eine der-
artige Vorrichtung ist dadurch zur Durchfiihrung
des Verfahrens besonders geeignst, wenn sie erfin-
dungsgem3B durch folgende Merkmale gekenn-
zeichnet ist:

- eine zweite Antriebswalze, die in sinem schwenk-
baren Waizenstuh! gelagert und auf den AuBenum-
fang des sich um die noch zu bewickelnde zweite
Aufnahmewaize bildenden Warenbahnwickels auf-
legbar ist,

- eine Gruppe von Umlenkwalzen, die in einem
gemeinsamen Traggestell gelagert ist, das seiner-
seits schwenkbar am Walzenstuh! gelagert ist,

- zwei im Walzenstuhl nebeneinandergelagerte, ge-
geneinanderprefbare Walzen, von denen minde-
stens eine Walze angetrieben ist,

- ein im Walzenstuh! unterhalb der gegeneinander-
preBbaren Walzen rotierbar gelagertes, sich tber
die maximale Breite einer Warenbahn erstrecken-
des Schneidorgan,

- eine Fiihrung der Warenbahn um die einzelnen
Umlenkwalzen derart, daB sich das Traggestell mit
den Umlenkwalzen unbehindert in eine Position
schwenken 14Bt, bei der die Warenbahn die noch
zu bewickeinde Aufnahmewalze Uber einen Tail
ihres Umfangs umschlingt,

- eine Verschwenkbarkeit des Walzenstuhls und
des Traggestells mit den Umlenkwalzen in eine
Position, durch welche ein Warenbahnteilstiick und
die noch zu bewickeinde Aufnahmewalze ein in
Laufrichtung der Warenbahn und in Umfangsrich-
tung dieser Aufnahmewalze einen sich verengen-
den Zwickel bilden, dessen Offnung in einem Be-
reich unterhalb einer gemeinsamen senkrechten
Tangente der beiden aufeinanderpreBbaren Walzen
liegt.

Um das Traggestell mit den Umlenkwalzen
wahlweise in eine Position bringen zu k&nnen, bei
der die Warenbahn die noch zu bewickelnde Auf-
nahmewalze umschlingt, und um nach dem Anwik-
kelvorgang das Traggestell mit den Umienkwalzen
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unbehindert aus der vorbeschriebenen Anwickelpo-
sition herausschwenken zu konnen, sieht eine Aus-
gestaltung der Erfindung vor, da jede Seite des
Traggestelis aus einem gestreckten Schenkel, ei-
nem etwa in der Mitte des gestreckten Schenkels
senkrecht zu diesem ausgerichteten Schenkel und
einem an einem Ende des gestreckten Schenkels
winkelférmig angeschlossenen gekrdpften Schen-
kel besteht, wobei an den Enden der Schenkel
jeweils eine Umienkwalze gelagert ist und wobei
das Traggestell um die Achse einer im Walzenstuhl
gelagerten Umlenkwalze schwenkbar ist.

Durch diese Ausgestaltung 148t sich das Trag-
gestell mit den Umienkwalzen unbehindert durch
die anzuwickelnde und schlieflich angewickelte
Aufnahmewalze von der einen in die andere Posi-
tion verschwenken.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht
schlieBlich noch vor, daf der Walzenstuhl um eine
in einem Gesteli der Vorrichtung gelagerte Achse
mit Hilfe einer Zylinder-Kolbenstangen-Einheit
schwenkbar ist, die gleichfalls am Gestell der Vor-
richtung angelenkt ist.

Es versteht sich, daB eine vergleichbar ange-
lenkte  Zylinder-Kolbenstangen-Einheit  gleichfalls
zum Verschwenken des Traggestells von der einen
in die andere Position vorgesehen sein kann, wobei
diese Zylinder-Kolbenstangen-Einheit dann am sei-
nerseits schwenkbaren Walzenstuh! anzulenken ist.

in der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der erfindungsgemiaBen Vorrichtung schematisch
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Vorrichtung kurz vor Vollendung
eines Wickels auf einer ersten Aufnahmewalze;

Fig. 2 die Vorrichtung nach einer Verlage-
rung der ersten bewickelten Aufnahmewalze und
des Einsatzes der nachfolgenden, noch zu bewik-
kelnden Aufnahmewalze bei bersits durchirennter
Warenbahn.

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus
einem Walzenstuhl 1, der um eine Achse 2
schwenkbar in einem feststehenden Gerlst 3 gela-
gert ist. Uber je eine zu beiden Seiten der Vorrich-
tung angeordnete Zylinder-Kolbenstangen-Einheit
4, die iber Zapfen 5 und 6 am Walzenstuhl 1 bzw.
am Gerist 3 gelagert ist, 148t sich der Walzenstuhl
1 auf- und abschwenken.

Im Bereich seines freien Endes ist der Walzen-
stuhl 1 mit einer Antricbswalze 7 versehen, die
gegen den AuBenumfang eines Wickels 8 andriick-
bar ist, der auf einer Aufnahmewalze 9 gebildet
wird, um diese bis zu einem bestimmten Durch-
messer zu bewickeln.

Waeiterhin ist der Walzenstuhl 1 mit einem ro-
tierbaren Schneidorgan 10 ausgestattet, um nach
Vollendung des Wickels 8 eine in Pfeilrichtung
diesem zulaufende Warenbahn 11 Uber ihre volie
Breite durchzutrennen.



5 EP 0 395 830 A2 6

Schilieflich ist im Walzenstuhl 1 ein Gestell 12
um eine Achse 13 schwenkbar und mit einer Grup-
pe von Umlenkwalzen 14, 15, 16 und 17 bestlckt,
von denen letztere - wie das Gestell 12 - gleichfalls
auf der Achse 13 gelagert ist. Uber diese Umlenk-
walzen 14 bis 17 gelangt die Warenbahn, die Uber
eine im Gerlist 3 gelagerte Leitwalze 18 der Vor-
richtung zugefiihrt wird, auf die Aufnahmewalze 9,
wobei zwischen der Umlenkwalze 17 und dem der
Antriebswalze 7 in Laufrichtung der Warenbahn 11
vorgelagerten Schneidorgan 10 zwei gegeneinan-
derprefbare Walzen 19 angeordnet sind, zwischen
denen die Warenbahn 11 gefiihrt ist und von denen
mindestens eine antreibbar ist.

Sobald der Wickel 8 den vorgesehenen Durch-
messer erreicht hat, wird er mit Hilfe eines die
Aufnahmewalze 9 frei drehbar haltenden Wagens
20 aus der in Fig. 1 dargesteliten in die in Fig. 2
dargestellie Position verfahren. Wéhrenddessen
wird zun#ichst noch durch eine weitere Antriebswal-
ze 21, die auf dem Wickel 8 aufliegt und von
Schwenkarmen 22 getragen ist, die am Gerlist 3
angelenkt sind, der Wickel 8 angetrieben.

In die frei gewordene Ausgangsposition der
Aufnahmewalze 9 wird sodann Uber einen Wagen
20 eine noch unbewickelte Aufnahmewalze 9 ge-
fahren und der Walzenstuhi 1 und in diesem das
Gestell 12 so verschwenkt, daB die Aufnahmewalze
9 von der mit unverdnderter Geschwindigksit der
Aufnahmewalze 9 noch zulaufenden Warenbahn 11
umschiungen und ihrerseits angetrieben wird. Un-
terhalb der gegeneinandergepreBten Walzen 19
entsteht dadurch ein Zwickel 23, in den die Waren-
bahn 11 nach ihrer Durchtrennung durch das
Schneidorgan 10 mit inrem neuen Anfang hineinge-
leitet wird. Die Zulaufgeschwindigkeit der Waren-
bahn 11 wird nunmehr allein durch die gegeneinan-
dergepreBten Walzen 19, von denen eine entspre-
chend angetrieben ist, aufrechterhalten. Dabel stellt
die Umschlingung der Aufnahmewalze 9’ durch dle
Warenbahn 11 sicher, daB die Aufnahmewalze 9
gleichfalls mit der Zulaufgeschwindigkeit der Wa-
renbahn 11 angetrieben wird.

Ist auf diese Weise der Anwickelvorgang auf
der Wickelwalze 9 nach einigen Umschlingungen
abgeschlossen, wird das Gestell 12 mit den Um-
lenkwalzen 14 bis 17 in die in Fig. 1 dargestelite
Position zurlickgeschwenkt und die Antriebswalze 7
so gegen den sich bildenden neuen Wickel ge-
driickt, daB die Antriebswalze 7 den Antrieb Uber-
nimmt, den bis dahin die Walzen 19 sichergestelit
haben.

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung wird
also die Warenbahn 11 unmittelbar selbst als Mittel
dazu benutzt, die jeweils neue Aufnahmewalze 9
anzutreiben und den Warenbahnanfang fest gegen
den AuBenumfang der Aufnahmewalze 9 zu pres-
sen, so daB dazu besondere Hilfsmittel nicht erfor-
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derlich sind.

Anspriiche

1. Verfahren zum Aufwickeln und Querschnei-
den einer laufenden Warenbahn, die so lange auf
eine angetriebene Aufnahmewalze gewickelt wird,
bis ein bestimmter Wickeldurchmesser erreicht ist,
worauf die Aufnahmewalze aus der Wickelposition
senkrecht zu ihrer Lingserstreckung verlagert und
eine noch unbewickelte, Uber einen Teil ihres Um-
fanges von der Warenbahn umschlungene nachfol-
gende Aufnahmewalze in die Wickelposition tber-
fuhrt wird, bevor ein mit der Laufgeschwindigkeit
der Warenbahn rotierendes Schneidorgan die Wa-
renbahn zwischen der bewickelten und der noch
unbewickelten Aufnahmewalze senkrecht zur Lauf-
richtung durchtrennt, dadurch gekennzeichnet, daB
durch ein Warenbahnteilstiick und die noch unbe-
wickelte Aufnahmewalze ein sich in Laufrichtung
der Warenbahn und in Drehrichtung der Aufnahme-
walze verengender Zwickel gebildet wird, in den
der durch den Trennschnitt entstandene neue Wa-
renbahnanfang eingeleitet und durch das einen Teil
des Umfanges der noch unbewickelten Aufnahme-
walze umschlingende Warenbahnteilstlick gegen
deren Oberfliche gepreBt wird, wobei der Antrieb
dieser Aufnahmewalze einstweilen durch die konti-
nuierlich laufende Warenbahn erfolgt, deren neues
Anfangsstiick zwischen einem Zugwalzenpaar in
unverdnderter Geschwindigkeit gefdrdert und Uber
den Zwickel der nunmehr zu bewickelnden Aufnah-
mewalze zugelsitet wird.

2. Vorrichtung zum Aufwickeln und Querschnei-
den einer laufenden Warenbahn mit zwei jeweils
senkrecht zu ihrer Lingsachse verlagerbaren Auf-
nahmewalzen und einer in schwenkbaren Tragar-
men gelagerten, gegen den Auenumfang des sich
um die Aufnahmewalzen bildenden Warenbahnwik-
kels andriickbaren Antriebswalze zur Durchflihrung
des Verfahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch:

- eine zweite Aniriebswalze (7), die in einem
schwenkbaren Walzenstuhl (1) gelagert und auf
den AuBenumfang des sich um dle noch zu bewik-
keinde zweite Aufnahmewalze (9) bildenden Wa-
renbahnwickels (8 ) auflegbar ist,

- eine Gruppe von Umlenkwalzen (14 bis 17), die in
einem gemeinsamen Traggestell (12) gelagert sind,
das seinerseits schwenkbar am Walzenstuhl (1)
gelagert ist,

- zwei im Walzenstuhl (1) nebeneinander gelagerte,
gegeneinander preBbare Walzen (19), von denen
mindestens eine Walze angetrieben ist,

- ein im Walzenstuhl (1) unterhalb der gegeneinan-
der prefibaren Walzen (19) rotierbar gelagertes,
sich Uber die maximale Breite einer Warenbahn
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(11) erstreckendes Schneidorgan (10),

- eine Fiihrung der Warenbahn (11) um die einzel-

nen Umlenkwalzen (14 bis 17) derart, daB sich das
Traggestell (12) mit den Umlenkwalzen (14 bis 17)
unbehindert in eine Position schwenken [43t, bei 5
der die Warenbahn (11) die noch zu bewickeinde
Aufnahmewalze (9') tiber einen Teil ihres Umfan-

ges umschlingt,

- eine Verschwenkbarkeit des Walzenstuhis (1) und

des Traggestells (12) mit den Umlenkwaizen (14 10
bis 17) in eine Position, durch welche ein Teilstlick

der Warenbahn (11) und die noch zu bewickeinde
Aufnahmewaize (9') ein in Laufrichtung der Waren-

bahn (11) und in Umfangsrichtung dieser Aufnah-
mewalze (9') einen sich verengenden Zwickel (23) 15
bilden, dessen Offnung in einem Bereich unterhalb
einer gemeinsamen senkrechten Tangente der bei-

den aufeinanderprefbaren Walzen (19) liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede Seite des Traggestells (12) 20
aus einem gestreckten Schenkel, einem etwa in
der Mitte des gestreckten Schenkels senkrecht zu
diesem ausgerichteten Schenkel und einem an ei-
nem Ende des gestreckten Schenkels winkelférmig
angeschlossenen gekrdpften Schenkel besteht, wo- 25
bei an den Enden der Schenkel jeweils eine Um-
lenkwalze (14 bis 17) gelagert ist und wobei das
Traggestell (12) um die Achse (13) einer im Wal-
zenstuhl (1) gelagerten Umlenkwalze (17) schwenk-
bar ist. 30

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Walzenstuhl (1) um
eine in einem Gerlist (3) der Vorrichtung gelagerte
Achse (2) mit Hilfe mindestens einer Zylinder-
Kolbenstangen-Einheit (4) schwenkbar ist, die 35
gleichfalls am Gerist (3) der Vorrichtung angelenkt
ist.
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