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& Waschmaschinen-Trommel.

@ Der aus einem Blechstreifen gefertigte Trom-
melmantel (1) ist in einer wenigstens ann&hernd
paraliel zur Trommeldrehachse liegenden Naht (4)
mittels zweier, im Querschnitt hakenfdrmig gefalzter
Biegekanten (2,3) ringférmig zusammengefligt. Da-
mit diese Falznaht (4) den bei hohen Schleuderdreh-
zahlen aufiretenden grofen Beanspruchungen Stand
hilt, ist die gefligte Naht (4) mit mehreren, quer zu
ihrem Verlauf orientierten Sicken (5,6) versehen.
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Waschmaschinen-Trommel.

Die Erfindung betrifft eine Waschmaschinen-
Trommel mit einem Mantel aus einem Blechsirei-
fen, der in einer wenigstens annshernd parallel zur
Trommeldrehachse liegenden Naht mittels zweier,
im Querschnitt hakenf&rmig gefalzter Biegekanten
ringférmig zusammengefiigt ist.

Eine zum Schleudern geeignete Wéschetrom-
mel dieser Art ist aus dem DE-GM 18 71 983
bekannt. Bei sehr hohen Zentrifugalkrdften, die
insb. bei h&heren Schleuderdrehzahlen als 1000
Upm in Waschmaschinen-Trommeln mit minde-
stens 430 mm AuBendurchmesser auftreten, er-
langt die Beanspruchung der Falznaht ihre Grenz-
belastbarkeit. Durch Dehnungen in Richiung der
Mantellinie und durch Druck von innen wird die
Falznaht elastisch gedffnet und durchgebogen.
Lastwechsel dieser Art flihren im Blech einerseits
zu kristallinen Versprddungen, die Risse im Blech
verursachen. Andererseits werden die zundchst
elastischen Dehnungen und Biegungen in plasti-
sche Verformungen umgesetzt, u.a. auch dadurch,
daB die Versprédungen den Elastizitdtsmodul her-
absetzen. Die Falznaht reift dann auf und &ffnet
sich. Aufgewdlib tes Blech liberwindet den Abstand
zum Laugenbehélter-Mantel und zu
Laugenbehilter-Einbauten, z.B. Heizungsstébe,
und richtet dort gréBere Schiden an. Austretende
Wische nimmt Schaden und verursacht ebenfalls
Maschinenschiden.

Zur LOsung dieses Problems sind Falzndhie
von Wischetrommeln schon geschweiBt worden.
Diese thermische Behandlung flihrt jedoch eben-
falis zu einer Veréinderung der Kristallgitterstruktur,
die sich leicht durch interkristalline Korrosion be-
merkbar macht. Ein Durchrosten des an sich nichi-
rostenden Stahlblechs und eine Rostinfektion der
{ibrigen Nirosta-Teile bleiben dann nicht aus.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
eingangs beschriebene Waschmaschinen-Trommel
so auszubilden, daB durch Anwendung einfacher
Mittel die Falznaht auch h&heren Belastungen
Stand hilt, ohne eine Korrosionsgefahr dadurch
einzuhandeln.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch
geldst, daB die gefligte Naht mit mehreren, quer zu
ihrem Verlauf orientierten Sicken versehen ist.

Derartige Sicken erhShen die Stabilitdt der
Falznaht gegen Krdfte in Umfangsrichtung der
Trommel. Einer Auffaltung kann die Falznaht da-
durch besser widerstehen. Auch Querbewegungen
innerhalb der Falznaht verhindern diese Sicken wir-
kungsvoll, so daB bei den oben beschriebenen
Lastwechsein elastische Materialbewegungen ver-
mieden werden.

Diese Stabilitit wird durch eine vorteilhafie
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Weiterbildung der Erfindung nochmals wesentlich
erhdht, bei der die Sicken sich bis in den Bereich
der auBen liegenden Biegekanie nahe der Naht
erstrecken. Hier wirken die Sicken-Faiten auBerhalb
der und quer zur Falznaht zusitzlich als Stabilisa-
toren gegen das befiirchtete Auiffalien. Von Vorteil
ist die Erstreckung der Sicken beiderssits der Naht.

Als fiir die Stabilitdt vorteilhafte Ausgestaltung
haben sich folgende Merkmale erwiesen, die ein-
zeln oder kombiniert angewendet ihre Wirkungen
entfalten bzw. sich in ihren Wirkungen ergénzen
k8nnen:

Die Sicken sind etwa so tief, wie die gefligte Naht
dick ist.

Die Sicken sind etwa doppelt so lang, wie die
gefligte Naht breit ist.

Die Sicken sind etwa doppelt so breit wie die Naht.

In einer ausgefiihrten Form der Erfindung hat
sich eine gleichm&Bige Verteilung von fiinf Sicken
Uber die Ladnge der Naht als ausreichend erwiesen.

Anhand der in der Zeichnung dargestellien
Ausfiihrungsform ist die Erfindung nachstiehend er-
|dutert. Es zeigen

Fig. 1 einen schematischen senkrechten
Schnitt durch eine waagerecht gelagerie Wische-
trommel entlang der Schnittlinie I-l in Fig. 2,

Fig. 2 eine Ansicht auf die TrommelauBen-
seite in HShe der erfindungsgem&p ausgebildeten
Falznaht,

Fig. 3 einen Schnitt in Mantelrichtung durch
die Falznaht in HGhe einer Sicke entlang der
Schnittlinie Hi-ll in Fig. 2 und

Fig. 4 einen Schnitt quer zur Manielrichtung
durch die Falznaht in HShe einer Sicke entlang der
Schnittlinie V-V in Fig. 2.

Die Proportionen der in Fig. 1 schematisch
dargestellien Wéschetrommel sind zugunsten der
Blechdicke und der Abmessungen der Falznaht
Uberzogen. Das Mantelblech 1 hat zwei im Quer-
schnitt hakenférmig gefalzte Biegekanten 2 und 3,
die zu einer Falznaht 4 zusammengefiigt sind. Die-
se Falznaht schiitzt vor Schubkréiten der Biegek-
anten gegeneinander, weil sich die beiden Bleche
aufeinander abstlizen, und vor Zugkréften vonein-
ander, weil sich die beiden Haken ineinander ver-
krallen. Beide Kréfte rufen aber in der Falznaht
eine elastische Verformung hervor, die zu inter
kristallinen Geflige8nderungen fiihren. Diese Ver-
dnderungen kdnnen das Blech spréde machen und
Risse hervorrufen.

Zur Vermeidung derartiger Erscheinungen ist
die Falznaht 4 (Fig. 2) an fUnf gleichmBig Uber
ihre Lédnge verteilten Stellen mit niedergeprigten
Sicken 5 versehen, die der Naht in Umfangsrich-
tung des Trommelmantels sine erhdhte Steifigkeit
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geben. Diese Sicken erstrecken sich mit mulden-
formigen Vertiefungen 5 bis in den auBerhalb der
Biegekanten liegenden Bereich nahe der Naht 4.
Die auf diese Weise bis in neben der Naht liegen-
des Blech forigesetzten Sicken erlangen eine sehr
groBe Steifigkeit und tragen erheblich dazu bei, daf
die hakenidrmigen Falze 2 und 3 gegen Schub-
und Druckkrdfte im Trommelmantel geschiitzt sind.

Zusammen mit der muldenfdrmigen Vertiefung
6 ist jede Sicke 5 etwa so lang (L) wie die doppelte
Breite B der gefligten Falznaht 4. Beide Abmes-
sungen richten sich wesentlich nach der verwende-
ten Blechdicke, so daB hierflr keine engen Gren-
zen gesetzt sein k&nnen. Die Tiefe T der Sicken 5
bemiBt sich ebenfalls an der Blechdicke; sie soll
etwa so tief sein wie die gefligte Naht, deren vier
ibereinander liegende Bleche eine Dicke D haben.
Ferner ist die Breite 2B der Sicken 5 vorieilhafter-
weise auf etwa die doppelte Breite B der Naht
festgelegt worden. Auch hierfiir bestehen natlirlich
verhdlinismaBig weite Grenzen, die sich an der
Blechdicke des verwendeten Mantelbleches orien-
tieren.

In Fig. 2 ist noch gezeigt, daB bei einer erfin-
dungsgemaépBen Ausgestaltung der Falznaht sogar
in der Nahe dieser Falznaht im Mantelblech unter-
schiedlich geformte Durchbriiche, L&cher, und
Schlitze 7 angeordnet sein kdnnen, ohne daf die
Gefahr besteht, daB8 diese Schlitze etwa vorzugs-
weise zur RiBbildung im Mantelblech flihren muiB-
ten. Dies kann von Bedeutung sein, wenn die Falz-
naht unter oder neben einem Wi&schemitnehmer
angeordnet sein soll, der mittels solcher Schlitze
am Trommelmantelblech befestigt ist. AuBerdem
kdnnen unter einem solchen Miinehmer auch
Schépfvorrichtungen aus der Manielebene geprégt
sein, um beim Drehen der Trommel Wasser in den
Mitnehmer zu férdern.

Die Sicken kénnen sich auch - wie in Fig. 2
und 3 strichpunktiert angedeutet -mehr oder weni-
ger weit auf der anderen Seite in den Bereich
neben der Naht erstrecken. Hierdurch ergibt sich in
vorteilhafter Weise ein Stlitzmoment gegen das
Aufstellen der unteren, gefalzien Biegekante. Wenn
die auf die untere Biegekante wirkenden Aufstell-
kréfte geringer sind als diejenigen der oberen Bie-
gekante (z.B. wegen der zusitzlich frei auf die
obere Biegekante wirkenden Zentrifugalkrdfte),
kann die zusitzliche Erstreckung kilirzer sein als
diejenige (6) der anderen Nahtseite.

Die Form, Anzahl und Verteilung der Sicken ist
hier nur beispielsweise wiedergegeben. Demge-
geniiber kénnen die Sicken auch durchaus nichipa-
rallele LAngskanten oder parallele aber schrig lie-
gende Langskanten aufweisen. Im letzteren Falle
allerdings mBte die Schriglage von Sicke zu Sik-
ke alternieren, um eine Vorzugs-Querverschubrich-
tung der auf die Naht wirkenden Querkrdfte zu
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verhindern. AuBerdem kann an eine ungleichm&pi-
ge Verteilung der Sicken {iber die Ldnge der Naht
gedacht werden, wenn zu erkennen ist, daB bei-
spielsweise in der Mitte der Naht hhere Zug- und
Druckkrdfte wirken als an der Seite der Trommel.
Auch die Abmessungen der Sicken sind variabel -
wie oben bereits angedeutet wurde - und h3ngen
im wesentlichen von der Blechdicke und den auf-
tretenden Kréften ab.

Anspriiche

1. Waschmaschinen-Trommel mit einem Man-
tel aus einem Blechstreifen, der in einer wenig-
stens anndhernd parallel zur Trommeldrehachse
liegenden Naht mittels zweier, im Querschnitt ha-
kenfdrmig gefalzter Biegekanten ringfSrmig zusam-
mengeiligt ist, dadurch gekennzeichnet, da die
gefligte Naht (4) mit mehreren quer zu ihrem Ver-
lauf orientierten Sicken- (5, 6) versehen ist.

2. Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sicken (5, 6) sich bis in den
auferhalb der Biegekanten (2, 3) liegenden Bereich
(6) nahe der Naht (4) erstrecken.

3. Trommel nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sicken (5, 6) sich beiderseits der
Naht (4) bis in den Bereich auBerhalb der Biege-
kante erstrek ken.

4. Trommel nacheinem der Anspriich 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Sicken (5, 6)
etwa so tief (T) sind, wie die gefligie Naht (4) dick
(Dicke D) ist.

5. Trommel nach Anspruch 2 oder 2 und 3
oder 2 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sicken (5, 6) etwa doppelt so lang (Ldnge L) sind,
wie die gefligte Naht (4) breit (Breite B) ist.

6. Trommel nach sinem der vorsieshenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sicken
(5, 6) etwa doppelt so breit (Breite 2B) sind wie die
Naht (Breite B).

7. Trommel nach einem der vorsichenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf Uber die
Lange der Naht (4) fUnf Sicken (5, 6) gleichmé&Big
verteilt sind.
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FIG.3

FIG.4
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