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@ Verfahren und Vorrichtung zum Stellen einer Farbdosieraniage von Druckmaschinen auf

Nullfarbauftrag.

@ Um die Farbdosieranlage einer Druckmaschine
jederzeit auf Nullfarbaufirag zu stelien wird die
Steuerung (6, 7, 8) der Farbdosieranlage um eine
Steuervorrichtung (9) erweitert und die Steliungsge-
ber (5) der Farbdosierslemente (1) als Sensoren (13)
ausgeflihrt. Die Steuervorrichtung (9) schaliet die
Stellantriebe (2) der Farbdosierelemente (1) in Rich-
tung Farbwalze (3) an, ermitielt ob sich die Mefsi-

gnale der Stellungsgeber (5) zeitlich &ndern und
schaltet diejenigen Stellantriebe (2) der Farbdosier-
elemente (1) ab, deren Stellungen sich zeitlich nicht
mehr &ndern, da die Farbdosierelemente (1) an der
Farbwalze (3) anstehen. Diese Nullsteliungen der
einzelnen Farbdosierelemente (1) k&nnen in der
Steuerung (6, 7, 8) fiir die weiteren Stellvorgange
abgespeichert werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Siellen
einer Farbdosieranlage von Druckmaschinen auf
Nullfarbaufirag, wobei die Farbdosieraniage aus
mehreren, mittels Stellantrieb gegen eine Farbwal-
ze bewegbaren Farbdosierelementen besteht und
deren Stellungen zur Farbwalze durch einen an
jedem Farbdosierelement angebrachten Steliungs-
geber gemessen werden, sowie eine Vorrichtung
zum Stellen einer Farbdosieraniage von Druckma-
schinen auf Nullfarbauftrag, wobei die Farbdosier-
anlage aus mehreren Farbdosierslementen besteht,
und jedes Farbdosierelement durch einen fernsteu-
erbaren Stellantrieb in Richtung zur Farbwalze hin-
bewegbar, als auch von der Farbwalze wegbeweg-
bar ist, jedes Farbdosierelement durch ein Gehiu-
se gefiihrt wird, welches in einer unveréndert star-
ren Position zur Farbwalze arretiert ist und den
Stellantrieb tragt, jedes Farbdosierelement einen
Stellungsgeber aufweist, der die Stellung des Farb-
dosierelements zur Farbwalze miBt, in einem Steu-
errechner zu jeder Kombination von Farbdosierele-
ment und Stellungsgeber eine Kennlinie abgespei-
chert ist, welche den Zusammenhang zwischen
Stellungsgebersignal und Stellung des Farbdosier-
elements wiedergibt, jedes Farbdosierelement min-
destens einmal, beispielsweise zu Druckbeginn und
wahrend Druckpausen ganz an die Farbwalze her-
angefahren wird und diese Stellung der enispre-
chenden Kennlinie als Nullabstand zugeordnet
wird, so daB {liber ein Bedienpult und dem Steuer-
rechner die Ist-Werte der Farbdosierelemente ent-
sprechend den vorgesehenen Sollwerten korrigiert
werden kdnnen.

Bei modernen Druckmaschinen erfolgt der
Farbaufirag auf der Farbwalze zonenweise, wobei
die die Zonen bildenden Farbdosierelemente ent-
sprechend den Farbbedirfnissen oder Druckplatie
eingestellt werden. Dazu sind die Farbdosierele-
mente mit einem fernsteuerbaren Stellantrieb ver-
sehen und weisen ferner Stellungsgeber auf. Die
MeBsignale der Stellungsgeber gelangen Uber eine
Ein- und Ausgabesteuerung und einen Steuerrech-
ner, der aus diesen Signalen Stellungen errechnet,
zu einem Bedienpuli. Dort erfolgi die Anzeige der
Stellungen der einzelnen Farbdosierelemente bei-
spielsweise mittels Leuchidiodenreihen, die den
einzelnen Zonen der Farbwalze zugeordnet sind.
Uber das Bedienpult kann nun der Drucker die Ist-
Werte der Stellungen der Farbdosierelemente ent-
sprechend den fiir die Zonen vorgesehenen Soll-
Werten korrigieren. Die fiir diese Korrektur ndtigen
Stellbefehie errechnet der Steuerrechner und teilt
diese den Stellantrieben der einzelnen Farbdosier-
elemenie wiederum liber die Ein- und Ausgabe-
steuerung zu.

Fiir die Errechnung der Stellungen der Farbdo-
sierelemente aus den MeBsignalen der Stellungs-
geber heraus kann im Steuerrechner zu jeder Kom-
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bination vom Farbdosierelement und Stellungsge-
ber eine Kennlinie abgespeichert sein, die den Zu-
sammenhang vom MeBsignal und Stellung wieder-
gibt. In jeder Kennlinie muB aber ebenfalls die
Nullstellung des jewsiligen Farbdosierelements ent-
halten sein.

Eine einmal vorgegebene Nulleinsiellung der
Farbdosieranlage, d.h. das Einstellen aller Farbdo-
sierelemente auf Nullfarbaufirag und entsprechen-
des Abspeichern dieser Steliungen in den Kennli-
nien des Steuerrechners, beispielsweise bei der
Installation der Farbdosieraniage oder zu Druckbe-
ginn, berlicksichtigt aber nicht die sich dauernd
andernden Betriebsparamier wie thermische Aus-
dehnung des Farbwalzendurchmessers und der
Farbdosierelemente, Abnutzung der Farbwalzen-
oberfldche und der Spitzen der Farbdosierelemente
sowie Lagerspiel.

Ein ferngesteuertes Stellen der Farbdosieranla-
ge auf Nullfarbauftrag durch den Drucker und ent-
sprechend visuelles Beurteilen des Farbauftrages
auf der Farbwalze erfordert viel Erfahrung, ist zeit-
raubend und dementsprechend mit viel Makulatur
verbunden.

Durch die DE-PS 2 935 489 ist eine Vorrich-
tung bekannt, bei der ein Mikrocomputer die Stel-
lungen der an der Farbwalze anliegenden Farbdo-
sierelemente liber Sensoren erfafit, abspeichert
und als Nullsteliung der Farbdosierelemente weriet.
Wie diese Einstellung erfolgen soll, dariiber jedoch
enthélt die Druckschrift keine Angaben.

Die Farbdosiereinrichtung fiir eine Druckma-
schine nach DE-PS 3 324 952 besteht aus einem
Farbdosierelement, welches mit Federkraft gegen
die Farbwalze gedruckt wird. Entgegen dieser Fe-
derkraift zieht der Antrieb Uber ein Stellgetriebe das
Farbdosierelement in die gewlinschie Stellung zur
Farbwalze. Erreicht das Farbdosierelement die
Farbwalze (Nullfarbauitrag), so &ifnet sich ein Kon-
takt und es erfolgt das Abschalten des Antriebs,
sowie das Speichern dieser Stellung fUr die weite-
ren Stelivorgédnge. Neben dem in der Farbdosie-
reinheit enthaltenen Schalter ist daflir aber noch
ein Stellungsgeber notig.

Die DE-PS 3 331 208 schildert eine Einrichtung
zur automatischen Einstellung mehrerer Farbdo-
sierelemente in eine parallele Ausgangsstellung,
beispielsweise in die Steliung mit Nullfarbauiftrag.
Dazu wird optisch die Farbdichte gemessen und
entsprechend jedes Farbdosierelementes nachge-
regelt. Nachteilig ist aber, daB fiir die automatische
Stellung der Farbdosierelemente auf Nulifarbauftrag
eine farbfreie Eichzone nétig ist und gerade bei
frischer Farbe sich nachteilig auswirkende Glanzef-
fekte nicht ausgeschlossen werden kdnnen.

Durch die DE-OS 3 424 349 ist ein Vertfahren
nebst Vorrichtung zum Erkennen des Betriebszu-
standes eines Stellantriebs, beispielsweise des ei-
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nes Farbdosierelementes einer Druckmaschine be-
kannt, bei dem der lastabhiingige Motorsirom er-
mittelt wird und eine Uberschreitung eines be-
stimmten Schwellenwertes, weil beispielsweise das
Farbdosierelement an der Farbwalze ansteht, ein
Blockieren des Antriebs signalisiert. Es wire also
denkbar, das Abschalten des Antriebs des Farbdo-
sierelementes vom Uberschreiten dieses Schwel-
lenwertes abh&ngig zu machen. Wegen der hohen
Ubersetzung eines Spindeliriebes sind aber zu
hohe Anstellkrafte des Farbdosierelementes an die
Farbwalze zu erwarten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Farbdosieranlage der singangs genannten
Art so auszubilden, daB eine Farbdosieranlage je-
derzeit automatisch, schnell und prdzise auf Null-
farbauftrag zu stellen ist.

Eine vorteilhafte Ausbildung der Erfindung zum
Stellen einer Farbdosieranlage auf Nullfarbauftrag
geht aus den Unteranspriichen hervor.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird an-
hand der Zeichnungen im Folgenden beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Steuerung einer Farbdosieranlage
mit Bedienpult, Steuerrechner, einer Ein- und Aus-
gabesteuerung, den Farbdosierelementen nebst
Stellantrieben und Stellungsgebern,

Fig. 2 obige Steuerung einer Farbdosieranla-
ge mit einer Steuervorrichtung nach der Erfindung,

Fig. 3 eine Farbdosiereinheit mit einem Stel-
lungsgeber nach der Erfindung.

Die Grundkomponenten einer Steuerung einer
Farbdosieranlage sind aus Fig. 1 ersichtlich. Die
Farbdosieraniage besteht dabei aus mehreren
Farbdosierelementen 1, wobei der Ubersichtlichkeit
wegen nur zwei dargestellt sind. Jedes Farbdosier-
element ist durch einen fernsteuerbaren Stellan-
trieb 2 in Richtung zur Farbwalze 3 hin-als auch
von dieser wegbewegbar. Jedes Farbdosierelement
1 wird dabei durch ein Geh&use 4 geflihrt, welches
den Antrieb 2 trdgt und in einer festen Position zur
Farbwalze 3 arretiert ist. Mit jedem Farbdosierele-
ment 1 ist ein Stellungsgeber 5 verbunden, dessen
MeBsignal ein MaB flir die Stellung des Farbdosier-
elements 1 zur Farbwalze 3 ist.

Die MeBsignale der Stellungsgeber 5 der Farb-
dosierelemente 1 gelangen Uber ein Ein- und Aus-
gabesteuerung 6, die gem&dB dem Stand der Tech-
nik entsprechend beispielsweise als Bus-System
ausgebildet ist, zu einem Steuerrechner 7. Der
Steuerrechner 7 errechnet aus diesen MeBsignalen
iber in ihm abgespeicherte Kennlinien, welche zu
jeder Farbdosierelement 1 - Stellungsgeber 5 -
Kombination den Zusammenhang zwischen MeBsi-
gnal und Siellung des jeweiligen Farbdosierele-
mente 1 wiedergeben, die Stellungen der einzelnen
Farbdosierelemente 1. Diese Stellungen der Farb-
dosierelemente 1 gelangen dann am Bedienpult 8
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optisch zur Anzeige. Entsprechend dem Stand der
Technik kann beispielsweise dazu jedem Farbdo-
sierelement 1, d.h. jeder Farbdosierzone der Farb-
walze 3 eine Leuchidiodenreihe zugeordnet sein.

Ebenfalls Uiber Bedienpult 8 kann der Drucker
jedes Farbdosierelement 1 einzeln in seiner Stel-
lung zur Farbwalze 3 ver@ndern. Die dazu Uber
Bedienpult 8 eingegebenen Befehle werden im
Steuerrechner 7 in Stellsignale umgewandelt und
Uber die Ein- und Ausgabesteuerung 6 den Stellan-
tricben 2 der entsprechenden Farbdosierelemente
1 zugeteilt.

Um die Stellung jedes Farbdosierelements 1
am Bedienpult 8 absolut, d.h. genau dem Abstand
des jeweiligen Farbdosierelements 1 zur Farbwalze
3 entsprechend anzeigen zu kdnnen, muff im Steu-
errechner 7 die Nulistellung jedes Farbdosierele-
ments 1 abgespeichert sein. Dazu kann beispiels-
weise bei der Installation der Farbdosieranlage je-
des Farbdosierelement 1 ganz an die Farbwalze 3
angestellt werden und die entsprechenden Mefsi-
gnale der Stellungsgeber 5 in den im Steuerrech-
ner 7 enthaltenen Kennlinien als Nullsteliung abge-
speichert werden. Auch kann der Drucker vor je-
dem Druckbeginn liber das Bedienpult 8 jedes
Farbdosierelement 1 solange in Richtung Farbwal-
ze 3 steuern, bis dort kein Farbaufirag mehr erfolgt
und so die Nullstellungen der Farbdosierelemente
1 im Steuerrechner 7 abspeichern. Eine solche
Fernsteuerung auf Nulifarbauftrag von Hand ist
aber langwierig und erfordert viel Erfahrung um ein
Uber die Breite der Farbwalze 3 gleichmaBiges
Stellen der Farbdosierelemente 1 zu erreichen.

Eine einmalige Abspeicherung der Nullsteliun-
gen der Farbdosierelemente 1 (Installation) oder
eine nur vor jedem Druckbeginn durchgefihrte Ab-
speicherung dieser Nulistellungen 188t aber die
sich wdhrend des Druckbetriebs &ndernden Be-
friebsparameter, wie thermische Ausdehnung des
Farbwalzendurchmessers, der Farbdosierelemente
1, Abnutzung der Oberfliche der Farbwalze 3 und
der Spitzen der Farbdosierelemente 1, sowie sich
Anderndes Lagerspiel, unberlicksichtigt.

Wegen der oben genannten Einfllisse muB da-
von ausgegangen werden, daB trotz gleichbleiben-
der Stellungsanzeige eines Farbdosierelements 1
am Bedienpult 8 sich der Farbspalt zwischen Farb-
walze 3 und Spitze des Farbdosierelements 1, also
auch die Stdrke des Farbauftrages wdhrend des
Druckbetriebs stindig andert.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zu entwickeln, die je-
derzeit schnell und prizise die Farbdosieraniage
der Art nach Figur 1 auf Nullfarbaufirag stellt, um
diese Stellungen der Farbdosierelemente 1 im
Steuerrechner 7 als Ausgangspunkt flir die weite-
ren Stellvorgénge abzuspeichern.

Verfahrensmagig werden dazu die Stellantriebe
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2 der Farbdosierelemente 1 auf Bewegung in Rich-
tung Farbwalze eingeschaliet und ermittelt, ob sich
die MeBsignale der Stellungsgeber 5 der Farbdo-
sierelemente 1 innerhalb eines kurzen Zeitintervalls
dndern und diejenigen Stellantriebe 2 der Farbdo-
sierelemente 1 abgeschaltet, wenn die Mefsignale
deren Stellungsgeber 5 innerhalb dieses Zeitinter-
valls keine Anderung mehr aufweisen.

Die erfindungsgemiB vorgesehene Steuervor-
richtung 9 zur Durchflihrung des Verfahrens zeigt
Fig. 2.

Die Steuervorrichtung 9 besteht aus einem Mi-
krocomputer (MC), 2 Input-Interfaces (I11, 112), 2
Output-Interfaches (O!1, OI2) mit einem Analog-
Digital-Wandler 10.

Die von den Stellungsgebern 5 der einzelnen
Farbdosierelemente 1 liber die Ein- und Ausgabe-
steuerung 6 dem Steuerrechner 7 zugeleiteten
MeBsignale werden parallel dazu der Steuervorrich-
tung 9 zugeflihrt. Deren Eingang fur die MeBsigna-
le vor Stellungsgeber 5 besieht aus dem Analog-
Digital-Wandler 10 und Input-Interface (II1).

input-Interface (111) ist dabei entsprechend der
Ubertragungsart der MeBsignale zum Steuerrech-
ner 7 ausgefiihrt, so beispielsweise als Demultiple-
xer, wenn die Mefsignale der Stellungsgeber 5
nach einem Multiplex-Verfahren Ubertragen wer-
den. Uber Analog-Digital-Wandler 10 und input-
Interface (Il1) liegen so die MeBsignale der Stel-
lungsgeber 5 am Mikrocomputer (MC) digitalisiert
an.

Uber Output-interface (O1) und die Ein- und
Ausgabesteuerung 6 kann der Mikrocomputer (MC)
jeden Stellantrieb 2, jedes Farbdosierelement 1 in
Richtung Farbwalze 3 schalien und jeden Stellan-
trieb 2 einzeln abschalten.

Output-interface (O!1) ist derart ausgeflihrt, daB
Output-Interface (OI1) die Stellsignale zum An- und
Abschalten der Stellantriebe 2 der Farbdosierele-
mente 1 nach Art des Steuerrechners 7 und der
Ubertragung der Ein -und Ausgabesteuerung 6 er-
zeugt.

Uber Input-Interface (112) erhilt der Mikrocom-
puter (MC) das Signal zum Stellen der Farbdosier-
elemente 1 auf Nullfarbaufirag vom Bedienpult 8,
ebenso kann im Mikrocomputer (MC) Gber input-
Interface (112) und Bedienpult 8 ein Zeitintervall
abgespeichert werden, welches zur Berechnung
der Anderung der MeBsignale der Stellungsgeber 5
nach Verfahrensanspruch 1 dient. Input-interface
(112) ist dazu als Signalwandler und Eingabeeinheit
ausgefihrt.

Output-Interface (012) dient der Ubermittiung
der Nulistellungen der Farbdosierelemente 1 vom
Mikrocomputer (MC) zum Steuerrechner 7, wo die-
se abgespeichert werden.

QOutput-Interface (OI2) ist als Signalwandler
ausgeflhrt, so daB die Nulisteilungen am Steuer-
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rechner 7 in der Signalform anliegen, in welcher sie
dort abgespeichert werden.

Wird der Steuervorrichtung 9 vom Bedienpult 8
der Befehl zur Nullstellung der Farbdosieranlage
gegeben so erfolgt Uiber Mikrocomputer (MC) und
Output-Interface (Ol1) das Anschalien der Stellan-
triebe 2 aller Farbdosierslemenie 1 in Richiung
Farbwalze 3.

Der Mikrocomputer (MC) speichert Uber
Analog-Digital-Wandler 10 und Inpui-interface (ll1)
ein Mefsignal von jedem Stellungsgeber 5 digital
ab. Nach dem kurzen Zeitintervall wiederholt der
Mikrocomputer (MC) dieses Einlesen der MeBsi-
gnale. Gleichzeitig erfolgt ein Vergleich, ob sich die
MeBsignale der Stellungsgeber 5 zu den zuvor
vorher eingelesenen verdndert haben oder nicht.
Uber Qutput-interface (OI1) und die Ein- und Aus-
gabesteuerung 6 hilt der Mikrocompuier (MC) die-
jenigen Stellantriebe 2 der Farbdosierelemente 1 in
Richtung Farbwalze 3 eingeschaltet, deren Mefsi-
gnale der Stellungsgeber 5 sich innerhalb des Zeit-
intervalls ge@ndert haben. Ebenso schaltet der Mi-
krocomputer (MC) diejenigen Stellantriebe 2 der
Farbdosierelemente 1 ab, deren Stellungsgeber 5
das gleiche MeBsignal liefern, wie vor dem Zeitin-
tervall. Uber Output-Interface (0I2) erfolgt nun im
Steuerrechner 7 das Abspeichern der MeBsignale
der Farbdosierelemente 1, deren Siellantricbe 2
vom Mikrocomputer (MC) abgeschaltet wurden.
Der Mikrocomputer (MC) wiederholt das Abspei-
chern, sowie den Vergleich der im Abstand des
Zeitintervalls eingelesenen Mefsignale der Stel-
lungsgeber 5 solange, bis die Stellaniriebe 2 aller
Farbdosierelemente 1 abgeschaltet sind. Die Farb-
doseiranlage ist nun auf Nulifarbauftrag gestellt und
die Nullstellungen aller Farbdosierelemente 1 im
Steuerrechner 7 abgespeichert.

Die Wahl des Uber Input-Interface (I12) im Mi-
kroccomputer (MC) abgespeicherten Zeitintervalls,
d.h. die Zeitrate mit der der Mikrocomputer (MC)
Stellungswerte der Stellungsgeber 5 der Farbdo-
sierelemente 1 einliest und mit den zuvor eingele-
senen und abgespeicherten vergleicht, richtet sich
nach der Fahrgeschwindigkeit der Farbdosierele-
menie 1 und der Auflésung der Stellungsgeber 5.

Dieses Zeitintervall soll so gewdhlt sein, daB
der Fahrweg der Farbdosierelemente 1 innerhalb
dieser Zeit minimal ist, andererseits aber groB ge-
nug, so daB sich eine Stellungsénderung des Farb-
dosierelements 1 ergibt, die eine eindeutige Ande-
rung des vom Stellungsgeber & gelieferten MeBsi-
gnals hervorruft.

Den mechanischen Auibau des Stellungsgeber
5 gem3B den kennzeichnenden Merkmalen des
Anspruchs 5 zeigt Fig. 3.

Die Farbdosiereinheit besteht aus einem Farb-
dosierelement 1, welches durch einen fernsteuer-
baren Stellantrieb 2 in Richtung auf die Farbwalze
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3 zu- als auch von dieser wegbewegbar ist. Der
Stellantrieb 2 umfaBt auch eine Getriebeanordnung,
welche aber nicht eingezeichnet ist.

Gefiihrt wird das Farbdosierelement 1 durch
ein Geh3use 4, welches auch den Stellantrieb 2
trégt und fest zur Farbwalze 3 arretiert ist.

Mit dem Farbdosierslement 1 ist eine Tastplat-
te 11 verbunden, an sinem Teil des Geh&uses 4
eine Montageplatte 12, in welche ein Sensor 13
eingelassen ist, derart, da8 zwischen Tastplatte 11
und dem Sensor 13 ein Spalt S entsteht. Dieser
Spalt S ist von der Stellung des Farbdosierele-
ments 1 zur Farbwalze 3 abhingig und sei so
gewdhlt, daf auch bei den grdBten vorgesehenen
Abstand, den die Spitze des Farbdosierelements 1
zur Farbwalze 3 einnimmt, dieser Spalt S nicht Null
wird, d.h. die Tastplatie 11 den Sensor 13 also
nicht beriihtt.

Je niher das Farbdosierelement 1 an die Farb-
walze 3 herangefahren wird, desto gréBer wird den-
noch der Spalt 5 zwischen Tastplatite 11 und Sen-
sor 13.

ErfindungsgemiB ist vorgesehen einen dem
Stand der Technik entsprechenden kapazitiven, in-
duktiven, optischen Mefwertaufnehmer als Sensor
13 in die Montageplatie 12 einzulassen. Das MeBsi-
gnal des Sensors 13 ist dann von der Gr6Be des
Spaltes S abhéngig.

Eine derartige Ausbildung eines Stellungsge-
bers 5 als einen Sensor 13, der einen Saplt S mift,
welcher von der Stellung des Farbdosierelementis 1
abhéngt, hat den Vorteil, da nicht nur die Steliung
des Farbdosierelements 1 gemessen wird, sondern
daB sich jede Anderung der Stellung des Farbdo-
sierelements 1 zu seinem Geh&use 4 auch als eine
Anderung des MeBsignals des Sensors 13 aus-
driickt. Ein so gearteter Stellungsgeber 5 vermag
also nicht nur die Stellung des Farbdosierelements
1 zum Geh3use 4 zu messen, sondern auch eine
Bewegung des Farbdosierelements 1 im Sinne ei-
ner zeitlichen Anderung seiner Stellung.

Bezugszeichenliste

1 Farbdosierelement

2 Stellantrieb

3 Farbwalze

4 Gehduse

5 Stellungsgeber

6 Ein- und Ausgabesteuerung
7 Steuerrechner

8 Bedienpult

9 Steuervorrichtung

10 Analog-Digital-Wandler
11 Tastplatte

12 Montagepiatte

13 Sensor
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i1 Input-Interface 1
112 Input-Interface 2
Ol Output-Interface 1
012 Output-Interface 2
MC Mikrocomputer

S Spalt

Anspriiche

1.) Verfahren zum Stelien einer Farbdosieranla-
ge von Druckmaschinen auf Nullfarbauftrag, wobei
die Farbdosieranlage aus mehreren, mittels Stellan-
trieb, gegen eine Farbwalze bewegbaren Farbdo-
sierelementen besteht und deren Siellungen zur
Farbwalze durch einen an jedem Farbdosierele-
ment angebrachten dadurch gekennzeichnet,
daB, wihrend die Farbdosierelemente sich in Rich-
tung Farbwalze bewegen, die Stellungen der Farb-
dosierelemente durch ein Zeitintervall getrennt
nacheinander ermittelt werden, daf ermittelt wird,
ob sich aufeinander folgende Stellungswerte eines
Farbdosierelements unterscheiden,
daB die Stellaniriebe der Farbdosiersiemente ein-
geschaltet bleiben, deren zeitlich aufeinander fol-
gende Stellungswerte unterschiedlich sind,
daB das Abschalten der Stellantriebe der Farbdo-
sierelemente erfolgt, deren zeitlich aufeinander fol-
gende Steliungswerte gleich sind, und
daB die derart ermittelten Nullstellungen der Farb-
dosierelemente flir die weiteren Stellvorgdnge der
Farbdosieranlage verwendet werden.

2.) Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB, nachdem die Stellantriebe (2) der Farbdosier-
elemente (1) in Richiung Farbwalze (3) eingeschal-
tet wurden, eine Ermittlung der Verdnderung der
MefBsignale der Steliungsgeber (5) innerhalb eines
kurzen Zeitintervalles durchgefiihrt wird, und daB
das Abschalten der Stellaniriebe (2) der Farbdo-
sierelemente (1) erfolgt, sobald die Mefsignale der
Stellungsgeber (5) dieser Farbdosierelemente (1)
innerhalb des kurzen Zeitintervalls keine Anderung
mehr aufweisen, und daB das An- und Abschalten
der Stellantriebe der Farbdosierelemente (1), sowie
die Ermittlung der Anderung der Mefsignale innetr-
halb des kurzen Zeitintervalls durch einen Mikro-
computer erfoigt.

3.) Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1 oder 2,
wobei die Farbdosieranlage aus mehreren Farbdo-
sierelementen besteht, und jedes Farbdosierele-
ment durch einen fernsteuerbaren Stellantrieb in
Richtung zur Farbwalze hinbewegbar, als auch von
der Farbwalze wegbewegbar ist, jedes Farbdosier-
element durch ein Gehduse gefiihrt wird, welches
in einer unveréndert starren Position zur Farbwalze
arretiert ist und den Stellantrieb trégt, jedes Farb-
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dosierelement einen Stellungsgeber aufweist, der
die Stellung des Farbdosierelements zur Farbwalze
mift, in einem Steuerrechner zu jeder Kombination
von Farbdosierelement und Stellungsgeber eine
Kennlinie abgespeichert ist, welche den Zusam-
menhang zwischen Stellungsgebersignal und Stel-
lung des Farbdosierelements wiedergibt, jedes
Farbdosierelement mindestens einmal, beispiels-
weise zu Druckbeginn und wihrend Druckpausen
ganz an die Farbwalze herangefahren wird und
diese Stellung der enisprechenden Kennlinie als
Nullabstand zugeordnet wird, so daB Uber ein Be-
dienpult und den Steuerrechner die Ist-Werte der
Farbdosierelemente entsprechend den vorgesehe-
nen Sollwerten korrigiert werden kdnnen,
dadurch gekennzeichnet,
daB die an den Farbdosierelementen (1) ange-
brachten Stellungsgeber (5) Sensoren (13) aufwei-
sen, und daB eine Steuervorrichtung (9) vorgese-
hen ist, die aus einem Analog-Digital-Wandler, zwei
input-Interfaces (l11, 112) zwei Ouipui-Interfaces
(Ol1, OI2) und einem Mikrocomputer (MC) besteht,
daB dem Mikrocomputer (MC) die Signale der Stel-
lungsgeber (5) der Farbdosierelemenie (1) (ber
den Analog-Digital-Wandler und das Input-Interface
(1) digital zufUhrbar sind, daB im Mikrocomputer
(MC) tber Bedienpult (8) und Input-Interface (l12)
ein Zeitintervall abspeicherbar ist,
und daB der Mikrocomputer (MC) berechnet, ob
sich die Signale der Stellungsgeber (5) innerhalb
dieses kurzen Zeitintervalls &ndern, und daB das
An- und Abschalten der Stellantriebe (2) der Farb-
dosierelemente (1) in Abh#ngigkeit der Anderung
der Signale durch den Mikrocomputer (MC) Uber
Output-Interface (OI1) einleitbar, und dem Steuer-
rechner (7) die Stellungen der Farbdosierelemente
bei Nuiifarbauftrag vom Mikrocomputer (MC) Gber
Output-Interface (OI2) zufiihrbar sind.

4.) Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Mikrocomputer (MC) vom Bedienpult (8)
Uber Input-Interface (112) den Stelibefeh! erhilt, dar-
aufhin die Stellantriebe (2) der Farbdosierelemente
(1) Uber das Output-interface (Ol1) zu Beginn des
Stellvorganges in Richtung Farbwalze (3) einschal-
tet, und daB der Mikrocomputer (MC) diejenigen
Stellantriebe (2) der Farbdosierelemente (1) {ber
das Output-Interface (Oi1) abschaltet, wenn die Si-
gnale der Stellungsgeber (5) innerhalb des im Mi-
krocomputer (MC) abgespeicherten Zeitintervalls
keine Anderungen mehr aufweisen.

5.) Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Stellungsgeber (5) ein Sensor (13) ist, der
in einer Montageplatte (12) eingelassen ist, welche
fest mit dem Geh3use (4) des Farbdosierelements
(1) verbunden ist, und daB am Farbdosierelement
(1) eine Tastplatie (11) angebracht ist, derart, daB
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zwischen Sensor (13) und Tastiplatie (11) ein Spalt
(S) entsteht, dessen GrdBe ein MaB flir die Stellung
des Farbdosierelements (1) zur Farbwalze (3) ist,
und daB der Sensor (13)ein Signal liefert, das von
der Grofie dieses Spaltes (S) abhidngig ist.

6.) Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Sensor (13) ein induktiver, kapazitiver, opti-
scher, MepBwertaufnehmer ist.
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