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@) Stiitze, insbesondere fiir Doppelboden.

@ Um eine Stiitze, insbesondere zum Aufstindern
von Doppelbdden, mit einem ein Standrohr (1) auf-
weisendes Fufteil, einem mit einer Kopfplatte (5)
versehenen Kopfteil und einer mit ihrem oberen
Ende mit der Kopiplatie und mit ihrem Gewinde mit
einem am Standrohr (1) vorgesehn I[nnengewinde
zusammenwirkenden Verstellspindel (3), so weiterzu-
bilden, daB eine einfache, von oben her mdgliche
H6henverstellung vorgenommen werden kann, wobei
aufgesetzte FuBbodenelemente in ihrer Position ver-
bleiben kénnen, wird vorgeschlagen, daB die Kopf-
platte (5) eine die Verstellspindel (3) und zumindest
einen Teil des Standrohres (1) Uibergreifendes Fiih-
grungshﬁlse (2) aufweist, daB das Standrohr (1) an
seinem oberen Ende mit einere verdrehungsgesi-
<t chert aufgesetzten Gewindefilhrungshiilse (4) verse-
hen ist und daf die Verstellspindel (3), deren Aufien-
gewinde mit dem Innengewinde des Gewindefiih-
cgrungssﬁ]ckes (4) zur Hbhenverstellung zusammen-
c"’wirkt, ginen Spindelkopf (11) aufweist, auf dem die
Kopfplatte (5) des Kopfteiles abgestiitzt aufliegt und
das eine zentrale Ausnehmung (15) aufweist, in die
Q.cin die Verstellspindel verdrehendes Werkzeug
LU formschitissig einflihrbar ist, wobei die Kopfplatte (5) .
mit einer das Durchflihren des Werkzeuges erlau- e ' =]
benden Offnung (10) versehen ist.
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Stiitze, insbesondere fiir Doppelboden

Die Erfindung betrifft eine Stlitze, insbesondere
zum Aufstédndern von Doppelb&den mit einem Fup-
teil, einem Kopfteil und einer mit FupBteil und Kopf-
teil zusammenwirkenden Verstellspindel, wobei auf
das FuBteil ein Standrohr aufgesetzt ist, wobei das
Kopfteil eine Kopfplatte aufweist und wobei die
Verstellspindel mit ihrem oberen Ende mit der
Kopfplatte und mit ihrem Gewinde mit einem In-
nengewinde, vorgesehen am Standrohr, zusam-
menwirkt.

Stltzen, insbesondere zum Aufstdndern von
Doppelb6den werden im Innenausbau bendiigt,
wenn etwa zur Verlegung von Ver sorgungsleitun-
gen ein Zwischenboden bendtigt wird. Dazu muB
der aufgesetzte, im allgemeinen aus Platten gebil-
dete Boden nivelliert werden, um die richtige Lage
im Bauwerk zu erhalien. Aus statischen Griinden
wird an jedem Knotenpunkt eine Stiitze unterge-
setzt, die in einem bestimmten Rastermaf die Bo-
denlast aufnimmt und eine Belastung des aufge-
setzten Bodens gestattet. Derartige Stlitzen be-
schreiben zum Beispiel das DE-GM 87 11 512 und
das DE-GM 88 08 326. Diese Siliizen bestehen
aus einer FuBplatte mit darauf aufgesetiztem Stand-
rohr, wobei das Standrohr durch Schweifen oder
Nieten fest mit der FuBplatte verbunden ist und
wobei das Standrohr zumindest an seinem obsren
Ende ein Gewinde aufweist, das mit der Verstell-
spindel zusammenwirkt. Am oberen Ende der Ver-
stellspindel ist die Kopfplatte angebracht, die ihrer-
seits mit dem Schaft der Verstellspindel ver-
schweiBt oder vernietet und somit festgesetzt ist.
Bei dieser Ausflihrung wird die Verstellung so vor-
genommen, daB die Spindel in die richtige H6he
"geschraubt™ wird, ein Arbeitsgang, der im allge-
meinen nur bei enilasteter Stlitze vorgenommen
werden kann. Um das Nivellieren zu vereinfachen,
wurde schon versucht, die Deckplaite drehbar an
der Spindel zu befestigen, so daB ein Verstellen
auch mit aufgelegten Bodenelementen vergenom-
men werden kann. Aber auch diese Ausfiihrung
erlaubt es nicht, eine durchgehende Nivellierung
des gesamien Bodens bei aufgslegten Bodenele-
menten vorzunehmen. Es ist auch weiter versucht
worden, das Innengewinde des Standrohres durch
eine auf das Standrohr auigesetzte Mutter zu erset-
zen, so daB die Spindel mit der gegenliber dem
Standrohr drehbaren Mutter in ihrer Hohe verstellt
werden kann, ohne selbst gedreht zu werden. Aber
auch dazu muff zumindest eines der Bodenelemen-
te im Bereich der Stiitze entfernt sein, damit ein
entsprechendes Werkzeug an die Mutter angesetzt
werden kann.

Davon ausgehend, liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, derartige Stlitzen so weiterzubil-
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den, daf eine einfache, von oben her mdgliche
HShenverstellung vorgenommen werden kann, wo-
bei aufgesetzie FuBbodenelemente in ihrer Position
auch verbleiben kdnnen.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch
das Kennzeichen des Hauptanspruchs gel&st; vor-
teilhafte Weiterbildungen und bevorzugte Ausflih-
rungsform beschreiben die Unteranspriiche.

Durch die Erfindung wird das Kopfteil von der
Spindel getrennt. Dies ermd&glicht, das Kopfteil mit
einer Fihrungshiilse zu versehen, die das Stand-
rohr mit einer den Anforderungen entsprechenden
Passung umschliet. Diese Verstellung erfolgt
durch eine am oberen Ende des Standrohres ein-
gesetzte Gewindefiihrungshlilse, der jedoch keine
wesentlichen Flihrungsaufgaben mehr zukommen,
insbesondere nicht bei guter Passung zwischen
Fihrungshiilse und Standrohr. Der Kopf der Spin-
del ist als Auflager fiir die Kopfplatte ausgebildet,
wobei die Kopfplatte in ihrem Zentralbereich eine
Ausnehmung hat, durch die ein Werkzeug in eine
Werkzeugaufnahme des Spindelkopfes eingefiihrt
werden kann. Diese Werkzeugaufnahme ist derart
gestaitet, daB sie formschilissig mit dem eingefiihr-
ten Erde des Werkzeuges - beispielsweise einem
Innensechskantschlissel - zusammenwirkt. Es ver-
steht sich von selbst, daB hier Schlitzschrauben,
Schraubenkdpfe mit 3-kantigen oder 4-kantigen
Ausnehmungen ebenso Verwendung finden kon-
nen.

Durch diese Ausbildung wird zum einen er-
reicht, daB die Verstellung von oben ermdglicht ist.
Bei aneinanderstofenden  FuBbodenelementen
wire lediglich im Bereich der StoB-Ecke eine dem
Werkzeugdurchmesser entsprechende  Ausneh-
mung vorzusehen, die in der Praxis leicht mit ei-
nem Stopfen geschiossen werden kann. Auf diese
Weise ist es mogiich, bei vollstdndig verlegien
FuBbodenelementen die notwendige Ni vellisrung
vorzunehmen. Auch spéter, im Betrieb des Rau-
mes, ist - etwa bedingt durch Bauwerksenkungen -
ein Nach-Niveliieren in einfacher Weise mogiich.

Vorteilhaft ist es weiter, die im Kopfplattenbe-
reich vorhandene Ausnehmung so zu gestalten,
daB ein Adaptereinsatz einen FormschluB zwischen
dem Spindel kopf und der Ausnehmung herstellt.
Damit wird eine Verwendung der Stiitze auch dann
moglich, wenn aus besonderen Griinden ein Zu-
gang von oben nicht m&glich ist. in diesem Falle
wird die Hohenverstellung durch Drehen an der
duBeren Flhrungshiilse des Kopfteiles vorgenom-
men; die Drehung Ubertrigt der Adaptereinsatz auf
die Spindel, die ihrerseits mit der in das Standrohr
eingesetzten Gewindeflihrung zusammenwirkt.

Die Gewindefiihrungshlilse ist dabei zweckmi-
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Big mit einer Schulter versehen, die sich auf den
oberen Rand des Standrohres abstlitzt, wobei der
in das Standrohr ragende Teil vorieilhaft einge-
presst ist. Es versieht sich von selbst, da auch in
anderer Weise eine Verdrehungssicherung gegen-
{iber dem Standrohr erreicht werden kann. Diese
Art der Herstellung gestattet die Verwendung einfa-
cher, nicht nachzubearbeitender Rohrieile flr das
Standrohr, so daB in einfacher Weise beliebige
Ldngen hergestellt werden kdnnen. Dies wird be-
sonders auch dadurch unterstlitzt, daB die Fufiplat-
te mit einer das Standrohr aufnehmenden Rohrhiil-
se versehen ist, wobei die Rohrhiilse mit der FuB-
platte durch Schweifung fest verbunden ist. Das
Standrohr ist dabei mit FormschiuB in die Rohrhilil-
se eingesetzt und kann auch wieder entfernt wer-
den. Dies ist dann wichiig, wenn auf der Baustelle
mit einer Stiitze am Ende ihrer H&henverstellbar-
keit gearbeitet wird und zumindest einzelne Stit-
zen aufgrund immer wieder anzutreffender unzulds-
siger Hohenabweichung im Roh-fuboden verlén-
gert (oder verkiirzt) werden miissen. Dann kann
der Monteur das Standrohr austauschen gegen ein
Standrohr geeigneter L3nge. Dieses Austauschen
wird dadurch erieichtert, daB die FuBplatte eine
zentrale Ausnehmung aufweist, durch die ein Aus-
treiber eingefiihrt werden kann. Diese Ausnehmung
hat zumindest in einer Langserstreckung eine Wei-
te, die groBer ist als der innere Durchmesser des
Standrohres. Dadurch kann zum Beispiel auch ein
Flacheisen als “Austreiber” genommen werden.
Dieses Auswechsein kann auf der Baustelle ohne
jedes Spezialwerkzeug erfolgen, eine deutliche Er-
leichterung, da auf Baustellen flir derartige Sonder-
arbeiten nur einfachste Werkzeuge verflgbar sind.

Das Wesen der Erfindung wird anhand der in
den Figuren 1 bis 5 dargesteliten Ausflihrungsbei-
spiele ndher erldutert. Dabel zeigen

Figur 1 einen Teilschnitt einer Stitze;

Figur 2 eine Einzelheit der H8henversteliung
im Schnitt;

Figur 3 Aufsicht auf die Kopfplaite;

Figur 4 eine Einzelheit der Verbindung von
FuBplatte und Standrohr und

Figur 5 eine Einzelheit, Ansicht der FufBiplatte
von unten.

Die Figur 1 zeigt eine Silitze der Ublichen
geteilien Darstellung, wobei sich die Kopfplatte 5
im linken Teil der Figur in tiefster und im rechten
Teil der Figur in hochster Position befindet; der
Verstellweg ist mit 6 bezeichnet. Auf der Fufiplatte
8 ist die Rohrhilise 7 mit den SchweiBndhien 9 fest
verbunden; die Rohrhiilse 9 nimmt- formschliissig
das Standrohr 1 auf. Am oberen Ende des Stand-
rohres 1 ist die Gewindeflihrungshlilse 4 einge-
presst, die mit ihrer Schulter 4a sich auf dem
Standrohr abstiitzt. Das obere Ende der Gewinde-
fiihrungshiilse 4 ist zur Aufnahme des Kopfes 11
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der Verstellspinde! 3 dessen Form angepasst. Die
Verstellspindel 2 irégt das lose aufgesetzte, von
Kopfplatte 5 und mit der Schweifinaht 9 daran
angesetzter Flhrungshiilse 2 gebildete Kopfteil.
Die Fihrungshlilse 2 {bergreift das Standrohr 1,
wobei es zumindest im  Bereich  der
Gewindefiihrungs-Hllse 4 geflihrt bleibt. Die Pas-
sung, die diese Fiihrung bewirkt, kann je nach
Einsatzfall gewahlt werden. Filr eine einwandfreie
Verstellung ist ein nicht zu groBes Spiel vorteilhatt,
da dann Verkantungen vermieden werden. Das
obere Ende der Verstellspindel 3 ist als Spindel-
kopf 11 ausgebildet, auf dem sich die Kopfplatte 5
abstiitzt. Der Spindelkopf 11 besitzt eine zentrale
Ausnehmung 11.1, in die ein (nicht ndher darge-
stelltes) Werkzeug einsetzbar ist. Vorteithaft ist hier
die Anwendung eines Innensechskants, der mit ei-
nem Innensechskantschllissel zusammenwirkt. Um
das Werkzeug ansetzen zu kdnnen, weist die Kopf-
platie 5 im Zentrum eine Offnung 10 auf, wobei
das Zentrum zur besseren Krafteinleitung mit einer
zentralen Sicke 5.1 versehen ist. In dem hier dar-
gesteliten Ausflihrungsbeispiel ist der Kopf 11 der
Spindel 3 als Kegelkopf ausgebildet; dementspre-
chend ist auch die Anformung des oberen Endes
der Gewindefithrungshtilse 4 konusartig gestaltet.
Die Figur 2 zeigt eine vergrdBerte Darstellung
der Einrichtung zur H8henverstellung; hier ist das
obere Ende des Standrohres 1 mit der auf das
obere Ende aufgesetzten Gewindeflihrungshiise 4
dargestellt, die sich mit ihrer Schulter 4.1 auf das
Standrohr 1 abstltzt. In tiefster Position - linke
Bildhidfte - ruht der Kopf 11 der Gewindespindel 3
auf dem oberen Begrenzungsring der Gewindefiih-
rungshiilse 4. Die Kopfplatte 5 mit der bei der
SchweiBnaht 9 angesetzten Fihrungshiilse 2 ruht
auf der Oberfliche des hier als Zylinderkopf darge-
stellten Kopfes 11 der Verstelispindel 3. Im Kopf ist
ein Innensechskant 11 vorhanden zur Aufnahme
eines Werkzeuges, das durch die Offnung 10 in
der Kopfplatte 5 singefilhrt werden kann. In oberer
Position ist die Schnittsituation derart, daB die An-
formung 13 an die zentrale Offnung 10 in der
Kopfplatte 5 erkennbar ist. Der darliber gezeichne-
te Adaptereinsatz 12 kann dabei formschliissig mit
dem innensechskant 11 und mit den Anformungen
13 der zeniralen Ausnehmung 10 verbunden wer-
den. Derart eingesetzt,wirkt der Adaptereinsatz als
Mitnehmer und Ubertréigt eine auf die Flihrungshlil-
se 2 ausgelibte Drehung auf die Verstellspindel 3.
Die Figur3 I&Bt in der Aufsicht diese Verhélinisse
ohne eingesetzten Adapter erkennen: In der Kopf-
platte 5 befindet sich die zentrale Ausnehmung 10,
durch die das Werkzeug in die Eingriffséffnung 11
im Kopf der Verstellspindel eingefiihrt werden
kann. An die zentrale Offnung sind seitliche Aus-
nehmungen 10.1 angeformt, in die dieser Adapter-
einsatz 12 (Fig. 2) eingreift. Es versteht sich von-
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selbst, daB diese Ausformung auch als Drei- oder
Vierkant o. dgl. ausgebildet sein kann.

Die Figuren 4 und 5 zeigen eine Einzelheit der
Befestigung der FuBplatte mit dem Standrohr 1:
Die FuBplatie 8 tragt eine Rohrhiilse 7, die mit ihr
durch die SchweiBnaht 8 verbunden ist. in diese
Rohrhiilse 7 ist das Standrohr 1 formschlissig ein-
gesetzt. Die FuBplatie 8 weist - wie auch die Kopf-
platte 5 -eine zentrale Offnung 13 auf, die ihrerseits
mit Anformungen 13.1versehen ist, wobei die An-
formungen 13.1 so weit reichen, daB das in die
Rohrhillse 7 eingesetzie Standrohr 1 von unten
zugéngig wird. Durch diese Ausbildung ist es in
einfacher Weise mdglich, mit einem Flacheisen,
eingesetzt in die zentrale Gffnung 10 mit ihren
seitlichen Ausnehmungen 13, das in der Rohrhiilse
7 mit Formschlul (relativ) festsitzende Standrohr 1
auszuireiben.

Anspriiche

1. Stlitze, insbesondere zum Aufstédndern von
Doppelb&den mit einem FuBteil, sinem Kopfteil und
einer mit FuBteil und Kopfteil zusammenwirkenden
Verstellspindel, wobei auf das Fupteil ein Standrohr
aufgesetzt ist, wobei das Kopfieil eine Kopiplatie
aufweist und wobei die Verstelispindel mit ihrem
oberen Ende mit der Kopfplatte und mit ihrem
Gewinde mit einem Innengewinde, vorgesehen am
Standrohr, zusammenwirkt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kopiplatte (5) eine, die Verstell-
spindel ( 3 ) und zumindest einen Teil des Stand-
rohres (1) Ubergreifende FUhrungshilse (2) auf-
weist, da das Standrohr (1) an seinem oberen
Ende mit einem verdrehungsgesichert aufgesetzten
Gewindefiihrungshiilse (4) versehen ist und daB die
Verstellspindel ( 3 ), deren AuBengewinde mit dem
Innengewinde des Gewindeflihrungsstlicks (4) zur
HBhenversteliung zusammenwirkt, einen Spindel-
kopf (11 ) aufweist, auf dem die Kopiplatte (5) des
Kopfteiles abgestlitzt aufliegt und das eine zentrale
Ausnehmung (15) aufweist, in die ein die Verstell-
spindel ( 3) verdrehendes Werkzeug formschliissig
einfiihrbar ist, wobei die Kopiplatte (5) mit einer
das Durchfithren des Werkzeugs erlaubenden Off-
nung (10) versehen ist.

2. Stutze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gewindeflihrungshiilse (4) mit
einer Schulier (4.1) versehen ist, die auf dem obe-
ren Rand des Standrohres (1) abgestiitzt, vorzugs-
weise in dieses singepresst ist.

3. Stiitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der dem Kopfteil zugewand-
te Teil des Gewindeflihrungseinsatzes (4) eine den
Spindelkopf (11 ) aufnehmende Ausformung auf-
weist.

4. Stlitze nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungshilise
(@) eine dem Standrohr (1) entsprechende Quer-
schnittsform aufweist, wobei die Aufienabmessun-
gen des Standrohres (1) und die Innenabmessun-
gen der Flhrungshlilse (2) einander nahezu gleich
sind.

5. Stlitze nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die FuBplaite (8)
mit einer das Standrohr (1) aufnehmenden Rohrhtlil-
se (7) versehen ist, wobei die Rohrhliise (7) mit der
FuBplatie (8) durch eine SchweiBnaht (9) fest ver-
bunden ist.

6. Stlitze nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf die FuBplatie (8)
eine zentrale, vorzugsweise formgestanzte Ausneh-
mung (13) aufweist,deren groBte Weite gréfer ist
als der Innendurchmesser des Standrohres (1).

7. Stlitze nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dag die Offnung (10) in
der Kopfplatte (b) seitliche Anformungen (10.1) auf-
weist und daB ein Einsatzadapter (12) vorgesehen
ist, der einerseits formschilissig in die zentrale
Ausnehmung (15) der Verstellspindel (11) einfiihr-
bar ist und andererseits im FormschiuB mit den an
der zentralen Offnung (10) in der Kopfplatte (5)
vorgesehenen Ausnehmungen stehend mit Kopf-
platte (5) und Ver stellspindel (11) nach Art eines
Mitnehmers zusammenwirkt.

8. Stiitze nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB VerschluBstopfen
vorgesehen sind, mit denen die zentralen Offnun-
gen (10) in FuB- und/oder Kopfplaite (8,5) ver-
schlieBbar sind.
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