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@ Furnier-Zusammensetzmaschine.

@& Bei einer Furnier-Zusammensetzmaschine mit in
einem Maschinengestell gelagerien, die Furniere mit
ihren StoBkanten zusammenziehenden Transporimit-
feln wie Walzen oder Rollen und mit einem im
Bereich der stumpf zu verleimenden Stirnkanten be-
nachbarter Furniere angeordneten Andruckstempel
(11) mit Heizeinrichtung (14, 15), ist in dem Andruck-
stempel (11) eine Gegendruckrolle (12) mit einem
AuBeren, gegenliber einer inneren Antriebswelle (21)
im verdnderlichen Abstand gehaltenen Rohr (22) als
Mantel angeordnet, dessen Oberfldche plan mit der
Fidche des Andruckstempels (11) liegt bzw. gegen-
Uber dieser etwas vorsteht.
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Furnier-Zusammensetzmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Furnier-
Zusammensetzmaschine mit in einem Maschinen-
gestell gelagerten Transporimittel und einem zum
Stumpfverleimen von Stirnkanten benachbarter Fur-
niere senkrecht dazu verschiebbar angeordneten
Andruckstempel mit Heizeinrichtung.

Bei derartigen Zusammensetzmaschinen ist es
bekannt, auf einem unteren stationfiren Tisch die
Vorschubwalzen oder -rollen drehbar zu lagern,
durch welche die ankommenden Furniere in die
Maschine hinein- und in dieser an die rlickseitige
Stirnkante eines vorhergehenden Furnierblattes an-
gedriickt werden. Dabei ist es auch bekannt, im
Maschinenoberieil eine Gegendruckwalze o. dgl.
anzuordnen, um einen ausreichenden Vorschub
des einlaufenden Furnieres zu gewZhrleisten.

Bei einer Ublichen starren Lagerung der oberen
Gegendruckwalze ist die ungenaue Anpassung des
Abstandes der beiden sich gegeniiberliegenden
Walzen innerhalb der Dickentoleranzen der Furnie-
re nachteilig, so daB oftmals die Furniere nur un-
vollsténdig und ungleichmiBig geftrdert oder aber
beschadigt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Furnier-
Zusammensetzmaschine mit einer oberen Gegen-
druckwalze auszustatten, die mit ihrem Umfang
elastisch die Oberfliche des einlaufenden Furnie-
res berlihrt und damit die Nachteile bekannter Ma-
schinen vermeidet. Dabei soll die Lagerung einer
derartigen Gegendruckwalze innerhalb eines senk-
recht verschiebbaren Andruckstempeis derart ver-
bessert werden, daB dieser sich feinflihlig auf die
Oberfldche der benachbarten Furniere einstellt, um
diese zu pressen und deren Leim zum Stumpfver-
leimen zu aktivieren.

GeméB der Erfindung wird diese Aufgabe bei

einer Furnier-Zusammensetzmaschine der vorge-
nannten Gattung dadurch geldst, daB in dem An-
druckstempel eine Gegendruckrolle mit einem &u-
Beren, gegeniiber einer inneren Aniriebswelle in
verdnderlichem Abstand und kraftschllssig gehal-
tenen Rohr als Mantel angeordnet ist, dessen
Oberilache plan mit der Fliche des Andruckstem-
pels liegt bzw. gegeniiber dieser etwas vorsteht.

Bei einer derartigen Ausflihrung ist somit die
Oberfidche (der Mantel) der Gegendruckrolle ab-
standsm#Big in gewissen Grenzen gegeniiber der
inneren Antriebswelle verinderbar, so daB die
Oberflache feinflinlig auf unterschiedliche Dicken
einlaufender Furniere anspricht.

Bei der Gegendruckrolle ist vorzugsweise zwi-
schen der inneren Antriebswelle und dem &upBeren
Rohr als Mantel eine Einrichtung zur Ubertragung
der von der Antriebswelle ausgehenden Umfangs-
kraft auf das &ufiere Rohr vorgesehen.
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrung sind auf der
innenseite des Rohres zwei zur Rohrléngsseite pa-
rallel verlaufende, sich spiegelbildlich gegeniiber-
liegende Langsnuten vargesehen, und die Antriebs-
welle hat Durchgangsbohrungen, durch die jeweils
ein Mitnahmebolzen gesteckt ist, dessen Spitze in
mindestens einen Léngsnut eingreift.

Weitere Merkmale ergeben sich aus den Unter-
anspriichen.

Der Schutz erstreckt sich nicht nur auf die
Einzelmerkmale, sondern auch auf deren Kombina-
tion.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausflhrungsbeispieles in  Verbindung mit der
Zeichnung beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Teil-Seitenschnittansicht des Ar-
beitsbereiches einer Vorrichtung zum Zusammen-
setzen von Furnieren mit erfindungsgemaBer Ge-
gendruckwalze

Fig, 2 einen Teil-Ladngsschnitt durch- eine
Gegendruckwalze mit darunter angeordnster
Transport- bzw. Anprefrolie

Fig. 3 einen Schnitt durch die Gegendruck-
walze entsprechend Linie il - I in Fig. 2 .

Eine Vorrichtung zum Zusammensetzen von
Furnieren weist einen unteren stationfiren Tisch
(10) und einen oberen Andruckstempel (11) auf. An
der Einlaufseite A ist eine Gegendruckwalze (12)
im(am oberen Andruckstempel (11) - auch eine
Lagerung in/an einem darliber angeordneten Profil-
rohr (28) ist moglich -und eine Transpori- bzw.
AnpreBrolle (13) am Tisch (10) gelagert. Diese
Transportrolle (13) ist in bekannter und Ublicher Art
und Weise auigebaut, so daB sich eine weitere
Beschreibung eriibrigt. Der Andruckstempel (11) ist
in vertikaler Richtung bewegbar, um ein in Trans-
poririchtung A eingeflihrtes Furnier (16) zu f&rdern
bzw. zu klemmen.

Im mittleren Bereich weisen der Tisch (10) und
der Andruckstempel (11) jeweils eine Heizeinrich-
tung (14, 15) auf, die jeweils allein oder zusammen
ebenfalls vertikal verfahrbar sind, so daB diese im
Stirnkantenbereich der benachbarten Furniere (16)
in Anlage an ein Furnierblatt (16) bewegt werden
kdnnen, um miitels Druck und Warme zu verlei-
men.

Im Auslaufbereich des Tisches (10) sind weiter-
hin Bremsstempel (17) gelagert, die {iber eine
Druckeinrichtung (18) betdtigbar sind, um das Fur-
nier (16) zu halien bzw. abzubremsen.

An der Einlaufseite A des Tisches (10) endet
ein Einlauffdrderband (19), auf welchem die zu
verleimenden Furnierstreifen zugefiihrt werden. In
analoger Weise schiiefit sich an die Auslaufseite
des Tisches (10) ein Auslaufforderband (20) an, um
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die miteinander verleimien Furnierbldtier abzu-
transportieren.

Die Transport- bzw. Anprefrolle (13) ist an dem
Tisch (10) gelagert und wird mitiels eines nicht
dargestellten Antrisbs angetricben.

Die gesamie Gegendruckwalze (12) wird von
mehreren, einzeln hintereinander in einem Abstand
zueinander um eine zenirale Anitricbswelle (21) ge-
lagerten Einzeidruckrollen (22) gebildet. Die Welle
(21) ist dabei (in nicht dargestellier Weise) mit
einem Antrieb verbunden, so daB diese, wie darge-
stellt, im Uhrzeigersinn drehbar ist.

Jede Einzeldruckrolle (22) ist ein im Quer-
schnitt kreisfdrmiges Rohr, von dessen innerer
Oberflache aus zwei zur Rohrlingsachse parallel
verlaufende, sich spiegelbildlich gegeniberliegen-
de, lber die gesamie Rohriinge nach aufen zur
duBeren Rohroberfliche hinweisende Langsnuten
(23) ausgehen. Die Welle (21) ist dabei im Rohr
angeordnet, einerseits stirnseitig gelagert (nicht
dargestellt), andererseits stirnseitig mit einem An-
trieb (ebenfalls nicht dargestellt) verbunden. Sie
weist auf dem Teil ihrer Lange, der jeweils von
dem kreisfSrmigen Rohr umgeben ist, zwei in ei-
nem Abstand zusinander zur WellenlZngsachse in
einem rechten Winke! verlaufende Durchgangsboh-
rungen (24) auf. Durch diese Bohrungen (24) sind -
mit Spiel - Mitnahmebolzen (25) gesteckt, deren
Lénge geringfligig kleiner ist als der Abstand von
Langsnutengrund zu LAngsnutengrund.

" Die Breite der beiden sich gegentiberliegenden
Langsnuten (23) ist grofer (ca. zwei- bis dreimal)
als der Durchmesser des Mitnahmebolzens (25).
Da der Durchmesser der Welle (21) kleiner ist als
der Innendurchmesser der Rolle (22), ergibt sich
bei koaxialer Lage von Welle (21) und Rolle (22)
ein zwischen AuBerer Wellen- und innerer Rolien-
oberflache ringférmig axial und radial verlaufender,
gleichférmiger Freiraum (26). Daraus folgert, daB
bei heruntergefahrenem Andruckstempel (11) und
somit beim Transport eines Furnierblattes durch
Anprefrolle (13) und Gegendruckwalze (12) zur An-
lage gegen ein mittels der Bremsstempel (17) ge-
haltenes, vorhergehendes Furnierblatt sich, ocbwohi
gemeinsam auf der zentralen Antriebswelle (21)
angeordnet, die Einzeldruckrollen (22) der Gegen-
druckwalze (12) den unterschiedlichen Furnierdik-
ken entlang eines Furnierblattes individuell anpas-
sen kdnnen. Somit ist ein kontinuierlicher Weiter-
transport und Andruck des Furnierblattes zur Anla-
ge gegen ein vorhergehendes gewahrleistet, wobei
bei einer grdferen Furnierdicke insgesamt gegen-
Uber einer kleineren auch die Gegendruckwalze
(12) entsprechend hdher angeordnet ist.

Analog der individuelien Anpassung an die un-
terschiedlichen Furnierdicken léngs eines Furnier-
blattes wird bei einer Einzeldruckrolle (22), die
nicht in Kontakt mit einem Furnierblatt steht, der
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Abstand zwischen ihr und der darunter angeordne-
ten Transport- bzw. Anprefrolle (13) gleich null
sein, die obere Walze (12) liegt auf der unteren
(13) auf. Beide rollen sich gegenseitig aufeinander
ab (s. Fig. 2).

Die Vorrichtung zum Zusammensetzen von
Furnieren arbeitet wie im folgenden beschrieben:

In dem in Fig. 1 dargesteliten linken Bereich
der Vorrichtung wird ein breites vorbeleimtes Fur-
nierblatt (16) eingefiihrt, wobei zusdizlich An-
schlagstifte (27), die am Tisch (10) gelagert sind,
nach oben gefahren werden k&nnen, um das Fur-
nierblatt (16) bzw. dessen hintere Kante exaki zu
positionieren. Nachfolgend wird liber das Einlauf-
Forderband (19) und die Transport- bzw. Auprefi-
rolle (13) ein Furnier zugefiihrt, das, nachdem die
Anschlagstifte (27) aus der Transporibahn entfernt
wurden, gegen das bereits vorhandene Furnierblatt
(16) und durch Bremsstempel (17) zur Anlage ge-
bracht wird. Hierbei bildet sich zwischen den Heiz-
einrichtungen ein waagerechter Schacht, in dem
das nachfolgende Furnier durch Transport- bzw.
Anprefrolle (13) und Gegendruckwalze (12) an das
vorhergehende Furnierblatt fest angedrlickt wird.
Anschliefend werden die obere und die untere
Heizeinrichtung (14, 15) mit Druck und Wi&rme
aktiviert, um den beim Zutransport des neuen Fur-
nieres auf dessen Klebekante aufgebrachten Kleb-
stoff mit dem anderen Furnierblatt (16) zu verkle-
ben. Dabei wird der notwendige Anprefidruck zwi-
schen den Furnieren durch die Transport- bzw.
Anprefiwalze (13) sowie die zugehbrige Gegen-
druckwalze (12) erzeugt und aufrechterhalten. Nach
einer vorbestimmten Einwirkzeit erfolgt eine Freiga-
be und ein Weitertransport der miteinander verbun-
denen Furnierbldtter (16).

Die Bewegbarkeit der Heizeinrichtungen (14,
15) des Andruckstempels (11) und Tisches (10)
sowie des darliber angeordneten, in etwa der Ar-
beitsbreite der Vorrichtung entsprechenden Profil-
rohres (28) kann in bekannter Weise durch An-
{riebselemente wie z. B. Druckmitielzylinder (29)
und/oder Pleuelstange (nicht dargestellt) und/oder
Zahnstange (ebenfalls nicht dargestellt) o. dgl. er-
reicht werden.

Bei dem in Fig. 1 dargesteliten Ausfiihrungs-
beispiel ist das in Querrichtung sich erstreckende
Profilrohr (28) mittels einer nicht dargestellten Hu-
beinrichtung in der HS8he in grOBeren Bereichen
verstellbar gelagert. An diesem Profilrohr (28) lie-
gen seitlich Fihrungsleisten (30) an, die mittels
seitlich an dem Profilrohr (28) drehbar gelagerter
Roilen (31) geflihrt und mittels seitlicher Druckmit-
telzylinder (29 a) in einem kleineren Bereich ho-
henverschiebbar sind. Diese Fihrungsleisten (30)
halten an ihren unteren Enden den blockférmigen
Andruckstempel (11), in dem - wie bereiis vorbe-
schrieben - ein-lauseitig exzentrisch die Gegen-
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druckwalze (12) gelagert ist.

Dieser Andruckstempel (11) klemmt mit grdBe-
rer Kraft sowohl das einlaufende Furnier als auch
das bereits durchgelaufene Furnierblatt auf dem
Tisch (10) fest, wobei die Anschlagstifte (27) nach
unten abgesenkt sind und die benachbarien Stirnk-
anien des Furnieres bzw. des Furnierblattes sich
aneinander gendhert haben. Auch der Bremsstem-
pel (17) hat sich dadurch abgesenkt.

Der blockformige Andruckstempel hat eine
zentrische und schlitzartige Offnung (34), in wel-
cher eine Heizplatte (32) gesondert gelagert ist, die
mittels einer Hubstange (33) mit gesondert gesteu-
ertem Hubzyiinder (29 b) o. dgl. senkrechi ver-
schiebbar ist.

Zum Stumpfverieimen der benachbarten sich
jetzt berlihrenden Stirnkanten des Furnieres und
des Furnierblattes driickt die schmale Heizplatte
{32) auf diesen Stirnkantenbereich, so daB das Ver-
leimen unter gewissem Druck und Warme erfolgt.

Zum Weiterbef6rdern des Furnierblattes f&hrt
der Andruckstempel (11) aufwérts und gibt den
Einlaufspalt frei.

Der Andruckstempel (11) kann mit den beiden
Flhrungsleisten (30) fest verschraubt sein; diese
beiden Teile kbnnen aber auch aus einem Werk-
stiick bestehen.

Der Andruckstempel (11) kann bei einem ande-
ren Ausflihrungsbeispiel in seiner Miite in seiner
Langsrichiung geteilt und somit zweistlickig sein
und die Heizeinrichtung mittig zwischen sich aui-
nehmen. Dabei kann die H6henbewegung jedes
Teiles des Andrucksiempels (11) mit jeweiliger
Fiihrungsleisie (30) unterschiediich gesteuert sein.

Auf die Breite der gesamten Zusammensetz-
maschine sind viele kurze Andruckstempel (11)
beidseitig der mittleren Heizeinrichtung nebenein-
ander angeordnet.

Anspriiche

1. Furnier-Zusammensetzmaschine mit in ei-
nem Maschinengestell gelagerten, die Furniere mit
ihren StoBkanten zusammenziehenden Transport-
mitteln wie Walzen oder Rollen und mit einem im
Bereich der stumpf zu verleimenden Stirnkanten
benachbarter Furniere angeordneten Andruckstem-
pel mit Heizeinrichtung, dadurch gekennzeichnet,
daB in dem Andruckstempel (11) eine Gegendruck-
rolle (12) mit einem ZuBeren, gegenliber einer in-
neren Antriebswelle (21) im verinderlichen Abstand
gehaltenen Rohr (22) als Mantel angeordnet ist,
dessen Oberfliche pian mit der Fliche des An-
druckstempels (11) liegt bzw. gegenliber dieser
etwas vorsieht. :

2. Fumnier-Zusammensetzmaschine nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf der
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Innenseite des Rohres (22) zwei zur Rohrldngsseite
parallel verlaufende, sich spiegelbildlich gegen-
Uberliegende Langsnuten (23) vorgesehen sind und
daB die in dem Rohr (22) angeordnete Antrisbswel-
le (21) mehrere in einem gewissen Abstand zuein-
ander zur Wellenldngsachse in einem rechien Win-
kel verlaufende Durchgangsbohrungen (24) auf-
weist, durch die jeweils ein Mitnahmebolzen (25)
gesteckt ist, dessen Linge geringfligig kleiner als
der Abstand von Lingsnutengrund zu Langsnuten-
grund ist.

3. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite der beiden sich gegeniiberliegenden
Léngsnuten (23) grdBer als der Durchmesser des
Mitnahmebolzens (25) ist.

4. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gegendruckrolle (12) von mehreren einzeln
hintereinander in einem Abstand zueinander auf
einer zentralen Antriebswelle (21) angeordneten
Einzeldruckrollen gebildet ist.

5. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen der Aniriebswelle (21) und der Innen-
flache des Rohres (22) ein ringférmiger, axial und
radial verlaufender Freiraum (26) vorgesehen ist.

6. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gegendruckrolie (12) einlaufseitig exzen-
trisch im Andruckstempel (11) in einem Halteraum
drehbar gelagert ist.

7. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Andruckstempel (11) verschiebbar in dem
Maschinengestell gelagert ist.

8. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Andruckstempel (11) mit seitlichen Fih-
rungsleisten (30) versehen ist, die an einem durch-
gehenden Querprofil (28) im Maschinengestell an-
liegen.

9. Furnier-Zusammensetzmaschine nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fiihrungsleisten (30) mitiels einer Hubein-
richtung (29 a) beweglich gelagert sind.

10. Furnier-Zusammensetzmaschine nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dap das Querprofil (28) mittels gesonderter
Hubeinrichtung im Maschinengestell verschiebbar
gelagert ist.

11. Furnier-Zusammensetzmaschine nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Andruckstempel (11) eine zentra-
le Offnung (34) aufweist, in der ein Heizblock (32)
abgefedert verschiebbar gelagert ist.

12. Furnier-Zusammensetzmaschine nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB der Heizblock (32) mittels einer Hu-
beinrichtung (29 b) h8henverschiebbar gelagert ist.

13. Furnier-Zusammensetzmaschine nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daf im Bereich des Heizblocks (32) ein in 5
den Tisch versenkbarer Anschlagstift (27) ver-
schiebbar gelagert ist.

14. Furnier-Zusammensetzmaschine nach ei-
nem der Ansprliche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Andruckstempel (11) l&ngsgeteilt 10
ist.
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