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@ Vorrichtung zum Absperren von Liiftungseinrichtungen.

@ Die Vorrichtung zum Absperren von Liftungsein-
richtungen besteht aus einem U-fdrmigen Rahmen
3, in welchem in Strémungsrichtung angeordnete,
zueinander beabstandete Lamellen 4, 6, 7, 8, 9, 10
aus einem im Brandfall aufschdumenden und den
Querschnitt hermetisch abdichtenden Material ange-
ordnet sind. Von diesen Lamellen sind jede zweite
Lamelle um ihre senkrechte Mittelachse schwenkbar
™ gelagert, so daB der Zwischenraum zwischen zwei
<festinstallierten Lamellen abgedichtet werden kann.
L) Bei Temperaturen bis ca. 65 C spricht die Absperr-
wvorrichtung mindestens eine Stunde nicht an, wih-
rend bei einer Ausl&setemperatur von ca. 70" C
€O mittels einer Steuereinrichtung eine Schwenkbewe-
o’gung der drehbar gelagerten Lamellen beginnt und
bei mindestens 100° C das abdichtende Material
Q aufschdumt. Im Bereich bis 100" C arbeitet die
n_Absperrvorrichtung daher reversibel.
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Vorrichtung zum Absperren von Liiftungseinrichtungen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab-
sperren von Liiftungseinrichtungen wie Liftungslei-
tungen, Liftungsdurchldssen, Liftungsabschlissen
und’oder dergleichen gegen den Durchtritt von Hit-
ze, Flammen, Gasen und gegebenenfalls Rauch
mit einem den Querschnitt der Liftungseinrichtung
durchgreifenden Block von in Sirémungsrichtung
angeordneten, zueinander beabstandeten Lamellen
aus einem im Brandfall aufschdumenden und den
Querschnitt hermetisch abdichtenden Material.

Vorrichtungen, die Liiftungseinrichtungen der
obengenannten Art im Brandfall abschatten, sind
bekannt. So sind beispielsweise Brandschutzklap-
pen vorgesehen, die durch Brandwénde hindurch-
geflihrte LUftungsleitungen unter Verwendung von
zumeist (elektro-)motorischen Antrieben und ent-
sprechender Ausl&semechanismen im Brandfalle
verschliefen. Diese Konstrukiionen sind in der Her-
stellung und in der Montage sehr aufwendig und
teuer, stellen optische Beeintrichtigungen der Bau-
teile dar und verlangen eine regelmé&Bige Wartung
an oft schwer zugédnglichen Stellen.

Es ist ferner eine sogenannte Brandschutzpa-
trone bekannt, die beispielsweise im Deckenbe-
reich eines LUftungssystems in den LUftungsquer-
schnitt eingebaut ist. Es handelt sich hierbei um
einen den Querschnitt einer Liftungseinrichtung
durchgreifenden Block aus in Strémungsrichtung
parallel angeordneten, zueinander beabstandeten
Lamellen, zwischen denen die Luft im Normalfall
hindurchstrémt. Die Lamellen bestehen aus Strei-
fen einer aufschdumenden Dichtungsmasse, die ab
einer bestimmten Temperatur reagiert. Diese Strei-
fen schdumen im Brandfall auf und verschlieBen
die zwischen ihnen bestehenden Zwischenrdume,
so daB Hitze, Flammen und Gase vom Brandherd
nicht Uber das Luftungssystem zu benachbarten
Rdumen gelangen kdnnen. Der Nachteil der be-
kannten Konstruktion besteht darin, daf der herme-
tische VerschiuB im Brandfalle erst nach einer 1&n-
geren Reaktionszeit erfolgt und auch nur bei héhe-
ren Temperaturen, die oberhalb der Reaktionstem-
peratur des aufschdumenden Materials liegt. Das
bedeutet, daB in den ersten Minuten nach dem
Brand ein schnelles Verschliefen der gesamten
Querschnittsfliche nicht erreicht wird. d.h., da# die
Absperrvorrichtung in Abhdngigkeit von dem An-
sprechverhalten der Brandschutzplatten relativ tra-
ge reagiert. Wird im Schadensfalle keine Hitze er-
zeugt, die ein Aufsch8umen der Dichtungsmasse
hervorrufen kénnte, so spricht die bekannte Ab-
sperrvorrichtung nicht an, so daB beispielsweise
kalter Rauch oder schidliche Gase ungehindert
Uber das Liftungssystem in andere R&ume gelan-
gen konnen. Schiieflich kdnnen Funktionstests mit
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der bekannten Absperrvorrichtung nicht durchge-
fiihrt werden, da die Brandschutzpatrone im Brand-
falle nach erfolgter Abdichtung verbraucht ist und
gegen eine neue Patrone ausgewechselt werden
muB. Reversible Tests der Abdichtung sind nicht
mdéglich.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zum Absperren von Liiftungs-
einrichtungen gem#B dem Gattungsbegriff derart
weiterzubilden, daB sie eine dauerhafte brand-
schutztechnische Abschottung von Liftungseinrich-
tungen der obengenannten Art auch gegen starken
Differenzdruck ermd&glicht, in AbhZngigkeit von un-
terschiedlichen Temperaturbereichen stufenweise
im Sinne eines zunehmenden Verschliefens der
Liftungseinrichtung reagiert, einfach aufgebaut und
daher billig herzustellen ist und eine einfache War-
tung in mdglichst langen zeitlichen Abstinden ge-
wihrleistet sowie in ein Bauteil integriert sein kann.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung da-
durch geldst, daB wenigstens einige der Lameilen
verstellbar sind, derart, daB der Querschnitt der
LUftungseinrichtung bei einer Temperatur unterhalb
der Reaktionstemperatur des abdichtenden Materi-
als wiederholt gasdicht verschliefbar ist. Die ver-
stellbaren Lamellen k&nnen um eine Achse drehbar
gelagert sein, die jeweils in einer Ebene angeord-
net ist, welche sich senkrecht zu der Lingsachse
der Liftungseinrichtung und damit senkrecht zur
Strémungsrichtung der Luft erstreckt. Die Verstell-
barkeit der Lamellen kann dadurch erleichtert wer-
den, daB diese in einem die Liftungseinrichtung
durchgreifenden Rahmen angeordnet sind, wobei
die dreh- oder schwenkbaren Lamellen auf je einen
an ihren Enden angeordneten Drehteller aufge-
klemmt sind, die ihrerseits in den einander gegen-
Uberliegenden Rahmenwinden drehbar gelagert
sind. Der Rahmen, der vorzugsweise aus einem
Material mit geringer Wéarmeleitidhigkeit besteht,
kann im Querschnitt U-fdrmig ausgebildet sein und
an seinen senkrechten Rahmeninnenseiten im
Brandfall aufschdumende Streifen aus abdichten-
dem Material aufweisen. Darliber hinaus kann in
vorteilhafterweise vorgesehen sein daf nur jede .
zweite Lamelle dreh- oder schwenkbar ist und ge-
gen eine benachbarte, festinstallierte Lamelle an-
stellbar ist. Wenn die Lamellen in die Schliefstel-
lung geschwenkt werden, ergibt sich eine H-f6rmi-
ge Anordnung im geschlossenen Zustand, d.h. ein
Gitter mit senkrecht oder waagerecht angeordneten
Lamellen, wobei das Lamellenmaterial im Brandfal-
le aufschdumt und dadurch eine stabile Dichtmas-
se mit optimaler Dichtigkeit erzielt wird, da das
Lamellengitter sine gr&Btmdgliche gegen seitige
Abstiitzung und somit eine groBe Eigenstabilitdt
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besitzt.

Die dreh- oder schwenkbaren Lamellen kdnnen
in vorteilhafter Weise Uber ein Hebelsystem ge-
meinsam verstellt werden, so daB sie den Zwi-
schenraum zwischen zwei festinstallierten Lamellen
verschlieBen. Wenn die vorbeschriebene vorteilhaf-
te H-férmige Gitterkonstruktion erzielt werden soll,
dann ist die Linge der drehbar gelagerten Lamel-
len derart bemessen, daB sie genau den Zwischen-
raum zwischen zwei festinstallierten Lamellen ab-
dichten. Wenn dagegen eine andere Verschlukon-
struktion gew#hlt wird, beispielsweise die Verstel-
lung aller Lamellen, dann kann auch eine Uberlap-
pung der Lamellen im Verschiufzustand vorgese-
hen sein.

Das zur Steuerung der dreh- oder schwenkba-
ren Lamellen verwendete Hebelsystem wird mittels
einer Steuereinrichtung betétigt, die auf Wirme
und/oder Rauch anspricht. Diese Steuereinrichtung
kann beispielsweise von einem gegen den Druck
einer Riickstellfeder- wirkenden Thermoelement ge-
bildet sein, oder von einem legierten Memory-Me-
tall, welches die verschwenkten Lamelien bei Ab-
kiihlung unter die Ausldsetemperatur wieder in ihre
Ausgangslage zurlickstelit. Die Steuereinrichtung
kann von einer mit einem Rauchmelder gekoppel-
ten Einrichtung gebildet sein, so daB hierdurch
erreicht wird, daB die Absperrvorrichtung auch
dann funktioniert, wenn im Schadensfall keine aus-
reichende Wirme erzeugt wird, die eine thermisch
ansprechende Steuereinrichtung ausldsen kdnnte.
Im wesentlichen ist vorgesehen, daB die erfin-
dungsgemiBe Vorrichtung bei Temperaturen bis
85° C Uber mindestens eine Stunde nicht auslSst,
ab 70° C mit der Ausl&sung, d.h. mit der Drehbe-
wegung der dreh- und schwenkbar gelagerten La-
mellen beginnt und bei der ein Aufschdumen des
abdichtenden Materials bei etwa 100" C erfolgt,
was dann zu der angestrebten dauerhaften Ab-
schottung auch gegen starken Differenzdruck flhrt.
D.h. also, daB die erfindungsgemife Vorrichtung in
unteren Temperaturbereichen unterhaib 100" C re-
versibel ist und daher in diesen Temperaturberei-
chen auf ihre Funktionsfihigkeit mehrfach in zeitli-
chen Abstinden getestet werden kann. Erst nach
einem Brandfall, bei welchem das abdichtende Ma-
terial aufgeschdumt ist, ist der Austausch des La-
mellenblocks erforderlich.

Damit eine stérungsfreie Steuerung der
Schwenkmechanik gewihrleistet ist, ist vorteilhaft
vorgesehen, daB die Steuereinrichtung oben und
unten im Rahmenprofil angeordnet ist.

Es ist gemdB einem weiteren vorteilhaften
Merkmal der Erfindung ferner denkbar, daB die
beweglichen und/oder festinstallierten Lamellen zur
Erreichung einer noch grdferen Dichtigkeit gegen
Rauch mit zusitzlichen Lippen-Dichtungen verse-
hen sind. Die Dichtungen k&nnen vorteilhaft wenig-
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stens an den schmalen Stirnseiten der verstelliba-
ren Lamellen angeordnet sein und/oder sich im
Bereich der Lidngsmitielebene der festinstallierten
Lamellen befinden.

Durch die erfindungsgem&fe Absperrvorrich-
tung wird in den ersten Minuten nach dem Brand
ein schnelles VerschiieBen der gesamten Quer-
schnittsfliche der Luftungseinrichtung erreicht, so
daB das relativ trige Ansprechverhaiten des ab-
dichtenden Brandschutzmaterials durch die zusétz-
liche, mechanische Ausidsung ausgeglichen wird.
Die feste, nach der Aufschdumung erzeugte isolie-
rende Masse garantiert eine dauerhafte, hermeti-
sche Abschottung der Liftungseinrichtung gegen
den Durchtritt von Hitze, Flammen, Gasen und
Rauch, auch unter starkem, positivem Differenz-
druck. Im Reversibilitdisbereich, d.h. in einem
Temperaturbersich unter 100" C tritt kein Auf-
schiumen des abdichtenden Materials ein, so daf
die geschwenkten Lamellen Uber ein Riickholfeder-
system oder beim Abklhlen Uber ein Memory-
Metall in ihre Ausgangsstellung zurlickgeflihrt wer-
den und ihre ursprlingliche Lage und Funktion wie-
der einnehmen. Die Absperrvorrichtung kann daher
periodisch getestet werden, ob eine thermische
Ausldsung erfolgt, und es kann anschliefend die
urspriingliche Funktion der Vor richtung wieder her-
gestellt werden, bei welcher der Querschnitt der
Liiffungseinrichtung einen ungehinderten Durchtritt
von Luft erm&glicht.

Woeitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung eines bevorzugten Ausflhrungsbei-
spiels anhand der Zeichnung. Darin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Liiftungsleitung mit eingebauter Absperrvorrich-
tung;

Fig. 2 einen Querschnitt durch die erfin-
dungsgemife Absperrvorrichtung, wobei sich die-
se in gedffneter Stellung befindet;

Fig. 3 eine Ansicht gem&8 Fig. 2 mit sich in
geschlossener Stellung befindlicher Absperrvorrich-
tung, und

Fig. 4 die Profilkonstruktion nach dem Auf-
schdumvorgang.

Bei der in der Fig. 1 gezeigten schematischen
Ansicht ist die erfindungsgemaBe Absperrvorrich-
tung 1 in eine Luftungsleitung 2 eingebaut, wobei
in einem Rahmen 3 senkrecht angeordnete Lamel-
len 4 gelagert sind, die die Liftungsleitung 2
durchgreifen. Diese Lamellen sind in Strémungs-
richtung der die LUftungsleitungsleitung 2 durch-
strémenden Luft parallel und im Abstand zueinan-
der angeordnet, so daB die Luft in Richtung des
Pfeiles 5 die Absperrvorrichtung 1 durchstrémen
kann.

Aus dem Querschnitt der Fig. 2 ist zu entneh-
men, daB verstelibare, d.h. um ihre senkrecht zur
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Zeichenebene angeordnete Mittelachse dreh- oder
schwenkbare Lamellen 6, 7 und 8 vorgesehen sind,
wihrend dazwischen festinstallierte Lamellen 9, 10
usw. angeordnet sind. Der Rahmen 3 ist im Quer-
schnitt U-férmig ausgebildet, und an den senkrech-
ten Rahmeninnensei ten sind aufschdumende
Streifen 11, 12 angebracht, die im Brandfall eine
Abdichtung dieses kritischen Randbereiches garan-
tieren.

Die schwenkbaren Lamellen sind mit ihrer Mit-
telachse an ihrem oberen und unteren Ende in dort
vorgesehenen Drehtellern eingeklemmt, die eine
Schwenkbewegung jeder verstellbaren Lamelle um
90’ ermdglichen. Jeder Drehieller besitzt einen
Schwenkhebel 14, und die einzelnen Schwenkhe-
bel sind mit einem Gestdnge 15 verbunden, wel-
ches Uber eine Steuersinrichtung 16 in Richtung
des Pfeiles 17 entgegen der Kraft einer Rickstell-
feder 18 bewegbar ist. Bei der Steuereinrichiung
handelt es sich im vorliegenden Fall um ein Ther-
moelement, welches bei einer Temperatur von ca.
70° C eine Verstellung des Gestiinges 15 in Rich-
tung des Pfeiles 17 entgegen der Kraft der Riick-
stellfeder 18 durchflihrt und damit eine Drehbewe-
gung der verstellbaren Lamellen 6, 7 und 8 durch-
fubhrt, bis diese die in der Fig. 3 gezeigte Lage
einnehmen, in welcher sie den Zwischenraum zwi-
schen den festen Lamellen 9, 10 bzw. zwischen
den festen Lamellen und und den aufsch&dumenden
Streifen 11, 12 abdichten.

Die Steuereinrichtung 16 ist mit den Schwenk-
hebeln 14 bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel
oben und unten im Rahmenprofil angeordnet. So-
lange die Reaktionstemperatur des aufschdumen-
den Materials von mindestens 100~ C nicht er-
reicht wird, stellen sich die verschwenkten Lamel-
len 6, 7 und 8 nach Abklhlung unter die Ausl&se-
temperatur von ca. 70° C in die in Fig. 2 gezeigte
Lage zuriick, so daB das Liftungsgitter seine ur-
spriingliche Form und Funktion wieder einnimmt.

Im Brandfalle, bei welchem Temperaturen Uber
100" C aufireten, schiumt das abdichtende Mate-
rial der versteliten Lameilen auf, so daf ein in etwa
H-idrmiges Lamellengitier gebildet wird, welches
infolge der gegenseitigen Verbindung der abdich-
tenden Massen und der Stltzstruktur der Lamellen-
kdrper eine grofe Eigenstabilitit besitzt und eine
dauerhafte, hermetische Abschottung der Absperr-
vorrichtung gegen den Durchtritt von Hitze, Flam-
men, Gasen und Rauch auch unter starkem, positi-
vem Differenzdruck gewdhrleistet.

Die Lameilen k&nnen vollstindig aus im Brand-
fall aufschdumendem Material bestehen oder eine
stabile Stltzstruktur aufweisen, welche mit dem
vorgenannten Material beschichtet ist. Letzteres hat
den Vorteil, daB eine Stitzstruktur oder Gitterstruk-
tur im Brandfalle erhalien bleibt, welche einem
erheblichen Differenzdruck optimal standhilt.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Absperren von Liftungsein-
richtungen wie Liftungsieitungen, LUftungsdurch-
ldssen, LUftungsabschlissen und.oder dgl. gegen
den Durchtritt von Hitze, Flammen, Gasen und ge-
gebenenfalls Rauch, mit einem den Querschnitt der
Luftungseinrichtung durchgreifenden Block von in
Stromungsrichtung angeordneten. zueinander be-
abstandeten Lamellen aus einem im Brandfail auf-
schidumenden und den Querschnitt hermetisch ab-
dichtenden Material, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens einige (6,7,8) der Lameilen (4) ver-
stellbar sind, derart, daB der Querschnitt der LUf-
tungseinrichtung (2) bei einer Temperatur unterhalb
der Reaktionstemperatur (100" C) des abdichten-
den Materials wiederholt gasdicht verschlieSbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede verstellbare Lamelle
(6,7,8) um eine Achse drehbar gelagert ist, die
jeweils in einer Ebene angeordnet ist, welche sich
senkrecht zu der Langsachse (5) der Liftungsein-
richtung (2) erstreckt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lamellen (4) in
ginem die Liftungseinrichtung durchgreifenden
Rahmen (3) angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dal der Rahmen (3) aus einem
Material mit geringer Wiarmeleitiahigkeit besteht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daf der Rahmen (3) im
Querschnitt u-frmig ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach wenigstens sinem der vor-
hergehenden Anspriche 3 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Rahmen wenigstens an
seinen senkrechten Rahmeninnenseiten im Brand-
fall aufschdumende Streifen (11,12) aufweist.

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, daB in dem Rahmen (3) jede zweite Lamelle
(6.7,8) dreh- oder schwenkbar ist und gegen eine
benachbarte, festinstallierte Lamelle (9,10) anstell-
bar ist.

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf die dreh- oder schwenkbaren Lamellen
(6,7.,8) Uber ein Hebelsystem (14.,15) derart einstell-
bar sind, daB sie den Zwischenraum zwischen zwei
festinstallierten Lamellen (9,10) verschlieBen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die dreh-oder schwenkbaren
Lamellen (6,7.8) um 90" verstellbar sind und daf
sie in ihrer Ldnge dem Abstand zwischen zwei
festinstallierten Lamellen (9,10) entsprechen.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Hebelsystem mit einer auf
Wirme und/ oder Rauch ansprechenden Steuerein-
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richtung (16) verbunden ist.

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die AuslGsetemperatur flr die Beté-
tigung des Hebeisystems (14,15) bei ca 70° C 5
liegt.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung von
einem gegen den Druck einer Riickstellfeder (18)
wirkenden Thermoelement (16) gebildet ist. 10

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung von
einem legierten Memory-Metall gebildet ist, wel-
ches die verschwenkten Lamellen (6,7,8) bei Ab-
kiihlung unter die Ausldsetemperatur wieder in ihre 15
Ausgangslage zurlickstellt.

14. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung von
einer mit einem Rauchmelder gekoppelten Einrich-
tung gebildet ist. 20

15. Vorrichtung nach wenigstens einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die dreh- oder schwenkbaren Lamel-
len (6,7,8) auf je einen beidendig angeordnetsn
Drehteller (13) aufgeklemmt sind. 25

16. Vorrichtung nach wenigstens einem der
vorhergehenden  Anspriiche,dadurch  gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkmechanik {(14,15) oben
und unten im Rahmenprofil angeordnet ist.

17. Vorrichtung nach wenigstens einem der 30
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, da die verstellbaren und/oder die festin-
stallierten Lamellen mit zusétzlich Dichtungen ver-
sehen sind, um im Reversibilitdtsbe reich der Ab-
sperrvorrichtung einen gasdichten Verschluf des 35
Luftungsquerschnittes zu erzielen.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtungen wenigstens
an den schmalen Stirnseiten der verstellbaren La-
mellen angeordnet sind. 40

19. Vorrichtung nach wenigstens einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lamellen eine insbesondere me-
tallische Stltzstruktur aufweisen, die mit dem im
Brandfall aufschdumenden Material beschichtet ist. 45
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