Europiisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

0 397 039
Al

(") Versftentlichungsnummer:

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 90108405.3

@ Anmeldetag: 04.05.90

@) Int. 1.5 B65B 61/18

Prioritat: 10.05.89 DE 3915285

Ver&ifentlichungstag der Anmeldung:
14.11.90 Patentblatt 90/46

Benannte Vertragsstaaten:
BEFRGBIT

() Anmelder: Maschinenfabrik Alfred
Schmermund GmbH & Co.
Briiggerfelder Strasse 16-18
D-5820 Gevelsberg(DE)

® Erfinder: Eicker, Hans-Peter
Sturmweg 68
D-5828 Ennepetal(DE)

Vertreter: Sparing Rohl Henseler
Patentanwilite European Patent Attorneys
Rethelstrasse 123
D-4000 Diisseldorf 1(DE)

@ Vorrichtung zum Abtrennen von Aufreissstreifen von einem Band und Aufbringen auf eine

Verpackungsmaterialbahn.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab-
trennen von AufreiBstreifen (6) von einem Band (5)
mit einer Breite gleich der Lidnge des AufreiBstrei-
fens (6) und zum Aufbringen auf eine gefSrderte
Verpackungsmaterialbahn (28), mit einem bewegli-
chen und einem feststehenden geraden Messer (2,
7) zum fortschreitenden Abtrennen des AufreiBstrei-
fens (B), einer saugluftbeaufschlagbaren Einrichtung
zum Ubergeben des abgetrennten AufreiBstreifens
(6) mit seiner Langsrichtung in Transportrichtung der
Verpackungsmaterialbahn (28) an eine von dem kon-
tinuierlich gefSrderten Verpackungsmaterial (5) teil-
weise umschlungene, mit Verpackungsmaterialge-
= schwindigkeit sich drehende Saugwalze (25) und ei-
ner Schweifeinrichtung (30) zum Verschweifen des
@ AufreiBstreifens (8) mit der Verpackungsmaterialbahn
M (28). Um mit erhShten Takizeiten arbeiten zu kdn-
nen, ist vorgesehen, daB die Einrichtung zum Uber-
N geben ein Saugrad (18) umfaBt, das den von einem
O) Ende her fortschreitend {ibernommenen AufreiBstrei-
fen (6) zu der Saugwalze (25) befSrdert, wobei das
© Saugrad (18) in der Ubernahmestelle des Aufreis-
sireifens (6) praktisch stillsteht und bis zur Uberga-
LLibestelle (X) an die Saugwalze (25) im wesentlichen
auf dessen Drehzahl beschleunigbar ist.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 397 039 A1 2

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab-
frennen von AufreiBstreifen von einem Band mit
einer Breite gleich der L3nge des Aufreifstreifens
und zum Aufbringen auf eine gefGrderte Verpak-
kungsmaterialbahn, mit einem beweglichen und ei-
nem feststehenden geraden Messer zum forischrei-
tenden Abtrennen des Aufreifstreifens, einer saug-
luftbeaufschlagbaren Einrichtung zum Ubergeben
des abgetrennten AufreiBsireifens mit seiner
L&ngsrichtung in Transportrichtung der Verpak-
kungsmaterialbahn an eine von dem kontinuierlich
geférderten Verpackungsmaterial teilweise um-
schlungene, mit Verpackungsmaterialgeschwindig-
keit sich drehende Saugwalze und einer SchweiB-
einrichtung zum Verschweifien des AufreiBstreifens
mit der Verpackungsmaterialbahn.

Aus der DE-B-1 167 731 ist es bekannt, ein
feststehendes und ein bewegliches Messer in einer
Vorrichtung zum Abtrennen und Aufbringen von
AufreiBstreifen zu verwenden, die beide in einem
geringen Winkel zueinander angestellt sind, um
einen ziehenden Schnitt zu erzeugen, wobei das
bewegliche Messer saugluftbeaufschlagbar ist und
den durch Saugluft festgehaltenen, abgetrennten
Aufreifstreifen an einen saugluftbeaufschlagten
Fihrungsschuh iibergibt. Der hiervon aufgenomme-
ne AufreiBstreifen ragt aus dem Fiihrungsschuh
heraus, so daf er von einer sich kontinuierlich
drehenden Trommel, um die auch eine mit dem
Aufreifistreifen zu verschweiBende Verpackungsma-
terialbahn gefiihrt ist, mittels Saugluft {ibernommen
wird. Bei hohen Verpackungsgeschwindigkeiten
und einer sich dementsprechend schnell drehen-
den Trommel kann der Aufreifistreifen jedoch nicht
sicher {ibernommen werden, vielmehr besteht die
Gefahr, daB der abgetrennte Aufreifistreifen im
Fihrungsschuh verbleibt und dann die ganze Vor-
richtung blockiert, da die ndchsten abgetrennten
Aufreifstreifen nicht vom Fiihrungsschuh gehalten
werden konnen, da die SauglufiGfinungen durch
den verbliebenen AufreiBstreifen abgedeckt sind.

Aus der DE-B-1 249 067 ist ferner eine Vor-
richtung zum Abtrennen eines AufreiBstreifens be-
kannt, bei der zwei kreisbogenfSrmige gebogene
Messer verwendet werden, so daf sich ein
"schlagender” Schnitt mit seinen Nachisilen ge-
geniber einem  “fortschreitend"  erfolgenden
Schnitt ergibt. Hierbei wird der von einer entspre-
chend zu wdlbenden AufreiBstreifenbahn abge-
trennter Aufreifstreifen direkt an eine tsilweise von
siner  Verpackungsmaterialbahn  umschlungene
Saugwalze ibergeben.

Zusitzlich ist aus der DE-A-1 586 120 eine
Vorrichtung bekannt, bei der die Aufreifstreifen
quer zur Fdrderrichtung des Verpackungsmatsrials
aufgebracht werden. Letzteres geschieht mit einer
Vielmesserwalze und Saugluftunterstlitzung. Die
Aufreifistreifen sind hierbei selbstklebend und k&n-
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nen daher einfach auf die Verpackungsmaterial-
bahn aufgedriickt werden, ohne daB sie gesonderi
weitertransportiert und dabei gehalten werden miis-
sen.

SchlieBllich ist aus der DE-A-3 423 295 be-
kannt, eine Messeranordnung vorzusehen, die
schrég im Raum und zum Transporiweg der Ver-
packungsmaterialbahn angeordnst ist, so daf das
bewegliche Messer, das einen abgetrennten Auf-
reifistreifen Uiber Saugluft hdlt, aus der Schneidpo-
sition weiter in eine Position Uber der Verpackungs-
materialbahn schwenkbar ist, um den abgetrennten
AufreiBstreifen hierauf abzulegen. Beim Weiter-
transport wird der Aufreifstreifen auf die Verpak-
kungsmaterialbahn aufgeschweift. Der hierbei not-
wendige relativ groBe Hub des beweglichen Mes-
sers begrenzt die Taktzeiten, zumal auBerdem rela-
tiv groBe Massen zu bewegen sind. Abgesehen
davon ist die Justierung aufwendig und der Aufreip-
streifen nach dem Ablegen auf der Verpackungs-
materialbahn nicht geflihrt, so daB er verlaufen
kann. Die Verpackungsmaterialbahn ist hierbei in-
termittierend zu fordern, da der Aufreisireifen
nicht auf eine sich bewegende Verpackungsmateri-
albahn abgelegt werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, die bei
fortschreitendem Schnitt einen sicheren Transport
der abgetrennten AufreiBstreifen zur Verpackungs-
materialbahn, auf der sie aufgebracht werden sol-
len, auch bei sehr hoher Takitgeschwindigkeit er-
mdglicht.

Diese Aufgabe wird dadurch gel8st, daB die
Einrichtung zum Ubergeben ein Saugrad umfaft,
das den von einem Ende her fortschreitend (iber-
nommenen AufreiBstreifen zu der Saugwalze bef&r-
dert, wobei das Saugrad in der Ubernahmestelie
des Aufreifistreifens praktisch stillsteht und bis zur
Ubergabestelle an die Saugwalze im wesentlichen
auf dessen Drehzahl beschleunigbar ist.

Der AufreiBstreifen wird hierbei periodisch von
einer Bobine, deren Achse parallel zur Verpak-
kungsmaterialbahn angeordnet ist, vorgezogen und
abgetrennt. Mit Hilfe von SauglSchern, die sich
insbesondere im Messerhalter des beweglichen
Messers befinden, wird der Aufreifstreifen einem
Saugrad, das intermittierend dreht und wa3hrend
der Ubernahme kurz stillsteht, (bergeben. Das
Saugrad Ubergibt den Aufreifstreifen an eine Saug-
walze, die kontinuierlich dreht und Verpackungsma-
terialgeschwindigkeit hat. Im Moment der Ubergabe
herrschi zwischen den beiden Walzen Gleichlauf.
Beim Weitertransport wird das Béndchen zwischen
Saugwalze und Verpackungsmaterial eingeklemmt
und beim Passieren einer Heizeinrichtung mit dem
Verpackungsmaterial verschweift.

Weitere Ausgestaliungen der Erfindung sind
der nachfolgenden Beschreibung und den Unteran-
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spriichen zu entnehmen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in
den beigefligten Abbildungen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiels ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt schematisiert eine Ansicht einer
Vorrichtung zum Abtrennen von AufreiBsireifen und
Aufbringen auf eine Verpackungsmaterialbahn.

Fig. 2 zeigt detaillierter eine Ansicht in Rich-
tung des Pfeils A von Fig. 1.

Die dargestellte Vorrichtung umfaBt eine Mes-
seranordnung 1 mit einem feststehenden Messer 2,
das eine gerade Schneidkante 3 aufweist und eine
Auflage- und Flhrungsfliche 4 flir ein Band 5
besitzt, das von einer (nicht dargestellten) Bobine
intermittierend mit einem Vorschubhub entspre-
chend der Breite eines von dem Band 5 quer zu
dessen Vorschubrichtung abzutrennenden Aufrei-
streifens 6 zugeflihrt wird. Ferner umfaBt die Mes-
seranordnung ein auf-und abbewegliches Messer 7,
das von einem Messerhalter 8 getragen wird, der
seinerseits von einem (nur schematisch angedeute-
ten) Antrieb 9 auf- und abbewegt wird. Das beweg-
liche Messer 7 ist schrdg zum feststehenden Mes-
ser 2 mit einer Neigung von beispielsweise 1°
angeordnet, so daB seine gerade Schneidkante 10
beim Abwirtshub des Messers 7 fortscheitend an
der Schneidkante 3 des feststehenden Messer 1
entlangféhrt und hierbei den AufreiBstreifen 6 fort-
schreitend vom Band 5 abtrennt.

Unterhalb der Fiihrungsfldche 4 des Messers 2
befindet sich ein stationdrer Fithrungsschuh 11 mit
einer Flihrungsnut 12, die parallel zur Schneidkante
10 des beweglichen Messers 7 verlduft. In der
Fiihrungsnut 12 minden bodenseitig Saugluftdff-
nungen 13, die Uber einen gemeinsamen Saugluft-
kanal 14 an eine Saugluftquelle 15 angeschlossen
sind. AuBerdem miinden an der Unterseite des
Messerhalters 8 ebenfalls Sauglufiéfinungen 16,
die (ber einen gemeinsamen Saugluftkanal 17 an
die Saugluftquelle 15 angeschlossen sind.

Bei Abtrennen des Aufreifstreifens 6 vom Band
5 wird der Aufreisireifen 6 entsprechend dem
Fortschriit des Abtrennens durch die Saugluft der
Saugluftéffnungen 16 des Messerhalters 8 gehalten
und durch dessen Abwértshub in die Flihrungsnut
12 des Fiihrungsschuhs 11 befbrdert. Am Ende
des Abwirtshubs des Messerhalters 8 wird die
Saugluftzufuhr zu dessen Saugiuftdffnungen 16 un-
terbrochen und die nunmehr mit Saugluft beauf-
schlagten Saugluftdfinungen 13 in der Flihrungsnut
12 flihren dazu, daB der abgetrennte AufreiBstreifen
6 in der FUhrungsnut 12 gehalten wird.

Der Flhrungsschuh 11 erstreckt sich nicht
liber die gesamte Breite des Bandes 5, so daB ein
Ende des hiervon tibernommenen Aufreistreifens
6 aus diesem an dessen oberen Ende heraus und
im wesentlichen tangential in den Umfangsbereich
eines Saugrades 18 ragt, das auf seinem Umfang
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mit SaugluftSfinungen 19 versehen ist, die Uber
Bohrungen 20 unier Zwischenschaltung einer
Saugluftsteuerung 21 mit der Saugluftquelle 15 ver-
bindbar sind.

Die Saugluftsteuerung 21 kann einen in Anlage
an das Saugrad 18 angeordneten Ring mit einer
kreisringfrmigen Nut 22, die mit einer Saugluftiei-
tung 23 verbunden ist, umfassen, wobei sich die
Nut 22 Uiber den Bereich erstrecki, auf dem eine
Saugiuftbeaufschlagung wirksam werden soll. Dort
stehen dann die Bohrungen 20 mit der Nut 22, die
an der den Bohrungen 20 zugewandien Seite offen
ist, in Verbindung.

Das Saugrad 18 besitzt einen (schematisch
angedeuteten) Kurvenirieb 24 derart, daB das
Saugrad 18 im Ubemahmezeitpunkt des Aufreif-
streifens 6, wenn dieser von dem Flhrungsschuh
11 gehalten wird, praktisch zum Stillstand kommt,
durch die dann an den Saugluftéffnungen 19 wirk-
sam werdende Saugluftbeaufschlagung das aus
dem FUhrungsschuh 11 herausragende Ende des
Aufreifistreifens 6 Uibernimmt und unter entspre-
chender Beschleunigung abfiihrt.

Ferner ist eine Saugwaize 25 vorgesehen, die
von einem (nur schematisch angedeuteten) Antrieb
26 kontinuierlich angetrieben wird. Mittels zweier
Fahrungsrollen 27 wird eine Verpackungsmaterial-
bahn 28 (liblicherweise Klarsichtfolie) um die Saug-
walze 25 geflhrt.

Die Saugwaize 25, deren Breite im wesentli-
chen der Breite der Verpakkungsmaterialbahn 28
entspricht, tbermimmt an einer Ubergabestelle X
den AufreiBstreifen 6 an dessen vorderem Ende
von dem Saugrad 18, dessen Breite am Umfang
der Breite des Aufreifstreifens 6 entspricht. Bis zur
Ubergabestelle X wird das Saugrad 18 auf die
Geschwindigkeit der Saugwalze 25 beschieunigt,
so daB an der Ubergabestelle X praktisch keine
Relativgeschwindigkeit zwischen Saugrad 18 und
Saugwalze 25 besteht. An der Ubergabestelle X
wird die Saugluftzufuhr zu den Saugluft6finungen
19 des Saugrades 18 unterbrochen, dagegen die
Saugluftzufuhr zu entsprechenden Saugluftdffnun-
gen 29 der Saugwalze 25 aufgenommen. Hierdurch
transportiert die Saugwalze 25 den AufreiBstreifen
6 ldngs seiner Oberfldche zwischen diese und die
die Saugwalze 25 teilweise umschlingende Verpak-
kungsmaterialbahn 28. Ein Heizschuh 30, der sich
entlang des Weges des AufreiBstreifens 6 lber
einen Umfangsabschnitt der Saugwalze 25 er-
streckt, verschweift den AufreiBstreifen 6 mit der
Verpackungsmaterialbahn 28.

Die Saugluftdffnungen 29 der Saugwalze 25
kénnen wie die Sauglufitffnungen 19 des Saugra-
des 18 mit Saugluft von der Sauglufiquelle 15
beaufschlagt werden, so daB dies nicht im einzel-
nen dargestellt ist.

Zweckmé&Bigerweise ist ein Fiihrungsschuh 31
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fiir den Aufreifstreifen 6 vor der Ubergabestelle X,
der das Saugrad 18 umfinglich umgreift und daflir
sorgt, daB der AufreiBstreifen 6 nicht verlaufen
kann, vorgesehen.

Die Ubergabestelle X befindet sich zweckm#pi-
gerweise weniger als 180" von der Ubernahmestel-
le fiir den Aufreifstreifen 6 vom Fithrungsschuh 11
entfernt, so daf das Saugrad 18 auf dem zwischen
der Ubergabestelle X und 180° verbleibenden
Weg wieder praktisch zum Stillstand gebracht wer-
den kann, so daB es dann wieder bereit ist, einen
neuen Aufreifstreifen 6 praktisch ohne Relativbe-
wegung hierzu zu libernehmen.

Die Saugluftdffnungen 16 kénnen sich auch an
dem beweglichen Messer 7 befinden, jedoch ist es
zweckmaBiger. ein dinnes und damit relativ leich-
tes Messer 7 aus Stahl zu verwenden und die
Saugluftdfinungen 16 in einem z.B. aus Aluminium
bestehenden Messertrdger 8 anzuordnen, in dem
wesentlich einfacher Bohrungen anzubringen sind.
AuBerdem werden hierdurch die zu bewegenden
Massen kleiner.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Abtrennen von Aufreifisirei-
fen (6) von einem Band (5) mit einer Breite gleich
der Linge des AufreiBstreifens (6) und zum Auf-
bringen auf eine gef6rderte Verpackungsmaterial-
bahn (28), mit einem beweglichen und einem fest-
stehenden geraden Messer (2, 7) zum fortschrei-
tenden Abitrennen des Aufreifistreifens (6), einer
saugluftbeaufschlagbaren Einrichtung zum Uberge-
ben des abgetrennten Aufreiistreifens (8) mit sei-
ner Langsrichtung in Transportrichtung der Verpak-
kungsmaterialbahn (28) an eine von dem kontinu-
ierlich gefbrderten Verpackungsmaierial (5) teilwei-
se umschlungene, mit Verpackungsmaterialge-
schwindigkeit sich drehende Saugwalze (25) und
einer SchweiBeinrichtung (30) zum Verschweifien
des Aufreifstreifens (6) mit der Verpackungsmateri-
albahn (28), dadurch gekennzeichnet , daB die
Einrichtung zum Ubergeben ein Saugrad (18) um-
faBt, das den von einem Ende her fortschreitend
{ibernommenen Aufreifistreifen (6) zu der Saugwal-
ze (25) befbrdert, wobel das Saugrad (18) in der
Ubernahmestelle des AufreiBstreifens (6) praktisch
stillsteht und bis zur Ubergabestelle (X) an die
Saugwalze (25) im wesentlichen auf dessen Dreh-
zahl beschleunigbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ubernahme- von der Uber-
gabestelle (X) weniger als 180° entfernt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB ein stationdrer, sauglufi-
beaufschlagbarer Fiihrungsschuh (11) vorgesehen
ist, durch den der AufreiBstreifen (6) an der Uber-
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nahmestelle im wesentlichen tangential zum Um-
fang des Saugrades (18) angsordnet wird.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Flihrungsschuh (11) parallel
zur Neigung des beweglichen Messers (7) zum
feststehenden Messer (2) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf das bewegliche
Messer (7) von einem saugluftbeaufschlagbaren
Messerhalter (8) gehalten ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBein-
richtung als kreisbogenférmiger Hsizschuh (30)
ausgebildet ist, der in dem von der Verpackungs-
materialbahn (28) umschiungenen Bereich die
Saugwalze (25) umgibt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB vor der Ubergabe-
stelle (X) das Saugrad (18) von sinem Flhrungs-
schuh (31) umfaBt ist.
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