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) Schalung fiir beliebige Gussteile.

&) Die erfindungsgemiBe Schalung dient der Her-
stellung von Teilen aus zu gieBendem Material belie-
biger Abmessung und beliebigen Materialien.

Die erfindungsgem#Be Schalung bedient sich
nach Fig. 1 + 2 eines Oberrahmens, in dem das
GuBmaterial zuerst eingeflillt wird.

Nach Erhdrtung wird das Material durch Rohre Fig.
11 gehalten und in den Unterrahmen (2), in dem
zuvor ebenfalls GuBmaterial eingeflllt wurde, durch
sine Drehbewegung geklappt. Die Gelenke nach Fig.
8 + 9 + 10 dienen gleichzeitig der Zentrierung und
der Einhaltung einer bestimmten Dicke der Teile. Ein

Trapezprofil (8) dient der Formbegrenzung des her-
zustellenden Teiles und wird durch eine Halterung
(9) und eine Befestigung (12 + 13) so zentriert, daf
es in seiner Lage gleichzeitig mit Bolzen (10) stabili-
siert wird.

Die Teileabmessungen in der Fliche werden
durch gleichartige Bohrungen nach Fig. 1 + 2 in
den Rahmen (1 + 2) sowie in den Langstraversen
(6) erzielt. Dadurch kSnnen die Quertraversen (7)
wahlweise in die gewliinschten Offnungen der Boh-
rungen justiert werden.
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SCHALUNGEN FUR FLIESSENDE STOFFE

Die Erfindung wird im Folgenden zur Herstel-
lung u.a. von doppelschaligen Decken- und Wand-
platten aus einem giefenden Material z.B. Beton
anhand eines Ausflinrungsbeispieles n#her erldu-
tert, aus dem sich weitere Merkmale ergeben. Die
Fig. 1 bis 11 zeigen schematisch die einzeinen
Bestandteile der erfindungsgem&Ben Drehschalun-
gen und das Aufeinanderklappen sowie die Ab-
standshalterung.

Fig. 1 zeigt den Oberrahmen, der zunichst
waagrecht auf einem Schalungstisch aufliegt und
durch Drehgelenke (3) mit dem Unterrahmen Fig. 6
(2) durch ein loses Gelenk nach Fig. 8 und Fig. 9
sowie Fig. 11 verbunden ist. Zu weiteren Erldute-
rungen sind in Fig. 2 bis 11 weitere Einzelheiten
besonders dargestelit:

Fig. 1 besteht aus einem geschlossenen
Rahmen (1), der durch Langstraversen (6) beliebig
entsprechend der Bohrungen (5) unterteilt werden
kann. Die L3ngstraverse wird entsprechend der
Bauteil-abmessungen auf die Bohrung aufgesetzt.
Dadurch entstehen Langstraversen (7) unterschied-
licher L&nge.

Das Gileiche gilt fiir die Fig. 2 als Unterrahmen, der
Deckungsgleich auf den Oberrahmen paBt. Der
Oberrahmen Fig. 1 wird nach Erhdrtung des Be-
fons oder eines anderen gegossenen Materials auf
den Unterrahmen Fig. 2 gedreht.

Hierdurch wird eine Spezialhalterung nach Fig. 11
bendtigt.

Fig. 2 zeigt Unterrahmen, der bei Beginn der
Herstellung neben dem Oberrahmen Fig. 1 liegt.

Fig. 3 zeigt die Festhaltung des Trapezprofi-
les (8) an dem Oberrahmen (1) durch ein Stab-
Winkelprofil (9), das in einem bestimmten Winkel
Alpha, der seine Wurzel unterhalb der oberen Rah-
menecke (1) unter dem Winkel Alpha hat. Dieser
Winkel Alpha landet in dem senkrechten Schenkel
des Stabes (9) in einer Ausnehmung (1) in der sich
ein Keil (13) befindet, der in der Neigung Alpha das
Trapezprofil, das durch Schrauben (10) und einer
Kopfplatte des Winkelstabes (9) mit dem Trapez-
profil verbunden ist.

Der Keil (13) spannt das durch Stab (9) und
Schrauben (10) verbundene Trapezprofil auf eine
zusitizliche Schrige des Rahmens (1), in dem sich
ein Haltemagnet (31) zur Aufnahme weiterer Platten
(32) befindet.

Die zusétzlichen Stahiplatten (32) werden durch
den Haliemagnet (31) festgehalten und veréindern
die Dicke der Schrdge vom Rahmen (1). Dadurch
wird erreicht, daff die zweite Bohrung (33) mit der
Schraube (10) verbunden werden kann und somit
das Profil um eine bestimmte Stufe ¢ verdndert
werden kann. Dadurch wird erreicht, daB das nor-
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malerweise mit einer Dicke d eingebaute Bauteil
eine um das MaB c gr6Bere Dicke erhilt. Das MaB
c ist so gewdhit, daB in Abhdngigkeit von der Dicke
(82) mit dem Profil 8 das Trapezprofil bei Verschie-
bungen das MaB ¢ einen dichten Abschluff mit 32
herstellt. Dies ist in beiden Lagen fiir das Trapez-
profil gewahrleistet und wichtig.

Fig. 4 stellt die Ansicht der Halterung fiir das
Trapezprofil dar von der dem Trapezprofil abge-
wandten Seite her. Hierbei ist der der Rahmen )
zu erkennen. Der Stab (9) wird durch die Kopfplatte
und den Schrauben (10) mit dem Trapezprofil befe-
stigt. Das Trapezprofil ist hier zur Vereinfachung
nicht dargestellt. Der Stab (9) enthdit in der Mitte
einen Steg, der auf das Winkelprofil auftrifft. Das
Winkelprofil kann geschnitzt sein oder vollstdndig
durchgehen. Beide Fille gewdhrleisten die Zentrie-
rung des Trapezprofiles durch den Winkel Alpha
nach Fig. 3.

Fig. 5 Das Trapezprofil erhdlt Lasten aus

dem erhdrieten Bauteil. Die bisher geschilderte
Bauteil. Die bisher geschilderte Halterung reichi
hierzu nicht aus. Aus diesem Grund wurde eine
zusitzliche Halterung durch einen abgebogenen
oder verschweifiten Rundstahl (14) gewihlt. Die
Flihrung erfolgt durch zwei Rohrhiilsen (15). Dabei
ist wichtig, daB durch eine Druckfeder (17) durch
den Federdruck die Offnung der Kopfplatte (18)
des Trapezprofiles (8) dringt. Damit ist auch eine
sichere Festhaltung widhrend der Herstellung des
Teiles gegeben. Das Zurlickziehen erfolgt nun da-
durch, daB der senkrechte Schenkel mit dem Ham-
mer umgeschlagen wird und dadurch auf ein
schréges Blech nach Fig. 6 (19) trifft. Dies Blech in
Fig. 5 (19) hat eine Ausnehmung (20). Durch die
schrdge Neigung zieht sich der horizontal liegende
Dorn heraus. Der senkrechte Schenkel bleibt in
schrdger Lage in einer Ausnehmung (20) liegen.
Damit ist die Montage des Trapezprofiles auf einfa~
che Weise mdglich.
Der Vorgang zur Befestigung des Trapezprofiles
erfolgt dadurch, daB der senkrecht siehende Dorn
aus der Halterung mit einem leichien Hammer-
schlag herausgeschlagen wird und durch die Feder
wiederum in die Offnung des Trapezprofiles (8)
1auft.

Fig. 6 zeigt die Beschreibung von Fig. 4 in
horizontaler Sicht. Der senkrechte Schenkel wird
hier schrig auf das Schrigblech (19) geschlagen.

Fig. 7 zeigt das Blech in seiner wirklichen
Abwicklung und den Dorn (14) in geldstem Zu-
stand.

Fig. 8 Hier wird ein Gelenkteil, das U-f8rmig
ausgebildet ist nach Fig. 14 gezeigt. Dieses Ge-
lenkteil kann einen oder mehrere Bolzen aufneh-
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men. Fig. 8 zeigt den Oberrahmen in gedrehter
Stellung.

Fig. 9 zeigt das offene Gelenkteil. Dadurch
wird erreicht, daB der Oberrahmen nicht immer mit
dem Unterrahmen verbunden sein mufB, sondern
auch an einem anderen Platz iagern kann und
gegossenen Baustoff aufnehmen kann. Das offene
Gelenk erlaubt eine beliebige rdumliche Anordnung
der beiden Rahmen.

Fig. 10 zeigt das Zusammenwirken der bei-
den Gelenkieile aus Fig. 12 des Oberrahmens Uber
das Gelenkteil (24) des Unterrahmens (2). Hier-
durch wird eine prézise Halterung in senkrechter
Richtung zur Herstellung préziser Dicken der Bau-
teile erreicht. Andererseits wird der Oberrahmen in
horizontaler Richtung zentriert.

Fig. 11 zeigt den gedrehten Oberrahmen mit
einem Rohr, das durch einen SonderverschluB (27)
festgehalten ist. Wichtig ist hierbei, daB das Win-
kelprofil (28) eine Schiene fiir das Teil (27) dar-
stellt. Je nachdem wo das Rohr angebracht werden
muB, kann das Teil (27) horizontal verfahren wer-
den und durch einen Keil {30) mit dem Rohr derart
verbunden werden, daB das Rohr Lasten aus der
Drehung des Oberrahmens aufnehmen kann.

ZweckmiBig ist hierbei, 2 Diagonalstreben je-
weils zu einem Blige! (3a) zusammenzufassen.

Ferner gestattet die erfindungsmégige Scha-
lung an der unteren Betonschale im Rahmen (1)
durch Einlegen einer Profilmatie oder dergleichen
und auf der Oberseite der Betonschale im Rahmen
(2) durch andere geeignete ProfiliermaBnahmen
eine Oberflichengestaltung bei dem Wunsch nach
bestimmten Sichtflichen vorzunehmen. Ebenso
sind andere bekannte MaBnahmen zur Erzielung
von Waschbetonfidchen und andere Oberfldchen-
gestaltung mdglich.

Wie bereits erwéhnt, bietet die erfindungsmasi-
ge Schalung die Mdglichkeit, durch Abschrégun-
gen, Nuten oder dergleichen an dem oberen
und/oder unteren Schalungsrahmen (1) bzw. (2)
entsprechende Abschrdgungen, Nuten oder sonsti-
ge Profile im Bereich des AuBenrandes der beiden
Betonschalen 23a und 23b der Doppel-Betonplatte
zu erzielen und gleichzeitig zielen und gleichzeitig
eine leichtere Entschalung zu erreichen (nicht dar-
gestellt).

Anspriiche

1. Verfahren
zur Herstellung von geformten Teilen aus beliebi-
gem flieBenden Material, das in der Schalungsform
erhértet,
dadurch gekennzeichnet,
daB hinsichtlich der Schalung zusétzliche Hilisrah-
menteile bestehend aus esinem Oberrahmen Fig.1
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(1) und einem Unterrahmen Fig. 2 (2), die durch
ein offenes Gelenk (3) je an beiden Rahmenteilen
verbunden sind. )

2. Verfahren nach Anspruch 1
dadurch gekennzeichnet,
daB in der Schalung Oberrahmen (1) eine Isolier-
schicht oder sonstige Warme- oder Dd@mmschicht
aufgebracht werden kann Fig.1 (4).

3. Verfahren gemaB Anspruch 1 + 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB hinsichtlich der Bauteilgré8en durch Bohrun-
gen in einem bestimmien Abstand (5) auf den
Rahmen Lings- und Querseiten (1,2) und in den
Lingstraversen (6) sowie auf den Quertraversen
durch Langloch und Einzelbohrungen (7) entstehen,
die ein Modulraster ermdglichen.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB flr die FuBausbildung der Bauteile auf der
Querseite des Oberrahmens (1) ein geschiossenes
Trapezprofil Fig. 3 + 4 (8) an einem Winkelstab (9)
mit Kopfplaite und Verschraubungen (10) und ei-
nem Spezialverschiuf mit Winkel (11) und Offnung
(12) sowie Keil (13) befindet sich in einer bestimm-
ten Neigung Alpha, dessen Wurzel sich unterhalb
der oberen rechten Rahmenecke Fig. 3 (1), (8)
befindet.
Weiterhin
dadurch gekennzeichnet,
dafl das Trapezprofil Fig. 5 (8) durch einen Bolzen
mit Winkelgriff (14) der in Rohrhiilsen (15) geiiihrt
wird und durch einen Ring -(16) eine Feder (17)
festhilt, die den Bolzen in die Offnungen (18) des
Trapezprofiles zieht und am senkrechten Griff
durch eine in der senkrechten Ansicht Fig. ©
schrig liegendes Blech mit einer Ausnehmung (20)
hineingeschlagen werden kann und somit einen
festen Sitz hat Fig. 7.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand nach Fig. 8 + 9 vom Rahmen (1)
und Unterrahmen (2) durch offene Gelenkteile (21)
mit einem oder mehreren Boizen (22), die durch
Kopfplatte und Verschraubungen (23) flir andere
Abstinde ausgetauscht werden k&nnen Uber ein
offenes Gelenkteil (24), das durch eine Grundplatie
als offenes Profil ausgebildet ist und durch Ver-
schraubungen (25) an den Rahmen (2) befestigt ist
und somit auch ausgetauscht werden kann um
andere Zeilen flr einen verdnderten Abstand der
Oberrahmen (1) und Unterrahmen (2) zu erhaiten.
Weiterhin
dadurch gekennzeichnet,
daB das U-fdrmige Profil nach Fig. 10 (21) sich
Uber das innere U-Profil Fig. 10 (24) stiilpt und
somit in horizontaler Richtung eine Festhaltung hat.

6. Verfahren gem8 Anspruch 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
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daB ein Drehvorgang nach Fig. 1 und 2 (26) staft-
findet, wenn eine Oberflichenseite hergestellt ist

und durch Rohre nach Fig. 11 durch einen Spezial-
verschluB dessen Entfernung a gréBer sein muB als

b. 5
Weiterhin

dadurch gekennzeichnet,

daB dieser SpezialverschiuB am Rahmen (1) durch

eine Winkelschiene (28) befestigt ist und das Rohr

(29) durch einen Keil (30) mittels des Spezialver- 10
schlusses (27) festgehalten wird, um beim Drehvor-
gang in seiner Lage besténdig zu bleiben.
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