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) Verpackungskiste.

@ Es wird eine Verpackungskiste beschrieben, die
vorzugsweise aus einem einteiligen Wellpappzu-
schnitt besteht. Auf der Innenseite des Zuschnittes
(1) ist ein mehrlagiges aufblasbares in sich ge-
schlossenes Poister (12) aus Kunststoffolie befestigt.
Das Polster (12) besteht aus mehreren Kammern
(13, 14, 15, 16, 17, 18), die untereinander in luft-
durchiéssiger Verbindung stehen. Wenigstens eine
dieser Kammern weist einen verschiieBbaren Luftein-
laBstutzen (19) auf.

Zum Verpacken von Gegenstdnden in diese Ki-
ste werden diese zunidchst in die Kiste eingslegt und
die Polster danach aufgeblasen. Durch die dadurch
erzielte Volumenzunahme legen sich die Polster um
die Gegenstidnde und halten diese rutschsicher fest.
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Verpackungskiste

Die Erfindung betrifft eine insbesondere aus
Wellpappe bestehende Verpackungskiste, die aus
einem vorzugsweise einfeiligen Zuschnitt herge-
stelflt worden ist.

Derartige Kisten sind bekannt und werden in
grofem Umfange verwendet. Um die unterschiedli-
chen Verpackungsguter darin festzulegen und ge-
gen Beschadigung beim Transport zu schiitzen, ist
es bekannt, die verbleibenden Freirdume, welche
von den Gltern nicht ausgefiillt werden, mit S&ge-
spénen, Kunststoffschnittsein, insbesondere
Schaumpolystyrolschnitiseln zu flillen. Des weite-
ren ist es bekannt, aus Kunststoffen, insbesondere
Schaumpolystyrol, ganze Verpackungsbl&cke her-
zustellen, in welche Hohirdume eingeformt sind,
die den zu verpackenden Gegenstinden exaki an-
gepaft sind und die zur Aufnahme dieser Gegen-
stédnde dienen.

Die vorbekannten Verpackungsarten sind in
mehrfacher Hinsicht aufwendig. Insbesondere wenn
zum Ausfilllen der verbleibenden Hohiriume
Schaumkunststoffe, beispielsweise Schaumpolysty-
rol, verwendet wird, miissen verh&linism3Big grofie
Mengen von wertvollen Rohstoffen flr diese doch
eigentlich untergeordneten Zwecke eingeseizt und
verbraucht werden. Aber auch unter dem Gesichts-
punkt der Lagerhaltung sind die vorbekannten Ver-
packungen aufwendig, da die auf Vorrat zu halten-
den Volumina an Verpackungsmaterial gro8 sind.
Auch die Entsorgung bersitet groBe Probleme und
belastet die Umwelt.

Um diesem Ubelstand abzuhelfen ist bereits
vorgeschlagen worden, vor dem Verpacken in die
gesondert hergestellte Verpackungskiste einen auf-
blasbaren Folienbeutel aus einer Kunststoffolie, bei-
spielsweise Polyethylen einzuseizen. Nach dem
Einlegen des Beutels und der zu verpackenden
Gegenstidnde wird der Beutel aufgeblasen, und flillt
dabei die verbleibenden Hohlrdume zwischen den
zu verpackenden Gegenstdnden weitgehend aus.
Es handelt sich bei dieser Verpackungsart zweifel-
los um einen Fortschritt, insbesondere im Hinblick
auf die Einsparung wertvoller Rohmaterialien. Den-
noch verbleibt auch dieser L&sung ein erheblicher
Nachteil, der insbesondere in der getrennien Lag-
erhaltung der Verpackungskisten einerseits und der
Folienbeutel andererseits besteht. Auch ist der Ar-
beitsaufwand beim Fiillen der Kiste betrachtlich, da
aus den meist flach angslieferfen Wellpapp-Zu-
schnitten zun#chst die Kiste aufgerichet und in
diese die Folienbeute! eingelegt werden miissen.

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Verpackungskiste vorzuschlagen, die mit einem Mi-
nimum an Arbeitsgdngen aufgerichtet und geilillt
werden kann und bei der auch der erforderliche
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Lagerplatz flr die Aufbewahrung der ungeflliten
Kisten gering ist. Zur L8sung dieser Aufgabe wird
vorgeschlagen, daB von einem vorzugsweise eintei-
ligen Zuschnitt fUr die Verpackungskiste, der bei-
spielsweise aus Wellpappe, Karton o.dgl. bestehen
kann, ausgegangen wird und daB auf der Innensei-
te des Zuschnittes ein mehrlagiges in sich ge-
schlossenes aufblasbares Polster aus Kunststoffolie
befestigt ist. Soll ein derart beschaffener Zuschnitt
zur Kiste aufgerichtet werden, so sind nur wenige
Handgriffe erforderlich, die gegebenenfalls auch
automatisiert werden k&nnen. Nach dem Aufrichten
liegt sogleich der fertige Verpackungsbehilter vor,
der mit Gitern geflllt werden kann. Nach dem
Fiillen ist das Polster lediglich noch aufzublasen
und der gesamte Flillvorgang ist beendet. Der vor-
geschlagene Verpackungsbehilter beansprucht in
flachgelegtem Zustand wenig Lagerraum, er ist
schnell aufzurichten und zu fiillen und kann nach
Gebrauch als Ganzes durch Verbrennen bessitigt
werden.

Zur Herstellung einer bevorzugten Ausfih-
rungsform wird vorgeschlagen, daB das Polster aus
mehreren Kammern besteht, die untereinander in
luftdurchld@ssiger Verbindung stehen. Wenigstens
eine dieser Kammern ist mit einem verschiiefbaren
LufteinlaBstutzen ausgerUstet. Zum Flllen wird das
Fillgas, meist PreBiuft an dieser Stelle eingeleitet
und verteilt sich dann gleichmagig in allen mitein-
ander zusammenhZngenden Polsterkammern.

Zur ErhShung der Sicherheit wird vorgeschia-
gen, daB das Polster aus drei FolienlagenB besteht,
die an ihren Réndern ziehharmonika-artig miteinan-
der verbunden sind. Durch diese Anordnung wird
ein groBvolumiges Polster erzeugt, welches sich
leicht auch in kleinere Zwischenrdume zwischen
den  Verpackungsgegenstdnden einlegt. Die
ziehharmonika-artige Befestigung der Folien anein-
ander bewirkt zudem, daB das Polster auch in den
Randbereichen, also in unmittelbarer Nahe der Ki-
stenwinde hinreichend stark aufblasbar ist.

Bei mehreren, Ubereinanderliegenden Kam-
mern kann das untere Kammersystem mit einem
eigenen Aufblasstutzen ausgerlistet sein. Dieser
Stutzen wird nach dem Einleiten von Gas oder Luft
z.B. durch Umfalten und Festkleben auf seiner
Karton-oder Wellpapp-Unterlage verschlossen. Die
darliber angeordnete weitere Kammer, evil. auch
mehrere, sind mit einem weiteren Aufblasstutzen
ausgertistet. Es entstehen auf diese Weise wenig-
stens zwei Ubereinander angeordnete Luftpolster-
kissen, die zu einer sicheren und weichen Abpol-
sterung der verpackten Gegenstinde filhren.

Die eingeblasene Luft verteilt sich in den je-
weils oberen Kissen so, wie diss in Fig. 2 darge-
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stellt ist. Nach Beendigung des Flllvorganges
schiieBen sich die Luftdurchtrittsdffnungen selbstti-
tig mit Hilfe der Folienklappen 20.

Die Grundflachen der Kammern entsprechen
vorzugsweise jeweils der Fldche ihrer Wellpappun-
terlage und sie kdnnen durch stellenweise Verbin-
dung untereinander der Form der zu verpackenden
Gegenstédnde angepaBt sein. Diese Verbindung der
Folien untereinander kann durch Punki- oder Li-
nienschweiBen der oberen mit der mittleren Folie
erzeugt werden, so daf letztendlich das obere Pol-
ster ein dhnliches Aussehen hat wie die bekannten
Mobelpolster im Bereich inrer Heftkndpfe. Da die
Anordnung dieser Verbindungen punktfdrmig oder
linienfGrmig in beliebiger Weise erfolgen kann, ist
hierdurch die Mdglichkeit erdffnet, auch aufblasba-
re Folienpolster individuell den Formen der zu ver-
packenden Gegenstinde anzupassen.

Die Gesamtanordnung der Folienkammern im
Kunststoff-Schlauch wird vorzugsweise so getrof-
fen, daB die Schweifnihte, welche die Kammern
des Folienpolsters begrenzen, im Bereich der
Knickstellen des Zuschnittes liegen. Die SchweiB-
ndhte nehmen indes nicht die gesamte Linge der
Knickstellen des Zuschnittes ein, sondern sie las-
sen DurchlaBstellen frei flr die Aufblasluft. Diese
Anordnung ist aus den bereits erwdhnten Griinden
vorteilhaft, da dann ndmlich nur PreBluft an einer
einzigen Stelle in das Gesamtpolster eingeblasen
werden muB, welche sich Uber die erwidhnten
DurchiaBstellen im gesamten Polster verteilen
kann. Des weiteren wird vorgeschlagen, daf8 im
Bereich der DurchlaBstellen Folienkiappen ange-
ordnet sind, die die DurchlaBstellen unter der Wir-
kung des Gewichtes der verpackten Teile ver-
schliefen. Ein Folienpolster, welches mit derartigen
inneren Folienklappen ausgeriistet ist, kann leicht
aufgeblasen werden; die Kiappen sorgen indes
nach Art von Rickschlagventilen dafiir, daff die
einmal eingeleitete Luft selbsttatig nicht wieder ent-
weichen kann.

Der Neuerungsgegenstand wird im folgenden
anhand der beigefligten Zeichnung néher erldutert.
Es stellen dar:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
flachgelegten und teilweise wieder aufgerichteten
Zuschnittes mit eingeklebter oder eingeschweiBter
Polsterfolie;

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Ausflihrungs-
form eines flachgelegten Zuschnittes;

Fig. 3 eine Einzelheit aus dem Bereich der
Folienkiappen.

Der in Fig. 1 dargestellte Zuschnitt besteht aus
einer Wellpappbahn 1, die durch Rillungen 22 2"
in insgesamt vier Felder 3,4,5 und 6 unterteilt ist.
Die Felder sind jeweils noch in an sich bekannter
Weise mit Seitenlappen 7 ausgeristet, die Uber
Rillungen klappbar mit den Feldern verbunden sind
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und die voneinander durch Einschnitte 8 getrennt
sind. Ein derartiger Zuschnitt 148t sich leicht in der
in Fig. 1 angedeuteten Weise zur Kiste zusammen-
setzen, wobei dann die Kante 9 des in der Zeich-
nung links dargestellten Feldes auf die Kante 10
des rechten Feldes stdBt und mit Hilfe des dort
angeformten Streifens 11 durch Kieben festgelegt
werden kann.

NeuerungsgemaB ist auf der Innenseite des
Zuschnittes (Wellpappbahn 1) ein mehriagiges auf-
blasbares, in sich geschlossenes Poister 12 aus
Kunststoffolie befestigt. Die Befestigung kann dabei
durch Schweifen oder Kleben oder auf beliebige
andere Art geschehen. Fig. 1 138t erkennen, daf
das Polster 12 aus mehreren Kammern 13,14,15
und 16 besteht, deren Grundfldche im dargestellten
Fall im wesentlichen der Grundfliche der Felder
3,4,5 und 6 entspricht. Fig. 1 148t weiter erkennen,
daB an die Felder 14 und 16 noch jeweils weitere
Kammern 17,18,21 und 22 angeformt sind, weiche
im dargestellten AusfUhrungsbeispie!l etwa recht-
winklig aus der Fldche des Zuschnittes herausra-
gen.

Wenigstens eine der Kammern, im dargestell-
ten Ausflihrungsbeispiel die Kammer 17, weist ei-
nen verschliefbaren Lufteinlafstutzen 19 auf, lber
den das gesamte Polster aufgeblasen werden
kann. Diese zusitzlichen Seitenkammern soliten et-
was ldnger sein als die zugehdrigen Wellpapp-
Felder, damit sie im zusammengelegten Zustand
der Kiste einander liberlappen.

Des weiteren wird vorgeschlagen, da das Pol-
ster 12 aus mehreren, vorzugsweise drei Folienla-
gen besteht, die an ihren Randern ziehharmonika-
artig miteinander verbunden sind. Die Schwein&h-
te, welche die Kammern 13-18 des Folienpolsters
begrenzen, sind vorzugsweise im Bereich der
Knickstellen des Zuschnittes angeordnet, also im
Bereich der Rillungen zwischen den sinzelnen Fel-
dern. Wie bereits gesagt, befinden sich im Bereich
der SchweiBndhte auch Durchlastellen fir die Auf-
blasluft. Im Bereich dieser DurchlaBstellen k&nnen
Folienklappen 20 angeordnet sein, die die Durch-
laBstellen unter der Wirkung des Gewichtes der
verpackten Teile nach dem Fiilien mit PreBluft ver-
schliefen.

Bezugszeichenliste

1 Wellpappbahn
222" Rillungen
3 Feld

4 Feld

5 Feld

6 Feld

7 Seitenlappen



5 EP 0 398 345 A1 6

8 Einschnitte

9 Kante

10 Kante

11 Streifen

12 Polster

13 Kammer

14 Kammer

15 Kammer

16 Kammer

17 Kammer

18 Kammer

19 Lufteinlafstutzen
20 Folienklappen
21 Kammer

22 Kammer

Anspriiche

1. Aus einem vorzugsweise einteiligen Zu-
schnitt bestehende Verpackungskiste, insbesonde-
re aus Wellpappe,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf der Innenseite des Zuschniites (1) ein
mehrlagiges aufblasbares, in sich geschlossenes
Polster (12) aus Kunststoffolie befestigt ist.

2. Verpackungskiste nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf das Polster (12) aus mehreren Kammern
(13,14,15,16,17,18) besteht, die untersinander in
luftdurchidssiger Verbindung stehen.

3. Verpackungskiste nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Kammer (13,14,15,16,17,18)
einen verschliefbaren LufteinlaBstutzen (19) auf-
weist.

4. Verpackungskiste nach einem der Anspri-
che 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Polster (12) aus drei Folienlagen besteht,
die an ihren Rindern ziehharmonika-artig miteinan-
der verbunden sind.

5. Verpackungskiste nach einem der Anspri-
che 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Grundfliche der Kammern (13-18) jewsils
der Flache ihrer Wellpappunterlage entspricht und
durch stellenweise Verbindung untereinander der
Form des zu verpackenden Gegenstandes ange-
papt ist.

6. Verpackungskiste nach einem der Anspri-
che 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dafi die SchweiBndhte, welche die Kammern (13-
18) des Folienpolsters begrenzen, im Bereich der
Knickstellen des Zuschnittes liegen.

7. Verpackungskiste nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
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daB die SchweiBnihte DurchlaBstellen flir die Auf-
blasluft freilassen.

8. Verpackungskiste nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Bereich der Durchlafstellen Folienklappen
(20) angeordnet sind, die die DurchlaBstellen unter
der Wirkung des Gewichtes der Verpackungsteile
verschliefen.
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