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) Druckbehilter.

@ Bei einem Druckbehilter (1) zum Transport von
Schiittgiitern mit zum Behélterinnenraum konkav ge-
krimmten Winden und einem mit dem Druckbehil-
ter (1) verbundenen mit einer verschlieBbaren Aus-
laB8finung (15) versehenen Endstlick (11) ist dieses
aus einem Kl8pperboden (12) mit einem zylindri-
schen Anschiufstiick (14) und einem an diesem und
den Winden (3) des Druckbehilters (1) ange-
schweisten Ubergangsstiick (13) gebildet, durch das
die konkav gekriimmten [nnenmantelflichen des
Druckbehdlters (1) in die zylindrische Innenmantel-
fliche des AnschiuBstlickes (14) des Kl&pperbodens
(12) Ubergefiihrt ist.

Durch diese Ausgestaltung ist es mdglich, das
Endstlick (11) konstenglinstig zu fertigen und es ist
ein ungehinderter stérungsfreier und volistdndiger
Austritt des eingelagerten Transportgutes gegeben.
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Druckbehilter

Die Erfindung bezieht sich auf einen Druckbe-
hdlter zum Transport undioder zur Lagerung von
Schiittgiitern oder Filissigkeiten mit zum Behilte-
rinnenraum konkav gekrlimmt ausgebildeten Wén-
den, die in den Eckbereichen einen kleineren
Krimmungsradius aufweisen als in der Wandmitte
zwischen zwei benachbarten Eckbereichen, und ei-
nem mit dem Druckbehdlter verbundenen, mit ei-
ner verschliefbaren AuslaBdffnung versehenenEnd-
stiick.

Bei den bekannten Druckbehditern dieser Art
ist das Endstlick durch einen Auslautkegel gebil-
det, in den die AuslaB&finung eingeformt ist. Die-
ses Kegelstiick ist jedoch schwierig zu fertigen und
damit teuer in der Herstellung, auch sind insbeson-
dere im oberen Bereich nach innen abstehende
Vorspriinge unvermeidbar, durch die das Fliefiver-
halten schwer flieBender Schiittgliter beeintrichtigt
wird. Eine zufriedenstellende Entleerung ist dem-
nach oftmals nicht gew3hrleistet, Rlickstdnde ms-
sen vielmehr bei einer Anderung des Transportgu-
tes mit groBem Arbeitsaufwand entfernt werden.
Dies wirkt sich wiederum ungiinstig auf die Trans-
portzeiten aus, auch wird durch die kegelfrmige
Ausbildung des Endstiickes das mdgliche Volumen
des Druckbehéliters nicht optimal ausgenutzt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein End-
stlick flir einen Druckbehilter mit zum Behélterin-
nenraum konkav gekrimmt ausgebildeten Wénden
zu schaffen, das nicht nur einfach in der Herstel-
lung und damit kostengiinstig zu fertigen ist, son-
dern das stets auch einen ungehinderten stérungs-
freien und vollstdndigen Austritt des eingelagerten
Transportgutes ermdglicht, ohne daB aufwendige
Sduberungsarbeiten von durch Vorspriinge aufge-
stautem Transportgut erforderlich sind. Des weite-
ren soll der vorhandene Bauraum nahezu volistdn-
dig ausgenutzt werden k8nnen, so daB das Fas-
sungsvermdgen des Transportbehiiters vergréBert
wird.

Gem3B der Erfindung wird dies dadurch er-
reicht, daB das Endstlick aus einem Kidpperboden
mit einem zylindrischen AnschluBstick und einem
an diesem und den Winden des Druckbehélters
angeschweiften Ubergangsstiick gebildet ist, durch
das die konkav gekrUmmten Innenmantelflichen
des Druckbehilters in die zylindrische Innenman-
telfliche des AnschluBstlickes des KiSpperbodens
Uibergefiihrt ist.

Das Ubergangsstiick sollte somit an dem einen
Ende entsprechend der Kriimmung der Wénde des
Druckbehélters und an dem anderen Ende entspre-
chend dem zylindrischen AnschluBstlick des Kl&p-
perbodens ausgebildet sein.

Zweckmifig ist es des weiteren, das Uber-
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gangsstiick tangential in das AnschiuBstlick des
Kldpperbodens Uberzuitihren.

Eine wirtschaftliche Fertigung ist insbesondere
dann gegeben, wenn das Ubergangsstiick aus vier
kegelig ausgebildeten Segmenten zusammenge-
setzt ist, die jeweils in der Mitte der Winde des
Druckbehdlters durch eine Schweifnaht miteinan-
der verbunden sind.

Wird bei einem Druckbehlter mit zum Behél-
terinnenraum  konkav gekrimmt ausgebildeten
Winden das Endstlick gem3B der Erfindung aus
einem bekannten KliSpperboden, der bei zylindri-
schen Druckbehiltern als Endstlick Anwendung fin-
det, und einem in den Endbereichen an die Innen-
mantelflichen des Druckbehilters und des zylindri-
schen Anschlufistiickes des KiSpperbodens ange-
paften Ubergangsstiick hergestellt. so ist ein Aus-
lauf geschafien, durch den das FlieBverhalten der
eingelagerten Transportgliter nicht beeintridchtigt
wird. Nach innen ragende Vorspringe, durch die
die FlieBgeschwindigkeit des Transporigutes redu-
ziert und Reste zurlickbehalten werden, sind ndm-
lich vermieden, vielmehr ist ein mit einem vor-
schlagsgemiB ausgebildeten Endstlick versehener
Druckbehilter in kurzer Zeit stdrungsfrei und voll-
sténdig zu entlesren. Auch wird durch diese Aus-
gestaltung des Endstiickes der vorhandene Bau-
raum optimal ausgenutzt und somit das Fassungs-
vermdgen eines Druckbehilters gegeniliber der be-
kannten Ausbildung vergr88ert. bei einfacherer
Handhabung ist demnach eine hdhere Wirtschaft-
lichkeit zu erzielen.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel
eines mit einem geméB der Erfindung ausgebilde-
ten Endstlick versehenen Druckbehilters darge-
stellt, das nachfolgend im einzelnen erldutert ist.
Hierbei zeigt:

Figur 1 einen Druckbehiiter mit einem End-
stlick in einer Seitenansicht,

Figur 2 einen Ausschniit aus Figur 1 in ver-
gréBertem MafBstab und im Schnitt,

Figur 3 das Endstlick des Druckbehilters
nach Figur 1 in einer Rickansicht,

Figur 4 den Druckbehéiter nach Figur 1 mit
tangential in den Kidpperboden Ubergehendem
Ubergangsstiick und

Figur 5 einen Ausschnitt aus Figur 4 in ver-
gréBertem Magstab und im Schniti.

Der in den Figuren 1 und 4 dargestelite und
mit 1 bezeichnete Druckbehélter dient zum Trans-
port undroder zur Lagerung von schiitifahigen Gi-
tern oder Flissigkeiten und besteht im wesentli-
chen aus vier in einem Traggerlist 2 abgestiitzten
Winden 3, die zum Behilterinnenraum konkav ge-
krimmt ausgebildet sind. In den Eckbereichen wei-
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sen die Winde 3 einen kleineren Krlimmungsradi-
us auf als in der Wandmitte zwischen zwei benach-
barten Eckbereichen, so daB das durch das recht-
eckige Traggeriist 2 vorgegebene Fassungsvolu-
men gut ausgenutzt ist.

Um das in den Druckbehilter 1 eingelagerte
Transportgut in kurzer Zeit und vollstdndig ausbrin-
gen zu kdnnen, ist der Druckbehélter 1 mit einem
von einer Ummantelung 5 umgebenen Endsilck 11
versehen, das aus einem Kidpperboden 12 und
sinem Ubergangsstick 13 zusammengesetzt ist.
An dem einen Ende 17 ist das Ubergangsstlick 13
an die konkav zum Beh3literinnenraum gekrimmten
Winde 3 des Druckbehélters 1 angepaft, an dem
anderen Ende 18 dagegen entspricht das Uber-
gangsstiick 13 in seiner Querschnittsform einem an
dem Kidpperboden 12 vorgesehenen Anschius-
stiick 14 mit zylindrischer Innenmantelfldche 16, so
daB die konkav gekrimmten Innenmantelflichen 4
des Druckbehilters 1 in die zylindrische Innenman-
telfiiche 16 des AnschiuBstlckes 14 Ubergefiihrt
sind. Das eingelagerte Transportgut kann demnach
ungehindert einer in den Klopperboden 12 einge-
seizten verschliefbaren AuslaBtfinung 15 zuflie-
Ben, so daB der Druckbehdliter 1, ohne daf RUck-
stdnde in diesem verbleiben, stdrungsfrei zu ent-
leeren ist.

Das Ubergangsstiick 13 ist, wie dies insbeson-
dere der Figur 3 zu entnehmen ist, aus vier kegelig
ausgebildeten Segmenten 21, 22, 23 und 24 zu-
sammengesetzt, die jeweils in der Mitte der Wande
3 des Druckbehilters 1 durch eine Schweifinaht 25
fest miteinander verbunden sind. Auf diese -Weise
ist eine besonders wirtschaitliche Herstellung des
Ubergangsstiickes 13 zu erzielen.

Bei der Ausgestaltung nach den Figuren 4 und
5 geht das in gleicher Weise ausgebildete Uber-
gangsstlick 13’ tangential in das zylindrische An-
schlupstiick 14 des Kidpperbodens 12 Uber. Da-
durch sind auch im oberen Bereich des Endstik-
kes 11 jedwede nach innen ragende Vorspriinge
vermieden.

Anspriiche

1. Druckbehilter zum Transport und/oder zur
Lagerung von Schiitigiitern oder Flussigkeiten mit
zum Behilterinnenraum konkav gekrimmt ausge-
bildeten Winden, die in den Eckbereichen einen
kleineren Krimmungsradius aufweisen als in der
Wandmitte zwischen zwei benachbarten Eckberei-
chen, und einem mit dem Druckbehélter verbunde-
nen, mit einer verschlieBbaren Ausladffnung ver-
sehenen Endstiick,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Endstlick (11) aus einem Kl&pperboden
(12) mit einem zylindrischen Anschiufstiick (14)
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und einem an diesem und den Winden (3) des
Druckbehdlters (1) angeschweifiten Ubergangs-
stick (13) gebildet ist, durch das die konkav ge-
krimmten Innenmantelfiichen (4) des Druckbehél-
ters (1) in die zylindrische Innenmantelfldche (16)
des Anschlustiickes (14) des Kldpperbodens (12)
Uibergeflhrt ist.

2. Druckbehdlter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Ubergangsstiick (13) an dem einen Ende
(17) entsprechend der Krimmung der Wénde (3)
des Druckbehilters (1) und an dem anderen Ende
(18) entsprechend dem zylindrischen AnschluB-
stiick (14) des KIdpperbodens (12) ausgebildet ist.

3. Druckbehilter nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Zwischenstiick (13') tangential in das An-
schlupstlick (14) des Kl&pperbodens (12) lberge-
fuhrt ist.

4. Druckbehiditer nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Ubergangsstiick (13) aus vier kegelig aus-
gebildeten Segmenten (21, 22, 23, 24) zusammen-
gesetzt ist, die jeweils in der Mitte der Winde (3)
des Druckbehilters (1) durch eine Schweifnaht
(25) miteinander verbunden sind.
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