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() BEUTEL FUR FLUSSIGE NAHRUNGSMITTEL UND VERPACKUNGSVORRICHTUNG AUF SEINER

- GRUNDLAGE.

<

l.n@ Der Beutel fiir flissige Nahrungsmiitel besteht sich verengenden und mit ihm verbundenen Eintritts-

K aus siner Folie auf der Grundlage sines thermopla- kanal (12) bilden, der dem Fillen des Beutels und

= stischen Stoffs und hat zwei Winde (1), die mitein- dem Herausholen des flissigen Produkis aus dem

@ ander durch seitliche Schweissndhte (2, 3) verbun- Beutel dient. Die Verpackungsvorrichtung enthilt we-

Qden sind und einen Innenraum, einen Boden und nigstens zwei gleiche Beutel (18), die miteinander
einen Hals bilden. Die Abschnitte (8, 9) beider Wan- durch einen Abschnitt (20) der Folie (19) verbunden

Qde (1), die an den Hals anschiiessen, sind ins Innere sind:

des Beutels umgebogen und durch zwei Schweiss-
LLIn3dhte (10, 11) miteinander verbunden, die so verlau-
fen, dass sie sich mit den seitlichen Schweissnihten
(2, 3) Uberschneiden und einen zum Innenraum hin
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BEUTEL FUR FLUSSIGE NAHRUNGSMITTEL UND-, @ | .
VERPACKUNG SVORRICHTUNG AUF SEINER GRUNDLAGE

Die Erfindung bezieht sich auf Verpackungsmittel zum
Aufbewahren und Trangportieren von Artikeln und Stoffen
und betrifft Beutel fiir fliissige Yahrungsmittel und Ver-
packungsvorrichtungen auf ihrer Grundlage.

Weit bekannt sind 3eh#lter aus thermoplastischer
Folie zum Abfiillen von Nahrungsmitteln, die durch eine
aug der Folie ausgeschnittene Scheibe verschlossen wer-
den, deren Nurchmesgser grdsser ist als der Durchmesser
deg Behdlterhalses. Die liber den dehdlterhals hinaus-
ragenden R&nder der Scheibe werden um den fHals herum
umgebogen und erhitzt, damit der Behalter dicht verschlos-
gen wird (SU - A-623504).

Eg igt sehr schwer, solche Seh8lter dicht zu ver-
schliessen. Dazu werden spezielle liittel benStigt, die
eine komplizierte Technologie notwendig machen.

Weit bekannt gind weiche Beutel auf der Urundlage
thermoplastischer Folien, die zwel durch seitliche
Schweissnihte verbundene Winde haben, die einen Innen-
raum, einen mit Hilfe einer 3odenschwelssnaht erzeugten
Boden und einen Hals bilden, durch den der Beutel geflllt
wird. Die verwendete Folie kann einschichtig und mehr-
schichtig sein (U - A -1247640; SU- A - 309499).

Nach dem Einfiillen eineg fliissigen Produkts wird der
Beutel durch eine Schweissnaht dicht verschlossen. Der
Beutel igt jedoch unbequem im Gebrauch, da er durchstochen
oder aufgeschnitten und der Inhalt sofort .in ein anderes
Gefdgs umgegossen werden muss, das bequemer fiir den Ge-
brauch und die Lagerung ist.

Fiir die Herstellung des Beutels, das minfiillen eines
fliigsigen Produkts und das Verschliessen bendtigt man
eine technologisch komplizierte Ausrlistung, da das Paket
nicht standsicher ist (SU - A -1157640).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Beutel
fiir fliigsige Nahrungsmittel und eine Verpackungsvorrich-
tung auf seiner Grundlage zu schaffen, die eine wegentli-
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che Vereinfachung desg abflillens und. Verschliesgens fliis~
siger kahrungsmittel durch eine Znderung der Konstruk-

tion deg kinfillhalses des Seutels ermdglichen.

Die gestellte aufgabe wird dadurch geldst, dass
in einem Beutel fir fllussige dahrungsmittel, der wenig-
gtens aus einer eingchichtigen rolie auf der Yrundlage
eines thermoplagtischen otoffs hergestellt ist und zwei
durch seitliche Schweigsnihte verbundene Wande hat, die
einen lnnenraum, einen oSoden und einen Halg zum *{illen
deg Seutelas bilden, gemags der brfindung zur s5ildung des
Halses die an den i#ials anliegenden Abschnitte beider
Wande ins Innere des Seutels umgebogen und durch zweil
Schwelssnghte miteinander verbunden sind, die so ver-
laufen, dags sie gich mit den seitlichen Schweissn&hten
{iberschneiden und einen zum Innenraum hin gich verengen-
den und mit ihm verbundenen zum Fillen des Beutels und
Herausholen des fliissigen Nahrungsmittels aus dem Beutel
dienenden Eintrittskanal bilden.

Solch ein Zeutel vereinfacht das Abfiillen und Ver-
gschliegsen fliigsiger Nahrungsmittel.

Eg ist vorteilhaft, die umgebogenen Abschnitte beider
Winde mit einer Wand des Beutelsg mit Hilfe wenigstens
zwelier Schwelgsnihte zu verbinden, und es ist augserdem
vorteilhaft, dass die zwei, die umgebogenen Abschnitte
beider winde miteinander verbindenden Schweissnéhte

die zwel ochweissnBhte gsind, die die umgeboge-
nen Abschnitte mit einer Wand verbinden. Dag verbessert
wegentlich den dichten Verschluss der Verpackung.

Jede Schweilsgsgnaht kann als gerade, zur entsprechen-
den seitlichen Schweissnaht hin geneigte Linie ausge-
fiihrt sein, und der &intrittskanal kann die form elnes
Kegel gstumpfs haben, der mit seiner kleineren Grundflé&che
ing Innere des Beutelsg gerichtet ist, oder jede Schweigs-
naht kann auch eine Hyperbel bilden und der mintrittska-
nal kann ein Hyperboloid darstellen, das mit seinenm
schmalsten Teil ins Innere des Beutels gerichtet ist,
oder jede Schweissnaht kann stufenfdrmig ausgefiihrt
seinund die beiden zusammen konnen einen gtufenfdrmigen
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Eintrittskanal bilden. SRR L

Der kleinste Durchmesser des bintrittskanals muss
kleiner sein alg die HBhe desg Eintrittskanals, wodurch
ein hermetischer Verschluss gewdhrleistet wird.

Eg ist auch vorteilhaft, dass jede Schweigsnaht auf
den umgebogenen Abgchnitten beider W&nde des Beutels
mindestens auf einem Teil der Oberfliche der umgebogenen
Abschnitte verlauft. Vas ist durch die Schweigstechno-
logie zur Yewahrleistung einer einwandfreien Schweisgnaht
im Innern des Seutels bedingt.

Aus hygienischen Yrunden kann der Hals mit einem
Deckel versehen sein, der den Eintrittskanal ver-
schliegst und aus einer Folie auf der Yrundlage eines
thermoplagtischen Stoffs angefertigt ist.

Die gegtellte Aufgabe wird auch dadurch geldst, dass
eine Verpackungsvorrichtung zum Abfiillen fliisgiger Nah-~
rungsmittel in Beutel aus Folie auf der Grundlage eines
thermoplastischen Stoffs gem#ss der Erfindung wenigstens
zwel gleiche Beutel enthdlt, die wie oben ausgefiihrt
und miteinander durch einen Folienabschnitt verbunden
gind.

Solch eine Verpackunggvorrichtung kann zu einer
Rolle aufgewickelt werden, was den Transport und die
Lagerung des flligsigen Produkts erleichtert und das
Gewicht des Verpackungsmaterials verringert.

Auf dem PFolienabschnitt zwischen benachbarten Beu-
teln befindet sich eine Tasche zur Unterbringung eineg
Ger&ts zum Herausholen des fliissigen Nahrungsmittels
aus dem Beutel bei individuellem Verbrauch.

Zum Trennen der Beutel ist der Folienabschnitt, der
benachbarte Beutel verbindet, mit einer Perforation ver-
gehen.

Der hier betrachtete Seutel und die Verpackungsvor-
richtung vereinfachen und verbilligen das Einflillen und
Herausholen desg fliigsigen Produkts, erleichtern den
Trangport durch erhebliche Verringerung des Uewichtg der
Verpackung und den #Wegfall zusdtzlicher Vervackungsmit-
tel, da die Verpackungsgvorrichtung selbst, die eine Viel-
zahl gleicher BSeutel enthalt, ein Verpackungsmittel dar-
stellt.



I0

15

20

25

50

40

EP 0 400 155 A1 ..

2

Im folgenden wird die Erfindung durch die Besgchrei-

bung von Ausfihrungsbeispielen mit Hinweisen auf
Zeichnungen erlautert, und zwar zeigt:

Pig. 1 die Uesgamtansgicht eines erfindungssem#ssen
Beutelg flir fliissige Nahrungsmittel;

Fig. 2 eine andere Ausfiihrungsvariante des Beutels
gemésgs der Erfindung,

Fig. 3a, b, ¢ die Bildung eines itlalses gem#ss der
Erfindung ,

Fig. 4a, b, 4, d eine andere Variante der Bildung
des Halses gemdss der brfindung; .

fig. 5a, b, ¢, d noch eine Variante der Sildung des
Falgses gemédss der Erfindung;

Fig. 6 einen Beutel mit einem Eintrittskenal in Form
eines Hyperboloids gemiss der Erfindung;'

Fig. 7 einen Seutel mit einem stufenfdrmigen Ein-
trittskanal gemdgs der Erfindung;

Pig., 8 eine Ausflihrungsvariante der Schweissn&hte,
die die umgebogenen Abschnitte der Wgnde miteinander ver-
binden gemdss der Erfindunge;

Fig. 9 eine Verpackungsvorrichtung gemi#ss der Erfin-
dung ;

Fig. 10a, b, ¢ die gleiche erfindungsgemésge Ver-
packungsvorrichtung mit einem Deckel.

Der Beutel fiir fliissige Nahrungsmittel besteht aus
einer Folie auf der Grundlage eines thermoplastischen
Stoffg, die einschichtig oder mehrschichtig =ein kann.
Mehr schichtige Folien enthalten =z.3. eine Schicht mit
anderen physikalischen (optischen) bigenschaften.

Als thermoplastischen Stoff verwendet man Fly&thy-
len, Polyvinylchlorid, Polykarbonat oder FPolypropylen.

Der SBeutel hat zwei Wdnde 1 (Fig. 1), die einen
Innenraum des Beutels, einen Boden und einen Halg bilden.
Nie Winde 4 gind durch zwei SchweissniZhte 2, 3 und eine
Bodenschweissnaht 4 miteinander verbunden. Die WN&hte 2
bis 4 liegen in einer gewissen Entfernung vom fand 5
der Folie (#ig. 1) oder bilden selbst den Rand der Fo-
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Der Hals des Beutels wird auf folgende Weise gebildet.
Eine die eine Wand des Beutels bildende Folie 6
(Fig. 3a) wird auf der Linie a-a umgebogen, dann legt
maen eine andere Folie 7 darsuf (Fig. 3b) und bringt einen
Abschnitt 8 der Folie 7mit einem umgebogenen Abschnitt 9
der Folie 6 in Ubereinstimmung. Dann bildet man auf den
zusammengelegten Abschnitten 8 und 9 zwel Schweigsnghte
10, 14, die diese Abschnitte 8, 9 miteinander verbinden.
Die folie 7 (fig. 3b) biegt man in Richtung zu den
Schweissndhten 20, 71 auf der Linie b-b um, legt gie auf
die Folie 6 und bildet die Schweissndhte 2, 3 (Fig. 3c)
und die Bodenschweissnaht 4. Dabei liberschneiden die
Seitenschweisgsndhte 2 und 3 die Kdhte 710 bzw. 14. Auf
diege Weise enth#lt der Hals des Seutels die ins Innere
des Beutels umgebogenen Abschnitte 8, 9, die zu den Wan-
den 1 gehoren, die miteinander durch die sich mit den

Nghten 2, 3 kreuzenden Nihte 10, 1% verbunden sind. Der

Innenraum zwischen den Nznten 10, 11 bildet einen sich in
Richtung zum Innenraum des Seutels verengenden &intritts-
kanal 12, der mit dem Innenraum des Seutels in Verbin-
dung steht und dem fiillen des Beutels und dem Herausho-
len des Inhalts aus dem Beutel dient.

In Fig. 4a, b, c, d ist der Vorgang der 3ildung
eineg Beutels abgebildet, der entsprechend den Fig. 4a
und b ebenso wie der in Fig. 3a und b abgebildete Vor-
gang abléuft. Danach werden die Abschnitte 8, 9
(Fig. 4c) auf die Folie 6 gelegt und mit ihr durch
Schweigsndhte 43, 14 verbunden. Auf diege Weise sind die
Abschnitte 8, 9 nach ihrer Verbindung miteinander zusétz-
1ich mit einer der Folien verbunden, z.3B. mit der Folie 6,
die eine der Widnde des zukiinftigen Beutels bildet. In
Fig. 4c 1ist zu sehen, dasg die Abschnitte 8, 9 mit der
Folie 6 zusammengelegt und mit ihr durch die Schweiss-
nihte 13, 14 verbunden sind, die neben den N#hten 10', T1'
verlaufen. Dann formt men den Beutel auf obenbeschriebe-
ne Weige (¥ig. 3c), desgsen Hals (Fig. 4c) die umgebogenen
Abschnitte 8, 9 der VWande 1 enthilt, die mit einer der
Wande 1 verbunden gind.

Einen ebensolchen Hals bekommt man, wenn man die



I0

I5

20

25

30

35

40

EP 0 400 155 A1

A

Vihte 13 und 24 mit den S&hten 40, 11 zusammenlegt, wie
das in Fig. 5a, b, ¢, 4 gezeigt ist. Nach dem Zugammen-
fligen der umgebogenen Abschnitte 8, 9 (Fig. 5a, b) der
Folien 6, 7 legt man sie dabei auf eine der Folien, z.8.
auf die Folie 6 und bildet zwei Schweigsnghte T0, 171
(13, 14), die gleichzeitig (Fig. 5d) die von der Folie 6
gebildete Wand 4 und die Abschnitte 8, 9 miteinander
verbinden. Die Naht 40 f&#llt dabei mit der Nsht 13 zu-
gammen und die Naht 11 mit der Naht Z4.

In den ¥ig. 3, 4, 5 sind die Schweissndnte 40, 11,
10', 141', 13, 14 als gerade Linien dargestellt, die ge-
neigt zu der entgprechenden weitennaht 2, 3 verlaufen
und den Eintrittskanal 42 in Form eines Kegelstumpfs

' bilden, der mit einer kleineren Grundfléche 415 ins Innere

deg Beutels gerichtet ist.

Diege Ndhte k&nnen iedoch auch eine Hyperbel 16
(Fig. 6) bilden, und der Zintrittskanal 42 nimmt dann
die Form eines Hyperboloids an, das mit seinem schmalsten
Teil ing Innere deg 3Seutels gerichtet ist.

Die N#hte A7 (Fig. 7) k&nnen auch stufenartig ver-
laufen, wobeil der Eintrittskanal 12 eine stufenartige
Form ennimmt.

Jede Schweissnaht 10, 11 (Fig. 8) auf den umgebogenen
Abschnitten 8, 9 (f'ig. 3} wird nur auf einem Teil der
Oberfldche dieser Abschnitte ausgefiihrt, wobel der Ein-
trittskanal 712 die Grenze der umgebogenen Abschnitte 8, 9
nicht erreicht.

Die hier betrachtete Konstruktion eines Beutels er-
méglicht eg, fur fllssige Nahrungsmittel eine einmalige,
einrollbare Verpackungsvorrichtung (Fig. 9) zu schaffen.

Einheitliche Beutel I8 werden auf ein Folienband 19
nebeneinandergelegt, wobel benachbarte Seutel I8 durch
Abschnitte 20 der Folie miteinander verbunden sind. Jeder
Abschnitt 20 hat eine Perforation 21, um die Zeutel 18
voneinander zu trennen. Auf jedem Abschnitt 2C ist eine
Tagche 22 vorgesehen, in der sich ein Ger&t/zum Heraus-
holen des Inhalts sus dem dazugehdrigen Beutel 718 befindet,
z.3., ein Polymerrdhrchen.

 Auf dem Hals deg Seutels 18 liegt ein Deckel 24
(¥ig. 10a, b), der den Eintrittskanal 12 verschliesst.
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Der Deckel 24 besgteht aus einer Folie auf der Grundlage
eines thermoplastischen Stoffs, die so umgebogen ist,
dass sie den Eintrittskanal 12 verschliesst und mit dem
Beutel I8 durch Schweissverbindungen 25 verbunden ist.

Der Beutel fiir fliissige Produkte wird folgendermas-
gen verwendet.

Der Beutel 18 wird so auf eine Abfiillmaschine (in
den Zeichnungen nicht abgebildet) gesetzt, dass das ilund-
stiick des Dosators der Maschine im bintrittskanal 12
liegt, wonach der Seutel gefiillt wird und dabei die durch
die figur der Schweissnihte 2 bis 4 bedingte Form eines
Gef#gses annimmt, z.B. einer Flasche. Dabel liegen die
Abschnitte 8, 9 und die Wand 71 dicht aneinander an und
gchliegsen den Hals des Beutels. Der luftdichte Abschluss
des Beutelgefdsses wird durch einen Uberdruck der Flis~
sigkeitssdule relativ zum Luftdruck oder durch den Druck
der nicht restlos aus dem Beutel verdr#ngten Luft gewdhr-
leigtet. Beim Piillen des Beutels mit einem Kohlendioxid
enthaltenden Nahrungsmittel entsteht ein zus#itzlicher
Uberdruck durch das sich sbsondernde Kohlendioxid. Dabel
muss erwihnt werden, dass in beliebiger Lage des Gefisses

der Inhalt aus ihm nicht herausfliesst.

Das Herausholen des Produkts aus dem Beutel geschient,
indem man in den Eintrittskanal 12 einen Stab, ein R&hr-
chen oder einen beliebigen éhniichen Gegenstand einfiihrt,
der die Abschnitte 8, 9 der Winde 1 voneinander 1ldst.
und den Inhalt deg Beutels hersasussaugt oder ausgieBt,
ohne den Gegenstand herausgzuziehen. Falls notwendig kann
man im Beuteireinen Teil des Inhelts zuriicklassen, indem
man, ohne den Stab (obzw. das RShrchen) aus dem Eilntritts-
kanal herauszuziehen, den Beutel mit Luft fiillt, z.B.
durch das erwdhnte R8hrchen, und dann das Réhrchen
gchnell herauszieht. Dadurch wird der luftdichte Ver-
gchluss des Beutels wieder hergestellt zur weiteren La-
gerung des Inhalts in dem Beutel.

Dag Réhrchen zum Herausholen des Produkts aus dem
Beutel kann in einer speziellen Tasche 22 mitgeliefert
werden.

"Die miteinander zu einer einrollbaren Verpackungsvor-
richtung verbundenen Beutel 48 werden nacheinander mit
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dem fliissigen Produkt auf obenbeschricbene Wéisé'ée%ﬁllt;
Die gefiillte Verpackungsvorrichiung wird zu einer Rolle
aufgewickelt und kann so transportiert und gelagert wer-
den, da sie luftdicht verschlossen 1igt.

Der Deckel 24 jedes Beutelg 18 bzw. der gesamten
Verpackungsvorrichtung ist ein hygienischer Schutz und
spielt keine Rolle beim luftdichten Verschluss der Beu-
tel 18,

Der Beutel ist bequem im Uebrauch, besonders bel
grossen ilengchenansammlungen, z.3. in Stadien, an Ba-
destrinden, bel Massenveranstaltungen, auf Reigen und
auf léngeren Exkursionen. Er ist Skologisch sauber, da
der leere Beutel ein geringes Gewicht und Volumen hat
und leicht verwertet werden kann.

Die Erfindung kann zum Abfiillen, Verschliessen und
indugtriellen Verbrauch fliissiger Nahrungsmittel wie
Sifte, Hineralwasser, Erfrigchungsgetrénke und Milchpro-
dukte verwendet werden.
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, PATENT ANSPRUCHE

1. Beutel fiur fliiggsige Nahrungsmittel, der wenigstens
aug einer einschichtigen Folie (6, 7) auf der Grundlage
eines thermoplastischen Stoffs hergestellt ist und zwel
durch seitliche Schweissndhte (2, 3) verbundene Winde
(1) hat, die einen Innenraum, einen Boden und einen Hals
zum Fiillen des Beutels bilden, dadurch g e k enn -
z e ichnet, dass zur Bildung des Halses die an den
Hals anliegenden abschnitte (8, 9) beider Wénde (1) ins
Innere des Beutels umgebogen und durch zwel Schweilssn&h-
te (40, 721) miteinander verbunden sind, die so verlau-
fen, dass sie sich mit den seitlichen Schweissnshten
(2, 3) iiberschneiden und einen zum Innenraum hin sgich
verengenden und mit ihm verbundenen zum Fiillen des Beutels
und Herausholen des fliissigen Nahrungsmittels aus dem

Beutel dienenden Eintrittskanal (12) bilden.
2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch g e k enn -

z eichnet, dags die umgebogenen Abschnitte (8, 9)
beider Winde (1) mit einer Wand (1) des Beutels mit Hil-
fe wenigstens zweier Schweigsnéhte (13, 14) verbunden
gind.

3. Beutel nach Anspruch 2, dadurch g e X en n -
zeichnet, dags die zwel, die umgebogenen Ab-
sehnitte (8, 9) beider Wande (1) miteinander verbinden-
den Schweissndhte (10, 41) die zwei Schweigs-
nihte (43, 14) sind, die die umgebogenen Abschnitte
(8, 9) mit einer Wand (1) verbinden.

4. Beutel nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, dadurch
gekennszeichnet, dass jede Schwelssnaht
(10, 11) als gerade, zur entsprechenden seitlichen
Schweissnaht (2, 3) hin geneigte Linie ausgefiihrt ist
und der Eintrittskanal (12) die Form eines Kegelstumpfs
hat, der mit seiner kleineren Grundfl&che (45) ins Inne-
re des Beutels gerichtet ist.

5. Beutel nach Anspruch 41 oder 2 oder 3, dadurch
gekennszeilchnet, dass jede Schwelssnaht
(10, 141) eine Hyperbel (416) bildet und der Eintrittska-
nal (12) ein Hyperboloid darstellt, das mit seinem schma s-
ten Teil ins Innere des Seutels gerichtet ist.

6. Beutel nach Anspruch 4 oder 2 oder 3, dadurch
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gekenngzedlchnet, dass jede schweissnaht (17)
stufenfdrmig ausgefiihrt wird und beide zusammen
einen stufenfdrmigen Eintrittskanal (/12) bilden.

7. Beutel nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, dadurch
gekennzelchnet, dagss der kleinste Durch-
messer des Eintrittskanals (12) kleiner ist als die
Hohe des Eintrittskanals (12).

8. Beutel nach Angpruch 4, dadurch g2 e k enn -
Zz e lchnet, dass der kleinste Durchmesser deg Ein-
trittskanals (412 ) kleiner ist, als die E8he des Ein-
trittskanals (42).

9. Beutel nach Anspruch 5, dadurch g e k enn -
zZ e lc hnet, dass der kleinste Durchmesser deg Ein-
trittskanals (42) kleiner ist als die Hohe des Ein-
trittskanals (42).

40, Beutel nach Angpruch T oder 2 oder 3, dadurch
zekennzeilchnett, dags jede Schwelssnant
(10, 11) auf den umgebogenen Abschnitten (8, 9) beider
Winde (1) des Beutels mindestens auf einem Teil der
Cberflédche der umgebogenen Abschnitte (8, 9) verlduft.

141, Beutel nach Anspruch 5. dadurch g e k enn -
zeichnet, dass jede Schweigsnaht (40, 11) zuf den -

umgebogenen abschnitten (8, 9) der Wénde (1) des Seutels

mindestens auf einem Teil der Qberfliche der umgebogenen
Abschnitte (8, 9) verlauft.

12. Beutel nach Anspruch 7, dadurch g e Xk en n -

z e ichnet, dags jede ochweissnaht (10, 474) auf den
umgebogenen Abschnitten (8, 9) beider Wande (1) des Beu-
tels mindestens auf einem Teil der Cberfliche der umgebo-
genen Abgchnitte (8, 9) verlduft.

713. Beutel nach Anspruch 1 oder 2 oder 3. dadurch
gekennszedichnet, dass auf dem ials ein Deckel
(24) liegt, der den bintrittskanal (12) verschliesst und
aug einer Folie auf der Grundlage eines thermoplastischen
Stoffe angefertigt ist.

74, Beutel nach Angpruch 5. dadurch g e x en n -

z eichnet, dass auf dem Hals ein Deckel (24) liegt,
der den bintrittskanal (12) verschliesst und zus einer
Folie auf der Grundlage eines thermoplastischen Stoffes

angefertigt ist.
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15. Beutel nach Anspruch 7, dadurch g e k enn -

z elchnet, dass auf dem Hals ein Deckel (24) liegt,
der den Bintrittskanal (12) verschliesst und ausg einer
Folie auf der Yrundlage eines thermoplastischen Stoffs
angefertigt ist.

. Beutel nach Anspruch 1, dadurch g e kenn -
zelchnet, dags auf dem Halg ein Deckel (24) liegt
der den Eintrittskanal (12) verschliesst und aus einer
Folie auf der Yrundlage eines thermoplastischen Stoffs
angefertigt ist.

17. Verpackungsvorrichtung fiir fliissige Nahrungsmit-
tel aus folie (19) auf der Yrundlage eines thermoplas-
tischen Stoffs, dadurch g ek ennzedichneHt,
dags gie wenigstens zwel gleiche “eutel (18) enthdlt,
die entsprechend dem Anspruch 1 ausgefiihrt und miteinan-
der durch einen Abschnitt (20) der Folie (19) verbunden
gind.

18. Verpackungsvorrichtune nach Anspruch 17, dadurch
gekenngzeilchrnet, dass auf dem abschnitt (20)
der Folie (19) zwischen benachbarten Beuteln (18) gich
eine Tasche (22) zur Unterbringung eines Gerstg (23)
zum Herazusholen degs fiﬁssigen Nahrungsmittels aus dem
Beutel (18) befindet.

19. Verpackungsvorrichtung nach Ansvruch 17 oder 18,
dadurch gekennzeichnet, dass auf dem ab-
schnitt (20) der Folie (19), der benachbarte Beutel (18)
miteinander verbindet, eine Perforation (21) zum Trennen
der Beutel (18) ausgefiihrt ist.
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