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Giessbehilter fiir Warmkammer-Druckgiessmaschinen.

@) 2.1. Die Herstellung der Steigbohrung in gegos-
senen GisBbehiltern aus Warmarbeitsstdhlen mit
eingelegten Kernen erfordert aufwendige Nacharbei-
ten und flihrt zu Druckverlusten der strdmenden
Schmelze.

2.2. Es wird daher als Steigbohrung ein einge-
gossenes, entsprechend gebogenes Rohr vorgese-
hen, das aus drei Teilen zusammengeschweit ist,
wobei zwei unterschiedliche Krimmerteile, die mit
einem geraden Rohrstliick verbunden sind, jeweils
individuell an die 8rtlich auftretenden Erfordernisse
angepaBt werden kdnnen.

2.3. Verwendung fiir hochbelastete Giefbehilter
von Warmkammer-DruckgieBmaschinen.
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GieBbehdliter fiir Warmkammer- DruckgieAmaschinen

Die Erfindung betrifft einen GieBbehilter flir
Warmkammer-DruckgieBmaschinen, der aus einem
warmfesten Werkzeugstahl! einstlickig gegossen ist
und eine die Laufflichen fir den GieBkolben auf-
weisende Giefkammer, sowie eine zu dieser etwa
parallel angeordnete Steigbohrung aufweist, die an
einem Ende in die Giefkammer mindet und am
entgegengesetzien Ende mit einem Mundstlick
zum Ansetzen einer Diise versehen ist.

Bei einem bekannten Giefbehilter dieser Art
(DE-AS 21 43 937), ist die Steigbohrung mit Hilfe
von eingelegten Kernen miteingegossen. Um dies
zu ermdglichen, ist die Steigbohrung an einem
Ende axial aus dem Giefbehdlter herausgefiihrt
und wird dort durch eine eingeseizie Schraube
verschlossen. Die Verbindung zur Giefkammer er-
folgt Uber einen senkrecht zur Steigbohrung verlau-
fenden Kanal, der ebenfalls durch einen eingeleg-
ten Kern hergestellt wurde und nach auflen auch
durch eine Schraube verschlossen werden mug.
Sowohl die Steigbohrung als auch der Querkanal
missen daher in relativ aufwendiger Weise bear-
beitet werden. Dies gilt auch flir den im Bereich
des Mundstlickes vorgesehenen Anschlufkonus flr
die Dise. Durch den rechtwinkiigen Ubergang von
dem Verbindungskanal zur Steigbohrung und durch
den, auch im Bereich des Mundstlickes vorgesehe-
nen etwa rechiwinkligen Ubergang, entstehen
Druckverluste fiir die flieBende Schmeize, die sich
nachieilig auf die Arbeitsgeschwindigkeit auswirken
kdnnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ei-
nen Giefibehilier der eingangs genannten Art so
auszubilden, daB Druckverluste vermieden und auf-
wendige Bearbeitungsvorgdnge eingespart werden
kénnen.

Zur L3sung dieser Aufgabe wird bei sinem
Giefbehilter der eingangs genannten Art als Steig-
bohrung ein eingegossenes, im Bereich der Min-
dung zur GieBkammer und im Bereich des Mund-
stlickes gebogenes Rohr vorgesehen. daB minde-
stens aus zwei Teilen zusammengeschweift ist.
Durch diese Ausgestaitung wird es zum einen
mdglich, den Ubergang in den parallelen Teil des
Steigrohres mit Hilfe einer strSmungstechnischen
glinstigen Umlenkung zu bewirken. Durch die ge-
schweifite Ausflihrung des Rohres wird es m&glich,
die Geometrie des Rohres unterschiedlich zu wéh-
len und jeweils an die, sowohl flir die Umlenkung
der Schmelze als auch an die, durch die aufireten-
den Temperaturen zu erwartenden Belastungen an-
zupassen.

Nach dem Anspruch 2 wird das Steigrobr in
besonders vorteilhafter Weise aus einem ersten
Kriimmer im Bereich der Mindung zur Gielkam-
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mer, aus einem an diesen anschliefenden, im we-
sentlichen geraden Rohrstlick und aus einem zwei-
ten, an das Rohrstlick anschiiefenden Krimmer im
Bereich des Mundstlickes zusammengesetzt.
Durch diese Ausgestaltung k&nnen beide Krimmer
den jeweiligen Erfordernissen individuell angepaft
werden, ohne daf Rlcksicht auf Abmessungen des
dazwischenliegenden geraden Rohrstlickes genom-
men werden muB. Der zweite KrUmmer kann, nach
den Merkmalen des Anspriiches 3. in vorieilhafter
Weise, auch aus einem Stlck mit einem Aufnan-
mekonus fiir die Diise bestehen. so daB auch hier
keine Schnittstellenprobleme aufireten. Dabei kann
nach Anspruch 4 die Wandstdrke des Aufnahmeko-
nus zur Offnung hin zunehmen, so daf die Wand-
stdrke an der kritischen Stelle den auftretenden
Belastungen gerecht wird. Schiieflich ist es nach
den Merkmaien der Unteranspriiche § bis 7 auch
mdglich, die Innendurchmesser der Krlimmer zu
&ndern und in der Strémungsrichtung der Schmel-
ze kleiner werden zu lassen. so daf eine Anpas-
sung an die strdmungstechnischen Erfordernisse
mdglich wird. Nach den Merkmaien der Unteran-
spriiche 8 bis 10 ist es auch mdgiich, die Krim-
mungsradien unterschiedlich zu machen und die
Wandstirken der Krimmerteile auch unterschied-
lich auszubilden, und sie jeweils an die aufireten-
den Erfordernisse anzupassen.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand ei-
nes Ausflihrungsbeispieles gezeigt und in der
nachfolgenden Beschreibung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Schmit durch
gine mit einem erfindungsgeméfen GieBbehilter
ausgeriistete Warmkammer- DruckgieBmaschine
und

Fig. 2 einen Schnitt durch den GieBbehéliter
der Warmkammer- DruckgieBmaschine der Fig. 1
in vergr8fertem MaBstab.

Die in der Fig. 1 dargestellte Warmkammer-
DruckgieBmaschine besitzt einen GiefSbehilter (1),
der von oben in eine Wanne (2) eingesetzt ist, in
der sich eine Metallschmelze befindet. Das zu
schmelzende Metall wird in die Wanne Uber eine
mit einer Klappe (3) verschlossenen Offnung einge-
geben. Die Wanne (2) ist in einem Ofen (4) ange-
ordnet, so daB in ihr die singegebenen Metallteil-
chen geschmolzen werden kénnen. In die Wanne
(2) taucht emn Thermometer (5) ein. durch welches
die im Bereich des Giefibehdlter (1) herrschende
Temperatur berwacht werden kann.

Der Giefbehdlier (1), der von siner Traverse
(6) gehdlten wird, besitzt eine. GieBkammer (7) und
eine mit dieser verbundene Steigbohrung (9), die
zu einem Mundstlick (10) flhrt. an dem eine ge-
neigt angeordnete Dlse (11) angeordnet ist. Die
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GieBkammer (7) besteht dabei aus einem in dem
GieBbehilter (1) eingesetzten, hilsenférmigen Teil,
das in Fig. 2 gezeigt ist.

In der Giefkammer (7) wird ein Giefikolben (12)
geflihrt, der Giber eine Kolbenstange (13) und eine
Kupplung (14) mit einem Hydraulikzylinder (15)
verbunden ist. Der Giefikolben befindet sich nach
der Darstellung in Fig. 1 in seiner oberen Totpunki-
lage. Unterhalb dieser Totpunktlage sind in dem
Giefbehalter (1) mehrere gleichmagig Uber den
Umfang verteilte Bohrungen (16) vorgesehen, die
die GieBkammer (7) mit der Wanne (2) verbinden.
Uber die Bohrungen (16) lduft die Metallschmelze
in die Giefikammer (7), aus welcher sie lber die
Steigbohrung (9) mit der DUse (11) durch das
Absenken des Giefkolbens (12) herausgeprefit
wird. Durch die schrdge Anordnung der Diise (11),
kann die Schmelze beim Zurlickziehen des Giefi-
kolbens (12) aus der DUse (11) in den Bereich der
Steigbohrung (9) zurlickflieBen, so daB Sie inner-
halb des erwdrmten Bereiches bleibt und nicht
erstarrt. Der Innendurchmesser des nach oben of-
fenen Giefbehilters (1) erweitert sich oberhalb der
GieBkammer (7). Dieser Bersich steht Uber Offnun-
gen (17) ebenfalls mit der Wanne (2) in Verbin-
dung, so daB der GieBkolben auch auf seiner Ober-
seite von der Schmelze umgeben ist.

Der in der Fig. 2 dargestelite GieBbehdlier (1),
ist als ein GuBteil aus einer warmfesten Werkzeug-
stahllegierung hergestellt. Gegossene GieBbehaiter
haben wirtschaftliche Vorteile gegenliber einer ge-
schmideten Ausflihrung. Auch die bei modernen
Warmkammer- Druckgiefmaschinen, wegen der
h&heren GieBdriicke (bis 400 Bar) notwendigen hé-
herwertigen Warmarbeitsstéhle lassen sich giefien.

Der GieBbehilter (1) ist, wie Fig. 2 zeigt, mit
siner Steigbohrung (9) versehen, die aus einem
miteingegossen Rohr (18) besteht, das aus drei
Teilen zusammengeschweift ist. Das Rohr (18) be-
steht zum einen aus einem an die Giekammer (7)
anschliefenden Kriimmer (19), einem daran an-
grenzenden zylindrischen Rohrstiick (20) und ei-
nem im Bereich des Mundstlickes (10) an das
Rohrstiick (20) angrenzenden zweiten Krlimmer
(21). Der Innendurchmesser des ersten Krimmers
(19) nimmt dabei von der Mindung (22) zur GieB-
kammer (7) bis zum Anschluf an das Rohrstiick
(20} ab, das heift, daB der Innendurchmesser des
Krimmers (19) an der Anschlufistelle an das Rohr-
sttick (20) dem Innendurchmesser (d) des Rohr-
stlickes (20) entspricht, an der Mindung (22) je-
doch den gréBeren Durchmesser (ds) aufweist. Die
Mtindung (22) liegt einer Offnung in der GieBkam-
mer (7) gegeniliber, die einen Durchmesser (do)
aufweist, der gréBer als (d1) ist. Der zweite Krim-
mer (21) besitzt ebenfalls an seiner Anschiuistelle
an das Rohrstlick (20) den Innendurchmesser (d),
im Bereich seiner Miindung (23) in einen Aufnah-
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mekonus (24) jedoch den Durchmesser (dz), der
kleiner als der Durchmesser (d) ist. Beispielsweise
kann bei einer praktischen Ausflihrungsform der
Durchmesser di = 16 mm, der Durchmesser d =
14 mm und der Durchmesser d2 = 12 mm betra-
gen. Der Ubergang der Innendurchmesser der
Kriimmer (19, 21) vom gr&Beren zum kleineren
Innendurchmesser erfolgt kontinuierlich.

Der Kriimmer (21) ist, wie bereits angedeutet
wurde, mit sinem Aufnahmekonus (24) fiir die DUse
(11) versehen. Dieser Aufnahmekonus (24) ist ein-
stlickig am Krimmer (21) angeordnet. Der Krim-
mer (21) weist im Bereich des Aufnahmekonus
(24), dessen Kegelwinkel etwa 5° betragen kann,
eine sich nach aufen vergrifernde Wandstirke
auf, wobei die AuBenwand des Aufnahmekonus
(24) unter sinem gr6Beren Konuswinkel als der
Aufnahmekonus (24) selbst, beim Ausflihrungsbei-
spiel etwa unter einem Kegelwinkel von 10°, in die
AuBenwandung des Krimmerteiles Ubergeht. Der
zweite Kriimmer (21) besitzt daher beim Ausfiih-
rungsbeispiel an der AnschiuBstelle zum Rohrstuck
(20) einen Aufendurchmesser (D), der dem Aufen-
durchmesser (D) des Rohrstlickes (20) entspricht
wihrend er an der Miindung (10) einen Durchmes-
ser (Dy) aufweist, der wesentlich gréfer ist. Bei
sinem bevorzugten Ausilihrungsbeispiel kann der
Durchmesser D = 24 mm, der Durchmesser Dy =
40 mm betragen.

Auch die Krimmungsradien der Krlimmer (19,
21) sind unterschiedlich. So besitzt der erste Krim-
mer (19) einen Innenradius (R:) der grdfer ist als
der Innenradius (Rz) des zweiten Kriimmers (21):
auch der AuBenkriimmungsradius (Rs) des ersten
Krimmers (19) ist gr6Ber als der AuBenkrlm-
mungsradius (Rs) des zweiten Kriimmers (21). Bei
dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel betrégt der In-
nenradius R« = 9 mm, der Innenradius (R2) des
zweiten Krimmers (21) 7 mm, der AuBenradius
des ersten Krimmers Rs = 35 mm und der Au-
Benradius des zweiten Krimmers Rs = 31 mm.

Aus dem Vorstehenden wird deutlich, daf der
erste Kriimmer (19), der an der Stelle (25) mit dem
Rohrstiick (20) verschweiBt ist, den Erfordernissen
der an dieser Stelle aufiretenden Strémung der
Metallschmelze angepaBt ist. Der 90" -Ubergang
erfolgt ohne scharfe Ecken, so daB Druckverluste
oder Verwirbelungen in der aus der Giefkammer
(7) herausgepreBten Schmelze nicht auftreten kdn-
nen. Auch der zweite Kriimmer (21), der an der
Stelle (26) mit dem Rohrstiick (20) verschweift ist,
ist individuell den auftretenden Erfordernisse ange-
paft. Auch sein Innendurchmesser verjlingt sich in
Strémungsrichtung, so wie der Innendurchmesser
des ersten Kriimmers (19). Der zweite Krimmer
(21) ist auBerdem einstlickig mit dem Aufnahmeko-
nus (24) versehen, so daB auch an dieser Stelle
keine Schwierigkeiten an der AnschiuBstelle fiir die
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Dise (11) aufireten. Schlielich sind auch noch die
Wandstérken, insbesondere des zweiten Kriimmers
{21) im Bereich des Aufnahmekonus (24) so ge-
wihli, daB sie den erforderlichen Belastungen
standhalten, chne daB am fertigen Giedbehdlter
aufwendige Nacharbsiten notwendig wéren.

Anspriiche

1. GieBbehilter (1) flir Warmkammer- Druck-
giefmaschinen, der aus einem warmfesten Werk-
zeugstahl einstlickig gegossen ist und eine die
Laufflichen flir den GieBkolben aufweisende Gief-
kammer (7), sowie eine zu dieser etwa parallele
Steigbohrung (9) aufweist, die an einem Ende in
die Giefkammer miindet und am entgegengeseiz-
ten Ende mit einem Mundstlick (10) zum Ansetzen
einer Diise versehen ist, dadurch gekennzeichnet,
daB -als Steigbohrung (9) ein eingegossenes, im
Bereich der Mindung (22) zur GieSkammer (7) und
im Bereich des Mundstlickes (10) gebogenes Rohr
(18) vorgesehen ist, daf aus mindestens zwei Tei-
len zusammengeschweift ist.

2. Giefbehilter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daff das Rohr (18) aus einem ersten
Krimmer (19) im Bereich der Mlndung zur Gief-
kammer (7), aus einem an diesen anschliefenden
im wesentlichen geraden Rohrstlick (20) und aus
einem zweiten an das Rohrstlick (20) anschiiefen-
den Kriimmer (21) im Bereich des Mundstlickes
(10) zusammengesetzt ist.

3. GieBbehdalter nach den Ansprlichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daf8 der zweite Krimmer
(21} aus einem Stlick mit sinem Aufnahmekonus
(24) fur die Dise besteht.

4. Giefibehilter nach Anspruch 3. dadurch ge-
kennzeichnet, daff die Wandstérke des Aufnahme-
konus (24) zur Offnung (17) hinzu nimmt.

5. Giefibehilter nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal der Innen-
durchmesser des zweiten Krimmers (21) dem In-
nendurchmesser (d) des Rohrstlickes {20) an einer
Seite angepaBt ist, und zum Aufnahmekonus (24)
hin abnimmt.

6. Giefibehdlter nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohrstlick
(20) zylindrisch ausgebildet ist.

7. GieBbehdlter nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der erste
Kriimmer (19) an der an das Rohrstlick (20) an-
grenzenden Seite eine an den Innendurchmesser
(d) des Rohrstlickes (20) angepaBten Innendurch-
messer, an der Mindung (22) zur GieBkammer (7)
jedoch einen gréfieren Innendurchmesser (d-) auf-
weist.

8. GieBbehidlter nach sinem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die Krim-
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mungsradien (R: bzw. Rs) des ersten Krimmers
(19) gréfer als die Krimmungsradien (Rz bzw. Re),
des zweiten Krimmers (21) sind.

9. GieBbehilter nach einem der Ansprliche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal die Wandstér-
ken des zweiten Krimmers (21) gréBer als die des
ersten Kriimmers (19) sind.

10. GieBbehdlter nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Wandstérken des zweiten
Krimmers (21) im Bereich der Kriimmungsradien
(R2, Rs) zum Aufnahmekonus (24) hinzunehmen.
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