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©  Les  bords  de  la  surface  des  planches  (1)  reçoi- 
vent  une  quantité  de  colle  supérieure  au  reste  de  la 
surface.  Un  filet  supplémentaire  18  est  déposé  de 
chaque  côté  de  la  planche  (1),  qui  défile  sous  un 
rideau  de  filets  de  colle.  Les  filets  supplémentaires 

sont  déposes  par  un  dispositif  (14)  qui  suit  le  bord 
de  la  planche  (1  ),  pour  s'adapter  à  la  largeur  ou  à  la 
position  de  celle-ci.  On  évite  les  manques  de  colle 
sur  les  faces  latérales  des  poutres,  tout  en  économi- 
sant  de  la  colle. 
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La  présente  invention  a  pour  objet  un  perfec- 
tionnement  aux  procédés  et  dispositifs  d'encollage 
de  planches  de  bois  en  vue  de  la  fabrication  d'as- 
semblages  dénommés  lamellé-collé. 

Pour  assurer  le  collage  d'une  planche  contre 
une  autre,  on  dépose  de  la  colle  sur  la  face  de 
contact  d'au  moins  une  des  deux  planches,  de 
préférence  sous  forme  de  filets  parallèles  équidis- 
tants,  qui  sont  réalisés  par  des  jets  qui  se  déver- 
sent  sur  une  planche  qui  défile  en  dessous.  Com- 
me  on  a  à  traiter  des  planches  de  largeurs  différen- 
tes,  pour  éviter  des  réglages  fréquents  des  machi- 
nes,  les  jets  forment  un  rideau  de  grande  largeur, 
supérieure  à  la  largeur  des  planches  en  défilement, 
de  sorte  que  toutes  les  planches  passant  par  l'ins- 
tallation  reçoivent  de  la  colle  sur  toute  leur  largeur, 
quelqu'elle  soit.  La  colle  qui  est  déversée  en  de- 
hors  de  la  largeur  d'une  planche  en  défilement 
tombe  dans  un  bac  de  récupération  placé  en  des- 
sous,  d'où  elle  est  renvoyée  dans  la  pompe  de 
l'installation. 

Une  planche  ainsi  traitée  se  présente  alors 
comme  représenté  sur  la  figure  1  où  l'on  voit  une 
planche  1  garnie  de  filets  de  colle  2.  Tout  cela  va 
bien  tant  que  les  planches  sont  bien  comme  prévu, 
c'est-à-dire  avec  une  épaisseur  constante  et  bien 
plane.  Or,  il  peut  arriver  que  par  suite  du  temps  de 
transport  et  de  stockage,  la  planche  présente  un 
défaut  et  soit  déformée.  Elle  peut  se  galber  et/ou 
se  rétrécir  sur  les  bords  par  suite  de  sécheresse, 
comme  représenté  en  coupe  en  3  sur  la  figure  2. 
On  obtient  alors  des  assemblages  de  lamellé-collé 
dont  le  bord  présente  des  défauts  comme  le  défaut 
4  sur  la  figure  3.  Quand  on  s'en  aperçoit,  l'assem- 
blage  entier  risque  d'être  mis  en  rébus. 

La  présente  invention  a  pour  but  d'éviter  ces 
inconvénients. 

Par  conséquent,  la  présente  invention  a  pour 
objet  un  procédé  d'encollage  de  planches  de  bois 
en  vue  de  la  fabrication  d'assemblages  dénommés 
lamellé-collé,  caractérisé  en  ce  que  les  bords  de  la 
surface  de  la  planche  reçoivent  une  quantité  de 
colle  supérieure  au  reste  de  la  surface.  En  général, 
la  surface  supérieure  de  la  planche  reçoit  des  filets 
de  colle  régulièrement  espacés,  et,  selon  la  pré- 
sente  invention,  un  filet  supplémentaire  est  déposé 
de  chaque  côté  de  la  planche,  à  une  petite  distan- 
ce  du  bord  latéral  de  la  planche.  Le  filet  supplé- 
mentaire  peut  être  plus  gros  que  les  autres. 

L'invention  a  aussi  pour  objet  un  dispositif  pour 
la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé,  comportant  des 
moyens  pour  faire  défiler  à  plat  une  planche  de 
bois  au  dessus  d'un  bac  de  récupération  et  des 
moyens  pour  déverser  sur  la  planche,  pendant  son 
déplacement,  une  couche  de  colle,  de  préférence 
sous  forme  d'une  série  de  filets  équidistants,  les- 
dits  moyens  étant  prévus  pour  déverser  la  colle  sur 
une  largeur  supérieure  à  celle  de  la  planche  de 

façon  que  la  colle  déversée  en  dehors  de  la  lar- 
geur  de  la  planche  tombe  dans  le  bac  de  récupéra- 
tion,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  des  moyens 
adaptés  à  suivre  au  moins  un  bord  de  la  planche 

5  pour  déposer  de  la  colle  dans  la  région  dudit  au 
moins  un  bord. 

Dans  une  forme  de  réalisation  avantageuse  de 
l'invention,  lesdits  moyens  adaptés  à  suivre  au 
moins  un  bord  de  la  planche  comportent  un  sui- 

70  veur  sollicité  élastiquement  contre  le  bord  de  la 
planche,  de  façon  à  rester  au  contact  du  bord 
quelques  soient  la  largeur  et  la  position  de  la 
planche,  des  moyens  de  déversement  étant  fixés 
audit  suiveur  pour  déverser  un  filet  de  colle  à  une 

75  distance  déterminée  de  l'extrémité  dudit  suiveur 
qui  est  maintenue  au  contact  du  bord  de  la  plan- 
che. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'in- 
vention  apparaîtront  au  cours  de  la  description  qui 

20  va  suivre,  donnée  à  titre  d'exemple  non  limitatif,  en 
regard  des  dessins  ci-joints,  et  qui  fera  bien  com- 
prendre  comment  l'invention  peut  être  réalisée. 

Sur  les  dessins, 
la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  avec 

25  coupe  d'une  planche  garnie  de  colle  selon  un 
procédé  classique, 

la  figure  2  est  une  vue  en  coupe  d'une 
planche  présentant  un  défaut, 

la  figure  3  est  une  vue  en  coupe  du  bord 
30  d'un  assemblage  de  planches  présentant  un  dé- 

faut,  et 
la  figure  4  est  une  vue  en  perspective  sché- 

matique  d'un  dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  du 
procédé  selon  la  présente  invention. 

35  Sur  la  figure  1,  la  planche  1  a  été  garnie  de 
filets  de  colle  2.  Cela  est  avantageusement  réalisé 
dans  une  installation  qui  est  traversée  par  une 
planche  en  mouvement  passant  à  plat.  L'installa- 
tion  comporte  de  façon  connue  une  rampe  déver- 

40  sant  un  rideau  de  filets  de  colle,  sous  lequel  passe 
la  planche  à  plat.  Elle  est  ainsi  garnie  d'une  série 
de  filets  ou  cordons  parallèles  longitudinaux,  qui 
permettent  le  collage  pour  l'assemblage.  Pour  pou- 
voir  passer  les  planches  de  différentes  largeurs 

45  sans  avoir  à  faire  de  réglage,  la  longueur  de  la 
rampe  est  au  moins  égale  aux  plus  larges  planches 
à  traiter.  Donc  en  général,  de  la  colle  est  déversée 
de  part  et  d'autre  de  la  planche  et  tombe  dans  un 
bac  de  récupération  d'où  elle  est  recyclée.  Au 

50  cours  du  transport  ou  de  l'entreposage,  les  plan- 
ches  peuvent  se  déformer  et  présenter  des  défauts 
comme  en  3  sur  la  figure  2  :  par  séchage,  les 
zones  marginales  de  la  planche  peuvent  être  plus 
minces  ou  déformées.  On  a  constaté  selon  l'inven- 

55  tion  qu'en  mettant  une  surépaisseur  de  colle  sur 
les  rives  des  planches,  le  produit  final  était  correct 
et  ne  présentait  pas  le  défaut  de  petites  crevasses 
comme  en  4  sur  la  figure  3.  Avantageusement,  on 
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dépose  au  voisinage  du  bord  de  la  planche  un 
sordon  de  colle  qui  peut  être  plus  épais  que  les 
autres. 

Le  dispositif  représenté  sur  la  figure  4  permet 
de  déposer  un  cordon  de  colle  à  proximité  d'un 
Dord  de  la  planche,  à  la  distance  que  l'on  désire, 
quelque  soit  la  largeur  de  la  planche. 

Une  planche  1  défile  à  plat  dans  le  sens  de  la 
flèche  f  dans  une  machine  non  représentée,  pour 
recevoir  sur  sa  face  supérieure  une  couche  de 
colle,  éventuellement  sous  forme  de  cordons  paral- 
lèles  équidistants.  En  un  point  fixe  10  est  articulé 
par  une  de  ses  extrémités  un  suiveur  11  compor- 
tant,  au  voisinage  de  son  autre  extrémité  11a,  une 
face  plane  ou  arrondie  12  sollicitée  par  un  ressort 
13  contre  la  face  latérale  14  du  bord  de  la  planche 
1.  En  un  point  du  suiveur  11,  avantageusement 
voisin  de  l'extrémité  1  1  a,  est  fixée  une  patte  ou  un 
support  quelconque  15  auquel  est  fixé  un  tube  16 
de  diamètre  et  longueur  appropriés,  alimenté  en 
colle  par  un  flexible  17,  pour  déposer  un  filet  ou 
cordon  de  colle  18  sur  le  bord  de  la  planche  1.  La 
distance  du  cordon  18  au  bord  14  de  la  planche  ne 
dépend  ni  de  la  largeur  de  la  planche,  ni  de  sa 
position  dans  la  machine.  Cette  distance  est  déter- 
minée  par  la  position  du  tube  16  sur  le  support  15. 
Elle  peut  être  fixe  ou  réglable.  L'orifice  du  tube  16 
ou  la  pression  de  la  colle  peuvent  être  réglables 
pour  déterminer  l'épaisseur  du  cordon  de  colle. 

Le  dépôt  de  colle  en  supplément  sur  les  bords 
de  la  planche  permet  de  limiter  la  quantité  de  colle 
sur  le  reste  de  la  planche  à  ce  qui  est  réellement 
nécessaire,  donc  d'améliorer  la  qualité  du  produit 
fini,  en  réalisant  une  économie  sensible  de  colle. 

L'absence  de  fente  dans  le  produit  fini  a  aussi 
pour  conséquence  une  usure  réduite  des  fers  de 
raboteuse  lors  de  la  mise  au  net  de  la  poutre  en 
lamellé-collé. 

L'invention  n'est  pas  limitée  par  l'exemple  ci- 
dessus  et  sa  portée  est  définie  par  les  revendica- 
tions  ci-après. 

que  les  autres. 
4.  -  Dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procé- 

dé  selon  une  des  revendications  1  à  3,  comportant 
des  moyens  pour  faire  défiler  à  plat  une  planche 

s  de  bois  (1)  au  dessus  d'un  bac  de  récupération  et 
des  moyens  pour  déverser  sur  la  planche  pendant 
son  déplacement  une  couche  de  colle,  de  préfé- 
rence  sous  forme  d'une  série  de  filets  équidistants, 
lesdits  moyens  étant  prévus  pour  déverser  la  colle 

'0  sur  une  largeur  supérieure  à  celle  de  la  planche  de 
façon  que  la  colle  déversée  en  dehors  de  la  lar- 
geur  de  la  planche  tombe  dans  le  bac  de  récupéra- 
tion,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  des  moyens 
(11)  adaptés  à  suivre  au  moins  un  bord  (14)  de  la 

i5  planche  pour  déposer  de  la  colle  (18)  dans  la 
région  dudit  au  moins  un  bord. 

5.  -  Dispositif  selon  la  revendication  4,  caractéri- 
sé  en  ce  que  lesdits  moyens  adaptés  à  suivre  au 
moins  un  bord  de  la  planche  comportent  un  sui- 

>o  veur  (11)  sollicité  élastiquement  contre  le  bord  (14) 
de  la  planche,  de  façon  à  rester  au  contact  du  bord 
quelques  soient  la  largeur  et  la  position  de  la 
planche,  des  moyens  de  déversement  (16)  étant 
fixés  audit  suiveur  pour  déverser  un  filet  de  colle 

25  (18)  à  une  distance  déterminée  de  l'extrémité  (11a) 
dudit  suiveur  qui  est  maintenue  au  contact  du  bord 
de  la  planche. 

30 

35 

40 

Revendications 
45 

1-  Procédé  d'encollage  de  planches  de  bois 
en  vue  de  la  fabrication  d'assemblages  dénommés 
lamellé-collé,  caractérisé  en  ce  que  les  bords  de  la 
surface  de  la  planche  reçoivent  une  quantité  de 
colle  supérieure  au  reste  de  la  surface.  so 

2.  -  Procédé  selon  la  revendication  1,  dans  le- 
quel  la  surface  supérieure  de  la  planche  reçoit  des 
filets  de  colle  régulièrement  espacés,  caractérisé 
en  ce  que  un  filet  supllémentaire  est  disposé  de 
chaque  côté,  à  une  petite  distance  du  bord  latéral  55 
de  la  planche. 

3.  -  Procédé  selon  la  revendication  2,  caractéri- 
sé  en  ce  que  le  filet  supllémentaire  est  plus  gros 

3 
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