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©  Dispositif  de  distribution  et  de  dosage  pour  des  installations  de  lavage  ou  de  nettoyage. 

©  L'invention  concerne  un  dispositif  de  distribution 
et  de  dosage  d'additifs  chimiques  liquides  ou  pâ- 
teux,  destiné  à  des  installations  de  lavage  ou  de 
nettoyage  notamment  des  bacs  de  plonge  manuelle 
ou  des  lave-vaisselles  industriels  ou  domestiques  à 
partir  d'un  réservoir  contenant  le  produit  à  distribuer, 
dispositif  muni  d'éléments  de  fixation  (4,  5,  6),  no- 
tamment  à  un  mur,  et  comportant  une  pompe  de 
dosage  (10)  reliée  au  réservoir  (13)  et  dont  le  fonc- 
tionnement  est  commandé  par  un  moteur  (14),  no- 
tamment  un  moteur  électrique  coopérant  lui-même 
avec  un  circuit  électronique  (15). 

Ce  dispositif  est  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte 
au  moins  une  batterie  ou  une  pile  (16)  permettant 
son  alimentation  électrique  propre,  indépendamment 
de  tout  réseau  extérieur. 

L'invention  s'applique  aux  dosages  et  aux  distri- 
butions  de  produits  de  nettoyage. 
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Dispositif  de  distribution  et  de  dosage  pour  des  installations  de  lavage  ou  de  nettoyage 

La  présente  invention  se  rapporte  à  un  disposi- 
tif  de  distribution  et  de  dosage  d'additifs  chimiques 
liquides  ou  pâteux  destiné  à  des  installations  de 
lavage  ou  de  nettoyage,  notamment  des  bacs  de 
plonge  manuelle  ou  des  lave-vaisselles  industriels 
ou  domestiques  à  partir  d'un  réservoir  contenant  le 
produit  à  distribuer. 

Dans  le  domaine  de  l'hygiène  et  du  nettoyage 
de  la  vaisselle,  les  produits  et  additifs  nécessaires 
peuvent  être  ajoutés  soit  manuellement  soit  d'une 
manière  plus  sophistiquée  au  moyen  de  dispositifs 
distributeurs  de  doses  comportant  des  pompes  de 
dosage  de  différents  types. 

De  telles  pompes  de  dosage,  associées  à  des 
lave-vaisselles,  sont  parfois  insérées  avec  le  mo- 
teur,  notamment  le  moteur  électrique  et  le  circuit 
électronique  commandant  leur  fonctionnement 
dans  un  boîtier  situé  à  l'extérieur  de  l'appareil  de 
lavage  proprement  dit,  qui  est  muni  d'éléments  de 
fixation  permettant  sa  fixation  notamment  à  un  mur. 

De  tels  dispositifs  présentent  l'inconvénient 
d'être  relativement  sophistiqués  donc  onéreux  et 
de  nécessiter  la  prévision,  pour  leur  raccordement 
au  réseau  de  lignes  pouvant  avoir  de  grandes 
longueurs,  ce  qui  n'est  pas  sans  poser  d'impor- 
tants  pro  blêmes  du  point  de  vue  du  prix  de 
revient  de  l'esthétique,  voire  même  de  la  sécurité, 
surtout  lorsque  ces  lignes  doivent  être  percées  sur 
des  murs  carrelés  ou  encore  permettre  l'alimenta- 
tion-  d'appareils  de  lavage  situés  dans  un  local 
extérieur. 

Par  ailleurs,  la  distribution  manuelle,  outre  son 
caractère  peu  pratique,  n'est  pas  non  plus  satisfai- 
sante  du  point  de  vue  du  prix  de  revient.  L'expé- 
rience  montre,  en  effet,  que  le  personnel  chargé  du 
lavage  et  du  nettoyage  à  toujours  tendance  à  utili- 
ser  une  quantité  trop  importante  de  produits  ;  cette 
surconsommation  entraîne  une  augmentation  non 
négligeable  du  coût  des  opérations  de  lavage  et  de 
nettoyage. 

La  présente  invention  a  pour  but  de  remédier  à 
ces  inconvénients  en  proposant  un  dispositif  de 
distribution  et  de  dosage  pour  des  installations  de 
lavage  ou  de  nettoyage  manuelles  ou  automati- 
ques,  du  type  susmentionné  dont  l'alimentation  en 
électricité  soit  particulièrement  simple  et  bon  mar- 
ché,  tout  en  donnant  toute  satisfaction  du  point  de 
vue  du  prix  de  revient  et  en  particulier  de  la 
consommation  de  produits. 

Ce  dispositif  est  muni  d'éléments  de  fixation, 
notamment  à  un  mur,  et  comporte  une  pompe  de 
dosage  reliée  au  réservoir  et  dont  le  fonctionne- 
ment  est  commandé  par  un  moteur,  notamment  un 
moteur  électrique  coopérant  lui-même  avec  un  cir- 
cuit  électronique. 

Selon  l'invention,  ce  dispositif  est  caractérisé 
en  ce  qu'il  comporte  au  moins  une  batterie  ou  une 
pile  permettant  son  alimentation  électrique  propre, 
indépendamment  de  tout  réseau  extérieur. 

s  Cette  configuration  présente  l'avantage  de  per- 
mettre  d'intégrer  tous  les  éléments  de  commande 
liés  à  la  pompe  de  dosage  de  manière  totalement 
indépendante  et  d'éviter  toute  canalisation  conduc- 
trice  de  courant,  ce  qui  est  particulièrement  avanta- 

70  geux  dans  les  lieux  humides  :  selon  les  circonstan- 
ces  et  la  taille  de  l'installation  à  alimenter,  on  peut, 
bien  entendu,  opter  pour  des  dispositifs  comportant 
une  ou  plusieurs  batteries  rechargeables  ou  non, 
branchées  en  série  ou  en  parallèle. 

75  Pour  que  le  dispositif  conforme  à  l'invention 
donne  toute  satisfaction,  il  est  bien  entendu  essen- 
tiel  que  son  utilisateur  puisse  accéder  facilement  à 
la  ou  aux  batteries  pour  les  recharger  ou  effectuer 
leur  remplacement. 

20  A  cet  effet,  et  selon  une  autre  caractéristique 
de  l'invention,  le  dispositif  comporte  deux  boîtiers 
montés  côte  à  côte  sur  une  paroi  arrière  portant 
les  éléments  de  fixation  et  munis,  chacun,  d'un 
couvercle  relevable. 

25  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
l'un  des  boîtiers  ou  premier  boîtier  contient  la 
pompe  de  dosage  et  le  moteur  tandis  que  l'autre 
boîtier  ou  second  boîtier  contient  le  circuit  électro- 
nique  ainsi  que  la  ou  les  piles  ou  la  ou  les  batte- 

30  ries. 
Bien  entendu,  conformément  à  l'invention,  les 

éléments  de  fixation  peuvent  être  constitués  par  de 
simples  trous  coopérant  avec  des  éléments  tels 
que  clous  ou  chevilles. 

35  Cependant,  selon  une  caractéristique  particuliè- 
rement  avantageuse  de  l'invention,  les  éléments  de 
fixation  sont  constitués  par  une  glissière  coopérant 
avec  un  rail  de  fixation  solidaire  du  mur. 

Par  ailleurs,  les  couvercles  des  boîtiers  ainsi 
40  que  la  paroi  arrière  portant  les  éléments  de  fixation 

sont  réalisés  en  un  matériau  classique  quel  conque 
:  matière  synthétique,  métal  ... 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention 
le  circuit  électronique  comporte  un  potentiomètre 

4s  de  dosage  permettant  de  régler,  de  manière  varia- 
ble  la  durée  de  fonctionnement  du  moteur  et  par 
suite  la  quantité  de  produit  aspirée  par  la  pompe  et 
distribuée  à  l'installation  de  lavage  et  de  nettoyage- 

Cette  opération  de  distribution  est,  de  préféren- 
50  ce,  simplement  commandée  au  moyen  d'un  bouton 

poussoir  de  mise  en  marche  ou  d'un  commutateur 
Compte  tenu  de  ce  qui  précède,  le  simple  fait 

d'appuyer  sur  le  bouton  de  commande  entraîne 
donc  la  distribution  d'une  dose  prédéterminée  de 
produit  de  lavage  ou  de  nettoyage  ;  il  en  résulte  à 
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la  longue  une  économie  substantielle  au  niveau  de 
la  consommation  de  ce  produit. 

Pour  vérifier  celle-ci,  il  est  particulièrement 
avantageux  de  prévoir,  selon  une  autre  caractéristi- 
que  de  l'invention,  un  compteur,  notamment  un 
compteur  à  impulsions,  susceptible  d'enregistrer  le 
nombre  de  mises  en  oeuvre  de  la  pompe  de  dosa- 
ge." 

Cette  pompe  est,  de  préférence,  une  pompe  _ 
péristaltique,  mais,  on  peut  également  utiliser  des 
pompes  à  membrane  et  à  pistons. 

Une  variante  particulièrement  avantageuse  du 
dispositif  conforme  à  l'invention  est  destinée  à 
coopérer  avec  des  lave-vaisselles  industriels  ou 
domestiques  classiques  dont  le  cycle  de  lavage  est 
commandé  automatiquement  à  partir  d'organes  de 
programmation  existants. 

De  tels  lave-vaisselles  sont  munis  de  paniers 
destinés  à  recevoir  la  vaisselle  à  laver  ainsi  que 
d'une  part,  d'un  circuit  de  lavage  comportant  des 
bras  de  projection  notamment  mobiles  envoyant 
des  jets  sous  pression  sur  la  vaisselle  disposée 
dans  les  paniers  et  un  bac  de  lavage  relié  à  la 
pompe  de  dosage  par  une  canalisation  de  distribu- 
tion,  et  d'autre  part,  d'un  circuit  de  rinçage  relié  à 
un  réseau  externe  de  conduites  d'eau  par  l'inter- 
médiaire  d'une  électrovanne  de  rinçage  et  compor- 
tant  des  bras  de  rinçage  envoyant  des  jets  sous 
pression  sur  la  vaisselle  disposée  dans  les  paniers. 

Dans  de  telles  machines,  on  commence  à  rem- 
plir  le  bac  de  lavage  d'eau  additionnée  de  produit 
de  lavage  ou  de  nettoyage  à  une  concentration 
prédéterminée,  qui  est  utilisée  pour  effectuer  plu- 
sieurs  cycles  de  nettoyage  :  chacun  de  ces  cycles 
se  décompose  en  une  opération  de  lavage  au 
cours  de  .laquelle  l'eau  contenue  dans  le  bac  de 
lavage  circule  en  circuit  fermé  dans  le  circuit  de 
lavage  et  une  opération  de  rinçage  au  cours  de 
laquelle  l'électrovanne  de  rinçage  est  ouverte  et 
l'eau  provenant  du  réseau  externe  est  projetée  sur 
la  vaisselle  disposée  dans  les  paniers  puis  retombe 
automatiquement  dans  le  bac  de  lavage. 

Etant  donné  que  le  bac  de  lavage  a  une  conte- 
nance  qui  correspond  exactement  à  la  quantité 
d'eau  additionnée  de  produit  de  lavage  ou  de  net- 
toyage  alimentée  lors  du  remplissage,  une  partie 
de  l'eau  qu'il  contient  est  automatiquement  éva- 
cuée  vers  l'extérieur  au  cours  de  l'opération  de 
rinçage  pour  compenser  l'apport  d'eau  provenant 
du  réseau  externe. 

Pour  cette  raison,-  à  la  fin  de  chaque  cycle,  la 
concentration  en  produit  de  lavage  ou  de  nettoyage 
dans  le  bac  de  lavage  se  trouve  un  peu  inférieure 
à  la  concentration  prédéterminée,  et,  il  est  néces- 
saire  de  la  rétablir  par  un  ajout  d'une  certaine 
quantité  de  ce  produit. 

L'invention  a  également  pour  but  de  permettre 
de  rétablir  automatiquement  cette  concentration 

prédéterminée. 
A  cet  effet,  et  selon  une  autre  caractéristique 

de  l'invention,  le  dispositif  est  muni  d'organes  de 
réglage  associés  à  l'électrovanne  de  rinçage  pour 

5  commander  le  fonctionnement  du  moteur  pendant 
un  temps  prédéterminé  et  par  suite  la  distribution 
dans  le  bac  de  lavage  d'une  quantité  de  produit  de 
lavage  ou  de  nettoyage  déterminée  de  manière  à 
compenser  la  perte  en  ce  produit  consécutive  à 

70  l'apport  d'eau  au  cours  de  l'opération  de  rinçage. 
Par  suite,  conformément  à  l'invention,  le  passa- 

ge  d'eau  dans  l'électrovanne  de  rinçage  entraîne 
automatiquement  la  distribution  par  le  dispositif 
d'une  quantité  de  produit  de  lavage  ou  de  nettoya- 

75  ge  permettant  de  rétablir  la  concentration  initiale  en 
celui-ci  dans  le  bac  de  lavage. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
le  circuit  électronique  est  équipé  d'un  potentiomè- 
tre  de  dosage  coopérant  avec  un  bouton  poussoir 

20  ou  un  commutateur  à  commande  manuelle  pour 
commander  la  mise  en  marche  du  moteur  et  régler 
de  manière  variable  sa  durée  de  fonctionnement, 
ainsi  que  d'un  potentiomètre  de  réglage  à  com- 
mande  automatique  faisant  partie  intégrante  des 

25  organes  de  réglage  et  permettant  de  régler  la  du- 
rée  pendant  laquelle  une  quantité  prédéterminée 
de  produit  de  lavage  ou  de  nettoyage  est  distri- 
buée  de  manière  à  doser  cette  quantité  en  fonction 
du  volume  d'eau  du  bac  de  lavage  et  de  la  concen- 

30  tration  nécessaire. 
Selon  une  caractéristique  préférentielle  de  l'in- 

vention,  ce  potentiomètre  de  réglage  coopère  avec 
un  contacteur  de  champ  magnétique  sensible  au 
passage  d'eau  dans  l'électrovanne  de  rinçage  et 

35  coopérant  avec  le  potentiomètre  de  réglage  pour 
commander  la  mise  en  marche  du  moteur  et  son 
fonctionnement  pen  dant  une  durée  prédéterminée. 

Par  suite,  les  organes  de  réglage  sont  consti- 
tués  par  le  second  potentiomètre  et  par  le  contac- 

40  teur  de  champ  magnétique  qui  est  fixé  à  proximité 
immédiate  de  l'électrovanne  de  rinçage  pour  pou- 
voir  détecter  le  champ  magnétique  au  niveau  de 
celle-ci. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention. 
45  la  vitesse  de  rotation  du  moteur  est  variable. 

•  Cette  variation  entraîne,  bien  entendu,  automa- 
tiquement  la  variation  de  la  quantité  de  produit  de 
lavage  et  de  nettoyage  distribuée  pendant  les  du- 
rées  prédéterminées. 

50  Cette  caractéristique  est,  elle  aussi,  particuliè- 
rement  avantageuse,  étant  donné  qu'elle  permet  de 
faire  varier  la  concentration  prédéterminée  dans  le 
bac  de  lavage,  par  exemple,  en  fonction  du  degré 
de  "saleté"  de  la  vaisselle  à  laver. 

55  Bien  entendu,  le  dispositif  susmentionné  peut 
comporter  des  organes  autres,  notamment  un  tem- 
porisateur  ou  encore  un  avertisseur  optique  de 
tension  de  batterie  indiquant  que  la  tension  de 

3 
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batterie  atteint  un  minimum,  sans  pour  cela  sortir 
du  cadre  de  l'invention. 

Les  caractéristiques  du  dispositif  qui  fait  l'objet 
de  l'invention  seront  décrites  plus  en  détail  en  se 
référant  aux  dessins  annexés  dans  lesquels  : 

-  la  figure  1  est  une  vue  de  face  de  ce 
dispositif 

-  la  figure  2  est  une  coupe  de  ce  dispositif 
selon  l'axe  ll-ll  (figure  1), 

-  la  figure  3  est  une  coupe  de  ce  dispositif 
selon  l'axe  lll-lll  (figure  1), 

-  la  figure  4  est  une  représentation  schémati  - 
que  de  ce  dispositif  associé  à  un  lave-vaisselle  à 
un  seul  bac. 

Selon  les  figures  1  ,  2  et  3,  le  dispositif  objet  de 
l'invention  est  intégré  dans  deux  boîtiers  1  et  2 
montés  côte  à  côte  sur  une  paroi  arrière  3  com- 
portant  des  éléments  de  fixation  à  un  mur  repré- 
senté  en  hachurés.  Ces  éléments  de  fixation  sont 
constitués  par  une  glissière  4  qui  coopère  avec  un 
rail  de  fixation  5  qui  est  fixé  au  mur  au  moyen  de 
vis  6  telles  que  représentés  sur  les  figures  2  et  3. 

Chacun  des  boîtiers  1  ou  2  est  constitué  par 
une  partie  principale  7,  7  munie  à  sa  partie  avant 
d'un  couvercle  8,  8  monté  articulé  autour  d'un  axe 
9,  9  permettant  de  le  relever. 

Ce  dispositif  est  destiné  à  permettre  la  distri- 
bution  de  doses  pré-réglées  de  produit  de  lavage 
ou  de  nettoyage  à  des  installations  telles  que  des 
bacs  de  plonge  manuelle  ou  des  lave-vaisselles 
industriels  ou  domestiques  à  partir  d'une  pompe 
de  dosage  10  notamment  d'une  pompe  péristalti- 
que  par  l'intermédiaire  de  canalisations  de  distribu- 
tion  11  et  d'alimentation  12  en  produit  de  lavage  ou 
nettoyage  ;  la  canalisation  d'alimentation  12  est 
reliée  à  un  réservoir  13  contenant  le  produit  à 
distribuer  qui  est  représenté  schématiquement  sur 
la  figure  4. 

Selon  les  figures  1  et  3,  le  boîtier  2  contient  la 
pompe  de  dosage  10  ainsi  que  son  moteur  de 
commande  14  tandis  que,  selon  les  figures  1  et  2, 
le  boîtier  1  contient  un  circuit  électronique  15  de 
commande  du  moteur  14  ainsi  qu'un  jeu  de  batte- 
ries  16  permettant  l'alimentation  électrique  propre 
du  dispositif  indépendamment  de  tout  réseau  exté- 
rieur. 

Selon  la  figure  2,  le  circuit  électronique  15 
porte  essentiellement  un  potentiomètre  de  dosage 
17  qui  coopère  avec  un  bouton  de  mise  en  marche 
18  du  moteur  14  pour  commander  le  fonctionne- 
ment  de  ce  dernier  pendant  une  durée  prédétermi- 
née  correspondant  à  la  distribution  par  la  pompe  8 
d'une  dose  préréglée  de  produit  de  lavage  ou  de 
nettoyage. 

Un  avertisseur  optique  19  est  par  ailleurs  sen- 
sible  à  la  tension  des  batteries  16  et  donne  un 
signal  lorsque  celle-ci  a  atteint  un  minimum  prédé- 
terminé. 

Il  est  également  possible  de  prévoir  dans  le 
circuit  15  des  organes  permettant  de  faire  varier  la 
vitesse  de.  rotation  du  moteur  14  ou  encore  des 
organes  de  temporisation." 

5  Le  moteur  de  commande  14  est  généralement 
constitué  par  un  moteur  électrique,  bien  que  l'on 
puisse  également  envisager  l'utilisation  d'aimants 
comme  éléments  moteurs. 

Selon  la  figure  1,  il  est  par  ailleurs  prévu  un 
w  compteur  à  impulsions  20  qui  enregistre  le  nombre 

de  commandes  de  déclenchement  de  la  pompe  de 
dosage  8  et  par  suite  permet  d'avoir  une  idée 
précise  de  la  consommation  en  produit  de  lavage 
ou  de  nettoyage. 

15  Selon  la  figure  4,  le  dispositif  susmentionné  est 
destiné  à  coopérer  avec  un  lave-vaisselle  portant  la 
référence  générale  I,  dont  les  cycles  de  nettoyage 
sont  commandés  automatiquement  à  partir  d'orga- 
nes  de  programmation  non  représentés. 

20  Ce  lave-vaisselle  est  classiquement  muni  de 
compartiments  à  paniers  21  ainsi  que  d'un  circuit 
de  lavage  A  et  d'un  circuit  de  rinçage  B. 

Le  circuit  de  lavage  A  comporte  des  bras  de 
projection  d'eau  mobiles  22  qui  projettent  de  l'eau 

25  sous  pression  sur  la  vaisselle  placée  dans  les 
paniers  21  et  un  bac  de  lavage  23  d'une  contenan- 
ce  qui  est  généralement  voisine  de  80  litre  et  est 
relié,  d'une  part  à  la  pompe  de  dosage  10  par  la 
canalisation  de  distribution  11,  et  d'autre  part,  aux 

30  bras  de  projection  22  par  une  conduite  de  mise  en 
circulation  24  comportant  une  pompe  25. 

Le  bac  de  lavage  23  est,  par  ailleurs,  muni 
d'un  système  d'évacuation  26  permettant  d'éva- 
cuer  automatiquement  le  trop-plein  de  liquide. 

35  Le  circuit  de  rinçage  B  est  relié  à  un  réseau 
externe  de  conduites  d'eau  27  par  l'intermédiaire 
d'une  électrovanne  de  rinçage  28  et  comporte  des 
bras  de  rinçage  29  qui  envoient  eux  aussi  des  jets 
sous  pression  sur  la  vaisselle  disposée  dans  les 

40  paniers  21  . 
L'eau  projetée  par  les  bras  de  projection  22  du 

circuit  de  lavage  A  ou  par  les  bras  de  projection  29 
du  circuit  de  rinçage  B,  retombe  automatiquement 
dans  le  bac  de  lavage  23. 

45  La  commande  de  la  succession  des  cycles  de 
lavage  et  des  cycles  de  rinçage  est  effectuée  auto- 
matiquement  à  partir  des  organes  de  programma- 
tion  non  représentés. 

Le  fonctionnement  du  lave-vaisselle  1  est  sché- 
50  matiquement  le  suivant  : 

Au  début  d'une  série  de  cycles  de  nettoyage 
constitués  chacun  par  un  cycle  de  lavage  suivi 
d'un  cycle  de  rinçage,  on  remplit  le  bac  de  lavage 
23  à  partir  du  réseau  externe  27  puis,  on  ajoute 

55  dans  celui-ci,  par  la  canalisation  de  distribution  1  1  . 
une  dose  prédéterminée  de  produit  de  lavage  ou 
de  nettoyage  de  façon  à  obtenir  dans  ce  bac  23 
une  concentration  prédéterminée  qui  est  générale- 
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ment  voisine  de  2  g/l. 
Pour  effectuer  cette  addition,  l'utilisateur  ap- 

puie  manuellement  sur  le  bouton  de  mise  en  mar- 
che  18  qui  commande  automatiquement  la  mise  en 
route  du  moteur  14  et,  par  suite,  le  début  de  la 
distribution  de  produit  de  lavage  ou  de  nettoyage 
dans  la  canalisation  11  par  l'intermédiaire  de  la 
pompe  10. 

Simultanément  la  commande  du  bouton  18  est 
transmise  au  potentiomètre  de  dosage  17  qui  règle 
la  durée  de  fonctionnement  du  moteur  14,  cette 
durée  correspondant  à  la  distribution  dans  le  bac 
de  lavage  23  d'une  quantité  de  produit  de  lavage 
et  de  nettoyage  correspondant  à  l'obtention  de  la 
concentration  prédéterminée  en  ce  produit. 

Lorsque  cette  opération  préalable  manuelle  a 
été  effectuée,  l'utilisateur  peut  mettre  réellement  en 
route  la  machine  à  partir  des  organes  de  program- 
mation  non  représentés  et  disposer  la  vaisselle 
dans  les  paniers  21  pour  effectuer  une  série  de 
cycles  de  nettoyage. 

Comme  il  a  déjà  été  indiqué,  chacun  de  ces 
cycles  se  décompose  en  une  opération  de  nettoya- 
ge  et  une  opération  de  rinçage,  le  déroulement  de 
ces  opérations  étant  automatiquement  commandé 
à  partir  des  organes  de  programmation. 

Au  cours  de  l'opération  de  lavage,  la  pompe  25 
est  mise  en  marche,  et  l'eau  additionnée  de  produit 
de  lavage  ou  de  nettoyage  se  trouvant  dans  le  bac 
de  lavage  23  pénètre  selon  la  flèche  a  dans  la 
conduite  de  mise  en  circulation  24  puis  parvient 
aux  bras  de  projection  22  du  circuit  de  lavage  A  à 
partir  desquels  elle  est  projetée  sur  la  vaisselle  se 
trouvant  dans  les  paniers  21  ;  il  s'agit  là  d'une 
opération  en  circuit  fermé  étant  donné  que  l'eau 
provenant  des  bras  22  retombe  automatiquement 
dans  le  bac  de  lavage  23. 

Lorsque  cette  circulation  en  circuit  fermé  dans 
le  circuit  de  lavage  A  de  l'eau  additionnée  de 
produit  de  lavage  ou  de  nettoyage  provenant  du 
bac  de  lavage  23  a  duré  pendant  un  temps  prédé- 
terminé,  les  organes  de  programmation  arrêtent  la 
pompe  25  du  circuit  A  et  ouvrent  l'électrovanne  de 
rinçage  28  du  circuit  de  rinçage  8  ;  le  circuit  de 
lavage  A  n'est  alors  plus  alimenté,  mais,  les  bras 
29  du  circuit  de  rinçage  B  reçoivent,  selon  la 
flèche  b  de  l'eau  courante  provenant  du  réseau 
externe  27  ;  cette  eau,  dont  la  quantité  est  généra- 
lement  de  l'ordre  de  quatre  litres  par  cycle  de 
rinçage,  tombe  d'abord  sur  la  vaisselle  contenue 
dans  les  paniers  15  puis  dans  le  bac  de  lavage  23. 
Simultanément,  et  pour  éviter  le  trop  plein  dans  ce 
bac  23,  une  quantité  d'eau  additionnée  de  produit 
de  lavage  ou  de  nettoyage  équivalente  à  la  quanti- 
té  d'eau  propre  ajoutée  lors  du  rinçage  (environ 
quatre  litres)  est  évacuée  automatiquement  par  le 
système  d'évacuation  26.  Il  en  résulte  que,  à  la  fin 
de  l'opération  de  rinçage,  la  concentration  en  pro- 

duit  de  lavage  ou  de  nettoyage  dans  le  bac  de 
lavage  23  a  sensiblement  diminué  et  doit  donc  être 
rétablie  par  une  nouvelle  adjonction  de  ce  produit 
avant  la  mise  en  oeuvre  d'un  nouveau  cycle  de 

5  nettoyage  dans  la  machine  I  avec  de  la  nouvelle 
vaisselle  mise  en  place  dans  les  paniers  21. 

Le  dispositif  conforme  à  l'invention  permet 
d'effectuer  cette  addition  de  manière  automatique 
grâce  à  des  organes  de  réglage.  Ceux-ci  sont 

ro  constitués  par  un  contacteur  de  champ  magnétique 
30  (représenté  sur  les  figures  1  et  4)  qui  est  relié 
au  circuit  électronique  15  et  est  fixé  au  voisinage 
immédiat  de  l'électrovanne  28  du  circuit  de  rinçage 
B  ;  ce  contacteur  coopère  directement  avec  un 

75  second  potentiomètre  de  réglage  31  (figure  2)  pré- 
vu  dans  le  circuit  électronique  15. 

Lorsque  les  organes  de  programmation  com- 
mandent  le  début  d'un  cycle  de  rinçage  en  en- 
voyant  dans  le  circuit  B  de  l'eau  provenant  du 

20  réseau  externe  27,  la  variation  de  champ  magnéti- 
que  consécutive  au  passage  d'eau  dans  l'électro- 
vanne  de  rinçage  28  est  immédiatement  détectée 
par  le  contacteur  de  champ  magnétique  24  qui 
envoie  en  retour  au  circuit  électronique  15  un  si- 

25  gnal  c  qui  commande  automatiquement  la  mise  en 
marche  du  moteur  14  et  est  transmis  au  potentio- 
mètre  de  réglage  31  qui  commande  la  durée  de 
fonctionnement  du  moteur  14  de  manière  à  entraî- 
ner  la  distribution  par  la  pompe  8,  dans  le  bac  de 

30  lavage  23,  d'une  quantité  de  produit  de  lavage  et 
de  nettoyage  correspondant  à  celle  évacuée  par 
les  organes  26  au  cours  de  l'opération  de  rinçage. 

Les  durées  susmentionnées  de  fonctionnement 
du  moteur  14  commandées  à  partir  des  potentio- 

35  mètres  17  et  31  peuvent  être  réglées  au  moyen 
d'organes  non  représentés. 

Revendications 
40 

1  °  )  Dispositif  de  distribution  et  de  dosage 
d'additifs  chimiques  liquides  ou  pâteux,  destiné  à 
des  installations  de  lavage  ou  de  nettoyage  notam- 
ment  des  bacs  de  plonge  manuelle  ou  des  lave- 

45  vaisselles  industriels  ou  domestiques  à  partir  d'un 
réservoir  contenant  le  produit  à  distribuer,  dispositif 
muni  d'éléments  de  fixation  (4,  5,  6),  notamment  à 
un  mur,  et  comportant  une  pompe  de  dosage  (10) 
reliée  au  réservoir  (13)  et  dont  le  fonctionnement 

50  est  commandé  par  un  moteur  (14),  notamment  un 
moteur  électrique  coopérant  lui-même  avec  un  cir- 
cuit  électronique  (15),  dispositif  caractérisé  en  ce 
qu'il  comporte  au  moins  une  batterie  ou  une  pile 
(16)  permettant  son  alimentation  électrique  propre, 

55  indépendamment  de  tout  réseau  extérieur. 
2°)  Dispositif  selon  la  revendication  1,  caracté- 

risé  en  ce  qu'il  comporte  deux  boîtiers  (1  ,  2)  mon- 
tés  côte  à  côte  sur  une  paroi  arrière  (3)  portant  les 

5 
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éléments  de  fixation  (4,  5,  6)  et  munis,  chacun, 
d'un  couvercle  relevable  (8,  8  ). 

3°)  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  1  et  2,  caractérisé  en  ce  que  les 
éléments  de  fixation  sont  constitués  par  une  glis- 
sière  (4)  coopérant  avec  un  rail  de  fixation  (5) 
notamment  solidaire  du  mur. 

4°)  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  1  à  3,  caractérisé  en  ce  que  l'un  des 
boîtiers  (2)  ou  premier  boîtier  contient  la  pompe  de 
dosage  (10)  et  le  moteur  (14)  tandis  que  l'autre 
boîtier  (1)  ou  second  boîtier  contient  le  circuit  élec- 
tronique  (15)  ainsi  que  la  ou  les  piles  ou  la  ou  les 
batteries  (16). 

5°)  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  le  circuit 
électronique  (15)  comporte  un  potentiomètre  de 
dosage  (17)  permettant  de  régler,  de  manière  va- 
riable  la  durée  de  fonctionnement  du  moteur  (14) 
et  par  suite  la  quantité  de  produit  aspirée  par  la 
pompe  (10)  et  distribuée  à  l'installation  de  lavage 
et  de  nettoyage. 

6°)  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  1  à  5,  caractérisé  en  ce  qu'il  compor- 
te  un  compteur  (20),  notamment  un  compteur  à 
impulsions  susceptible  d'enregistrer  le  nombre  de 
mises  en  oeuvre  de  la  pompe  de  dosage  (10). 

7°)  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  1  à  6,  plus  particulièrement  destiné  à 
coopérer  avec  des  lave-vaisselles  (I)  industriels  ou 
domestiques,  dont  les  cycles  de  nettoyage  sont 
commandés  automatiquement  à  partir  d'organes 
de  programmation  existant  et  qui  sont  munis  de 
paniers  (21)  destinés  à  recevoir  la  vaisselle  à  laver 
ainsi  que,  d'une  part,  d'un  circuit  de  lavage  (A) 
comportant  des  bras  de  projection  (22)  notamment 
mobiles  envoyant  des  jets  sous  pression  sur  la 
vaisselle  disposée  dans  les  paniers  (21)  et  un  bac 
de  lavage  (23)  relié  à  la  pompe  de  dosage  (10)  par 
une  canalisation  de  distribution  (1  1  ),  et  d'autre  part, 
d'un  circuit  de  rinçage  (B)  relié  à  un  réseau  exter- 
ne  (27)  de  conduites  d'eau  par  l'intermédiaire 
d'une  électrovanne  de  rinçage  (28)  et  comportant 
des  bras  de  rinçage  (29)  envoyant  des  jets  sous 
pression  sur  la  vaisselle  disposée  dans  les  paniers 
(21),  après  remplissage  du  bac  de  lavage  (23) 
d'eau  additionnée  de  produit  de  lavage  ou  de  net- 
toyage  à  une  concentration  prédéterminée,  chaque 
cycle  se  décomposant  en  une  opération  de  lavage 
au  cours  de  laquelle  l'eau  contenue  dans  le  bac  de 
lavage  (23)  circule  en  circuit  fermé  dans  le  circuit 
de  lavage  (A)  et  une  opération  de  rinçage  au  cours 
de  laquelle  l'électrovanne  de  rinçage  (28)  est  ou- 
verte  et  l'eau  provenant  du  réseau  externe  (27)  est 
projetée  sur  la  vaisselle  disposée  dans  les  paniers 
(21)  puis  retombe  automatiquement  dans  le  bac  de 
lavage  (23),  une  partie  de  l'eau  contenue  dans  ce 
dernier  étant,  alors,  automatiquement  évacuée  vers 

l'extérieur  pour  compenser  l'apport  d'eau  prove- 
nant  du  réseau  externe  (27),  dispositif  caractérisé 
en  ce  qu'il  est  muni  d'organes  de  réglage  (30,  31) 
associés  à  l'électrovanne  de  rinçage  (28)  pour 

s  commander  le  fonctionnement  du  moteur  (14)  pen- 
dant  un  temps  prédéterminé  et  par  suite  la  distribu- 
tion  dans  le  bac  de  lavage  (23)  d'une  quantité  de 
produit  de  lavage  ou  de  nettoyage  déterminée  de 
manière  à  compenser  la  perte  en  ce  produit  consé- 

70  cutive  à  l'apport  d'eau  au  cours  de  l'opération  de 
rinçage. 

8°)  Dispositif  selon  la  revendication  6,  caracté- 
risé  en  ce  que  le  circuit  électronique  (15)  est 
équipé  d'un  potentiomètre  de  dosage  (17)  coopé- 

75  rant  avec  un  bouton  poussoir  ou  un  commutateur  à 
commande  manuelle  (18)  pour  commandée  la  mise 
en  marche  du  moteur  (14)  et  régler  de  manière 
variable  sa  durée  de  fonctionnement,  ainsi  que 
d'un  potentiomètre  de  réglage  (31)  à  commande 

20  automatique  faisant  partie  intégrante  des  organes 
de  réglage  et  permettant  de  régler  la  durée  pen- 
dant  laquelle  une  quantité  prédéterminée  de  pro- 
duit  de  lavage  ou  de  nettoyage  est  distribuée  de 
manière  à  doser  cette  quantité  en  fonction  du 

25  volume  d'eau  du  bac  de  lavage  (23)  et  de  la 
concentration  nécessaire. 

9°)  Dispositif  selon  la  revendication  8,  caracté- 
risé  en  ce  que  les  organes  de  réglage  comportent 
un  contacteur  de  champ  magnétique  (30)  sensible 

30  au  passage  d'eau  dans  l'électrovanne  de  rinçage 
(28)  et  coopérant  avec  le  potentiomètre  de  réglage 
(31)  pour  commander  la  mise  en  marche  du  mo- 
teur  (14)  et  son  fonctionnement  pendant  une  durée 
prédéterminée. 

35  10°  )  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  1  à  9,  caractérisé  en  ce  que  la 
vitesse  de  rotation  du  moteur  (14)  est  variable. 
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