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©  Boîte  de  conditionnement  étanche  à  vide  mécanique  ou  manuel,  pleine  ou  en  partie  vide. 

©  Boite  de  conditionnement  étanche  composée 
d'un  réceptacle  et  d'un  couvercle  coiffant  ce  dernier, 
chacun  comportant  des  moyens  de  liaison  destinés 
à  coopérer  pour  fermer  la  boite  de  manière  étanche, 
boite  caractérisée  en  ce  que  : 
-  le  moyen  de  liaison  du  réceptacle  (1  )  est  formé  par 
un  bord  en  anneau  d'étanchéité  (5)  renforcé  bordant 
l'ouverture  du  réceptacle  (1),  cet  anneau  (5)  étant 
traversé  par  au  moins  un  passage  (6)  reliant  l'inté- 
rieur  du  réceptacle  (1)  à  l'extérieur,  le  passage  (6) 
étant  évasé  (61  )  vers  l'intérieur  du  réceptacle, 
-  le  moyen  de  liaison  du  couvercle  (2)  comporte: 
-  sur  le  fond  (21)  et  à  Tintérieur;  du  couvercle  (2) 

^ u n e   nervure  annulaire  (22)  destinée  à  venir  derrière 
^l'anneau  d'étanchéité  (5), 

-  un  bord  extérieur  périphérique  (23)  venant  par- 
2   dessus  le  bord  en  forme  d'anneau  (5)  du  réceptacle 
m m .  

-  un  organe  d'obturation  (27)  de  section  et  d'empla- 
q   cernent  correspondant  à  la  partie  évasée  (61)  du 
^■passage  de  l'anneau  (5)  pour  venir  dans  celui-ci  et 

q   l'obturer  au  moins  partiellement  lorsque  le  couvercle 
(2)  est  mis  en  place,  le  bord  extérieur  périphérique 

û-(23)  coiffant  l'orifice  extérieur  (63)  du  passage  (6). 
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BOITE  DE  CONDITIONNEMENT  ETANCHE  A  VIDE  MECANIQUE  OU  MANUEL,  PLEINE  OU  EN  PARTIE  VIDE. 

La  présente  invention  concerne  une  boite  de 
conditionnement  étanche  composée  d'un  récepta- 
cle  et  d'un  couvercle  coiffant  ce  dernier,  chacun 
comportant  des  moyens  de  liaison  .destinés  à  coo- 
pérer  pour  fermer  la  boite  de  manière  étanche. 

II  existe  de  nombreux  types  de  boites  étanches 
qui  se  distinguent  les  unes  des  autres  par  les 
moyens  de  liaison  entre  le  couvercle  et  le  récepta- 
cle.  Certaines  boites  se  ferment  en  enfonçant  le 
couvercle  pour  créer  une  dépression  à  l'intérieur 
de  la  boite  une  fois  fermée,  le  couvercle  revenant 
élastiquement  à  sa  position  normale. 

Bien  que  ces  boîtes  soient  intéressantes  sur- 
tout  pour  la  conservation  provisoire  de  produits 
alimentaires  dans  un  réfrigérateur  ou  autres,  de 
telles  boites  ou  du  moins  leur  principe  ne  convient 
pas  pour  recevoir  certains  types  de  produits  ali- 
mentaires  en  particulier  des  produits  très  fragiles. 

La  présente  invention  se  propose  de  créer  une 
boite  de  conditionnement  à  fermeture  étanche  per- 
mettant  de  créer  une  dépression  à  l'intérieur  de  la 
boite  au  moment  de  sa  fermeture  pour  en  expulser 
au  moins  une  partie  de  l'air  qui  subsiste  entre  le 
produit  placé  dans  la  boite  et  le  couvercle,  et, 
d'autre  part,  pour  évacuer  des  liquides  en  excé- 
dent,  boite  qui  soit  d'une  réalisation  facile  et  d'une 
mise  en  oeuvre  pratique  notamment  au  moment  de 
sa  première  fermeture,  et  qui  puisse  se  réutiliser. 

A  cet  effet,  l'invention  concerne  une  boite  du 
type  ci-dessus,  caractérisée  en  ce  que  : 
-  le  moyen  de  liaison  du  réceptacle  est  formé  par 
un  bord  en  anneau  d'étanchéité  renforcé  bordant 
l'ouverture  du  réceptacle,  cet  anneau  étant  traversé 
par  au  moins  un  passage  reliant  l'intérieur  du  ré- 
ceptacle  à  l'extérieur,  le  passage  étant  évasé  vers 
l'intérieur  du  réceptacle, 
-  le  moyen  de  liaison  du  couvercle  comporte  : 
-  sur  le  fond  et  à  l'intérieur  du  couvercle,  une 
nervure  annulaire  destinée  à  venir  derrière  l'anneau 
d'étanchéité, 
-  un  bord  extérieur  périphérique  venant  par-dessus 
le  bord  en  forme  d'anneau  du  réceptacle, 
-  un  organe  d'obturation  de  section  et  d'emplace- 
ment  correspondant  à  la  partie  évasée  du  passage 
de  l'anneau  pour  venir  dans  celui-ci  et  l'obturer  au 
moins  partiellement  lorsque  le  couvercle  est  mis  en 
place,  le  bord  extérieur  périphérique  coiffant  l'orifi- 
ce  extérieur  du  passage. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
le  bord  du  couvercle  est  muni  d'une  bande  d'invio- 
labilité  terminée  d'une  patte  d'arrachage,  cette  ban- 
de  reliée  au  bord  par  une  ligne  de  rupture  préfé- 
rentielle  vient  s'accrocher  sous  le  bord  du  récepta- 
cle. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 

le  passage  est  ouvert  vers  le  bord  supérieur  du 
réceptacle. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
le  passage  a  une  forme  allant  en  s'évasant  vers 

5  l'intérieur  du  réceptacle  ou  uniquement  vers  l'exté- 
rieur,  par  deux  parties  évasées  séparées  par  un 
col. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
la  partie  évasée  intérieure  du  passage  dans  le 

10  réceptacle  a  une  section  en  V  et  l'organe  d'obtura- 
tion  du  couvercle  destiné  à  venir  le  loger  dans 
cette  partie  évasée  a  une  section  en  losange  avec 
ou  sans  lèvres. 

Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
75  le  couvercle  comporte  une  nervure  de  renforce- 

ment  et  de  soulèvement. 
Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 

la  partie  supérieure  extérieure  de  l'anneau  du  ré- 
ceptacle  est  formée  par  une  surface  conique  pour 

20  faciliter  la  mise  en  place  du  couvercle. 
Suivant  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 

la  nervure  annulaire  intérieure  du  couvercle  a  une 
arête  arrondie  du  côté  coopérant  avec  le  bord  en 
forme  d'anneau  du  réceptacle. 

25  Ainsi,  en  résumé,  la  boite  selon  l'invention  per- 
met,  grâce  à  sa  fermeture  en  deux  étapes,  d'exer- 
cer  une  certaine  pression  sur  le  couvercle  pour 
évacuer  l'air  et  les  liquides  excédentaires  de  la 
boite  à  travers  les  passages  puis  par  un  simple 

30  mouvement  de  rotation  (rotation  qui  peut  être  très 
faible),  de  positionner  et  d'enfoncer  complètement 
le  couvercle  et  de  l'y  maintenir  accroché  notam- 
ment  dans  le  cas  de  la  première  fermeture,  par  la 
bande  de  garantie  d'inviolabilité. 

35  Cette  boite  peut  s'ouvrir  une  première  fois 
après  arrachage  de  la  bande  de  garantie.  Il  est 
possible  de  prélever  une  partie  du  contenu  de  la 
boîte  et  dans  ce  cas,  on  peut  de  nouveau  la 
refermer  avec  le  couvercle  en  procédant  de  la 

40  même  manière  qu'au  moment  de  la  première  fer- 
meture  sauf  que  dans  ce  cas,  il  n'y  aura  plus  de 
bande  de  garantie  ce  qui  est  inutile  dans  la  plupart 
des  cas,  la  boite  se  trouvant  chez  l'utilisateur  ou  le 
consommateur. 

45  Bien  que  cette  boite  soit  principalement  desti- 
née  à  recevoir  des  produits  alimentaires  fragiles 
comme  par  exemple  du  caviar,  des  épices,  e tc . ,  
cette  boite  n'est  pas  limitée  au  seul  usage  dans 

-  l'industrie  alimentaire.  Elle  peut  également  servir 
50  dans  d'autres  industries  pour  le  conditionnement  et 

le  transport  de  produits  fragiles,  qui  doivent  être 
conditionnés  à  l'abri  de  l'air  ou  de  l'humidité. 

La  présente  invention  sera  décrite  de  manière 
plus  détaillée  à  l'aide  des  dessins  annexés  dans 
lesquels  : 
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-  la  figure  1  est  une  vue  en  coupe  d'un 
réceptacle  d'une  boite  de  conditionnement  selon 
l'invention, 

la  figure  2  est  une  vue  de  dessus  du  récep- 
tacle  de  la  figure  1  , 

-  la  figure  3  est  une  vue  en  coupe  du  cou- 
vercle  destiné  au  réceptacle  de  la  figure  1  . 

-  la  figure  4  est  une  vue  de  dessous  du 
couvercle  de  la  figure  3, 

-  la  figure  5  montre,  dans  sa  moitié  droite,  la 
disposition  du  couvercle  au-dessus  du  réceptacle 
et  dans  sa  partie  gauche  la  mise  en  place  du 
couvercle  sur  le  réceptacle, 

-  la  figure  6  est  une  vue  en  coupe  de  détail 
à  échelle  très  agrandie  de  la  partie  supérieure  du 
réceptacle  et  de  la  partie  correspondante  du  cou- 
vercle,  en  vue  en  coupe  en  position  de  fermeture 
intermédiaire, 

-  la  figure  7  est  une  vue  en  coupe  analogue 
à  celle  de  la  figure  6  lorsque  la  boite  est  fermée, 

-  la  figure  8  est  une  vue  analogue  à  celle  de 
la  figure  7  mais  coupée  en  .un  endroit  autre  qu'un 
passage. 

-  la  figure  9,  est  une  vue  de  côté  montrant  la 
languette  d'arrachage  de  la  bande  de  garantie. 

Selon  les  figures  1  à  4,  l'invention  concerne 
une  boite  de  conditionnement  étanche  composée 
d'un  réceptacle  (1)  et  d'un  couvercle  (2)  reliés  l'un 
à  l'autre  par  des  moyens  de  liaison  qui  coopèrent 
pour  fermer  la  boite  de  conditionnement  de  maniè- 
re  étanche  après  en  avoir  expulsé  l'air  manuelle- 
ment  ou  mécaniquement,  la  boite  étant  pleine  à 
ras  bord  ou  en  partie  pleine. 

Selon  les  figures  1  et  2,  le  réceptacle  (1)  se 
compose  par  exemple  d'une  paroi  latérale  (3)  tron- 
conique  et  d'un  fond  (4).  Pour  une  même  paroi  (3), 
ce  fond  peut  être  réalisé  à  différentes  hauteurs  (4A, 
4B)  suivant  la  capacité  du  réceptacle.  En  partie 
haute,  le  réceptacle  (1)  est  muni  d'un  bord  périphé- 
rique  en  forme  d'anneau  d'étanchéité  (5)  traversé 
par  des  passages  (6)  reliant  l'intérieur  du  récepta- 
cle  à  l'extérieur.  Selon  le  mode  de  réalisation  re- 
présenté,  les  passages  (6)  débouchent  à  la  surface 
supérieure  de  l'anneau  (5). 

Selon  les  figures  3  et  4,  le  couvercle  (2)  qui 
vient  coiffer  le  réceptacle  (1)  se  compose  d'un  fond 
(21)  muni  intérieurement  d'une  nervure  (22)  et  bor- 
dé  par  un  bord  extérieur  périphérique  (23)  avec,  le 
cas  échéant,  une  nervure  de  renforcement  (24)  et 
en  partie  basse  une  bande  de  garantie  (25)  munie 
d'une  patte  d'arrachage  (26)  (voir  figure  9).  Au 
niveau  de  la  nervure  (22),  dans  les  positions  choi- 
sies  en  fonction  de  la  disposition  des  parties  éva- 
sées  des  passages  (6),  le  couvercle  (2)  comporte 
des  organes  d'obturation  ou  plots  (27)  qui,  lorsque 
le  couvercle  (2)  est  mis  en  place  sur  le  réceptacle, 
viennent  se  loger  dans  les  parties  évasées  des 
passages  (6)  pour  les  obturer  par  l'arrière,  la  face 

avant  des  passages  (6)  étant  obturée  par  le  bord 
périphérique  (23)  du  couvercle  (2). 

La  figure  5  montre,  de  manière  schématique 
dans  la  moitié  droite  et  la  moitié  gauche,  la  dispo- 

5  sition  relative  du  couvercle  (2)  et  du  réceptacle  (1) 
avant  et  après  l'enfoncement. 

La  description  plus  détaillée  de  la  structure  du 
réceptacle  et  du  couvercle  sera  faite  ci-après  sur- 
tout  à  l'aide  de  la  figure  6. 

70  Ainsi,  selon  la  figure  6,  le  bord  supérieur  du 
réceptacle  (1  )  formé  par  un  anneau  d'étanchéité  (5) 
a  une  épaisseur  renforcée  par  rapport  à  la  paroi 
latérale  (3)  du  réceptacle  (1). 

Cet  anneau  (5)  comporte  une  surface  intérieure 
75  (51)  cylindrique,  une  surface  supérieure  (52)  située 

dans  un  plan  horizontal  et  une  surface  extérieure 
(53)  inclinée  en  tronc  de  cône  en  partie  haute  se 
poursuivant  en  partie  basse  par  une  surface  cylin- 
drique  (54)  en  saillie  formant  un  épaulement  (55) 

20  avec  la  surface  extérieure  (31)  de  la  paroi  (3)  du 
réceptacle  (1). 

La  vue  en  coupe  de  la  figure  6  montre  égale- 
ment  la  forme  d'un  passage  (6)  faisant  communi- 
quer  l'intérieur  du  réceptacle  (1)  avec  l'extérieur. 

25  Le  passage  (6),  qui  dans  ce  mode  de  réalisa- 
tion  débouche  dans  la  surface  supérieure  (52)  de 
l'anneau  (5),  se  compose  d'une  partie  intérieure 
(61)  évasée,  se  poursuivant  par  une  partie  rétrécie 
(62)  formant  un  col  puis  une  partie  extérieure  (63) 

30  qui  peut  être  également  évasée. 
Dans  ce  mode  de  réalisation,  la  section  du 

passage  (6)  est  la  même  sur  toute  sa  hauteur  pour 
faciliter  la  fabrication  par  moulage  et  permettre  la 
mise  en  place  de  l'organe  obturateur  (27)  du  cou- 

35  vercle  (2)  comme  cela  apparaîtra  ci-après. 
De  manière  générale,  ce  passage  (6)  peut  avoir 

la  forme  de  venturi  comme  ci-dessus  ou  encore 
une  forme  d'ouïe,  de  clapet  ou  de  valve  permettant 
la  passage  d'air  ou  de  liquide,  de  l'intérieur  du 

40  réceptacle  vers  l'extérieur. 
La  hauteur  du  passage  (6)  est  choisie  pour 

qu'il  soit  coiffé  par  le  bord  (23)  du  couvercle  même 
lorsque  la  bande  de  garantie  (25)  a  été  arrachée. 

La  figure  6  montre  également,  de  manière  dé- 
45  taillée,  la  forme  du  couvercle  (2).  Celui-ci  se  com- 

pose  d'un  fond  (21)  muni  sur  sa  surface  intérieure 
d'une  nervure  d'étanchéité  (22)  située  dans  une 
position  telle  que  lorsque  le  couvercle  (2)  est  en- 
foncé,  elle  vient  derrière  l'anneau  d'étanchéité  (5), 

50  contre  sa  surface  intérieure  (51).  Cette  nervure  a 
une  section  trapézoïdale  avec  une  arête  extérieure 
arrondie  pour  faciliter  sa  mise  en  place  derrière 
l'anneau  d'étanchéité.  Cette  nervure  d'étanchéité 
(22),  périphérique,  est  complétée  par  un  organe 

55  d'obturation  ou  plot  (27)  destiné  d'une  part  à  servir 
d'appui  et  d'autre  part  à  venir  dans  la  partie  inté- 
rieure  évasée  (61)  pour  l'obturer.  Cet  organe  d'ob- 
turation  (27)  est  de  forme  cylindrique  et  de  section 

3 
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correspondant,  au  moins  pour  la  partie  concernée, 
à  celle  de  la  partie  intérieure  évasée  (61)  du  passa- 
ge  (6). 

Dans  le  mode  de  réalisation  représenté,  l'orga- 
ne  d'obturation  (27)  déborde  de  la  partie  évasée 
(61)  du  passage  (6)  pour  des  raisons  de  solidité. 

Il  est  a  remarquer  que  les  hachures  de  l'organe 
d'obturation  (27)  de  la  figure  6  ont  été  tracées  pour 
mieux  souligner  la  forme  de  cet  organe  puisqu'en 
réalité,  cet  organe  prenant  appui  sur  la  surface 
supérieure  de  l'anneau  (5),  il  n'est  pas  coupé  par  le 
même  plan  de  coupe  que  celui  du  réceptacle  (1), 
coupant  le  passage  (6).  En  effet,  dans  la  position 
représentée,  le  passage  (6)  et  l'organe  d'obturation 
sont  décalés  angulairement. 

Extérieurement,  le  couvercle  (2)  est  muni  d'un 
bord  (23)  formant  une  jupe  de  hauteur  suffisante 
pour  coiffer  l'anneau  d'étanchéité  (5). 

Le  bord  (23)  est  muni  dans  sa  partie  inférieure 
d'une  bague  de  garantie  (25)  formant  un  décroche- 
ment  (251)  avec  la  surface  intérieure  (231)  du  bord. 
Au  niveau  de  ce  décrochement  (251)  on  a  une' 
ligne  de  rupture  (252)  pour  l'arrachage  de  la  bande 
de  garantie  (25).  La  hauteur  du  bord  (23)  et  l'impor- 
tance  du  décrochement  (251)  sont  choisies  pour 
que  cet  ensemble  puisse  coiffer  étroitement  l'an- 
neau  •  d'étanchéité  (5),  comme  cela  apparaît  aux 
figures  8  et  9. 

Enfin,  le  nombre  de  passages  (6)  réalisés  dans 
l'anneau  d'étanchéité  (5)  et  le  nombre  d'organes 
d'obturation  (27)  dépendant  des  caractéristiques  de 
la  boite  de  conditionnement,  de  la  nature  des  pro- 
duits  conditionnés  et  de  l'importance  des  quantités 
d'air  ou  de  liquide  qu'il  faut  en  expulser  au  moment 
de  la  fermeture  de  la  boite. 

Par  ailleurs,  comme  les  organes  d'obturation 
(27)  servent  d'appui  pour  déformer  le  fond  (21)  du 
couvercle  (2),  pour  expulser  l'air  et/ou  le  liquide,  il 
faut  non  seulement  que  ces  organes  soient  suffi- 
samment  résistants,  mais  qu'ils  soient  aussi  régu- 
lièrement  répartis.  Comme  leur  nombre  est  identi- 
que  à  celui  des  passages  dans  lesquels  ils  se 
logent,  il  est  intéressant  d'avoir  au  moins  trois 
ensembles  passages  (6)/organes  d'obturation  (27). 

De  manière  générale,  la  fermeture  de  la  boite 
consiste  à  mettre  en  place  le  couvercle  (2),  dans 
une  position  d'obturation  partielle,  puis  d'expulser 
l'air  et/ou  le  liquide,  puis  de  fermer  complètement 
la  boite  en  mettant  en  place  la  bande  de  garantie 
d'inviolabilité  (25). 

Les  différentes  opérations  seront  décrites  ci- 
après,  de  manière  détaillée,  en  se  reportant  de 
nouveaux  aux  figures  7  à  9. 

Au  cours  de  la  première  phase  (figure  6)  on 
met  en  place  le  couvercle  (2)  en  l'engageant  par- 
dessus  l'anneau  d'étanchéité  (5),  grâce  à  la  surfa- 
ce  conique  (53)  par-dessus  laquelle  la  bande  de 
garantie  (25)  et  la  surface  intérieure  (231)  du  bord 

(23)  peuvent  glisser  facilement. 
Par  cette  opération,  les  passages  (6)  et  les 

organes  obturateurs  (27)  sont  dans  une  position 
légèrement  décalée  angulairement  de  manière  que 

5  la  surface  inférieure  (271)  des  organes  (27)  vienne 
s'appuyer  contre  la  surface  supérieure  (52)  de  l'an- 
neau  (5)  et  limite  le  mouvement  d'enfoncement. 
Les  passages  (6)  restent  ainsi  dégagés  à  l'arrière 
et  le  bord  (23)  ou  la  bande  de  garantie  (25)  n'obtu- 

70  rent  pas  non  plus  les  passages  (6). 
En  appuyant  sur  le  fond  (21),  comme  cela  est 

indiqué  en  pointillé,  on  expulse  l'air  et/ou  le  liquide 
à  travers  les  passages  (6).  A  la  fin  de  cette  opéra- 
tion,  on  tourne  le  couvercle  (2)  par  rapport  au 

75  réceptacle  (1)  pour  mettre  les  organes  d'obturation 
(27)  au  droit  des  parties  évasées  (61)  des  passa- 
ges  (6)  puis  on  enfonce  complètement  le  couvercle 
(2)  de  façon  que  la  bande  de  garantie  (25)  vienne 
sous  Pépaulement  (55)  de  l'anneau  (5)  et  bloque  le 

20  couvercle  (2)  en  position.  Le  couvercle  (2)  occupe 
alors  la  position  représentée  aux  figures  7  et  8.  Les 
deux  vues  en  coupe,  faites  l'une  au  droit  d'un 
passage  (6)  et  l'autre  en  un  emplacement  différent, 
montrent  d'une  part  la  mise  en  place  étroite  du 

25  bord  (23)  du  couvercle  (2)  sur  l'anneau  (5),  la 
nervure  (22)  venant  de  l'autre  côté  et  d'autre  part 
l'organe  d'obturation  (27)  dans  la  partie  évasée  (61  ) 
du  passage  (6). 

Les  boites  de  conditionnement  décrites  ci-des- 
30  sus  peuvent  être  réalisées  sous  différentes  formes 

et  capacités,  soit  simples  ou  multiples.  Elles  peu- 
vent  servir  au  conditionnement  de  produits  indus- 
triels  ou  alimentaires  et  notamment  de  denrées 
fragiles  comme  du  caviar,  qui  doivent  être  condi- 

35  tionnées  à  l'abri  de  l'air. 
Il  convient  de  remarquer  également  qu'après  la 

première  ouverture  du  couvercle  et  arrachage  de  la 
bande  de  garantie,  et  enlèvement  du  couvercle, 
celui-ci  peut  de  nouveau  être  placé  sur  le  récepta- 

40  cle  pour  le  fermer  de  manière  étanche  avec  expul- 
sion  de  l'air,  en  procédant  comme  cela  a  été  décrit 
ci-dessus,  que  ma  boite  soit  pleine  à  ras  bord  ou 
seulement  en  partie  pleine. 

45 
Revendications 

1  -  Boite  de  conditionnement  étanche  compo- 
sée  d'un  réceptacle  et  d'un  couvercle  coiffant  ce 

50  dernier,  chacun  comportant  des  moyens  de  liaison 
destinés  à  coopérer  pour  fermer  ia  boite  de  maniè- 
re  étanche,  boite  caractérisée  en  ce  que  : 
le  moyen  de  liaison  du  réceptacle  (1  )  est  formé  par 
un  bord  en  anneau  d'étanchéité  (5)  renforcé  bor- 

55  dant  l'ouverture  du  réceptacle  (1),  cet  anneau  (5) 
étant  traversé  par  au  moins  un  passage  (6)  reliant 
l'intérieur  du  réceptacle  (1  )  à  l'extérieur,  le  passage 
(6)  étant  évasé  (61  )  vers  l'intérieur  du  réceptacle, 

4 
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-  le  moyen  de  liaison  du  couvercle  (2)  comporte: 
-  sur  le  fond  (21)  et  à  l'intérieur  du  couvercle  (2) 
une  nervure  annulaire  (22)  destinée  à  venir  derrière 
l'anneau  d'étanchéité  (5), 
un  bord  extérieur  périphérique  (23)  venant  par-  5 
dessus  le  bord  en  forme  d'anneau  (5)  du  récepta- 
cle  (1), 
un  organe  d'obturation  (27)  de  section  et  d'empla- 
cement  correspondant  à  la  partie  évasée  (61)  du 
passage  de  l'anneau  (5)  pour  venir  dans  celui-ci  et  io 
l'obturer  au  moins  partiellement  lorsque  le  couver- 
cle  (2)  est  mis  en  place,  le  bord  extérieur  périphéri- 
que  (23)  coiffant  l'orifice  extérieur  (63)  du  passage 
(6). 

2  -  Boite  de  conditionnement  selon  la  revendi-  75 
cation  1,  caractérisée  en  ce  que  le  bord  (23)  du 
couvercle  (2)  est  muni  d'une  bande  d'inviolabilité 
(25)  terminée  d'une  patte  d'arrachage  (26),  cette 
bande  (25)  reliée  au  bord  (23)  par  une  ligne  de 
rupture  préférentielle  (252)  vient  s'accrocher  sous  20 
le  bord  (55)  du  réceptacle  (1  ). 

3  -  Boite  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
en  ce  que  le  passage  (6)  est  ouvert  vers  le  bord 
supérieur  (52)  du  réceptacle  (1  ). 

4  -  Boite  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  25 
en  ce  que  le  passage  (6)  a  une  forme  allant  en 
s'évasant  vers  l'intérieur  du  réceptacle  et  vers  l'ex- 
térieur,  par  deux  parties  évasées  (61  ,  63)  séparées 
par  un  col  (62). 

5  -  Boite  selon  la  revendication  4,  caractérisée  30 
en  ce  que  la  partie  évasée  intérieure  (61)  du  pas- 
sage  (6)  dans,  le  réceptacle  (1)  a  une  section  en  V 
et  l'organe  d'obturation  (27)  du  couvercle  (2)  desti- 
né  à  venir  se  loger  dans  cette  partie  évasée  (61)  a 
une  section  en  losange.  35 

6  -  Boite  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
en  ce  que  le  couvercle  (2)  comporte  une  nervure 
de  renforcement  et  de  soulèvement  (24). 

7  -  Boite  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
en  ce  que  la  partie  supérieure  extérieure  (53)  de  40 
l'anneau  (5)  du  réceptacle  (1)  est  formée  par  une 
surface  conique  pour  faciliter  la  mise  en  place  du 
couvercle  (2). 

8  -  Boite  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
en  ce  que  la  nervure  annulaire  (22)  intérieure  du  45 
couvercle  (2)  a  une  arête  arrondie  (221)  du  côté 
coopérant  avec  le  bord  en  forme  d'anneau  (5)  du 
réceptacle. 

55 
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