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@ Spritzvorrichtung fiir Flaschenreinigungsmaschinen.

@ Spritzvorrichtung flr Flaschenreinigungsmaschi-
nen mit Diisen in einer rotieren zylindrischen Disen-
welle. Die im Drehkreis zueinander versetzien DU-
senbohrungen sind in der Dlsenwelle in einer Quer-
schnittsebene angeordnet sind.
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Spritzvorrichtung fiir Flaschenreinigungsmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritzvor-
richtung fiir Flaschenreinigungsmaschinen mit einer
auflerhalb eines die Spritzfllissigkeit zuflihrenden
Spritzkastens angeordneten, absatzweise rotieren-
den zylindrischen Dlisenwelie, deren Disen lot-
recht zur Drehachse verlaufen und fir je eine
Spritzstellung ein oder mehrere Disen nebeneinan-
der vorgesehen und auf Abstand kreuzweise zuein-
ander ausgerichtet sind.

Bei Flaschenrsinigungsmaschinen fir wieder-
verwendbare Behélter wie Flaschen und dgl. be-
steht die Aufgabe, die Flaschen so zu reinigen, daB
sie unbedenklich nach dem Reinigungsvorgang er-
neut befiillt und in den Verkehr gebracht werden
k&nnen. Bei Reinigungsmaschinen flir die Getrdnk-
eindustrie werden die zu reinigenden Flaschen vor-
zugsweise in Zellentrigern angeordneten Zellen
gehalten und durch die einzelnen Behandlungszo-
nen iransportiert. Nach Beendigung des Behand-
lungsvorganges erfolgt dann eine Aus- und Klar-
spiilung, bei welcher die in den Zellen befindlichen
Flaschen mit ihren Miindungen nach unten Uber
Spritzstationen verfahren werden, die quer durch
die Maschine verlaufen und fiir jede Flaschenzeile
eine Spritzdlise aufweisen. Es ist dabei bekannt,
als Spritzvorrichtungen rotierende Diisenrchre oder
Wellen zu benutzen, die von den Flaschenirdgern
je nach Vorschubgeschwindigkeit der diese bewe-
genden Ketten absatzweise gedreht werden, so
daB der Spritzstrahl in die Flaschenmiindung trifft.
Aus der DE-AS 24 02 630 ist eine Spritzvorricht-
gung bekannt geworden, bei welcher eine Diisen-
welle vorgesehen ist, die kreuzweise angeordnete
Diusenbohrungen aufweist, welche mittels eines
Drehsternes in Spritzaktion verbringbar sind. Diese
Diisenbohrungen sind auf Abstand zueinander an-
geordnet und auBermittig einer zentrisch zur Fla-
schenmiindung weisenden Austrittséffnung ange-
ordnet. Bei entsprechender Rotation des Antriebs-
sterns bzw. der Diisenwelle spritzt einmal eine in
Bewegungsrichtung der Flaschen links zur Fla-
schenmiindung versetzie Diisenbohrung und wah-
rend des n#chsten Spritziakies die kreuzweise
dazu verlaufende und rechts vom Zentrum der
Flaschenmiindung ausgerichtete Diisenbohrung.
Demzufolge sind die Dlsenbohrungen ungeachtet
inrer kreuzweisen Anordnung immer seitlich zum
Zentrum der darlber hinweggefiihrten Flaschen-
miindung ausgerichtet. Insbesondere bei Flaschen
unterschiedlicher Gr&Be oder bei einer Verkantung
solcher Flaschen oder deren Schrigsteliung in den
Zellen kdnnen die Flaschenmiindungen trotz einer
unteren Zentrierung soweit auBerhalb des Berei-
ches der jeweiligen Dlsenbohrungen liegen, daB
eine exakte Spritzung nicht vollzogen werden kann.
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Es ist demzufolge nicht auszuschlieBen, da8 die
ein oder andere Flasche nicht in der erforderlichen
Art und Weise ausgespritzt wird. Dies ist insbeson-
dere in der Getrdnkeindustrie, bei denen die Fia-
schen anschlieBend mit Getrdnken beflllt werden,
auBerordentlich geféhrlich. Die wiederverwendba-
ren Flaschen durchfahren wihrend ihrer Behand-
lung verschiedene Laugeabteilungen. Es mufl des-
halb daflir Sorge getragen werden, daf derartige
Riickstdnde nicht in der anschliefend zu befillen-
den Flasche verbleiben. Es werden deshalb mehre-
re Spritzabteilungen hintereinander angeordnet, wo-
mit ungeachtet der mdglichen Schriglage einer
solchen Flasche mit aller Wahrscheinlichkeit eine
Diisenbohrung entsprechend glinstig zu der Fla-
schenmiindung ausgerichtet ist und eine entspre-
chende Ausspritzung der Flasche erfolgt. Dies hat
aber wiederum zum Nachteil, dafl eine entspre-
chend hohe Anzahl! soicher Spritzstationen vorge-
sehen sein muB, wodurch sich auch der Spritzwas-
serverbrauch insbesonders in der Klarsplilzone ent-
sprechend erh&ht. GemdB der europdischen Pa-
tentanmeldung ist sine Weiterbildung vorgenom-
men worden, die die vorgenannten Nachteile gene-
rell ausschlieft und insbesondere bei kreuzweise
auf Abstand zueinander angeordneten drehbaren
Disenbohrungen eine exakte Mittenspritzung auch
bei verkanteten oder schriggesteliten Flaschen si-
cherstellt. Zu diesem Zwecke sind bei der bekann-
ten Ausgestaltung flr je eine Spritzstellung zwei
oder mehrere Diisen nebensinander und zusétzlich
zu diesen mindestens zwei kreuzweise verlautende
Disen vorgesehen, welche bei ihrer Drehbewegung
derart in axialer Richtung verschiebbar gelagert
sind, daB die jeweils in Spritzaktion befindliche
Disendffnung in beliebiger Position zu einer dar-
{iber vorbeigeflihrten Gefdfmiindung verfahrbar ist.
Dabei kann die Diisendffnung bzw. der daraus aus-
tretende Spritzstrahl wihrend eines Spritztaktes zu
der dariiber gefiihrien Flasche mitgefiihrt und rela-
tiv zu dieser Bewegung mindestens teilweise durch
Axialverschiebung des Disenkdrpers durch den
Behdlterhohlraum im Sinne einer rdumlichen
Spritzstrahikurve gelenkt werden.

Hierdurch wird eine weitere Verbesserung der
bereits bekannten Spritzvorrichtungen erzielt, die
darin zu sehen ist, daB eine exakte rdumliche Sprit-
zung und damit ein genaues Einflihren des Spritz-
strahles in die jewsilige GefdBmindung gegeben
ist. Allerdings wird hierbei durch die vergrdfierte
Anzahl nebeneinander befindlicher einzeiner Di-
senbohrungen auch die erforderiiche Querverschie-
bung gréBer, so daf sich der mechanische Auf-
wand entsprechend erh&ht.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunds,
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eine exakie Mittenspritzung bei kreuzweise zuein-
ander versetzten Bohrungen zu schaffen und bei
sphérischer Spritzung, die durch Axsialverschie-
bung eine rdumliche Beaufschiagung des Behélte-
rinnenraumes ermdglicht, den Verschiebeweg der
nebeneinander befindlichen Dilisen zu verringern
und damit eine noch exaktere rdumliche Bahnfiih-
rung des Spritzstrahles sicherzustellen. Diese Auf-
gabe wird, ausgehend von dem bekannten Stand
der Technik, dadurch gel6st, daB die im Drehkreis
zueinander versetzten Dlsenbohrungen in der Di-
senwelle in einer Querschnittsebene angeordnet
sind.

Bei Spritzvorrichtungen der bekannten Art mit
bei Drehbewegung in axsialer Richtung verschieb-
bar gelagerten Diisenbohrungen wird in selbstandi-
ger Ausgestaltung vorgeschlagen, daB mehrere DU-
senbohrungen als Diisengruppe zusammengefafit
sind und mindestens zwei dieser Bohrungen in der
Disenwelle in einer Querschnitisebene verlaufen.

Dabei hat es sich als zweckm&Big erwiesen,
daB sich die zueinander versetzten Disenbohrun-
gen in der Diisenwellenachse kreuzen.

Sollen besondere SpritzmaBnahmen vorgenom-
men oder Spritzwinkel durchfahren werden, wird in
Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, daB
sich die zueinander versetzten Disenbohrungen
auferhalb der Disenwelienachse kreuzen.

Mit der vorgeschlagenen Ausgestaliung ist
durch die kreuzweise Anordnung der Diisenbohrun-
gen in einer Ebene eine besonders exakte Mitten-
spritzung bei orisfesten Disenbohrungen gegeben.
Gleichzeitig wird bei verschiebbar gelagerten Di-
senbohrungen eine besonders vorteilhafte Flihrung
der Axialverschiebungsbahn sichergestellt.

Im Nachfolgenden wird die Erfindung anhand
eines in der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungs-
beispiels nZher erldutert.

In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 die Spritzvorrichtung im Querschnitt,

Fig. 2 einen geringfligig vergréBert darge-
steliten DUsenk&rper,

Fig. 3 die Spritzvorrichtung in Seitenansicht
und

Fig. 4 die Zuordnung der zu reinigenden
Behélter.

GemdB dem in der Zeichnung dargesteliten
Ausfiihrungsbeispiel besteht die Spritzvorrichtung
aus einemn vorzugsweise rechteckig ausgebildeten
Spritzkasten 1, der quer zur Bewegungsrichtung 2
der Flaschen 3 in einer nicht weiter dargesteliten
Reinigungsmaschine angeordnet ist. Mit diesem
Spritzkasten 1 sind Lagerbdcke 4 verschraubt, die
zur eigentlichen Aufnahme des Dusenkdrpers 5
dienen, der zweckm#fig, wie das Ausfiihrungsbei-
spiel zeigt, als durchgehende Diisenwelle ausgebil-
det ist. Wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, weist die
Disenwelle 5 Disenbohrungen | und Il sowie zu
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diesen Bohrungen um 90° versetzte weitere Di-
senbohrungen Il und IV auf. Die im Drehkreis zu-
einander versetzten Dilisenbohrungen | und Il sind
in der Diisenwelle in einer gleichen Querschnitts-
ebene angeordnet, wobei sich die Bohrungen in
der Diuisenwellenachse kreuzen. Ebenfalls sind die
Diisenbohrungen Il und IV in der gleichen gemein-
samen Querschnittsebene der Disenwelle 5 ange-
ordnet und kreuzen sich ebenfalls in der Disenwel-
lenachse. Es ist aber auch denkbar, daB sich die
zueinander versetzten Disenbohrungen auBerhalb
der Disenwellenachse kreuzen, so daB auf diese
Weise unterschiedliche Spritzsirahlwinkel sowie
zeitlich unterschiedlich ablaufende Spritzvorgédnge
bei entsprechener Drehung der DUsenwelle erzielt
werden kdnnen. Hierdurch ist eine beliebige An-
passung an die jeweiligen Verhdlinisse méglich.
Die Dusenwelle ist gem3B der in Fig. 1 darge-
stellten Ausflihrung in den Lagerb&cken 4 gelagert,
die ihrerseits eine untere Zuflihrffnung 6 fiir die
Spritzfilissigkeit aufwsisen und im Austrittsbereich
7 des Spritzstrahls so ausgebildet sind, daB dieser
bei Drehung der Disenwelle einen bestimmien
Winkelbersich bestreichen kann, d. h., in Fortbewe-
gungsrichtung 2 der Flaschen 3 mit diesen bewegt
werden kann, obwohi der eigentliche Spritzkasten 1
ortsfest angeordnet ist. Die Spritzfilissigkeit tritt da-
bei durch eine Bohrung 8 des Spritzkastens in den
Bereich der ZuflUhrfinung 6 des Lagerbocks 4 ein
und von hier aus als zielgerichteter Spritzstrahl
durch eine der darliber befindlichen Dusenbohrun-
gen | bis IV nach auBen. Die Spritzfliissigkeit selbst
wird dem Spritzkasten 1 seitlich oder an geeigneter
Stelle unter Druck zugeflihrt, so daB dieser sténdig
mit Fliissigkeit beaufschiagt ist. Durch die Drehung
des Diisenk&rpers bzw. der Dlsenwelle 5 gelangt
der Spritzstrahl nur dann nach auBen, wenn dieser
den oberen Austritisbereich 7 des Lagerbocks 4
erreicht. In diesem Moment befindst sich die Fla-
sche 3 beispielsweise auf der in Zeichnungsebene
linken Seite des in Fig. 1 im Querschniit dargesteli-
ten Spritzkastens 1. Die Flasche wandert dann wei-
ter zur rechten Seite dieses Spritzkastens, wobei
durch nicht dargestellite Flaschenkdrbe auch eine
Drehung der Diisenwelle 5 bewirkt wird, so daB der
Spritzstrahl sich stdndig mit der Flasche 3 mitbe-
wegt und diese aus unterschiedlichen Winkelstel-
lungen trifft. Sobald beispielsweise die Dlsenboh-
rung | ihren Spritztakt beendet hat, tritt bei der
nachfolgenden Flaschenreihe die um 90° versetzte
Diisenbohrung 1l in Aktion, die ohne Verschiebung
der Diisenwelle ebenfalls mittig zur darlibergefiihr-
ten Flaschenmiindung zentriert ist. Sobald auch
diese Disenbohrung Il die Spritzung beendet hat,
erfolgt gleichzeitig zur Drehbewegung der Diisen-
welle 5 auch deren geringfligige Axialverschiebung.
Diese Axialverschiebung der Diisenwelle 5 wird
durch nicht weiter dargestellte Verstelleinrichtungen
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bewirkt, die beispielsweise am Ende einer solchen
Diisenwelle 5 angeordnet und als Kurvensteuer-
scheibe oder dgl. ausgebiidet sein kdnnen. Je nach
Ausbildung dieser Verstelieinrichtung kann nun
gine beliebige Verfahrensweise des Spritzstrahles
durch die darliber befindliche Flasche erzielt wer-
den. Die Verstelleinrichtung ist so ausgebildet, daf
zunéichst gemaB dem Ausflhrungsbeispiel in Fig. 2
die Diisenbohrung I, im AnschiuB daran ohne seitli-
che Verschiebung der Diisenwelle 5 dis Dlisenboh-
rug ll, dann mit beginnender seitlicher Verschie-
bung die DiUsenbohrung Wl und abschliefend bei
Verbleib der Disenwelle in disser zweiten Position
die Disenbohrung IV in Spritzfunktion versetzt
wird. Sobald ein soicher Spritzzyklus durch ent-
sprechende Drehung der Disenwelle 5 abge-
schlossen ist, tritt die Diisenbohrung | wieder in
Aktion, was durch Zurlickschieben und Drehen der
Dusenwelle in die urspriingliche Position bewirkt
wird. Anschliefend erfolgt dann wieder der Einsatz
der Dusenbohrung i, dann durch geringfligiges
Verschieben der Einsatz der Diisenbohrung Il und
der Diisenbohrung IV. Auf diese Weise wird eine
weiter verbesserte Ausspritzung der Uber den
Spritzkasten 1 hinweggeflihrten Flaschen erzielt. Ist
ein Verschieben der Diisenwelle nicht erwlinscht,
so kénnen nur die Bohrungen | und Il eingesetzt
werden, die dann nach Drehung der Disenwelle
um 180" jeweils mit ihren gegenliberliegenden Off-
nungen zum Einsatz kommen.

Bislang ist man bei derartigen Spritzvorrichtun-
gen davon ausgegangen, daB jeder Spritzstrahl
zwingend seine eigene ununterbrochene Diisen-
bohrung aufweisen muB, um den Spritzstrahl in
seiner Wirkung nicht einzuschrénken. Man hat des-
halb bei einer ohne Axialverschiebung arbeitenden
Spritzvorrichtung fiir jede um 90° versetzte Diisen-
bohrung eine eigene Bohrebene gewahlt und den
stdrenden Abstand der Bohrungen zueinander in
Kauf genommen. Uberraschenderweise hat sich
durch die Erfindung gezeigt, daB sich bei kreuzwei-
ser Anordnung der Diisenbohrungen in gleicher
Bohrebene keine Verwirbelungen oder dgl. des
Spritzstrahles ergeben und dieser in einwandfreier
gleichbleibender Strahiwirkung den Flaschenhohl-
raum erreicht.

Anspriiche

1. Spritzvorrichtung flr Flaschenreinigungsma-
schinen mit einer auBerhalb eines die Spritzflissig-
keit zufiihrenden Spritzkastens angeordneten, ab-
satzweise rotierenden zylindrischen Dlsenwelle,
deren Diisen lotrecht zur Drehachse verlaufen und
fiir je eine Spritzstellung ein oder mehrere Diisen
nebeneinander vorgesehen und auf Abstand kreu-
zweise zueinander ausgerichtet sind, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB die im Drehkreis zueinander ver-
setzen Diisenbohrungen (I - V) in der Disenwelle
(5) in einer Querschnittsebene angeordnet sind.

2. Spritzvorrichtung gem&B Oberbegriff des An-
spruchs 1 mit bei Drehbewegung in achsialer Rich-
tung verschiebbar gelagerten Dlsenbohrungen, da-
durch gekennzeichnet, da8 mehrere Diisenbohrun-
gen (I - V) als Diisengruppe zusammengefat sind
und mindestens zwei dieser Bohrungen in der DU-
senwelle (5) in einer Querschnittsebene verlaufen.

3. Spritzvorrichtung nach den vorhergehenden
Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf
sich die zueinander versetzten Disenbohrungen (I -
IV) in der Dlisenwellenachse kreuzen.

4. Spritzvorrichtung nach den vorhergehenden
Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB
sich die zueinander versetzten Disenbohrungen (! -
1IV) auferhalb der Diisenwellenachse kreuzen.
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