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@ Zusammengesetzte Kunststoffpalette.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoffpa-
lette, die als Vertikaistegfachwerk ausgebildet ist, bei
dem Vertikalstege 32 parallel zu Begrenzungswin-
den der Kunststoffpalette verlaufen, und die aus
mehreren in ihrer horizontalen Erstrekkungsrichtung
nebeneinander liegenden, jeweils als Vertikalsteg-
fachwerk gebildeten Kunststoffteilen zusammenge-
setzt ist. Nach der Erfindung ist vorgesehen, daB
Vertikalstege (32) des Vertikalstegfachwerks recht-
winklig zur vertikalen Ebene der jeweiligen Verbin-
dungsfldche (48) von Kunststoffteilen verlaufen und
sich liber die Verbindungsfliche vom Vertikalsteg-
fachwerk des einen Kunststoffteils in das Vertikal-
stegfachwerk des benachbarten Kunsistofiteils direkt
fortsetzen, und daB die an der Verbindungsflidche
= (48) verbundenen Enden (54) der Vertikaistege (32)
<in ginem soichen AusmaB gegeniber der normalen
mVertikalstegstérke in sonstigen Bereichen des Verti-
= kalstegfachwerks verdickt ausgebildet sind, daB die
€ Festigkeit der sich Uber die Verbindungsfliche fort-
setzenden Vertikalstege an der Verbindungsfldche

mindestens ebenso grof ist wie an integralen Verti-

& kalstegbereichen mit normaler Vertikalstegstérke.
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Zusammengesetzte Kunststoffpalette

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kunststoff-
palette mit den Merkmalen des Oberbegriffs von
Anspruch 1. Derartige Kunststoffpaletten sind aus
der DE-OS 27 03 506 bekannt.

Die Herstellung von Kunststoffpaletten aus ein-
zelnen Kunststoffteilen, die nebeneinander (siehe
beispielsweise auch DE-OS 14 56 737 bzw. deren
parallele US-PS 3 307 504, DE-OS 19 46 224 oder
auch DE-PS 24 03 374 mit Zusatzpatent 26 13
083) und/oder auch Ubereinander angeordnet wer-
den, hat allgemein den Zweck, die zur Herstellung
der Kunststofipalette verwendeten Formen relativ
klein zu halten. Dabei wird das Risiko in Kauf
genommen, daB die Kunststoffpalette in den Ver-
bindungsflachen ihrer Kunststoffteile weniger stabil
ist oder zum Aufbrechen whrend der Benutzung
neigt.

Es ist bekannt, bei dar Verbindung derartiger
Kunststoffteile sich Uberlappende Flansche vorzu-
sehen (DE-OS 14 56 737, 5. 12. unterer Absatz).
Es ists auch bekannt, eine formschlissige Verbin-
dung mittels gesonderter Verbindungsprofile vorzu-
sehen (DE-OS 19 46 224, Anspruch 8). Ferner hat
man Vertikalstege entweder Seite an Seite oder mit
einem offenen Profil zu sinem Kastenprofil (z.B.
DE-PS 26 13 083) verbunden.

Als Verbindungsarten kommen beispielsweise
Verkleben (siehe auch DE-PS 24 03 374), Ver-
schweiBen, Heiflsiegein oder mechanische Befesti-
gungsarten in Betracht (wiederum DE-OS 14 56
737, S. 12, unterer Absatz).

Nun sind verklebte oder verschweifite Verbin-
dungsstellen im allgemeinen nicht so fest oder
wenigstens nicht so dauerbestindig wie integrale
Profile gleichen Querschnitis.

Mechanische Verbindungsmittel erfordern rela-
tiv umstidndliche Nachmontierungsarbeiten und
k&nnen sich auBerdem lockern. Auferdem verbrau-
chen die bekannten Kunststofipaletten relativ viel
teure Kunststoffmasse und sind hdufig im ganzen
relativ kompliziert ausgebildet, um die Verbindung
liberhaupt zu ermdglichen.

Die Kunststoffpalette nach der DE-OS 27 03
506, auf die sich die Erfindung bezieht, ist aus im
wesentlichen dreieckigen Kunststoffteilen insbeson-
dere durch SpiegelschweiBung zusammengesetzt,
die sich zu einer quadratischen Kunststoffpaletie
ergidnzen. Jedes Kunststoffteil ist als Vertikalsteg-
fachwerk gebildet, so daB auch die zusammenge-
setzte Kunststoffpalette als Vertikalstegfachwerk
gebildet ist. Dessen Stege verlaufen parallei zu den
Seitenwidnden der zusammengesetzten Kunststoff-
palette und somit schrdg zu der jeweiligen vertika-
len Ebene der Verbindungsfliche benachbarter
Kunststoffteile. Auferdem fluchten im aligemeinen
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keine Vertikalstege benachbarter Kunststoffteile, da
diese infolge Abrundung an ihrer in der Kunststoff-
palette jeweils innen gelegenen Spitze an der je-
weiligen Verbindungsfldche relativ zusinander ver-
schiebbar angeordnet sind. Uberdies ist jedes
Kunststoffteil im Bereich siner Verbindungsfliche
als vom Vertikalstegfachwerk statisch véllig unab-
hdngige Verstirkung in Form eines offenen Profils

. mit einer Aussteifung durch von den Vertikalstegen

verschiedene vertikale Stege derart geformt, daB
sich im zusammengebauten Zustand jeweils zwei
einander zugewandte offene Profile zu einem Hohi-
profil ergdnzen; dabei kann es vorkommen (Fig. 2
bei Bezugszeichen 9 der DE-OS 27 03 506), dai
die bei passender relativer Lage benachbarter
Kunststoffteile einander zugewandten Enden der
Stege im jeweiligen offenen Hohiprofil stumpf mit-
einander verschweifit oder anderweitig verbunden
werden. Die vertikalen Stege im jeweiligen offenen
Profil sind mit einer gréferen Hiufigkeit als die
Vertikalstege des an das jeweilige offene Profil
anschlieBenden Vertikalstegfachwerks angeordnet
und setzen auch keine Vertikalstege des Vertikal-
stegfachwerks in das jeweilige offene Profil fort. Bei
dieser relativ materialaufwendigen Bauweise sind
im Bereich der jeweiligen Verbindungsfliche die
als Zuganker wirkenden Vertikalstege des Vertikal-
fachwerks unterbrochen, und die versetzt weiterfiih-
renden Stege im Hohlprofit verlaufen dabei schrig
zu den folgenden Vertikalstegen des Vertikalfach-
werks und werden daher auf Knickung bei Bean-
spruchung ldngs des jeweils folgenden Vertikal-
stegs des Vertikalstegfachwerks beansprucht. Bei
gleicher Beanspruchungsrichtung, welche der Be-
anspruchungsrichtung ldngs einer Seitenwand der
Kunststoffpalette entspricht, ist auch die Verbin-
dungsfliche schrdg zur Beanspruchungsrichtung
angeordnet und damit auf Scherung beansprucht.
Diese Schwachpunkte in Verbindung mit der allge-
meinen Tatsache, daB Verbindungsstellen an sich
die Beanspruchbarkeit von Kunststoffpaletten min-
dern und dabei noch unter UV-Einfluf einem all-
maihlichen Abbau der Dauerbeanspruchbarkeit un-
terliegen, bedingen bei dieser bekannten Kunst-
stoffpalette die Ausbildung jeweils eines Hohlprofils
mit engem Steggefache an jeder Verbindungsfid-
che. Ein solches Hohiprofil schwicht auch das
Erscheinungsbild des Vertikalstegfachwerks der
Kunststoffpalette.

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe
zugrunde, bei einer als Vertikalstegfachwerk ausge-
bildeten Kunststoffpalette, die so zusammengesetzt
ist, daB an der Verbindungsfliche der einzelnen
Kunststoffteile eine dauerhafte Verbindung ohne
Schwichung der gesamten Kunststoffpalette ge-
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schaffen ist, diese Eigenschaften in einer verein-
fachten Ausbildung zu erreichen.

Die erfindungsgemaBe Kunststoffpalette - typi-
scherveise eine rechteckige, z.B. auch quadrati-
sche Palette - ist parallel zu einer Seitenwand
geteiit. Miteinander fluchtende Vertikalstege des
Vertikalstegfachwerks verlaufen rechtwinklig zur
vertikalen Ebene der Verbindungsfldche und setzen
sich dort von einem Kunststoffteil in das benach-
barte unmittelbar fort, d.n. ohne Zwischenschaltung
eines zur Verbindung und Versteifung dienenden,
statisch vollig vom Vertikalstegfachwerk unabhén-
gig zusammengesetzten Hohlprofils. Nun erfordert
ein Ausgleich der ohne besondere MaBnahmen
auftretenden Schwichung der Festigkeit einer
Kunststoffpaleite durch Teilung, sei es an sich an
einer Verbindungsfldche, sei es durch allméhlichen
Abbau der Verbin dungsgite unter Einflug von UV-
Strahlung, regelm3gig einen Materiaimehrverbrauch
an Kunststoff. Dieser beschridnkt sich jedoch auf
eine Verdickung der miteinander verbundenen En-
den von Vertikalstegen des Vertikalstegfachwerks
und ist dabei minimal im Vergleich mit der Bildung
von statisch véllig vom Vertikalstegfachwerk unab-
hingigen Kunststoffprofilen. Die miteinander ver-
bundenen Vertikalstege durchlaufen dabei das gan-
ze Vertikalstegfachwerk der Kunststoffpalette paral-
lel zu deren seitlicher Begrenzung und wirken da-
bei als geradlinig zwischen gegenliberliegenden
Seitenwinden der Kunststoffpalette durchlaufende
Zuganker oder Zugarmierungen mit geradlinig
durchgehendem Kraftiinienverlauf, die Uberdies bei
Beanspruchung in ihrer Langsrichtung an ihrer je-
weiligen Verbindungsfldche auch nur rechtwinklig
zu dieser - und somit nicht auf Scherung - bean-
sprucht sind. Auch das Erscheinungsbild des Verti-
kalfachwerks der gesamten Kunststoffpalette bleibt
dabei trotz Zusammensetzung aus verschiedenen
Kunststoffteilen weitgehend unbesintrichtigt. Die
Verdickungen der Enden der Vertikalstege in dem
Anschiufibereich benachbarter Kunststoffteile er-
scheinen dabei auf den ersten Blick unscheinbar,
vermdgen jedoch durch die erwdhnte Schaffung
geraldlinig parallel zum Palettenrand durchlaufen-
der Zugelemente zwischen gegeniberliegendedn
Seitenrdndern der Palette soiche vergréferte Ver-
bindungsflachen ohne Scherbeanspruchung zu
schaffen, welche im Sinne der Aufgabensteliung
eine Vereinfachung der Ausbildung der Kunststoff-
palette und eine Materialeinsparung ermdglichen,
ohne in der Praxis wesentliche Einbufen an Belast-
barkeit und Dauerfestigkeit der zusammengesetz-
ten Kunststoffpalette hinnehmen zu missen. Daflr
wird ein verhdlinism&Big gréBerer Formgebungs-
aufwand hingenommen. Denn in eine Verbindungs-
fliche auslaufende einzeine Stege, auch die an
einem offenen Profil eines Kunsistoffteils nach der
DE-OS 27 03 508, missen mittels zurlickziehbarer
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Seitenschwerter an den Kunststoff-Formen gefertigt
werden. Bei den erfindungsgemisB vorgesehenen
Verdickungen an den in der Verbindungsfidche
ausmiindenden Vertikal stegen des Vertikalstegge-
faches k8nnen die Seitenschwerter nach Formge-
bung jedoch nicht aus der Verbindungsfliche ein-
teilig zurlickgezogen werden, ohne die hergestell-
ten Verdickungen wieder abzuscheren. Somit wird
eine unkonventionelle Zweiteilung des jeweiligen
Seitenschwerts mit unterschiedlichem Zeitpunkt
und unterschiedlicher Richtung der Bewegung der
Teile des Seitenschwertes erforderlich. Dies wird
im Rahmen der Erfindung jedoch im Interesse der
aufgabengem@Ben Vereinfachung der Palettenaus-
bildung, im besonderen auch der Materialeinspa-
rung an Kunststoff im Vergleich mit der Bildung
statisch unabhéngiger Hohlprofile, hingenommen.

Damit 48t sich im Prinzip eine Kunststoffpalet-
te im wesentlichen als Vertikalsteggefache mit
senkrecht stehenden und sich vorzugsweise recht-
winklig kreuzenden Vertikaistegen schaffen, wobei
zur Verwendung von mdglichst kieinen Spritzgus-
maschinen - oder bei Herstellung von geschdum-
ten Kunststoffpaletten von Schiumformen - die Pa-
lette jedoch mehrmals unterteilt ist. Insbesondere
kann man dabei flr verschiedene Palettengréfen
durch verniinftige Aufteilung der einzelnen Kunst-
stoffteile gleiche Formteile vervenden.

Wenn man etwa eine Palette mit den AuBen-
maBen 1000 x 1000 mm mit einer Palette mit den
AuBenmaBen 800 x 1200 mm vergleicht, kdnnen
dieselben duBeren Kunststoffteile Verwendung fin-
den, bei spiegelsymmetrischer Ausbildung an der
Palette sogar jewsils fUr die beiden an verschiede-
nen Seiten der Kunststoffpalette gegenlberliegen-
den AuBenteile dieselben Kunststoffteile, so daB fur
diese nur eine einzige Form ben&tigt wird. Ledig-
lich flir das Mittelteil muB eine spezielle zusétzliche
Form gebaut werden. Ahnlich 148t sich der Bauauf-
wand flr eine Palette mit den AuBenmaBen 1200 x
1200 mm reduzieren.

Fur die Fertigung eines einzigen Kunststoffteils
der Palette genligt in einem solchen Fali eine
SpritzguBmaschine, auch flir schwer flieBendes Ma-
terial, von 1200 Tonnen SchlieBkraft. Wirde die
Breite in einem Teil produziert, miiBte eine Spritz-
guBmaschine mit mindestens 3000 Tonnen
SchlieBkraft vorgesehen werden. Der Investitions-
unterschied l3ge im Verhilinis von 1,2 : 3,5 Millio-
nen Schweizerfranken.

Man kdnnte daran denken, die Verbindungsfid-
che der Enden der Vertikalstege uneben, z.B. ab-
gestuft, auszubilden. Vor zugsweise ist jedoch die
Anordnung nach Anspruch 2 vorgesehen. Dabei
verzichtet man auf einen formschlissigen An-
schiuB, kann aber bei geeignetem Verbindungsmit-
tel trotzdem ungeschwéchte Festigkeit erhalten.

Anspruch 3 sieht eine weitere Vereinfachung



5 EP 0 404 019 At 6

dahingehend vor, daB auch Uber die ganze Kunst-
stoffpalette gesehen eine einzige vertikale Verbin-
dungsfliche zwischen horizontal benachbarten
Kunststoffteilen vorgesehen wird, wobei im oben
geschilderten Sinn eine vorzugsweise Weiterbil-
dung im Anspruch 15 genannt ist.

Es kommen alle bekannten Verbindungsverfah-
ren, insbesondere die genannten Verbindungsver-
fahren, z.B. Verkleben, in Frage. Bevorzugt ist je-
doch eine Verschweifung, insbesondere eine Ver-
bindung nach Art einer Spiegelschweifung (vgl.
Anspruch 8).

Bestimmte  Verbindungsarten, wie etwa
Schweifindhte, sind zudem extrem empfindlich ge-
gen UV-Bestrahiung. Um die tragenden Teile der
SchweiBnidhte gegen direkte Sonnenbestrahlung
abzuschirmen, wird zweckm#Big im Bereich der
Schweifindhte die Gitterkonstruktion zugedeckt (vgl.
Anspruch 7). Es sind somit nur noch die oben
liegenden, horizontalen Schweindhte der direkten
Bestrahiung ausgesetzt. Gegebenenfalls kann man
entsprechende Abdeckungen auch an der Untersei-
te der Palette vorsehen, um auch dort einer Beein-
trdchtigung der Schweifndhte vorzubseugen, sei es
durch chemischen EinfluB von der Lagerildche her,
sei es wiederum durch Sonnenbesirahlung bei auf-
rechtem Stand, sei es schiieflich bei invarianter
Gestaltung der Palette mit wahlweiser Beladung an
der oberen oder an der unteren horizontalen Au-
Benfldche.

Es ist durchaus Ublich, eine Kunststoffpalefte
zusatzlich noch horizontal zu unterteilen (vgl. z.B.
US-PS 3 307 504, Fig. 2 und 3 mit Beschreibung).
Ohne eine derartige Konstruktionsweise grundsétz-
tich ausschliefen zu wollen, sienht die erfindungsge-
miBe Kunsistoffpalette jedoch vorzugsweise ge-
maB Anspruch 8 vor, daB ihre Kunsistoffteile, aus
denen sie in horizontaler Nebeneinanderreihung zu-
sammengesetzt ist, in vertikaler Richtung integral
geformt sind.

Soweit das Vertikalstegfachwerk offen ausgebil-
det ist, kann Regenwasser oder sonstige Fliissig-
keit frei durchlaufen. Man kann jedoch bei Kunst-
stoffpaletten dieser Art auch noch Bereiche vorse-
hen, die mit Horizontalwinden geschiossen sind. In
derartigen Bereichen werden zweckmaBig nach An-
spruch 9 Wasserablaufiécher vorgesehen, um inso-
weit die Eigenschaften eines offenen Gitters Uber
die ganze Flidche der Kunststoffpaiette weitestge-
hend beibehalten zu k&nnen.

Vertikalstegfachwerke kdnnen in verschiedener
Weise gebildet sein. Zum Beispiel sind sich vertikal
oder schrdg kreuzende Gitter oder Wabengitterwer-
ke bekannt. Alle derartigen Vertikalstegfachwerke
zeigen jedoch eine relativ schwache Reibfliche
gegeniiber Lasten sinerseits und gegeniiber ein-
greifenden Gabeistaplerarmen andererseits. In der
Kunststoffpalette sind daher zweckmiBig in den
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erforderlichen horizontal geschlossenen oder auch
offenen Bereichen Aufnahmel&cher von Zapfen aus
gummielastischem Material, z.B. aus Kautschuk
oder einem Gummiersatzstoff, vorgesehen, um ein
Verrutschen der Lasten oder ein Abgleiten von den
Gabeistaplerarmen 2u verhindern (vgl. DE-OS 25
07 275). Auf diese Weise kann das Konzept der
Erfindung, mdglichst weitgehend Vertikaistegfach-
werk zu verwenden, chne Beeintrdchtigung durch
Abgleiten in den genannten Bersichen durchgehal-
ten werden.

Die Ansprilche 11 bis 14 zeigen verschiedene
bevorzugte Bauformen der erfindungsgemafen
Kunststoffpalette, die gemas Anspruch 16 vorzugs-
weise aus SpritzguBformstiicken zusammengesstzt
sind. Horizontal zusammengesetzte Kunststoffdop-
peldeckpaletten nach Anspruch 11 oder Kufenpa-
letten nach Anspruch 12 sind an sich bekannt (z.B.
GB-0S 20 22 551, Fig. 13 und DE-OS 25 07 275).

Die Erfindung wird im folgenden anhand sche-
matischer Zeichnungen an sinem Ausflihrungsbei-
spiel noch ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer gin-
deckigen Kunststoffpalette als Kufenpalette;

Fig. 1a eine vergréBerte Herauszeichnung
der mit X bezeichneten Stellen in Fig. 1;

Fig. 1b in nochmaliger VergréBerung sinen
Querschnitt durch die Stelle gemiB Fig. 1a;

Fig. 2 eine vergrdBerte Draufsicht auf eine
Kreuzungsstelle des Vertikalstegfachwerks der
Kunststoffpalette nach Fig. 1;

Fig. 3 in demselben MaBstab wie in Fig. 2
eine Draufsicht auf eine Stegverbindung des Verti-
kalstegfachwerks nach Fig. 1 zwischen zwei be-
nachbarten Kunststoffteilen ohne Berlcksichtigung
der in Fig. 1 dargesteliten Deckstreiten;

Fig. 4 einen Querschnitt durch einen Teilbe-
reich einer mdglichen Kufenpalette gemés Fig. 1
rechtwinklig zu deren Kufen in vergréfertem Mag-
stab;

Fig. 5 im gleichen MaBstab wie in Fig. 4
einen Querschnitt durch eine mdgliche Kufenpalet-
te gemdB Fig. 1 in der AusfUhrungsform gemisf
Fig. 4 Iangs der Kufen; sowie

Fig. 6 eine abgebrochen dargesteilte Drauf-
sicht auf sinen Eckbersich der Kufenpalette nach
Fig. 4 und 5.

Die Erfindung wird an einer als Kufenpalette
ausgebiideten Kunststoffpalette veranschaulicht.
Die Ubertragung auf eine an sich bekannte Doppel-
deckpalette erfoigt auf die dem durchschnittlichen
Fachmann geldufige Weise analog.

Das Deck der Kufenpalette ist als Vertikalsteg-
fachwerk 2 ausgebildet. Bei der Schnittdarstellung
gem&B den Fig. 4 und 5 ist dabei das Rasterma8
des Vertikalstegfachwerks 2 stwas unterschiedlich
gegenliber der Darstellung nach Fig. 1. Eine ent-
sprechende Ubertragung auf gieiche RastermaBe
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oder Teilungen ist ebenfalls flir den Fachmann
ohne weiteres mdglich.

Die Kunststoffpalette weist drei das Deck 6
tragende Kufen 4 auf, weiche in Langsrichtung der
langgestreckt rechtekkigen Kunststoffpalette zuein-
ander parallel verlaufen und von denen je eine am
Lingsrand und eine in der Mitte angeordnet ist.
Fluchtend unterhalb des Decks 6 erstrecken sich
als Durchbrechungen der Kufen 4 rechtwinklig zu
diesen zwei symmetrisch zur Quersbene der
Kunststoffpalette angeordnete Eingriffséffnungen 8
flir Gabelstaplerarme.

Wie aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich ist, er-
streckt sich das Vertikalstegfachwerk 2 vom Deck 6
bis in die Kufen. Entsprechend kann bei siner
Doppeideckpalette das Vertikalstegfachwerk in bei-
den Decks und in deren Verbindungsteilen durch-
gehend angeordnet sein.

Die Stege 10 des Vertikalstegfachwerks 2 kreu-
zen sich rechtwinklig und sind so relativ zueinander
angeordnet, dafB jewsils ein duBerer Steg 12 bzw.
14 eine geschlossene lingsseitige (ZuBerer Steg
12) oder stirnseitige (duBerer Steg 14) Begren-
zungswand der Kunststoffpaletie bildet. So kann
zum Beispiel der dufere Steg 12 flir Beschriftungs-
stellen 16 von Herstellerseite, flir Datierungsmarken
18 und flr Beschrifiungen 20 von Kundenseite
Anwendung finden.

Die beschriebene Kunststoffpalette ist im gan-
zen als Vertikalstegfachwerk 2 gebildet.

Die Aufnahme der Palette mittels Gabeistapler-
armen ist von allen vier Seiten her mdglich, und
zwar entweder durch die beiden Offnungen 22 zwi-
schen benachbarten Paaren von Kufen 4 oder
durch die eigens an der Léngsseite jeweils vorge-
bildeten Eingriffséffnungen 8.

Diese Eingriffséffnungen 8 sind gem#B Fig. 5
in der jeweiligen Kufe von einer Seitenwand 16
umgrenzt, bei der mindestens in ihrem oberen
Wandteil Durchlaféffnungen 18 ausgebildet sind,
welche ein Ablaufen von Feuchtigkeit aus den zwi-
schen den Stegen des Vertikalstegfachwerks 2 ge-
bildeten Kammern 20 ermd&glichen. Ahnliche Ab-
lauféffnungen 24 kdnnen auch an anderen horizon-
tal geschlossenen Bereichen der Kunststoifpalette
vorgesehen sein. Speziell sind sie gezeigt in der
oberen Grenzfliche des Decks 6 in Fig. 1 an
solchen Stellen, wo das Vertikalstegfachwerk oben
geschlossen ist.

Die Eingriffs6ffnungen 8, welche auch durch
die Mittelkufe hindurch verlaufen, sind geméB Fig.
4 jewsils mit einer solchen untersn Anschrdgung
26 und im Falle der duBeren Kufen 4 auch noch
mit einer oberen Anschrdgung 28 versehen, um
das Einflihren der Gabelstaplerarme zu erleichtern.
Im Falle der mittle ren Kufe geht deren obere
Begrenzungswand, in weicher die Ablauféffnungen
18 ausgebildet sind, fluchtend in die Unterseite des
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Decks 6 Uber.

Aus Fig. 4 kann man ferner entnshmen, daB im
Bereich der Kufen 4 das Vertikaistegfachwerk en-
ger als im Bereich des Decks geteilt ist, hier durch
Anordnung jeweils noch eines weiteren mittleren
vertikalen Zwischenstegs 30.

Andererseits 188t sich aus Fig. 5 entnehmen,
daB in anderen Bereichen, hier Nachbarbersichen
einer Eingriffséffnung 8, nicht alle vertikalen Stege
bis zur Unterfliche der Palette, welche der Unter-
seite der Kufen 4 entspricht, durchzuiaufen brau-
chen, sondern daf gemiB der hier gezeichneten
Darsteliung wenigstens in gewissen Bereichen je-
der zweite Vertikalsteg 32 durchzulaufen braucht,
wihrend andere Vertikaistege 34 nach unten hin
friher enden, hier in mittlerer H&he der Eingriffséff-
nung 8.

Entsprechend ist eine Vielzahl anderer Varian-
ten und weiterer Ausgestaltungen mdglich, die je-
dem Kunststoffpalettenbauer geldufig sind, insbe-
sondere, wenn er in der Herstellung von Kunststoff-
paletten mit Vertikalstegfachwerken erfahren ist.
Dies gilt auch flr die etwaige Schaffung weiterer
sich horizontal erstreckender Offnungen in den Ste-
gen, andere RastermaBe und andere Ldngenunter-
teilungen und -anordnungen.

Eine bevorzugte Verzweigungsform der alige-
mein mit 32 bezeichneten Vertikalstege zeigt dabei
Fig. 2. Man erkenni, daB der Knotenpunkt 36 der
allgemsin mit 32 bezeichneten Vertikalstege des
Vertikalstegfachwerks 2 sinen Kreis 38 beschreibt,
der eine gedachte Linie sein kann, ebenso aber
auch materiell, konkav oder konvex in jeweils ge-
wiinschter Form gestaltet sein kann, beispielsweise
als materielles punkiférmiges Unterstitzungsraster
mit horizontaler oder gewdlbter Oberfldche.

Zur Unterstiitzung von Lasten sind ferner an
der Oberseite des Decks 6 an den Stellen X sich
nach oben erweiternde abgestufts Durchgangsis-
cher 40 nach Art von Stufenbohrungen ausgebildet,
in welche nicht dargestellte Gummizapfen aus Na-
turkautschuk oder einem Ersatzstoff, beispielsweise
weichem PVC, eingesteckt werden k&nnen, um ein
Verrutschen der Ladung auf der Kunststoffpalette
zu vermeiden. Eine entsprechende Ausbildung X,
welche mehr im einzelnen in den Fig. 1a und 1b
veranschaulicht ist, ist mit umgekehrter Achsorien-
tierung auch an der Unierseite des Decks 6 an
soichen Orten vorgesehen, die einerseits zwischen
den Kufen, hier zentral, liegen und andererseits mit
den Eingrifisffnungen 8 fluchten. Man kommt bei
der beschriebenen Kunststoffpalette mit vier derar-
tigen Stellen X an der Unterseite des Decks aus,
um bei Gabelstaplereingriff von jeder beliebigen
der vier Seiten auch sinem Verrutschen eingreifen-
der Gabelstaplerarme bremsend entgegenzuwirken.

Bei der dargesteliten Ausflihrungsform haben
die Ablauféffnungen 18 flr Feuchtigkeit kreisrun-
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den Querschnitt, die DurchgangsiScher 40 jedoch
rachteckigen Querschnitt, ohne daB dies zwingend
ist. Beispielsweise kénnen auch die Durchgangsis-
cher 40 kreisrunden Querschnitt haben. Der allsei-
tig kufenfdrmig abgesetzte untere Abschnitt 42
kann dabei zur Aufnahme eines Schaftes von kom-
plementdr zu den Durchgangsléchern 40 ausgebil-
deten Zapfen dienen oder einfach flir den Fall siner
Nichtbestlikkung mit derartigen Zapfen ebenfalls
zum Feuchtigkeitsabfluf nutzbar sein.

Bezliglich einer bevorzugten Verteilung der
Stellen X an der Oberseite des Decks 6 der Kunst-
stoffpalette wird auf das Verteilungsbild von Fig. 1
ausdrlicklich hingewiesen, wo im mittleren Bereich
langs der Paletie diese Stellen X ldngs zweier
Mittellinien zwischen den Kufen, in den Bereichen
der Lingskante jedoch ldngs zweier ebenfalls ku-
fenparalleler Linien mit abwechseinder Besetzung
vorgesehen sind.

Wie ebenfalls in Fig. 1 dargestellt ist, ist die
Kunststoffpalette aus je zwei Kunststoffteilen 44
und 46 zusammengesetzt, deren Verbindungsfla-
chen 48 vertikale Ebenen sind, die sich ldngs der
Lingskante der Kunststoffpalette bzw. ldngs deren
Kufen bzw. ldngs den dazu parallelen Stegen 32
ber die ganze HShe der Kunstsioffpalette erstrek-
ken. Man kann dabei zwei gleiche Kunststoffteile
44 fiir die jeweils eine ZufBere Kufe bildenden
Randteile und ebenfalls jewseils zwei gleiche Kunsi-
stoffteile 46 fiir Mittelstlicke verwenden, die an der
Langsmittellinie der Kunststoffpalette unter halfti-
gem Beitrag zu deren mittlerer Kufe 4a aneinander
anschliefien.

Von der bis zur oberen Sichtfliche des Decks
verlaufenden Nahtlinie 50 der jeweiligen Verbin-
dungsfliche 48 erstreckt sich zu beiden Seiten
jeweils ein Deckstreifen 52 zur Abdeckung seitli-
cher Lichteinstrahlung auf die Verbindungsflidche
48, an welcher die zweckmiBig aus Spritzgufiform-
stlicken bestehenden Kunststoffteile 44 und 46 mit-
einander ebenso zweckmiBig durch Spiegel-
schweifien verbunden sind, so daB die Verbin-
dungsflichen 48 dann Spiegelschweifindhte ver-
kérpern.

Die Deckstreifen 52 sind zweckmafig bei der
Hersteliung der Kunststoffteile 44 und 46 bereits
mit ausgeformt; es wére auch denkbar, jedoch auf-
wendiger, sie nachtrédglich aufzubringen oder in
entsprechende Aussparungen einzuiegen und sie
dabei in geeigneter Weise zu verbinden, beispiels-
weise durch Verkleben.

in den Verbindungsflichen 48 setzen sich Ver-
tikalstege 32 des Vertikalstegfachwerks 2 unmittel-
bar von einem Kunststoffteil in das benachbarte
fort, wie dies in Fig. 3 veranschaulicht ist. In der
Nachbarschaft der Verbindungsfliche 48 sind da-
bei die Vertikalstege 32 relativ zu ihrer normalen
Stérke in ihren an der Verbindungsfliche 48 ge-
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geniiberlisgenden Enden 54 verbreitert ausgebil-
det. Die Enden 54 grenzen dabei an die Verbin-
dungsfliche 48 mit ihren Stirnseiten 56 an. In der
Praxis reichen verstirkte Enden 54 von nur weni-
gen Millimetern Ldnge. Bei einer Breite des norma-
len Vertikaistegs 34 von beispielsweise 4 mm
reicht eine Lingserstreckung des Endes 48 von 3
mm, um zu erreichen, daB die Festigksit der sich
Uber die Verbindungsfldche fortsetzenden Vertikal-
stege im Bereich der Verbindungsfliche 48 minde-
stens ebenso grof ist wie an nicht durch eine
Verbindungsfliche 48 aufgetrennten, also integra-
len Bereichen der Vertikalsteg 32 mit normaler
Vertikalstegstdrke, im Ausflihrungsbeispiel der
Stérke 3 mm.

Alle Kunststoffteile 44 und 46 sind - wie er-
wihnt sogar zweckmaBig einschlieglich der Deck-
streifen 52 - Uber ihre ganze Hdhe integral gefer-
tigt, wie erwdhnt zweckmifig als Spritzgu8 form-
stlicke.

In Fig. 6 sind die beschriebenen Merkmale der
Kufenpalette nach den Fig. 4 und § nochmals in
anderer Blickrichtung dargestelit, ndmlich in Drauf-
sicht mit gestrichelter Darstellung abgedeckter Be-
reiche. Man sieht insbesondere deutlich {vgl. auch
Fig. 1), daB die Vertikalstege 10 des Vertikalsteg-
fachwerks rechtwinklig zueiander und zu den &ufBe-
ren Vertikalstegen 12 und 14 verlaufen, welche die
Seitenwédnde der Kunststoffpalette bilden. Das
gleichmaBig rechteckige Raster der Vertikalstege
10 setzt sich dabei ohne Stdrung an der Verbin-
dungsfliche von Kunststoffteil 44 zu Kunststoffteil
46 usw. fort, wie sich aus der Aquidistanz der
Knotenpunkte (vgl. Fig. 2) in Nachbarschaft der
Verbindungsfldchen 48 ebenso wie innerhalb der
Kunststoffieile 44, 46 usw. ergibt. Dabei setzen sich
speziell die Verbindungsflichen 48 direkt Uberbriik-
kende Vertikalstege 32 parallel direkt vom Seitens-
teg 12 bis zum {(nicht dargestellten) Seitensteg 12
an der anderen Stirnseite der Kufenpalette fort und
bilden parailel zu den Seitenstegen 14 an der
Lingsseite der Palette verlaufende durchlaufende
Zuganker. Zwischen den zu beiden Seiten der Ver-
bindungsfliche 48 jeweils benachbarten Knoten-
punkten ragen die Vertikastege 32 zundchst mit
gleichbleibender Stirke in Richtung zur Verbin-
dungsflidche und sind erst in deren N&he mit den
verbundenen verdickten Enden 54 (vgl. Fig. 3) ver-
sehen. Die Deckstreifen 52 erstrecken sich dabei
jeweils etwa von der Verbindungsfliche 48 bis zu
den nichst benachbarten Knotenpunkten.

Anspriiche
1. Kunststoffpalette, die als Vertikalstegfach-

werk (2) ausgebildet ist, bei dem Vertikalstege (32)
parallel zu Begrenzungswinden (14) der Kunst-
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stoffpalette verlaufen, und die aus mehreren in
ihrer horizontalen Erstreckungsrichtung nebenein-
ander liegenden, jeweils als Vertikalstegfachwerk
gebildeten Kunststoffteilen (44, 46) zusammenge-
setzt ist, wobei an der jewsiligen Verbindungsfla-
che (48) zwischen benachbarten Kunststoffteilen
(44, 46) vertikale Stege an ihren sinander zuge-
wandten Enden (54) an deren Stirnseiten miteinan-~
der verbunden und rechtwinklig zur vertikalen Ebe-
ne der Verbindungsflache (48) orientiert sind,
dadurch gekennzeichnet,

daf Vertikalstege (32) des Vertikaistegfachwerks
rechtwinklig zur vertikalen Ebene der jeweiligen
Verbindungsfldche (48) von Kunststoffteilen (44,46)
verlaufen,

daB die an der jeweiligen Verbindungsfliche (48)
verbundenen vertikalen Stege Vertikalstege (32)
des Vertikaistegfachwerks (2) sind, die sich Uber
die Verbindungsfliche vom Vertikalstegfachwerk
des einen Kunststoffteils (44) in das Vertikalsteg-
fachwerk des benachbarten Kunststoffteils (46) di-
rekt fortsetzen, und

daB die an der Verbindungsfliche (48) verbunde-
nen Enden (54) der Vertikalstege (32) in einem
soichen AusmaB gegeniiber der normalen Vertikal-
stegstdrke in sonstigen Bereichen des Vertikalsteg-
fachwerks (2) verdickt ausgebildet sind, daB die
Festigkeit der sich liber die Verbindungsfliche fort-
setzenden Vertikalstege an der Verbindungsfldche
mindestens ebenso groB ist wie an integralen Verti-
kalstegbereichen mit normaler Vertikaistegstérke.

2. Kunststoffpalette nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsfliche (48)
zwischen sich {iber die Verbindungsfliche fortset-
zenden Vertikalstegen (32) eine einzige vertikale
Ebene ist.

3. Kunststoffpalette nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verbindungsflidche (48)
zwischen benachbarten Kunststoffteileon (44,46)
eine einzige vertikale Ebens ist.

4. Kunststoffpalette nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Kunst-
stoffteile (44,46) an der Verbindungsfidche (48) ver-
kiebt sind.

5. Kunststoffpalette nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Kunst-
stoffteile (44,46) an der Verbindungsfldche (48) ver-
schweift sind.

6. Kunststoffpalette nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die’ Verbindung eine Spiegel-
schweifinaht bildet.

7. Kunststoffpalette nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
an der Oberseite der Kunststoffpalette zu beiden
Seiten der Verbindungsfliche (48) von Kunststoff-
teilen (44,46) jeweils ein Deckstreifen (52) ausgebil-
det ist.

8. Kunststoffpalette nach einem der Anspriiche
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1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus in
vertikaler Richtung einstlickig geformten Kunststoff-
teilen (44,46) zusammengesetzt ist.

9. Kunststoffpalette nach sinem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB mit Horizon-
talwdnden geformte Bersiche der Kunststoffieile
(46,48) mit Ablauflschern (18,24) fur Fllssigkeit
versehen sind.

10. Kunststoffpalette nach einem der Anspri-
che 1 bis 9, gekennzeichnet durch Aufnahmeldcher
(40) von Zapfen aus gummielastischern Material.

11. Kunststoffpalette nach einem der AnsprU-
che 1 bis 10, gekennzeichnet durch Ausbildung als
Doppeldsckpalette.

12. Kunststoffpalette nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, gekennzeichnet durch Ausbildung als
Kufenpalette.

13. Kunsistoffpalette nach einem der Ansprii-
che 1 bis 12, gekennzeichnet durch spiegelsymme-
trisch angeordnete Rand-Kunsistoffteile (44) sowie
mindestens ein Mittel-Kunststoffteil (46).

14. Kunststoffpalette nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daB8 mehrere gleich ausge-
bildete Mittel-Kunststoffteile (44,46) vorgesehen
sind.

15. Kunststoffpalette nach einem der Anspri-
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB alle
Verbindungsfidchen (48) parallel zusinander ange-
ordnet sind. '

16. Kunststoffpalette nach einem der Anspri-
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da ihre
Kunststoffteile (44,46) SpritzguBformstlicke sind.
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