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@ Anlage und Verfahren zur Herstellung von pulverbeschicheten, flachen Teilen, insbesondere

flachen Blechteilen.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zur
Herstellung von pulverbeschichteten, flachen Teilen,
insbesondere von flachen Blechteilen. In ihrem Ge-
samtaufbau besteht die Anlage aus einer Aufgabe-
station (1), einer Vorbehandlungsstation (4) mit einer
Reinigungs- und Vorbehandlungszone einer Trock-
nungsstation (9), einer Kihlstation (13), einer Pulver-
beschichtungsstation (15), einer Schleusenstation
(17), einer Trockenstation (18) fiir das Aushirten der
Pulverbeschichtung, einer weiteren Kihlstation (19)
und einer Abgabestation (20) fir die auf dieser Anla-
ge behandelten Teile. Mit dieser Anlage k&nnen

flache Teile, insbesondere flache Blechteile fir Ge-
rdte, Karosserien oder dgl. nach ihrem Zuschnitt mit
einer Pulverbeschichtung versehen werden, bevor
sie dann anschlieBend dem weiteren Verformungs-
prozeB flir die endgliltige Formgebung je nach Art
der Teile zugefiirt werden. Weiterhin ist es mit die-
ser Anlage mdglich, in einer der Pulverbeschichtung
nachfolgenden, zusitzlichen Beschichtungsstufe (21)
einen als Gleithilfe flir den nachfolgenden Verfor-
mungsprozef3 dienenden Pulverauftrag auf die fla-
chen Blechteile aufzubringen.
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