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@ Durchlauftrockner fiir keramische Formlinge.

@ in einem Tunnel (10) sind ein Trockenraum (16)
und darliber eine Zuluftkammer (18) ausgebiidet.
Durch den Trockenraum (18) erstrecken sich neben-
einander mindestens zwei Férderspuren (32, 34, 36,
38) eines Fdrderers (20). Uber den F&rderspuren
(32, 34, 36, 38) sind in Reihen hdheneinstellbare
Diisen (50) angeordnet, welche die Zuluftkammer
(18) mit dem Trockenraum (16) verbinden. Dabei
sind die Dlsen (50) mindestens einer Reihe gemein-
sam und unabhingig von den Disen (50) minde-
stens einer anderen Reihe hdheneinstellbar. Der
Durchlauftrockner &8t sich deshalb mit geringem
Zeitaufwand fiir das gleichzeitige Trocknen von
Formlingen unterschiediicher Hhe einstellen.
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DURCHLAUFTROCKNER FUR KERAMISCHE FORMLINGE

Die Erfindung betrifft einen Durchlauftrockner
fuir keramische Formlinge mit
- einem Tunnel, in dem ein Trockenraum und dar-
Uiber eine Zuluftkammer ausgebildet sind,

- einem F8rderer mit mindestens zwei F&rderspu-
ren, die sich nebeneinander durch den Trocken-
raum erstrecken, und

- hdheneinstellbaren Diisen, die in Reihen Uber je
einer der Fdrderspuren angeordnet sind und die
Zuluftkammer mit dem Trockenraum verbinden.

Bei Durchlauftrocknern dieser Gattung ist es
gelegentlich wiinschenswert, die sinzelnen Forder-
spuren des FSrderers zum Trocknen unterschiedli-
cher keramischer Formlinge zu verwenden, die in
entsprechend unterschiedlichen Formen, beispiels-
weise durch Drehen oder GieBen, hergestellt wor-
den sind und den Trockenraum in oder auf ihren
Formen liegend durchlaufen. Die Formlinge solien
bei ihrem meist schrittweise stattfindenden Durch-
lauf durch den Trockenraum in einer flir jeden
Formling optimierten Weise von aus Dlisen austre-
tender Trocknungsluft angestrdmt werden, damit
die Formlinge mdglichst schnell trocknen, ohne
dabei zu reifien.

Aus der DE-A 1729491 ist ein Trockner der
eingangs beschriebenen Gattung bekannt, dessen
Diisen je ein AuBengewinde aufweisen, mit dem sie
in je sine Gewindeblichse im Zwischenboden ein-
geschraubt sind. Diese Schraubverbindungen er-
mdglichen es, die Diisen einzeln von Hand derart
einzustellen, daB s&mtliche Diisen, die einer be-
stimmten Forderspur zugeordnet sind, eine fiir die
Formlinge, die den Trockenraum auf der betreffen-
den Forderspur durchlaufen, optimale HGhe haben.
Wenn die HOhensinstellung der Diisen ge&dndert
werden soll, ist es erforderiich, den Umlauftrockner
aufler Betrieb zu setzen und sich Zugang zu jeder
einzeinen Diise zu verschaffen, was zeitraubend
ist.

Bei einem anderen, aus der DE-U 6918782
bekannten Durchlauftrockner der eingangs be-
schriebenen Gattung sind similiche Disen .aus-
wechselbar am Zwischenboden befestigt und die-
ser ist an Seilzligen aufgehdngt, mit denen er als
Ganzes mit s@milichen Dlsen hoheneinstellbar ist.
Wenn bei diesem Durchlaufirockner die einzelnen
Forderspuren zum Trocknen unterschiediicher ke-
ramischer Gegenstdnde verwendet werden sollen,
mufl der Zwischenboden so hoch eingestelit wer-
den, daB die Formiinge auf sdmtlichen Forderspu-
ren durch den Trockenraum hindurchbewegbar
sind, ohne die zugehdrigen Diisen zu beriihren.
Um die Anstrémung der Formlinge auf den einzel-
nen Forderspuren zu optimieren, miissen in den
Zwischenboden oberhalb der einzelnen F6rderspu-
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ren unterschiedliche Diisen eingsbaut werden, was
ebenfalls zeitraubend ist.

Der Erindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, einen mehrspurigen Durchlauftrockner fir
keramische Formiinge derart weiterzubilden, daB er
sich mit geringem Zeitaufwand flir das gleichzeitige
Trocknen von Formiingen unterschiedlicher Hohe
einrichten [&8t.

Die Aufgabe ist erfindungsgem&B bei einem
Durchlauitrockner der eingangs beschriebenen Gat-
tung dadurch geldst, daB die Diisen mindestens
einer Reihe gemeinsam und unabhingig von den
Diisen mindestens einer anderen Reihe h&henein-
stellbar sind.

Die erfindungsgemife Mdbglichkeit, die Disen
reihenweise in der HBhe zu verstellen, um die
zugehdrige Forderspur ilir hdhere oder niedrigere
Formlinge zu verwenden als eine oder jede weitere
Fdrderspur, schlieft selbstverstdndlich nicht aus,
daB eine oder mehrere Dlsen jeder Reihe zusétz-
lich individuell in der H6he justierbar sind, um die
Art zu optimieren, in der jeder einzelne Formling
wiahrend seines Durchlaufs durch den Trockenraum

* nacheinander von mehreren Disen der ihm zuge-

ordneten Diisenreihe angeblasen wird.

ZweckméBigerweise stehen die Disen minde-
stens einer Reihe in Getriebeverbindung mit einer
gemeinsamen Welle, die parallel zur Fdrderrich-
tung des FOrderers angeordnet, vorzugsweise in
der Zuluftkammer gelagert ist.

Zum Drehen der einzelnen Wellen ist beispiels-
weise je eine aufierhalb der Zuluftkammer angeord-
nete Handkurbel vorgesehen. Die einzeinen Wellen
kdnnen aber auch stéindig mit je einem eigenen
Motor verbunden sein oder von Fall zu Fall einzeln
oder gruppenweise mit einem gemeinsamen Motor
kuppelbar sein.

Bei einer besonders einfachen Ausflihrungs-
form der Erfindung sind die Diisen mit der zugeho-
rigen Welle durch je ein Seil verbunden. Diese
Ausflihrungsform eignet sich besonders flir Diisen,
deren Eigengewicht so groB ist, daB es Reibungs-
widerstdnde gegen eine Abwartsbewegung zuver-
l&ssig Uberwindet und das zugeh&rige Seil straff
hilt.

Fir leichtere Dusen und flir besonders hohe
Anforderungen an die Genauigkeit der HBhenein-
stellung der einzelnen Disen ist hingegen eine
Ausfiihrungsform der Erfindung vorzuziehen, bei
der die Dlsen mit der zugehdrigen Welie durch je
sine Gewindespindel verbunden sind.

In jedem Fall ist es vorteilhaft, wenn die Diisen
teleskopartig verschiebbar in je einer am Zwischen-
boden befestigten Hiilse gefiihrt sind.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden im
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folgenden anhand schematischer Zeichnungen mit
weiteren Einzelheiten erldutert. Es zeigen:
Fig. 1 einen halbsseitigen Querschnitt eines
Durchlauftrockners,
Fig. 2 einen Teil-LAngsschnitt desselben Durch-
lauftrockners und
Fig. 3 einen vergrdBerten Ausschnitt aus Fig. 2
mit abgewandelten Erfindungsmerkmalen.

Der dargestellie Durchlauftrockner hat einen
Tunnel 10 mit einem Tragwerk 12 aus Stahlirdgern
und einer Verkleidung 14 aus Warmedadmmplatten,
die einen Trockenraum 16 sowie eine Zuluftkam-
mer 18 nach auBen abgrenzen.

Innerhalb des Trockenraums 16 ist ein FOrde-
rer 20 angeordnet, der im dargestellten Beispiel als
schrittweise bewegbarer Umlauffdrderer ausgebil-
det ist. Zu dem Fd&rderer 20 gehdren waagerechte
Wellen 22, die am Tragwerk 12 gelagert sind und
je ein Paar Umlenkrdder 24 tragen, lber die ein
Paar Forderketten 26 13uft. An den Fdrderketten 26
sind in gleichen Abstinden voneinander Schaukeln
28 aufgehdngt, von denen jede Halterungen fiir
mehrere nebeneinander angeordnete Formen 30
aufweist. Einander entsprechende Formen 30 auf
der Gesamtheit der Schaukeln 28 bilden je eine
For derspur; in Fig. 1 sind vier solche Fdrderspu-
ren 32, 34, 36 und 38 angedeutet. Jede der For-
men 30 auf dem oberen Trum des Forderers 20
enthdit einen keramischen Formling 40, der wéh-
rend des Durchlaufs durch den Tunnel 10 getrock-
net und zu diesem Zweck nach jedem Schritt des
Forderers gezielt mit trockener Warmiuft angebla-
sen werden soll.

Zum Erzeugen und Fdrdern der Warmiuft ist
neben dem Tunnel 10 ein Gebldse 42 angeordnet,
dessen Saugseite an den Trockenraum 16, und
dessen Druckseite Uber eine Heizung 44 an die
Zuluftkammer 18 angeschlossen ist. Trockenraum
16 und Zuluftkammer 18 sind voneinander durch
einen Zwischenboden 46 getrennt, in den Uber
jeder der Fdrderspuren 32 usw. eine Reihe Hiilsen
48 eingebaut ist. Die Hilsen 48 jeder Reihe haben
voneinander gleiche Abstdnde und sind so ange-
ordnet, daB unter jeder Hiise nach jedem Schritt
des F&rderers 20 eine der Formen 30 der zugehd-
rigen Forderspur 32 usw. steht. In jeder Hilse 48
ist eine rohrférmige Diise 50 senkrecht einstellbar
geflihrt. Die Diisen 50 sind somit entsprechend
den zugehdrigen Hiilsen 48 ebenfalls in Reihen
Uber je einer der Férderspuren 32 usw. angeord-
net. Zum Verstellen der Diisen 50 in der Senkrech-
ten ist Uiber jeder Diisenreihe in der Zuluftkammer
18 eine Welle 52 angeordnet, die sich waagerecht
{iber die gesamte L&nge des Tunnels 10 erstreckt,
in mehreren Lagern 54 gelagert ist und ein aus der
Zuluftkammer 18 herausragendes Ende aufweist,
an dem eine Handkurbel 56 befestigt ist.

GemdpB Fig. 1 und 2 ist jede der Dilisen 50 mit
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der zugehdrigen Welle 52 durch ein Seil 58 ver-
bunden. Die Diisen 50 jeder Disenreihe lassen
sich somit durch Drehen der zugehdrigen Welle 52
unabhingig von den Diisen jeder anderen Diisen-
reihe nach Bedarf aufwirts oder abwérts verstellen,
damit die Formlinge 40 auf der zugehdrigen Fo&r-
derspur usw. in genau definierter Weise von trok-
kener Warmluft angestrémt werden, die von der
Zuluftkammer 18 durch die DUsen der betreffenden
Reihe in den Trockenraum 16 strdmt.

GemiB einer in Fig. 3 dargestellien Alternative
erstreckt sich gleichachsig mit jeder Hiilse 48 sine
Gewindespindel 60, die durch eine in der zugeh&ri-
gen Dlse 50 befestigte Mutter 62 hindurchge-
schraubt, weiter oben in einem ortsfesten Lager 64
axial unverschiebbar gelagert und durch ein Paar
Kegelrdder 66 und 68 mit der zugehdrigen Welle
52 verbunden ist.

Anspriiche

1. Durchlaufirockner flir keramische Formlinge (40)
mit

- einem Tunnel (10), in dem ein Trockenraum (16)
und darliber eine Zuluftkammer (18) ausgebildet
sind,

- einem F&rderer (20) mit mindestens zwei Forder-
spuren (32, 34, 36, 38), die sich nebeneinander
durch den Trockenraum (18) erstrecken, und

- hBheneinstellbaren Diisen (50), die in Reihen
Uber je einer der Fdrderspuren (32, 34, 36, 38)
angeordnet sind und die Zuluftkammer (18) mit
dem Trockenraum (16) verbinden,

dadurch gekennzeichnet, daB die Disen (50) min-
destens einer Reihe gemeinsam und unabhéngig
von den DUsen (50) mindestens einer anderen Rei-
he hdheneinstellbar sind.

2. Durchlauftrockner nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daj die Disen (50) min-
destens einer Reihe in Getriebeverbindung mit ei-
ner gemeinsamen Welle (52) stehen, die parallel
zur Férderrichtung des Forderers (20) angeordnet
ist.

3. Durchiaufirockner nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die Welle (52) in
der Zuluftkammer (18) gelagert ist.

4. Durchlauftrockner nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Diisen (50) mit
der zugehdrigen Welle (52) durch je ein Seil (58)
verbunden sind.

5. Durchlauftrockner nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Disen (50) mit
der zugehdrigen Welle (52) durch je eine Gewin-
despindel (60) verbunden sind.

6. Durchlauftrockner nach sinem der Anspriiche 1
bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB die Diisen (50) iele-
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skopartig verschiebbar in je einer am Zwischenbo-
den (46) befestigten Hillse (48) geflihrt sind.
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