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D) Nachsetzvorrichtung fiir Elektroden.

@ Die Erfindung betrifft eine Nachsstzvorrichiung
flr Elektroden mit einer aus einem einteiligen, ring-
fdrmig ausgebildeten, mit einem Druckmitte! geflill-
ten Schlauch bestehenden AnpreBvorrichtung, die
zwischen Klemmelementen, welche radial um die
Elektrode angeordnet sind und einem GerlUst ange-
ordnet ist. Um eine Nachsetzvorrichtung zu schaffen,
die mit einfachen konstruktiven Mitteln ein sicheres
Halten der Elektroden gew3hrleistet und die Lebens-
dauer des Druckschlauchmaterials erh&ht wird vor-
geschlagen, daB die Klemmelemente (20) Haltekon-
solen (22) und Fiihrungskonsolen (23) aufweisen, die
an dem Gerist (40) horizontal gleitend gelagert sind,
und daB an den Kiemmelementen (20) Stiitzelemen-
e (24) vorgesehen sind, die an dem mit Druckmittel
gefillten Schlauch (31) teilweise anliegen.
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NACHSETZVORRICHTUNG FUR ELEKTRODEN

Die Erfindung betrifft eine Nachsetzvorrichtung
flir Elektroden mit einer aus einem einteiligen, ring-
f8rmig ausgebildeten, mit einem Druckmittel gefiill-
ten Schlauchen bestehenden AnpreBvorrichtung,
die zwischen Klemmelementen, welche radial um
die Elekirode angeordnet sind, und einem Geriist
angeordnet ist.

Nach DE-PS 11 65 783 ist eine Nachsetzvor-
richtung bekannt, bei der mit Hilfe eines Druckmit-
telantriebes Klemmelemente an die &uBere Elekiro-
denhilille gepreft werden. Kernstlick des Druckmit-
telantricbes ist ein einteiliger, ringfdrmiger
Schlauch, der mit Druckmittel gefiillt werden kann.
Die durch DruckerhShung hervorgerufene Volu-
menvergroferung des Schlauches fihrt zu der be-
ndtigen AnpreBkraft, welche die Elektrode. vertikal
und horizontal fixiert.

Da die Elekiroden in der Praxis nicht selten
eine Gewicht biz zu 50 t aufbringen, entstehen
hohe Kréfie, die vom Anprefmaterial kompensiert
werden miissen. Die Gewichiskraft der Elekirode
erzeugt starke Spannungen. An Punkten, an denen
der Druckschlauch nicht mehr durch die radialen
AnpreBkrifie an die Elektrode gepreBt wird, kommt
es zu starken Materialbeanspruchungen im
Schlauch, hervorgerufen durch starke Zugspannun-
gen. Obendrein kann das Schlauchmaterial durch
Verformungen und Kantenquetschungen noch wei-
ter belastet werden. :

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Nachsetz-
vorrichtung zu schaffen, die mit einfachen konstruk-
tiven Mitieln ein sicheres Halten der Elekiroden
gewahrleistet und die Lebensdauer des Druck-
schlauchmaterials erhdht.

Gelést wird diese Aufgabe erfindungsgemés
dadurch, daB die Kiemmelemente Halte- und Fih-
rungskonsolen aufweisen, die am Gerlist horizontal
gleitend gelagert sind, und daB an den Klemmele-
menten Stiitzelement vorgesehen sind, die am mit
Druckmittel gefliliten Schlauch teilweise anliegen.

Bei der erfindungsgeméBen Ausflihrung wer-
den die vertikalen Gewichtskrafte und die horizon-
talen AnpreBkrdfie getrennt betrachtet. Der Anteil
der Spannungen, die durch die vertikalen Ge-
wichtskréfte entstehen, wird Uber die Haltekonsole
direkt auf das Gerlist (ibertragen. Das Schlauchma-
terial wird nur noch durch die horizontalen Anpref-
krafte belastet. Durch das Langenverhélinis der
Schlauchkanten von 5 : 1 bis 10 : 1 ist der
Schiauch diesem Kréfteverhdltnis angepafBt. Dies
flihrt zu einer starken Entlastung des Druck-
schlauchmaterials.

Eine zweite Aufgabe der Haliekonsole besteht
darin, ein unkonirolliertes Abgleiten der Klemmele-
mente bei Druckverminderung im Schlauch zu ver-
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hindern.

Die Flihrungskonsole, die keine Krdfte Uberira-
gen muB, dient als Schutz der AnpreBvorrichtung
und sorgt fiir gleichmaBgige Andruckbedingungen.

Durch das Geriist mit seinen abgerundeten Na-
sen und die Stiitzelemente wird der Druckschlauch
eingefaft. Sie lassen eine Schlauchausdehnung nur
noch in Richtung der Elektrode zu. indem die Silit-
zelemente gleitend an den Nasen gelagert sind
und sich mit diesen Uberlappen, bleibt die Form
des Schlauches auch unter Druck bei Verschie-
bung der Klemmelemente erhalten. Unkontrollieries
Knicken des Schlauches wird verhindert. Die kan-
tenfreien, abgerundeten Formen der Stiltzelemente
verhindern die Berlihrung des Druckschiauches mit
scharfen Bauteilkanten. Der Radius der Stlizel-
emente und Nasen ist der Dicke des Schiauches
angepaBt. Durch all diese MaBnahmen kann das
Schlauchmaterial vor Ermiidung und auch vor Ris-
sen geschiizt werden.

Der Vorteil bei der Benutzung von VerschleiB-
teilen, die zwischen den Klemmsegmenten und der
Elekirode angebracht sind, ist darin zu sehen, daB
die direkt mit der Elektrode in Verbindung stehen-
den Fldchen schnell und problemlos ausgewech-
selt werden kdnnen. lhre einfache Form tréagt zur
Kostensenkung bei der Herstellung bei. Obendrein
muB bei VerschleiB nicht das komplette Kiemmele-
ment ersetzt werden. Die Benutzung von Werkstof-
fen mit geringer Warmeleitfdhigkeit flihrt zu einer
Wirmeddmmung  zwischen  Elektrode  und
Schlauch und vermindert dadurch die Erwdrmung
des Schlauchmaterials.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 Klemmelement und Anprefvorrichtung ei-
ner Nachsetzvorrichtung im Schnitt,

Figur 1 =zeigt eine Nachsetzvorrichtung flr
Elektroden 10. Zwischen den Kiemmelementen 20
und dem Geriist 40 ist eine AnpreBvorrichiung 30
gelagert. Die AnpreBvorrichtung 30, bestehend aus
einem Druckschlauch 31, wird von einer Drucker-
zeugungsstation 33 Uber eine Zuleitung 32 mit
Druckmittel vorsorgt. Das Gerlst 40 weist Nasen
41 auf, die nach innen weisen, schlauchseitig abge-
rundet sind und am Druckschlauch 31 anliegen.
Die Klemmelemente 20 sind radial um die Elekiro-
de 10 gelagert und isilen sich auf in segmente 21
und VerschlieBteile 25. Die Segmente 21 weisen
Haltekonsolen 22 und Fihrungskonsolen 23 auf.
Jeweils eine Haliekonsole 22 und eine Fihrungs-
konsole 23 ist mit einem Segment 21 verbunden.
Die Flachen der Konsolen 22 liegen auf den Nasen
41 des Gerlistes 40 auf und sind horizontal glei-
tend gelagert. Weiterhin sind am Segment 21 Stlit-
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zelemente 24 angebracht. Die Stlitzelemente 24
bestehen aus abgerundeten Bleichen, die am
Druckschlauch 31 anliegen. Sie sind gleitend an
den Nasen 41 gelagert und Uberlappen sich mit
diesen. Durch eine SchweiBverbindung sind die
Stltzelement 24 am Segment 21 befestigt. Zwi-
schen Elekirode 10 und den Segmenten 21 befin-
den sich die VerschleiBteile 25. Sie sind form-
schiiissig an den Segmenten 21 angebracht, indem
die Enden der VerschluBteile 25 lber die Segment-
kanten gebogen sind.

Anspriiche

1. Nachsetzvorrichtung fliir Elektroden mit einer aus
einem einteiligen, ringfdrmig ausgebildeten, mit ei-
nem Druckmittel gefiillten Schlauch bestehenden
Anprefvorrichtung, die zwischen Kiemmelementen,
welche radial um die Elekirode angeordnet sind
und einem Geriist angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Kiemmelemente (20) Haltekonsolen (22)
und FUhrungskonsolen (23) aufweisen, die an dem
Gerlst (40) horizontal gleitend gelagert sind, und
daB an den Klemmelementen (20) Stiitzelemente
(24) vorgesehen sind, die an dem mit Druckmittel
geflllten Schlauch (31) teilweise anliegen.

2. Nachsetzvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Gerlst (40) im Bereich der Haltekonsole
(22) und der Filirhungskonsole (23) nach innen wei-
sende, schlauchseitig abgerundete Form besitzen-
de Nasen (41) aufweist.

3. Nachsetzvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stitzelemente (24) abgerundete Bleche
sind.

4. Nachsetzvorrichiung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Radius der Bleche (24) mindestens dem 5~
fachen der Wanddicke des Schlauches (31) ent-
spricht.

5. Nachsstzvorrichtung nach den Anspriichen 2
und 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die StUtzelemente (24) gieitend an den Nasen
(41) gelagert sind und sich mit diesen {iberlappen.
8. Nachsetzvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den Klemmelementen (20) und der
Elektrode (10) VerschleiBteile (25) vorgesehen sind.
7. Nachsetzvorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Material der VerschleiBieile (25) geringe
Wirmeleitfahigkeit aufweist, z. B. Keramik.

8. Nachsetzvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, ‘
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daf der Schlauch (31) auf seiner parallel zur Elek-
trode (10) liegenden Seite eine La&nge aufweist, die
mit der Linge der senkrecht zur Elekirode (10)
liegenden Schlauchseite im Verh&linis von 5 : 1 bis
10 : 1 steht.
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