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@ Vorrichtung zum Zerteilen von Werkstiicken, insbesondere von Holz.

&) Damit bei einer Bandsége (1) das Holz (7), das Fig.1
auf einem BandsZgewagen (2) quer zur Zerteilebene

(6') der Bands#ge (1) verstellbar festgelegt ist, zur

Bands3ge (1) ausgerichtet werden kann, ist im Be-

reich der Bandsdge (1) eine Fernsehkamera (4) vor-

gesehen. Auf einem Fernsehbiidschirm (5) wird ein

Abbild der der Bandsdge (1) zugekehrten Stirnfldche

des zu zerteillenden Holzes (7) erzeugt. Am Fernseh- [
bildschirm (5) ist eine die Ebene (6), in der die

Bands#ge (1) wirkt, symbolisierende Linie (6) vorge-

. sehen. So kann man am Fernsehbildschirm (5) fest-

stellen, ob das Holz (7) gegeniiber der Bandsdge (1)

richtig ausgerichtet ist bzw. das Ausrichten des Hol-

zes (7) beobachten.

Xerox Gopy Gentre
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VORRICHTUNG ZUM ZERTEILEN VON WERKSTUCKEN, INSBESONDERE VON HOLZ

Die Erfindung betrifft. eine Vorrichtung zum
Zerteilen von Werkstlicken, insbesondere von Holz,
wobei ein Werkzeug zum Zerteilen des Werkstlik-
kes, beispieclsweise eine Bandsige oder eine Gat-
tersége, und das Werkstlick I&ngs einer vorgege-
benen Bewegungsbahn zum Ausflihren der Zerteil-
arbeit relativ zueinander beweglich sind, und wobei
das Werkstlick auf einem Triger quer zur Zerteil-
ebene verstellbar festgelegt ist, mit einem das
Werkstlick erfassenden Bildaufnehmer, vorzugswei-
se einer Fernsehkamera.

Das Einrichten von Rundholz oder sonstigen
von einer Zerieilvorrichtung, insbesondere in
Langsrichtung zu zerteilenden Werkstlicken gegen-
Uiber dem Zerteilwerkzeug (Bandsige, Gattersige
od.dgl.), das fiir eine optimale Fuhrung der Zerteil-
ebene (Schnittebene), insbesondere im S&gewerk-
betrieb wichtig ist, wird, soferne hiezu Uberhaupt
Hilfsmittel vorgesehen sind, mit Hilfe von Lichi-
strahlen(-schatien) oder mit Hilfe eines Laserstrahls
ausgefihrt. -

Diese bekannten MaBinahmen haben den
Nachteil, daB der Arbeitsplatz stets abgedunkelt
sein muf, da Lichistrahlen (-schatten) oder Laser-
strahlen bei Sonnen- bzw. Tageslicht kaum bzw.
nicht zu sehen sind. Wenn Holz in Rinde zu zertei-
len ist, ist ein Erkennen praktisch Uberhaupt nicht
mdglich. Wird ein Laserstrahl zum Einrichten ver-
wendet, dann kann die Schnitiebene nur relativ
kurz (4 bis 6 m) angezeigt werden.

Nachteilig bei den bekannten MaBnahmen ist
es weiters, daB der Bedienungsmann das zu zertei-
lende Holz oder sonstige Werkstlick stdndig beob-
achten muB, was stindige Kopfbewegungen erfor-
dert, die sehr ermiidend sind. ]

Ein weiterer Nachteil der bekannten MaBnah-
men besteht darin, daB das Justieren des zu zertei-
lenden Werkstlickes mit Hilfe eines Laserstrahls
eine sehr teure Einrichtung erfordert.

Uberdies muB sich der Bedienungsmann in un-
mittelbarer N&he des zu zerieilenden Werkstlickes
(Holz) befinden, damit er die Einrichtung (das Ju-
stieren) des zu zerteilenden Werkstlickes (iber-
haupt vornehmen kann.

Aus der DE-A-2 740 985 ist eine Vorrichtung
zur Messung, Einstellung und Zuflihrung von
Baumstdmmen zu einer Gattersdge bekanni. Bei
dieser bekannten Vorrichtung sind drei Fernsehka-
meras so montiert, daB sie den der Gattersége
zuzuflihrenden Baumstamm von oben her erfassen
und seiner UmriBform entsprechende Daten an ei-
nen Rechner liefern, der eine den Stammschlitten
zugeordnete Dreheinrichtung fiir den auf ihnen auf-
liegenden Baumstamm so steuert, daB der Baum-
stamm bezliglich der Schnitiebene mdglichst glin-
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stig ausgerichtet wird. :

Eine &hnliche Vorrichtung betrifft die US-A-4
458 567, bei der seitlich oberhalb eines Baumstam-
mes zwei Kameras vorgesehen sind, wobei der
Baumstamm so orientiert werden soll, daB die von
den Kameras erfaBten Bilder von Kantenlinien im
wesentlichen Spiegelbilder voneinander sind.

Weder die bei der Vorrichiung gem#B der DE-
A-2 740 985 noch die bei der Vorrichtung gemaB
der US-A-4 458 567 vorgesehenen Kameras erfas-
sen die Stirnfliche des zu zerteilenden Werkstlk-
kes, sondern lediglich dessen L&ngsseiten, so daB
es mit den bekannten Vorrichtungen nur mdglich
ist, Baumst&mme, die zu zerteilen sind, in die fur
die Ausflihrung eines Teilungsschnittes glinstige
Lage zu drehen. Allerdings handelt es sich bei den
bekannten Vorrichiungen um vergieichsweise auf-
wendige Anlagen, die Rechner verwenden, weiche
die notwendigen Drehbewegungen des Baumstam-
mes steuern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine
einfach und zuverléssig arbeitende Vorrichtung der
eingangs genannien Gattung anzugeben, welche
die oben geschilderten Nachteile nicht aufweist.

ErfindungsgeméB wird dies dadurch erreicht,
daB der Bildaufnehmer, der wenigstens die Stirnfld-
che des zu zerieilenden Werkstlickes erfapt, in der
Zerteilebene des Zerteilwerkzeuges bzw. bei sinem
Zerteilwerkzeug mit mehreren Zerteilebenen in ei-
ner seiner Zerieilebenen montiert ist, daB der Bild-
aufnehmer mit einem Monitor, vorzugsweise einem
Fernsehbildschirm verbunden ist, auf dem ein Ab-
bild wenigstens der dem Zerteilwerkzeug und dem
Bildaufnehmer zugekehrten Stirnfliche des zu zer-
teilenden Werkstlickes erzeugt wird, und daB am
Monitor wenigstens eine die Ebene, in der das
Zerteilwerkzeug wirkt, symbolisierende Linie vorge-
sehen ist.

Beim Arbeiten mit der erfindungsgemBen Vor-
richtung kann die Bedienungsperson am Monitor
beobachten, wie er das Werkstlick gegeniiber dem
Zerteilwerkzeug flUr eine optimale Ausrichtung der
Zerteilebens verstellt. Es ist also nicht mehr not-
wendig, daB der Bedienungsmann das Werkstlick
selbst und die auf diesem erzeugte Licht- oder
Lasermarke sieht. Daher kann mit der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung auch {iber gr&Bere Entfer-
nungen gearbeitet werden, d.h., da8 sich der Be-
dienungsmann nicht mehr in unmittelbarer NZhe
des Werkstlickes befinden muB, sondern auch in
anderen R&umen oder Abteilungen arbeiten kann.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist vor-
gesehen, daB der Bildaufnehmer eine Fernsehka-
mera ist, wobei es sich empfiehlt, daB der Monitor
ein Fernsehbildschirm ist. '



3 EP 0 406 219 A1 4

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ist nicht auf
ein bestimmies Zerteilwerkzeug beschrinkt, viel-
mehr kann vorgesehen sein, daB das Zerteilwerk-
zeug eine Bandsige ist, oder daB das Zerteilwerk-
zeug in mehreren Ebenen wirkt, z.B. eine Gattersi-
ge ist, und daB am Bildschirm die meh reren
Zerteilebenen, insbesondere die Ebenen, in wel-
chen die S&gen der Gattersége wirken, symbolisie-
rende Linien vorgesehen sind. Das erfindungsge-
miBe Gerdt kann auch im Zusammenhang mit
einer Kreissdge oder einer Nachschnittkreissige
eingesetzt werden.

In einer Ausflhrungsform der erfindungsgema-
Ben Vorrichtung kann vorgesehen sein, daB zusitz-
lich wenigstens eine weitere Linie am Monitor, die
quer zur die Zerteilebene symbolisierende Linie
verstellbar ist, vorgesehen ist und daB die weitere
Linie in einem Abstand von der die ersten Verteil-
ebene symbolisierenden Linie einstellbar ist, wel-
cher Abstand dem Abstand einer zweiten Zerteil-
ebene von der ersten Zerteilebene entspricht. Die-
se Ausfihrungsform bietet dem Bedienungsmann
die Mdglichkeit, die Schnittfiihrung schon beim er-
sten Schnitt so einzurichten, daB auch der zweite
Schnitt optimal gefllhrt werden kann, wenn ein
Werkstlick mit bestimmter Breite herzustellen ist.
Dariiberhinaus bistet diese Ausflihrungsform die
Méglichkeit, zu erkennen, ob das gewlinschie
Werkstlick aus dem zu zerteilenden Woerkstlick
Uberhaupt hergestellt werden kann. Diese Ausfiih-
rungsform kann auch flr einen Prismeneinschnitt
bzw. fir die Herstellung von Holz nach Liste ver-
wendet werden.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, daB der Monitor am Steuer-
pult der Vorrichtung in einer von der dort sitzenden

Bedienungsperson einsehbaren Stellung angeord--

net ist.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, daB die Linie(n) eine am
Monitor am Geh8use des Monitors befestigte
{Gummi-) Schnur oder ein Stab ist (sind). Alternativ
ist es mdglich, daB die wenigsiens eine Linie eine
am Monitor elekironisch erzeugte Linie ist. Die Li-
nie am Monitor kann auch eine am Monitor mit
einem Stift (z.B. Faserschreiber) angebrachte Linie
sein.

in einer Ausfihrungsform kann vorgesehen
sein, dap am Monitor die UmriBkontur des Quer-
schnittes des aus dem Werkstlick durch Zerteilen
herstellenden neuen Woerkstlickes oder mehrerer
solcher Werkstlicke abgebildet ist. Diese Ausfiih-
rungsform bewdhri sich insbesondere im Zusam-
menhang mit einer AusflUhrungsform, bei der we-
nigstens zwei Linien am Monitor angeordnet sind,
von welchen wenigstens eine verstellbar ist.

Eine andere Ausflihrungsform der Erfindung
sieht vor, da8 der Bildaufnehmer bzw. die Kamera
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am Zerteilwerkzeug bzw. am Rahmen desselben in
einer Hohenlage montiert ist, die oberhalb des zu
zerteilenden Werkstlickes liegt. Dies ergibt einen
besonders guten Uberblick, der besonders flir die
Bearbeitung von konischen Werkstlicken
(Holzstdmme) vorteilhaft ist.

Eine praktische Ausflhrungsform der Erfindung
besteht darin, daB die wenigstens eine die Zerteil-
ebene am Monitor symbolisierende Linie zur Ju-
stierung der Vorrichtung in eine mit dem Bild der
Schnittebene auf dem Monitor Ubereinstimmende
Lage verstellbar ist.

Vorteilhaft ist im Rahmen der Erfindung vorge-
sehen daB das Zerteilwerkzeug orisfest angeordnet
und das Werkstiick auf einem Transporiwagen re-
lativ zum Zerieilwerkzeug bewegbar ist.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfin-
dung und die Arbeitsweise mit Hilfe der erfindungs-
gem&Ben Vorrichiung ergeben sich aus der nach-
stehenden Beschreibung der in den Zeichnungen
dargestellten Ausflihrungsbeispiele.

Es zeigt 1

Fig. 1 die Vorrichtung in Draufsicht,

Fig. 2 die Vorrichtung von der Seite,

Fig. 3 schematisch einen Monitor am Schaltpuli,
die

Fig. 4 bis 11 verschiedene Mdglichkeiten der
Anordnung von Linien am Monitor, und die

Fig. 12 und 13 Schaltschemata von Ausfiih-
rungsformen der erfindungsgemifen Vorrich-
tung.

Im in Fig. 1 und 2 gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist die Zerteilvorrichtung eine Bands#ge 1
und das zu zerieilende Werkstlick 7, ein Rundholz,
ist an einem Bandsigewagen 2 festgelegt. Der
Bands3gewagen 2 kann in Richtung des Doppel-

~ pfeiles 11 verstelit werden, damit das Werksilick 7

gegenlber der Bandsdge 1 ausgerichtet werden
kann. Zur Ausflhrung der Zerteilarbeit wird das
Werkstlick 7 am Bandsigewagen 2 in Richtung
des Doppelpfeiles 10 zur Bandsédge 1 hin bewegt.

Neben dem Rahmen der Bandsdge 1 und in
der Ndhe derselben ist in der Schnittebene eine
Kamera 4 als Bildaufnehmer justierbar montiert.
Die Kamera 4 soll das Zerteilwerkzeug oder einen
Teil desselben nicht beriihren, da dies strende
Erschiitterungen zur Folge hitte.

Dem Bedienungsmann am Schaltpuit 3 gegen-
iberliegend ist ein Monitor 5 aufgestellt, der im
Falle der Ausflhrung der Kamera 4 als Fernsehka-
mera als Fernsehbildschirm ausgefiibrt sein wird.

Aus der Darstellung von Fig. 2 ist ersichilich,
dap die Kamera 4 in der NZhe der Bandsdge 1 so
angeordnet ist, daB sie von schrdg oben auf das
Werkstlick 7 blickt, d.h. daB sie in einer H8henlage
montiert ist, die oberhalb des zu =zerteilenden
Werkstlickes 7 liegt, so daB der Blickwinkel 9 das
gesamte Werkstlick und den auf Geleisen 8 ver-
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fahrbaren Bands&gewagen 2 erfaft.

Fig. 3 zeigt das am Monitor 5 erzeugte Bild
des Bandsdgewagens 2 und des Werkstlickes 7
(Rundholz).

Weiters ist aus Fig. 3 erkennbar, daB am Moni-
tor 5 eine Linie 6 vorgesehen ist. Die Linie 6 kann
ein einfacher Stab, der am Monitor 5 justierbar
angeordnet ist oder auch ein Gummiring oder ein
mit einem Stift am Bildschirm erzeugter Strich sein.
Bevorzugt ist aber, daB die Linie 6 im Monitor 5
elektronisch erzeugt wird.

Die Linie 6 symboilisiert die Ebene 6 (Fig. 1),
in der die Bandsdge 1 wirkt. Die Linie 6 ist am
Monitor 5 verstellbar, damit bei einer Neumontage
der Kamera 4 und/oder der Bands3ge 1 die Linie 6
in der Zertsilebene 6 entsprechend ausgerichtet
werden kann.

In Fig. 4 ist nochmals schematisch das Bild am
Monitor 5 gezeigt. Es ist erkennbar, daf durch
Verstelien des Bands&gewagens 2 in Richtung des
Doppeipfeiles 11 die Schnitiebene 6 symbolisiert
durch die Linie 6 am Monitor 5 gegenliber dem zu
zerteilenden Werkstlck 7 so ausgerichist werden
kann, daB eine optimale Schnittfihrung erzielt wird.
Dies ist beispielsweise flir das erstmalige Bearbei-
ten von Rundholz, um von diesem Schwarten zu
entfernen, von Bedeutung, da unnd&tiger Verschnitt
(zu dicke Schwarten) vermieden werden soll.

Bei der in Fig. 5 gezeigten Ausflihrungsform ist
zusétzlich zur Linie 6 am Monitor 5 eine weitere
Linie 12 vorgesehen, die mechanisch oder im Ra-
ster des Monitors mit Hilie eines hieflir vorgesehe-
nen Programms verstellbar (Doppelpfeil 13) ist. Der
Abstand der Linie 12 von der Null-Linie 6 kann
beispielsweise auf den Abstand eingestelit werden,
welcher der Breite eines aus dem Werkstlick 7
herzustellenden Werkstlickes entspricht. Diese
Ausilihrungsform ist flir einen Prismeneinschnitt
bzw. flir die Zerteilung von Rundholz in Holz nach
Liste besonders geeignet.

Fig. 6 schlieBlich zeigt eine Ausflihrungsform
mit einer Null-Linie 6 und mehreren beweglichen
Linien 15.-Diese Ausflihrungsform wird bevorzugt
flir Gattersdgen eingesetzt.

In Fig. 6 ist noch angedeutet, daB am Monitor 5
ein der Umrifform des herzustellenden Werkstik-
kes symbolisierendes Bild, im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel ein Rechteck, erzeugt werden kann,
damit der Bedienungsmann am Monitor 5 feststel-
len kann, ob er dieses Werkstlick aus dem Roh-
Werkstilick 7 Uberhaupt herstellen kann. Wenn dies
nach Uberpriifung am Monitor 5 bejaht wird, dann
kann er das Werkstlick 7 beispielsweise durch Ver-
stelien des Bandsi@gewagens 2 in Richtung des
Doppelpfeiles 11 gegeniiber der Null-Linie 6 so
ausrichten, daB eine mglichst glinstige Schniitilih-
rung flir den ersten und fiir die folgenden Schnitte
gewdhrleistet ist.
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Die Fig. 7 bis 11 zeigen schematisch Monitore
mit Bildern, wie sie erhalten werden, wenn die
Kamera 4 so wie in Fig. 2 gezeigt, oberhalb des zu
zerteilenden Werkstiickes (z.B. des Baumstammes
7) angeordnet ist.

Das Bild von Fig. 7 zeigt zunfchst die beiden
Linien 6 und 12 (wie in Fig. 5) und deren Fluchili-
nien 6 bzw. 12, Im Beispiel von Fig. 7 ist der
Abstand zwischen der Nuli-Linie 6 und der verstell-
baren Linie 12 auf "20.0 cm" eingestellt, wobei
dieser Wert bei 16 am Monitor eingeblendet ist.
Die Fluchtlinien 6 und 12' gehen von den Punkten
17, 18 aus, in welchen die Linien 6 und 12 den
UmriB des Baumstammes 7 oben schneiden.

Wi&hrend Fig. 7 die Ausrichtung einer
"Bandsdge links" zeigt, zeigt Fig. 8 den sinngema-
Ben Fall fiir eine "Bands&ge rechis".

Die Fig. 9 bis 11 zeigen der Fig. 7 sinngemé&B
entspre chende Bilder, die bei Verwendung von
Gattersdgen (Fig. 9), Doppelbandsigen und Gatter-
ségen (Fig. 10) bzw. bei Bes8umkreisségen (Fig.
11) entstehen, wenn die Kamera 4 oberhalb des
Werkstlickes angeordnet ist.

Die Kamera 4 kann auch mit einem Zoomob-
jektiv ausgestattet sein. Diese Ausflihrungsform er-
laubt es, die Zoomeinstellung (gegebenenfalls au-
tomatisch) jeweils so zu verdndern (nachzufiihren),
daB die Abmessung (z.B. der Durchmesser) des
Werkstlickes 7 unabhingig von der Entfernung
vom Objektiv der Kamera 4 am Bildschirm 5 stets
gleich groB dargestelit ist.

Beispiele flir die Ausflihrung des elektroni-
schen Teils der erfindungsgemé&Ben Vorrichtung
sind in den Fig. 12 und 13 dargestellt. Diese wer-
den im folgenden erldutert:

Bei Fig. 12 Gibernimmt eine Mikroprozessorein-
heit 31 Daten von PC oder Zentralrechner 39 Uiber
eine Schnittstelle 38 und steuert Uber eine Treiber-
stufe 32 den Motor 34 flr die Zoom-Verstellung
des Zoomobijektives 30 der Kamera 4. Der Motor
34 ist beispielsweise ein GS-Synchron- oder
Schrittmotor.

Uber den Geber 33, der ein Potentiometer,
Impulsgeber oder dgl. sein kann, erfolgt die Istwert-
riickmeldung an die Mikroprozessoreinheit.

Die Istwertrlickmeldung wird Uber eine entspre-
chende Funktionskurve (Zoomverhiitnis = Funk-
tion der Positionsrlickmeldung) korrigiert und mit
dem Sollwert (von PC oder Zentralrechner) vergli-
chen und nachgeregelt.

Im Bildspeicher 35 werden die Daten fiir diver-
se Strichbzw. Punkimarken sowie alphanumeri-
scher Zeichen (zum Einblenden in Monitor) abge-
speichert bzw. abgelegt.

Der Adrefizéhler 36 dient zum Aus lesen des
Bildspeichers flir die Anzeige auf dem Monitor 5
tiber den D/A-Wandier 37 .

Ein allenfalls vorgesehener Analog-Digitalum-
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setzer 37 dient fir Objekterkennung, Messung,
selektive Zoomversteliung usw.

Im Falle der Fig. 13, die besonders fir die
Zerteilung von Platien u.dgl. Werkstlicken be-
stimmt ist, wird die in Fig. 12 gezeigte Steuerung
40 verwendet um die Bewegungen von zwei Trenn-
vorrichtungen 41 und 42 liber deren Antriebe 43
und 44 zu steuern. Ahnliche Antriebe sind flir die
beiden in zu den Trennvorrichtungen 41, 42 senk-
rechten Richtungen wirkende Trennvorrichtungen
(nicht gezeigt), deren Schnittebenen durch die Li-
nien 45, 47 symbolisiert sind, vorgesehen. Die
Lage der Linien 45, 46, 47 und 48 am Monitor 5
wird unter Beobachten des Monitors 5, auf dem ein
Abbild 7' des Werkstlickes 7 sichtbar ist, mit Hilfe
der Tastatur 49 auf die gewlinschie Lage einge-
stellt. Die so vorgegebenen Sollwerte werden Uber
die Steuerung 40 {iber eine Positionsregelung 5 an
die Versteliantriebe 43, 44 der Trennvorrichtungen
41, 42 weitergegeben und so die Trennvorrichtun-
gen 41, 42 nachgefiihri.

Wird die erfindungsgemiBe Vorrichtung bei
Gattersdgen oder dhnlichen Zerteilwerkzeugen ver-
wendet, bei deren Betrieb viel Staub und Holzstlk-
ke anfailen, empfiehlt es sich, die Kamera 4 vom
Zerteilwerkzeug entfernt anzubringen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Zerteilen von Werkstlicken (7),
insbesondere von Holz, wobei ein Werkzeug (1)
zum Zerteilen des Werkstlickes (7), beispielsweise
eine Bandsdge oder eine Gattersdge, und das
Werkstlick (7) langs einer vorgegebenen Bewe-
gungsbahn (Pfeil 10) zum Ausflihren der Zerteilar-
beit relativ zueinander beweglich sind, und wobei
das Werkstlick (7) auf einem Trager (2) quer zur
Zerteilebene (6') verstelibar festgelegt ist, mit ei-
nem das Woerkstlck erfassenden Bildaufnehmer
(4), vorzugsweise einer Fernsehkamera, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bildauinehmer (4), der
wenigstens die Stirnfliche des zu =zerieilenden
Werkstlickes (7) erfaBt, in der Zerteilebene (6') des
Zerteilwerkzeuges bzw. bei einem Zerteilwerkzeug
mit mehreren Zertellebenen in einer seiner Zerteil-
ebenen montiert ist, daB der Bildauinehmer (4) mit
einem Monitor (5), vorzugsweise einem Fernseh-
bildschirm verbunden ist, auf dem ein Abbild we-
nigstens der dem Zerteilwerkzeug (1) und dem
Bildaufnehmer (4) zugekehrten Stirnfliche des zu
zerteilenden Werkstiickes (7) erzeugt wird, und da8
am Monitor (b) wenigstens eine die Ebene (6’), in
der das Zerteilwerkzeug (1) wirkt, symbolisierende
Linie (6) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei welcher das
Zerteilwerkzeug in mehreren Ebenen wirkt und z.B.
eine Gatiers@ge ist, dadurch gekennzeichnet, daf
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am Bildschirm (5) die mehreren Zerteilebenen (6'),
insbesondere die Ebenen, in welchen die Sigen
der Gattersdge wirken, symbolisierende Linien (6,
15) vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf am Monitor (5) zusiizlich we-
nigstens eine weitere Linie (12, 15), die quer zur
die Zertsilebene (6') symbolisierende Linie (6) ver-
stellbar ist, vorgesehen ist, und daB die weitere
Linie (12, 15) in einem Abstand von der die erste
Verteilebene (6) symbolisierenden Linie (6') ein-
stellbar ist, welcher Abstand dem Abstand einer
zweiten Zerteilebene von der ersien Zerteilebene
(6') entspricht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da der Monitor (5) am
Steuerpult (3) der Vorrichtung in einer von der dort
sitzenden Bedienungsperson einsehbaren Stellung
angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Linie(n) (6, 12,
15) am Monitor (5) am Geh&use des Monitors (5)
befestigte und am Bildschirm des Monitors (5) an-
liegende (Gummi)Schniire oder Stdbe ist (sind).

8. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die wenigstens eine
Linie (B) eine am Monitor (5) elekironisch erzeugte
Linie ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, da am Monitor die Um-
rifkontur (14) des Querschnittes des aus dem
Werkstlick (7) durch Zerteilen herzustelienden,
neuen Woerkstlickes oder mehrerer soicher Werk-
stlicke abgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die wenigstens eine
die Zerteilebene (6') am Monitor (5) symbolisieren-
de Linie (6) zur Justierung der Vorrichtung in eine
mit dem Bild der Schnittebene (6') auf dem Moni-
tor (5) Ubereinstimmende Lage verstellbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Bildaufnehmer in
der NZhe des Zerteilwerkzeuges (1) bzw. an der
Einschnitiseite des Werkstlickes (7) montiert ist.
10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Bildaufnehmer
(4) im Bereich der Ausschnittseite des Werkstlk-
kes (7) montiert ist.
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