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) Fiilivorrichtung fiir filissiges Fiillgut.

@ Die Fllvorrichtung ist flir die dosierte Abflillung Vorrichtungsblock vorsehen zu kdnnen, ist der Full-
von fllissigem Flligut bestimmt und besteht aus gutzufuhranschiu (1) flir eine Flilstelle an dem
ginem Trager (15) flir mehrere, von einer mit Flll- Kammerverschiuf (2) angeschiossen. Im Kammer-
gutzufuhranschluB versehenen Fllikammer (17) aus- verschiuf (2) ist in diesem konzentrisch zum An-
gehenden FullrShrchen (B), deren flillkammerseitigen schluB (1) die elastische Membran in Form einer
Einmiindungen (5) mit einer vom Kammerverschiuf ringférmigen Dichtungs- bzw. Verschlufmanschette
(2) aus druckbeaufschlagbaren, elastischen Membra- (3) ausgebildet. Deren radial orientiertes Ringteil (4)
nen verschlieBbar sind. Um bei Unterbrechung des ist zwischen den Einmiindungen (5) der Fillrdhrchen
Fiillvorganges ein Stehenbleiben von Fliissigkeiten (6) und einer ringfSrmigen, gegen das Ringteil (4)
im FlllgutzufuhranschiuB zu vermeiden und eine offenen, mit DruckzufuhranschiuB (7) versehenen
Vielzahl von Flllstelien, zusammengefaft in einem Druckkammer (8) angeordnet.
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FULLVORRICHTUNG FUR FLUSSIGES FULLGUT

Die Erfindung betrifft eine Flllvorrichtung flr
flussiges Fiillgut gem&B Oberbegriff des Hauptan-
spruches.

Derartige Flllvorrichtungen sind bekannt und
dienen insbesondere zum Abflillen von Fliissigkei-
ten, wie Kaffeesahne od. dgl. in entsprechend klei-
ne, tiefgezogene Behilter. Um solche Behilter ei-
nerseits schnell flillen, bei AbschiuB des FUilvor-
ganges aber die nachstrdmende Fliissigkeit ande-
rerseits ohne Nachiropfgefahr unterbrechen zu
k&nnen, werden fur eine Flllstelle mehrere, kapillar
wirksame FlillrShrchen verwendet, um ein solches
Nachtropfen von Flissigkeit nach Beendigung des
Fullvorganges zu verhindern. Der VerschluB dieser
durchmesserkleinen Fillrdhrchen erfolgt mittels ei-
ner druckbeaufschlagbaren Membran, die einfach
auf die Einmiindungen aller FullrBhrchen aufge-
driickt wird. Die Zufuhr der abzudosierenden Fliis-
sigkeit in die Flllkammer erfolgt dabei von unten,
d.h., zentral von der FillrShrchenseite aus mit ei-
nem FillgutzufuhranschiuB in Form eines entspre-
chend durchmessergroBen und gebogenen Flillroh-
res, das zu einem Uber der Flllstelle angeordneten
Vorratsbehélter fiihrt. Dieses vorbekannte Prinzip
arbeitet zwar einwandfrei, hat aber mehrere Nach-
teile. Der wesentlichste Nachteil besteht darin, daB
das gebogene Fullrohr syphonartig wirkt, d.h., bei
Unterbrechung des Flillvorganges bleibt das fliissi-
ge Flillgut im Rohrbogen stehen, ist damit einer
Verkeimungsgefahr zugénglich und bedarf Sonder-
maBnahmen, um es fUr Stillstandszeiten zu entlee-
ren. Da das Flillrohr von unten her an die Fllligut-
kammer zwischen den eigentlichen Fiillr6hrchen
herangeflihrt werden muB, verlangt dies eine ent-
spre chende Distanzierung der Vorrichtung und da-
- mit eine entsprechende Linge der Fulirdhrchen,
wenn diese mglichst dicht mit ihren Ausmiindun-
gen Uber der Offnungsebene der zu befiilienden
kleinen Behélter stehen sollen. Diese als Bogen
nach oben geflihrien und jeder Flilistelle zuzuord-
nenden Fillrohre stehen auch einer mdglichst

kompakien Anordnung einer Vielzahl von Fillstel- -

len entgegen, so daB in der Regel nur zwei Reihen
von Fiillstellen unmittelbar nebeneinander angeord-
net werden kdnnen.

Ausgehend von einer Flilvorrichtung der ein-
gangs genannten Art liegt demgemaB der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, diese dahingehend zu
verbessern, daB bei Unterbrechung des Flllvorgan-
ges keine Fllssigkeit mehr in der Flllgutzufuhr
stehenbleiben kann und eine einfache Reinigungs-
mdglichkeit und eine kompakte Anordnung einer
Vielzahl von Fiilistellen auch in mehr als zwei Rei-
hen ermdglicht sein solien.

Diese Aufgabe ist mit einer Flillvorrichtung der
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eingangs genannten Art nach der Erfindung durch
die im Kennzeichen des Hauptanspruches ange-
fihrten Merkmale gel8st. Vorteilhafte Weiterbil-
dungsformen dieser erfindungsgemiBen Ausbil-
dung ergeben sich nach den Unteranspriichen.

Bei dieser erfindungsgemé&Ben L6sung ist also
die Vorsteliung verlassen, daff Filigut bei einer in
sich geschlossenen und die gesamte Fillgutkam-
mer Uberspannenden Membran von unten in die
Kammer einbringen zu miissen. Dafiir ist die Mem-
bran in Form einer ringférmigen Dichtungsman-
schette ausgebildet, mit der ein zentraler Zugang
von oben her geschaffen ist, wobei aber die
Dichtungs- bzw. VerschiuBmanschette in gleicher
Weise von oben her mit Druck beaufschlagt wer-
den kann, um die Einmiindungen der FlillrGhrchen
verschliefen zu konnen. Aufgrund der zentralen
Flillgutzufuhr von oben zu jeder Flllstelle sind der
kompakten Anordnung einer Vielzahl von Flllstel-
len praktisch keine Grenzen mehr gesetzt, da keine
Notwendigkeit mehr besteht, Flillrohranschliisse
von unten nach oben an jede Flllstelle heran fiih-
ren zu missen. Da die Flligutzufuhranschiisse
senkrecht nach oben abge hen und somit keine
syphonartig wirksamen Fllirohre mehr vorliegen,
bleibt auch keine Flussigkeit mehr bei Unterbre-
chung des Fiillvorganges in den Zufuhranschiiissen
zu den Fllistellen stehen, was natlirlich auch flr
den Fall der Durchsplilung mit Reinigungsfliissig-
keit gilt. Eine Reinigung der erfindungsgeméaBen
Vorrichtung kann also wesentlich problemloser
durchgefiihrt werden.

Ringférmige SchlieBmanschetten sind zwar
auch schon bekannt, diese weisen aber kein sich
radial erstreckendes Membranteil auf, sondern stel-
len lediglich ein Schlauchstlick dar, das mit einer
Druckkammer umgeben ist, von der aus das
Schlauchstiick allseitig radial mit Druck beauf-
schlagt und damit anusartig geschlossen werden
kann, d.h., eine flachige Membran, die sich im
wesentlichen nur senkrecht auf die R&hrchenein-
miindungen abdichtend aufiegt, ist bei dieser be-
kannten SchlieBvorrichtung nicht vorhanden. Dem-
gegendber ist bei der erfindungsgemaBen Flllvor-
richtung trotz zentrischem und rohrférmigem Zu-
fuhranschluB die Membranwirkung mit ihrer weitaus
glinstigeren Belastungsbeanspruchung wie bei der
Fillvorrichtung der eingangs genannten Art voll er-
halten, von der die erfindungsgemapBe Flllvorrich-
tung ausgeht.

Zweckm&Big und vorteilhaft werden bei der er-
findungsgeméBen Vorrichtung das Ringteil der
Manschette und die Anlagefliche des Kammerver-
schlusses kegelstumpff6rmig ausgebildet, d.h.,
ohne Druckbeaufschlagung liegt das Ringteil der
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Dichtungs- bzw. VerschiuBmanschette an der ke-
gelstumpfférmigen Aniagefldche an und wird bei
Druckbeaufschlagung aus dieser Stellung auf klir-
zestem Wege gegen die in geringer Distanz ge-
gentliberliegenden Einmiindungen der FiilirShrchen
gedriickt.

In Riicksicht auf eine einfache Fertigung und
Montage der Vorrichtung ist der Kammerverschluf
aus einem Ober- und einem Unterteil gebildet, wo-
bei im Untertsil eine zum Oberieil hin offene ring-
formige Ausnehmung und in dieser ein radialer,
von einem Halsstlick der Manschette ausgehender
Ringbund angeordnet sind. Dadurch kann die Man-
schette problemlos in das Unterteil eingesetzt und
auch ausgewechselt werden, wobei sich durch Auf-
satz des Oberteils eine einwandfreie Abdichtung
ergibt. AuBerdem ist damit der obere Rand bazw.
der Ringbund fest in der Vorrichtung eingespannt.
Zweckmifig kann dabei der innere Rand der Aus-
nehmung in bezug auf ihre Bodenfldche vorsprin-
gend ausgebildet sein, um den Dichtungseffekt
noch zu verbessern.

Der sich auBerhalb der Einmiindungen der
FullrShrchen ersireckende Randbereich des Ring-
teiles ist dabei zwischen dem Tr8ger und dem
KammerverschluB eingespannt, wobei im Einspann-
bereich ebenfalls mindestens ein am VerschluB
oder am TrAger angeformter, ringférmiger An-
druckfortsatz vorgesehen werden kann, womit die-
ser Randbereich der Dichtungs- bzw. VerschiuB-
manschette ebenfalls bei Druckbeaufschlagung fest
in der Vorrichtung eingespannt ist.

Die erfindungsgemaBe Fllivorrichtung wird
nachfolgend anhand der zeichnerischen Darstellung
eines Ausflihrungsbeispieles ndher erldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Fiillstelle der
Fulivorrichtung und

Fig. 2 eine Ansicht der Fllivorrichiung von un-
ten.

Die Fulivorrichtung besteht aus einem Tréger
15 flr mehrere, von einer mit Flligutzufuhran-
schiuB versehenen Fiillkammer 17 ausgehende
Fllirdhrchen 6, deren flilkkammerseitigen Einmin-
dungen 5 mit einer vom KammerverschiuB 2 aus
druckbeaufschlagbaren elastischen Membrane ver-
schliefibar sind. Der Einfachheit halber ist die Full-
vorrichtung nur flir eine Flllstelle dargestelit, ob-
gleich eine entsprechende Verpackungs- und Fill-
maschine im Bereich der eigentlichen Flilistation
sine Vielzahl derartiger Flllstelien, in einem Block
zusammengefaBft, enthdlt. Wesentlich ist nun, daB
der FillgutzufuhranschiuB 1 an den Kammerver-
schiuf 2 angeschlossen und in diesem konzen-
trisch zum AnschluB 1 die elastische Membran in
Form einer ringfdrmigen Dichiungs- bzw. Ver-
schiuBmanschette 3 ausgebildet ist. Der radial
orientierte Ringteil 4 der Dichtungsmanschette 3 ist

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

dabei zwischen den Einmiindungen 5 der Fullréhr-
chen 6 und einer ringfdrmigen, gegen das Ringteil
4 offenen, mit Druckzufuhranschluf 7 versehenen
Druckkammer 8 angeordnet. Die Druckkammern 8
mehrerer Flllstellen eines Blockes k&nnen dabei
durch entsprechende Bohrungen mit einem zentra-
len DruckanschiuB verbunden sein.

Wie aus der stark vergrdBerten Schnitidarstel-
lung in Fig. 1 ersichtlich, sind das Ringteil 4 der
Manschette 3 und die Anlagefliche 9 des Kammer-
verschlusses 2 kegelstumpfirmig ausgebildet,
d.h., ohne Druckbeaufschlagung liegt die Dich-
tungsmanschette, wie dargestellt, an der Anlageflé-
che 9 an. Wie gestrichelt angedeutet, ist es aber
auch moglich, die kegelstumpfférmige Anlagefid-
che bei entsprechender Querschnitisdimensionie-
rung des Trégers 15 fur die Flllrhrchen 6 in
diesen zu verlegen und das Ringteil 4 in einer
radialen Ebene zum Halsstlick 11 verlaufen zu las-
sen. Wesentlich ist dabei nur, da8 das Ringteil 4
bei Druckbeaufschiagung die Einmiindungen 5 der
Fllirhrchen verschlieft.

Aus den genannten Griinden ist der Kammer-
verschiuf 2 aus einem Ober- und einem Untertell
2', 2" gebildet, wobei im Unterteil 2" eine zum
Oberteil 2 hin offene ringférmige Ausnehmung 10
und in dieser ein radialer, vom Halsstlick 11 der
Manschette 3 ausgehender Ringbund 12 angeord-
net sind. Aus Grlinden einer guten Abdichtung und
auch sicheren Festlegung des Halsstiickes 11 der
Dichtungsmanschette 3 ist dabei der innere Rand
13 der Ausnehmung 10 in bezug auf ihre Bodenfld-
che 14 vorspringend ausgebildet. Dies kann bspw.
durch einen ringférmigen kieinen Wulst im Bereich
des inneren Randes 13 erreicht werden, oder, wie
dargestellt, durch eine kegelstumpfitrmige Ausbil-
dung der Bodenfliche 14 der Ausnehmung 10.
Was den anderen, sich auBerhalb der Einmindun-
gen 5 der FllirShrchen 6 erstreckenden Randbe-
reich 4 des Ringteiles 4 betrifft, so ist dieser
zwischen dem Tréger 15 und dem Kammer ver-
schluB 2 bzw., wie dargestellt, dem Unterteil 2’ des
Kammerverschiusses 2 eingespannt, wobei im Ein-
spannbereich beim dargestellien Ausfiihrungsbei-
spiel sowohl im Trager 15 als auch am Unterteil 2
ringfrmige Andruckforisdtze 16 angeordnet sind,
die bei zusammengespannter Vorrichtung die
Dichtungs- bzw. VerschluBmanschette 3 bei Druck-
beaufschiagung von der ringférmigen Druckkam-
mer 8 her sicher festhalten. Die einfache Montage-
und Reinigungsmdglichkeit bedarf keiner ndheren
Erlduterung, da diese ohne weiteres vorstellbar
sind. Bei entsprechender Manschettenausbildung,
wie rechts strichpunktiert in Fig. 1 dargestelit, kén-
nen librigens die Fullrohre im Vergleich zur Ansicht
gemaB Fig. 2 in gréBerer Anzahl und dichter zuein-
ander und zudem kiirzer bemessen angeordnet
werden, was bei siner Zufuhr der Flissigkeit von



5 EP 0 406 575 Al

unten wie bisher, nicht m&glich wire, da dort ein
entsprechend breiter -Spalt zwischen zwei FullrShr-
chen 6 filir den Durchgriff des Fllssigkeitszufuhran-
schlusses freigehalten werden muB.

Anspriiche

1. Fullvorrichtung fir fllissiges Flllgut, bestehend

aus einem Trager (15) flir mehrere, von einer mit 10
Fallgutzufuhranschluff (1) versehenen Flllkammer

(17) ausgehenden FullrShrchen (6), deren flillkam-
merseitige Einmiindungen (5) mit einer vom Kam-
merverschiuf (2) aus druckbeaufschlagbaren, ela-
stischen Membranen verschlieBbar sind, 15
dadurch gekennzeichnet,

daB der Fillgutzufuhranschlug (1) an den Kammer-
verschluf (2) angeschlossen und in diesem kon-
zentrisch zum AnschluB (1) die elastische Membran

in Form einer ringférmigen SchiieBmanschette (3) 20
und deren radial orientiertes Ringteil (4) zwischen

den Einmindungen (5) der Fullrhrchen (6) und
einer ringférmigen, gegen das Ringteil (4) offenen,

mit DruckzufuhranschluB (7) versehenen Druckkam-

mer (8) angeordnet ist. 25
2. Fullvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Ringteil (4) der Manschette (3) und die
Anlagefldche (9) des Kammerverschlusses (2) ke-
gelstumpfférmig ausgebildet sind. 30
3. Fillvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der KammerverschluB {(2) aus einem Ober- und
einem Unterteil (2, 2") gebildet ist und im Unterteil

(2") eine zum Obertsil (2') hin offene ringférmige 35
Ausnehmung (10} und in dieser ein radialer, von
einem Halsstlick (11) der Manschette (3) ausge-
hender Ringbund (12) angeordnet sind.

4. Fllivorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, 40
daB der innere Rand (13) der Ausnehmung (10) in
bezug auf ihre Bodenflache (14) vorspringend aus-
gebildet ist.

5. Flllvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

4, 45
dadurch gekennzeichnet,

daB der sich auBerhalb der Einmiindungen (5) der
Fiillrdhrchen (6) erstreckende Randbereich (4') des
Ringteiles (4) zwischen dem Tréger (15) und dem
KammerverschluB (2) eingespannt und im Ein- 50
spannbereich mindestens ein am Verschluf (2)

oder am Trager (15) angeformter, ringfdrmiger An-
druckfortsatz (16) angeordnet ist.
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