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@ Webmaschine mit schwenkbarem Kupplungselement fiir Webschéfte.

@ In einer Schaftkupplung flir eine Webmaschine
wird ein schaftseitiges Kupplungsteil (10) senkrecht
liber ein schafttriebsseitiges Kupplungsteil (20) ge-
schoben, wobei letzteres ein darauf schwenkbar ge-
lageries Kupplungselement (3) trdgt. Durch Ver-
schwenken eines Betétigungswerkzeugs (5) (Pfeil B)

.wird das Kupplungselement (3) so verschwenkt, das

Kupplungskeile (31, 31 ') des Kupplungselements (3)
in Eingriff mit Taschen (14, 24) der Kupplungsteile
(10, 20) kommen. Die Kupplungsteile sowie das
Kupplungselement (10, 20, 3) kdnnen sehr kompakt
und massenarm ausgefiihrt werden und tragen da-
durch nur sehr wenig zur Gesamtmasse des Schaft-
triebs bei.
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WEBMASCHINE MIT SCHWENKBAREM KUPPLUNGSELEMENT FUR WEBSCHAFTE

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ankup-
peln und Abkuppeln von Webschiften an einen
bzw. von einem Schaftirieb mit mehreren An-
triebsstringen in einer Webmaschine, mit je einem
Kupplungsteil auf der Seite des Schafts sowie des
Schafitriebs in jedem Antriebsstrang und mit einem
Kupplungselement, das beide Kupplungsteile ver-
bindet, wobei zusitzlich ein schwenkbares Betiti-
gungswerkzeug fiir das Kupplungselement vorge-
sehen ist. Die Erfindung betrifft weiterhin eine
Webmaschine zur Durchflihrung des Verfahrens.

Die deutsche Offenlegungsschrift 30 06 363
(Egethaaf) beschreibt ein derartiges Verfahren, wo-
bei zwei Kupplungselemente an einem Kupplungs-
teil des Schaftiriebes durch einen Exzenter ausein-
andergedriickt werden k&nnen, wenn der Web-
schaft mit seinem Kupplungsteil zwischen beide
Kupplungselemente eingeschoben werden soli.
Nach dem Einschieben des schafiseitigen Kupp-
lungsteils in das Kupplungsteil des Schaftiriebes
wird der Exzenter ausser Eingriff von den Kupp-
lungselementen gebrachi, so dass diese mit Vor-
spriingen in entsprechende Riickspriinge des
Kupplungsteils am Webschaft eingreifen kdnnen. in
der erwdhnten DOS sind auch Ausfiihrungsformen
mit nur einem einzigen Kupplungselement be-
schrieben. Die Vorrichtung hat den Nachieil, dass
das schafitriebsseitige Kupplungsteil sehr volumi-
nds ausgeflihrt ist, da in seinem Inneren die Kupp-
lungelemente bzw. das Kupplungselement, das Be-
tatigungswerkzeug und das Kupplungsteil des
Webschafts Plaiz haben missen.

Im Zuge der Weiterentwicklung von Webma-
schinen ist man bestrebt, die bewegten Massen
mdglichst kiein zu halten, damit hShere Betriebs-
drehzahlen erreicht werden kdnnen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zum Ankuppeln von Webschiften zu
schaffen, bei der der Webschaft in einer Vertikalbe-
wegung in das schafiiricbsseitige Kupplungsteil
eingefihrt werden kann, wobei die Kupplungsteile
besonders massenarm ausgeflihrt sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
gel®st, dass das Kupplungselement mittels des Be-
tdtigungswerkzeugs beim Einkuppeln in einer
Schwenkbewegung von aussen gegen die Kupp-
lungsteile gleichzeitig mit jeweils an den schafiseiti-
gen und schafttriebseitigen Kupplungsteilen vorge-
sehenen Auflagefiichen in Eingriff und beim Aus-
kuppein ausser Eingriff von diesen Aufiageflichen
gebracht wird. Die zur Durchfiihrung des Verfah-
rens ndtige Webmaschine ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lagerpunkt des Kupplungsele-
mentes an dem betreffenden Kuppiungsteil ge-
trennt von den Auflagefldchen an demselben Kupp-
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lungsteil angeordnet ist, und dass das Kupplungs-
element Eingriffsflichen jeweils flir die Auflagefli-
chen des schaftseitigen Kupplungsteils sowie flir
die Auflageflichen des schaftiriebseitigen Kupp-
lungsteils aufweist, wobei diese Eingriffsflichen
drilich getrennt von den Lagerflichen beim Lager-
punkt des Kupplungselements angeordnet sind.
Diese Bauart erlaubt es, die Kupplungsteile
sehr schlank auszufiihren, womit die erwiinschie
Massenreduktion erreicht wird.
Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Figuren n8her beschrieben. Es zeigen
Figur 1 eine Ansicht der Kupplungsteile vor dem
Einkuppeln bzw. nach dem Auskuppeln, teilwei-
se geschnitien
Figur 2 eine perspektivische Darstellung der
wichtigsten Elemente geméss Figur 1
Figur 3 eine Ansicht der Kupplungsteile im ge-
kuppelten Zustand.
Figur 3a ein Detail des Kupplungselementes
Figur 3b eine Seitenansicht der Anordnung ge-
méiss Figur 3 .
Figur 4 eine perspektivische schematische Dar-
stellung des Betitigungswerkzeuges
Figur 5 einen schematischen Ueberblick der An-
ordnung geméss der Erfindung
In Figur 1 ist unten am Webschaft 1 Uber
einem Triger 15 ein Paar Laschen 11, 11" befe-
stigt, welche einen Bolzen 12 tragen, auf welchem
sich das schaftseitige Kupplungsteil 10 befindet. Es
weist unten eine Aussparung 10" sowie eine Ta-
sche 14 mit Auflageflichen 14" und 14" auf. Das
Kupplungsteil 10 kann mit dem Webschaft 1 ge-
méss Richiung des Pieils A senkrecht in das Kupp-
lungselement 3 eingefahren werden. Das Kupp-
lungselement besteht aus zwei Kupplungskeilen 31
und 31", welche von zwei Deckplatten 30 und 30’
zusammengehalten werden. In Figur 1 ist nur die
hintere Deckplatte 30 zu sehen, da das Kupplungs-
element 3 im Schnitt ohne vordere Deckplatte 30'
gezeichnet ist. Die Kupplungskeile 30, 31 sind mit
den Deckplatien 30, 30" fest verbunden, z.B. durch -
Buckelschwiessung an den Verbindungsstellen 32.
Die Platten 30 und 30 sind kreisrund, wobei je-
weils ausserhalb der Kupplungskeile 31, 31 Seg-
mente abgeschnitten sind, und haben sine zentrale
Bohrung, welche eine Lagerfiiche 27 auf einem
Bolzen 23 bildet. Der Bolzen 23 sitzt in einer Boh-
rung eines Vorsprungs 20" am schaftiriebseitigen
Kupplungsteil 20. Der Lagerpunkt 26 des Kupp-
lungselements 3 am unteren Kupplungsteil 20 ist
also der Drehpunkt des Kupplungselements 3. Es
kann durch ein Betdtigungswerkzeug 5 in verschie-
dene Positionen gebracht werden. In Figur 1 ist
das Betétigungswerkzeug 5 in Richtung des Pieiles
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C gegen den Uhrzeigersinn verschwenkt worden,
wobei sich das untere Kupplungsteil 20 in Offen-
stellung befindet. Unten am Kupplungsteil 20 ist
eine Stossstange 21, welche die Hubbewegungen
des Schafttriebs gemass Figur 5 zum Schaft Uber-
trégt. Die Kupplungskeile 31 bzw. 31 haben Ein-
griffsfldchen 35, 36 bzw. 35', 36', mit welchen sie
mit Auflagefldchen 14', 14" nach Einfahren des
oberen Kupplungsteils 20 im Eingriff sind. Das wird
durch eine Bewegung des Betétigungswerkzeugs 5
geméss Pfeil B in Schliesstellung gebracht.

Zur deutlicheren Darstellung ist in Figur 2 die
Situation gemaéss Figur 1 nochmals perspektivisch
dargestellt, wobei nur die hintere Platte 30 des
Kupplungselements 3, welche deckungsgleich mit
der vorderen nicht gezeichneten Platie 30 ist, zu
sehen ist. Ebenso ist nur die hintere Lasche 11,
welche deckungsgleich mit einer vorderen Lasche
11 ist, gezeichnet, welche einerseits am Triger
15, der mit dem Schaft 1 verbunden ist, befestigt
ist, andererseits den Bolzen 12 tragt.

In Figur 3 sind die Kupplungsteile 10 und 20
sowie das Kupplungselement 3 im geschlossenen
Zustand gezeichnet. Eine Schnappkupplung 33 ge-
miss Figur 3a greift im geschlossenen Zustand
der Kupplungsteile 10 und 20 iber die Stosstange
21, wodurch die Betriebsstellung der Kupplung ge-
sichert ist. In der Betriebsstellung wird das Bet&ti-
gungswerkzeug 5 so verschwenkt, dass die Rolle
51 des Betétigungswerkzeugs 5 in der strichpunk-
tierten Lage in Figur 3 ist. Figur 3b stellt eine
Seitenansicht der Anordnung dar, wobei insbeson-
dere die Laschen 11 und 11 zu sehen sind, wel-
che das schaftseitige Kupplungselement 10 tragen,
sowie die Plaiten 30 und 30, welche die Kupp-
lungskeile 31 und 31" zusammenhalten. Die ganze
Anordnung ist sehr schlank ausgefiihrt, da in einer
Webmaschine bis zu etwa 20 Schéfte nebeneinan-
der angeordnet sein miissen.

In Figur 4 wird das Betitigungswerkzeug 5
schematisch dargestellt. Es besteht im wesentli-
chen aus einer Antriebswelle 53, welche mit einem
pneumatischen Stellantrieb 55 verbunden ist, einer
Kurbelwange 54, welche mit der Antriebswelle 53
drehfest verbunden ist, sowie Achsen 52 und 52,
welche Rollen 51, 51’ tragen. Mittels des Stellan-
triebs 55 kann das Bet#tigungswerkzeug 5 in Rich-
tung der Pfeile B, C verschwenkt werden. Die Lei-
fungen 56, 56  dienen zur Zufuhr von Druckluft.

Nachdem beim Artikelwechse! in der Webma-
schine die Schifte 1 gemiss Figur 5 durch ein
Hubgerét in die Webmaschine eingesetzt worden
ist, muss der Weber zum Ankuppeln der Schéifie
lediglich einen Befehl in das Steuergerit 6 der
nicht gezeichneten Webmaschine eingeben, damit
der Stellantrieb 55 das Betdtigungswerkzeug 5 in
Schliessstellung verschwenkt. Somit sind sdmtliche
eingelegten Schifie 1 mit den Stossstangen 21
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des Schafttriebs 2 gekoppelt. Die Stossstangen 21
sind Uber Winkelhebel 22 mit Schubstangen 25
des Schaftiriebes verbunden, welche ihrerseits von
der nicht gezeichneten Schafimaschine der Web-
maschine betdtigt werden.

Wie aus der Figur 3 hervorgeht, werden Zug-
krdfte in der Stossstange 21 von einem Kupplungs-
teil 10 auf das andere Kupplungsteil 20 mittels des
Kupplungselements 3 an den Eingriffsflichen 36
und 36 Uberiragen, wihrend Stosskréfte von ei-
nem Kupplungsteil 10 auf das andere Kupplungsteil
20 im Bereich der Aussparung 10 bzw. des Vor-
sprunges 20’ Ubertragen werden.

Anspriiche

1. Verfahren zum Ankuppeln und Abkuppeln von
Webschiften an einen bzw. von einem Schafttrieb
mit mehreren Antriebsstrdngen in einer Webma-
schine, mit je einem Kupplungsteil (10,20) auf der
Seite des Schafts sowie des Schafiiriebs in jedem
Antriebsstrang, und mit einem Kupplungselement
(3), das beide Kuppiungsteile (10, 20) verbindet,
wobei zusdtzlich ein schwenkbares Betdtigungs-
werkzeug (5) fiir das Kupplungselement (3) vorge-
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Kupp-
lungselement (3) mitiels des Betétigungswerkzeu-
ges (5) beim Einkuppeln in einer Schwenkbewe-
gung (Pfeil B) von aussen gegen die Kupplungstei-
le (10, 20) gleichzeitig mit jeweils an den schaftsei-
tigen und schaftiriebsseitigen Kupplungsteilgn (10,
20) vorgesehenen Auflagefidchen (14, 14 bzw.
24, 24") in Eingriff und beim Auskuppeln ausser
Eingriff von diesen Auflagefldchen gebracht wird.

2. Webmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch (1) mit Webschaften (1) und mit
einem Schaftirieb (2) mit mehreren Antriebssirén-
gen (21, 22, 25), mit je einem Kupplungsteil (10,
20) auf der Seite eines Schafts und des Schaft-
triebs in jedem einzeinen Arbeitsstrang, und mit
einem schwenkbaren Kuppiungselement (3), das
beide Kupplungsteile (10, 20) verbindet, wobei das
Kupplungselement (3) schwenkbar an einem der
Kupplungsteile (20) befestigt ist, und wobei zusitz-
lich ein schwenkbares Betdtigungswerkzeug (5) flr
das Kupplungselement (3) vorgesehen ist, und mit
Auflageflichen (14', 14" bzw. 24", 24") zum Eingiff
mit dem Kuppiungselement an den Kupplungstei-
len (10, 20) auf der Schaftseite und auf der Schaft-
triebseite, dadurch gekennzeichnet, dass der La-
gerpunkt (26) des Kupplungselementes (3) an dem
betreffenden Kupplungsteil (20) geirennt von den
Auflagefldchen (24', 24") an demselben Kupplungs-
teil (20) angeordnet ist, und dass das Kupplungs-
element (3) Eingriffsflichen (36', 35') jeweils flr
die Auflagefiichen (24', 24") des schafiseitigen
Kupplungsteiles (20) sowie filir die Auflageflachen
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(14', 14") des schaftiriebsseitigen Kupplungsteils

(10) aufweist, wobei diese Eingriffsflichen (14’,

14" 24, 24") Ortlich getrennt im Umkreis von der
Lagerfliche (27) beim =zentralen Lagerpunki (26)

des Kupplungselementes (3) am Kupplungsteil (20) 5
angeordnet sind.

3. Webmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kupplungselement aus
Kupplungskeilen (31, 31') jeweils fir ein Kupp-
lungsteil (10, 20) gebildet wird wobei diese Kupp- 10
lungskeile (31, 31) durch Platten (30, 30') zusam-
mengehalten werden, welche mittels eines Bolzens

(23) im Vorsprung (20') des schafitriebsseitigen
Kupplungsteils (20} gelagert sind.

4. Webmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 15
gekennzeichnet, dass zur Bet#tigung des Kupp-
lungselementies (3) drehbare Rollen (51, 51') zum
Eingriff mit den Kupplungskeilen (31', 31) vorgese-

hen sind, welche Uber eine Achse (52, 52'), eine
Kurbelwange (54) und eine Antricbswelle (63) mit 20
einem Stellantrieb (55) verbunden sind und insge-
sami das Betitigungswerkzeug (5) bilden.

5. Webmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kupplungsteil (10} eine
Aussparung (10') und das das andere Kupplungs- 25
teil (20) einen der Aussparung angepassten Vor-
sprung (20') aufweist.

6. Webmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass auf der Aussenseite der
Kupplungsteile (10, 20) Rickspriinge (24, 24) sind, 30
und dass das Kupplungselement (3) auf der Innen-

seite den Riickspriingen angepassten Eingriffsfid-
chen (35, 35') und (36, 36) aufweist.

7. Webmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis

6, dadurch gekennzeichnet, dass im gekuppelten 35
Zustand der Kupplungsteile (10, 20) das Kupp-
lungselement (3) die Ubereinandergeschobenen
Kupplungsteile (10, 20) umschliesst.
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