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@ Verfahren und Vorrichtung zur Entsorgung des Abganges in einer Faserreinigungsmaschine.

@ Das Verfahren zum Ausstossen des Abganges
aus einer Faserreinigungsmaschine unter Einhaltung
der Betriebsdruckdifferenz zur Umgebung der Ma-
schine, gekennzeichnet dadurch aus, dass der Ab-
gang (12) innerhalb der Maschine bis zu einem
bestimmten Flllstand gesammelt und nach Errei-
chen dieser Filistandsh8he nur ein bestimmter Teil
des Abganges (12) ausgeschieden wird, sodass der
nicht ausgeschiedene Teil des Abganges als Schleu-
senschicht wirksam sein kann. EineVorrichtung zum
Ausstossen des Abganges aus einer Faserreini-
gungsmaschine mit einem Fangbecken (7) und einer
Ausblas- oder Absaugvorrichtung (20), hat ein Fang-
becken, das trichterfdrmig ausgestaltet ist, mit einem
im verjlingenden Teil angeordneten motorisch (21)
antreibbaren Schieusenrad (8) und zugeordneten
Austragsmittein, wobei das Fangbekken eine ge-
wichtsanzeigende (17) und/oder fiillstandsanzeigen-
de (15) Sensorik zugeordnet hat.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR ENTSORGUNG DES ABGANGES IN EINER FASERREINIGUNGSMA-

Die Erfindung liegt im Gebiet der Textiltechnik
und betrifft ein Verfahren zur Entsorgung des Ab-
ganges in einer Faserreinigungsmaschine und eine
Vorrichtung in einer solchen Maschine geméss
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Die in Ballen gepressten Baumwolifasern miis-
sen, bis sie spinnfdhig sind, nicht nur aus ihrer
gepressten, wirren Lage gebracht sondern auch
von aller Art Verunreinigung befreit werden. In der
Ballenabtragmaschine wird die gepresste Baum-
wolle in Flocken aufgelost und mittels eines For-
deriuftstromes in eine Rsinigungsmaschine Uber-
flihrt. Entsprechend der Verunreinigung ist dies
eine Grob- oder Feinreinigungsmaschine, wobei in
der Regel beide verwendst werden. Die vorliegen-
de Erfindung ist eine Vorrichtung, die vorzugsweise
in Grobreinigungsmaschinen verwendet wird, wobei
sie natlirlich in entsprechend angepasster Form
auch in einer Feinreinigungsmaschine verwendet
werden kann.

in solchen Reinigungsmaschinen werden die
Flocken vorwiegend zu immer kleineren Faseran-
sammlungen, was Flocken nun mal sind, aufgel&st,
wobei sich lose eingelagerte Fremdpartikel aus
dem Verbund trennen und herausfallen. Das L&sen
geschieht ausschliesslich in einer Art Zupf- und
Schlagvorgang, der mittels schnell umlaufender,
zdhniger Walzen und Schlagstidben bewerkstelligt
wird. Diese raschen Umliaufbewegungen, zusam-
men mit den Zu- und Wegflihrstrémungen, verur-
sachen dynamisch erzeugte Luftstrdmungen, die
wohl mit in den Reinigungsprozess einbezogen,
aber nicht in ihrer G&nze beherrschbar sind. Dies
ist ein Grund, dass je nach Betriebsphase verhilt-
nismdssig viel Gutfasern zusammen mit den
Fremdpartikeln aus dem Prozess ausgeschieden
werden und gegebenenfalls ein Recycling durch-
laufen missen.

Die hier vorgesteiite Erfindung betrifft somit ein
Verfahren zur Entsorgung des anfallenden Abgan-
ges derart, dass der Reinigungsprozess durch den
von Zeit zu Zeit erforderlichen Ausstoss dieses
Abganges nicht wesentlich besintréchtigt wird, so-
wie eine Vorrichtung, die den unberechenbaren
Guifaser-Austrag in die Abgang-Austragvorrichtung
mindert, in dem der Ausstossvorgang der abge-
schiedenen Schmuizpartikel so gesteuert ist, dass
nur noch kontrollierte Mengen Gutfasern mit dem
Abgang weggehen.

In den bekannten Grob- aber auch Feinreini-
gungsmaschinen wird pneumatisch ein Flocken-
strom hergestelit. In diesen Flockenstrom ist der
mechanische Reinigungsprozess derart eingebet-
tet, dass Partikel, die schwerer als die Faserflocken
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sind, aus diesem pneumatisch bewirkien Flocken-
strom ausgebracht und vermittels ihrer Schwerkraft
verlassen und in eine Fangwanne fallen, aus der
sie von Zeit zu Zsit entfernt werden missen. Gera-
de dieser Entleerungsvorgang ist es, der das sin-
gesteilte aerodynamische Gleichgewicht der Flok-
kenstrdmung mit dem integrierten Reinigungspro-
zess derart stért, dass neben den Schmutzpartikeln
voriibergehend auch eine Menge Fasern ausge-
schieden wird. In sinem sténdig laufenden Prozess
kumulieren sich diese intermittierenden Verluste zu
einer erheblichen Verlustgrisse, die nicht ohne
weiteres toleriert werden kann. Somit ist eine Ent-
kopplung der beiden Vorgdnge, ndmilich Reini-
gungsvorgang und Entsorgungsvorgang win-
schenswert.

Anhand der nachfolgenden Figuren wird nun
gine Ausflhrungsform einer Vorrichtung geméss
Erfindung eingehend diskutiert.

Fig. 1 zeigt einen schematischen Vertikalschnitt

durch eine Reinigungsmaschine fiir Textilfasern

ohne die Vorrichtung geméss Erfindung.

Fig. 2 zeigt die Reinigungsmaschine von Figur 1

im Langsschnitt.

Fig. 3 zeigt in schematischer Darstellung die

Vorrichtung geméss Erfindung in der Reini-

gungsmaschine gemiss den Figuren 1 und 2

angeordnet.

Fig. 4 zeigt die Reinigungsmaschine mit der

Vorrichtung geméiss Erfindung im Lingsschniit.

Fig. 5A und 5B zeigen eine weitere Ausflh-

rungsform der Vorrichtung geméss Erfindung im

Vertikalschnitt, Figur 5B zeigt ein Detail der Aus-

gestaltung an der Trimelie und

Fig. 6 zeigt die Vorrichtung gemiss Figur 5A im

Langsschnitt.

Die in Figur 1 dargestellte Reinigungsmaschine
besitzt sine in Ublicher Weise mit Schlagstiften 1
besetzte AufiGsewalze 2, die in einem Gehduse 3
um eine horizontale Achse drehbar gelagert ist.
Ueber der Oberseite der Auflésewalze 2 besitzt
das Gehduse 3 sinen Einlass 4 und einen Auslass
5, die Uber einen Raum 6 verbunden sind, flr
einen Textilfasern in Flockenform transportierenden
Férderluftstrom. Der Einlass 4 ist bei dem einen
Ende der Walze 2 angeordnet, wihrend der Aus-
lass 5 beim anderen Ende der Walze 2 angeordnet
ist. Zwischen dem Einlass 4 und dem Auslass 5
sind Uber der Oberseite der Aufldsewalze 2 drei
zur Achse der Walze schriggestelite Leitbleche 28,
27 und 28 angeordnet, welche zwei Ueberleitkam-
mern zwischen der Oberseite der Walze 2 und der
oberen wand des Gehduses 3 begrenzen.

An der Unterseite der Aufidsewalze 2 sind Sta-
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broste mit zur Walze parallelen Roststdben ange-
ordnet. Vorzugsweise sind, wie in Figur 1 darge-
stellt, zwei Gruppen von Roststdben 9 und 10 im
Umfangrichtung der Auflésewalze 2 hintersinander
angeordnet. Im Betrieb werden der Reinigungsma-
schine zu reinigende und aufzulsende Texiilfaser-
flocken in einem F&rderluftstrom durch den Einlass
4 zugefiihrt. Die Forderluft mit den Faserflocken
strémt im wesentlichen zundchst um die Unterseite
der drehenden Auflésewalze 2 herum, dann durch
die Ueberleitkammer zwischen den Leitblechen 26
und 27, weiche die Luft in Richtung der Achse der
Auflssewalze 2 weiterbewegt, dann wieder um die
Unterseite der Walze, um die Maschine schliesslich
durch den Auslass 5 zu verlassen. Beim Herumlau-
fen um die Unterseite der Walze 2 werden die
Faserflocken durch die Schiagstifte 1 bearbeitet
und zunehmend aufgelSst und an den Roststdben
streifend und schlagend vorbeigefiihrt, sodass Ver-
unreinigungen von den Fasern getrennt werden,
durch die Roststibe hindurch abgeschieden und
aus dem Raum unter den Rosistédben, in welchem
nun ein leichter Ueberdruck herrscht, durch eine
den F8rderluftstrom nicht beeinflussende Absaug-
einrichtung, die Gegenstand der Erfindung ist, ab-
gesaugt. Es ist hier gleich einsehbar, dass dieses
Strémungsgleichgewicht, das sich durch den Auf-
bau des (nota bene statischen) Ueber- oder Stau-
druckes in der geschlossenen Kammer unterhaib

den Roststiben gebildet hat, dann stark gestért -

wird, wenn dieser Kam merdruck sich rasch verdn-
dert. Dies geschieht bspw. mit der Absaugung der
Verunreinigung, da der Kammer stossférmig Luft
entnommen wird.

Figur 2 zeigt die Reinigungsmaschine von Fi-
gur 1 im L&ngsschnitt, um zu zeigen, dass der
Flockenstrom nicht einfach einen Umlauf volizieht,
sondern eine spiralige Bahn durchiduft, die an ir-
gend einer Stelle vom Staudruckraum aus gestort
werden kann. Am Einlass 4 14uft der Flockenstrom
auf der einen Seite der Reinigungswalze 2 ein und
wird von den zur Strémungsrichtung schrégstehen-
den Leitblechen 26, 27, 28 in einen spiralférmigen
Verlauf gezwungen, um am andern Ende der Reini-
gungswalze wieder auszutreten. Da bei der hier
dargestellten Maschine die Roststdbe verstelibar
und in der LAnge zweigsteilt sind, was Gegenstand
einer anderen Patentanmeidung CH-00321/89 ist,
sind hier noch Halterungen 81 und 82 fiir Steueror-
gane der Roststdbe vorgesehen, an welchen, oder
aber an speziell daflr vorgesehenen Halterungen,
die noch zu diskutierenden Sensoren 16 bspw.
befestigt werden k&nnen. Hier kann man auch se-
hen, dass die Trimelle einen rechteckigen Quer-
schnitt aufweist und in etwa die Form einer Wanne
hat.

Figur 3 zeigt in einer Art Uebersicht die ge-
samte Reinigungsmaschine mit einer erfinderi-
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schen Vorrichtung, wie sie hier nun diskutiert wird.
Abgebildet sind nur die wesentlichen Teile, an de-
nen der Funktionszusammenhang gezeigt wird. Der
obere Teil entspricht der Maschine wie im Zusam-
menhang mit Figur 1 beschrieben. Im unteren Teil,
wo geméss Stand der Technik lediglich eine Fang-
wanne mit einer Absaugung plaziert ist, ist nun
neu, die Vorrichtung gemass Erfindung angeordnet.
Mit dieser Vorrichtung werden die aufgefangenen
Schmutzpartikel aus der Maschine ausgetragen,
ohne dass das im oberen Teil der Maschine einge-
stelite  Strdmungs-Gleichgewicht derart gestdrt
wird, dass Gutfasern austreten. Die Wechselwir-
kung zwischen Austragfunktion und Reinigungs-
funktion ist weitgehend entkoppelt bzw. minimiert.

Im unteren Teil der Reinigungs-Maschine, aiso
im Raum, in der die Fangwanne ist, bildet sich,
sobald sie in Betrieb gesetzt ist, ein Ueberdruck
auf. Beim Entsorgen des Abganges muss also eine
Druckdifferenz iberwunden werden, ohne dass die
sich im oberen Teil der Reinigungsmaschine aus-
bildenden Strdmungsverhdiinisse beeinflusst wer-
den. Wiirde bspw. die Maschine gedfinet, um den
Abgang auszustossen, so erzeugte dieser Vorgang
einen pldtzlichen Druckabfail, der sich in den Reini-
gungsstrom fortpflanzen und dessen Ablauf stéren
wirde. Diese St6rung bewirkte dann ein Auswei-
chen des Hauptsiromes an den Roststdben vorbei,
sodass Flocken in die Fangwanne fallen wiirden,
die eigentlich in den Ausgang 5 hétten gefSrdert
werden sollen. So muss angestrebt werden, einen
Ausstoss derart durchzufiihren, dass die im Betrieb
stabilen Druckverhdlinisse (von innen und aussen)
stets erhalten bleiben. Um dies zu bewerkstelligen,
wird ein Teil des Materials des Abgangs als Str&-
mungspufferfilter verwendet.

Die aerodynamische (pneumatische) StSrung
des Reinigungsstromes geschieht nicht durch die
Menge Falschiuft, die von der Seite mit hGherem
Druck zur Seite mit niedrigerem Druck fliesst, son-
dern durch deren Dynamik, das heisst, deren Be-
schleunigung und Fliessgeschwindigkeit. Somit
muss man versuchen, die Dynamik dieser Stdrung
gegeniliber der Dynamik des Reinigungsprozesses
vernachidssigbar klein zu machen. Wird also die
Falschiuft-Dynamik entsprechend klein gehalten,
bildlich dargestelit, statt einem Rechteckpuis
(Einschaiten/Ausschalten) sie in einen weich verlau-
fenden Glockenpuls Uber laufen zu lassen, so ist
die Stérung wesentlich geringer. Der relativ leichte,
etwas flockige Abgang wird dann durch die Faisch-
luftstrdmung in Richtung Ausgang kurzzeitig und
leicht zu einer Filtermatte verdichtst, sodass der
Falschiuftstrom zeitlich verzdgert wird. Dies flhrt
zur gewlnschten Ddmpfung.

Verfahrensmdssig erzielt man dies so, in dem
in einer Auffangwanne der Abgang aufgefangen
wird, bis er eine gewisse operable Schichtdicke
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erreicht hat. Der Ausstoss des Abgangs wird nun
partiell durchgefiihrt und zwar so, dass jewsils eine
schiitzende Schicht zwischen dem oberen Raum
der Reinigungsmaschine, in welchem die Reini-
gung ablduft, und der Austragschleuse, die nach
aussen fUhrt, erhalten bleibt. Ein Ausstoss findet
also erst dann statt, wenn ein bestimmter Flillstand
erreicht ist und nur soviel, dass ein bestimmter
Fiillstand erhalten bleibt. Mit diesen beiden Forde-
rungen wird eine schiitzende Schicht zur Quasi-
Erhaltung der Druckdifferenz gebildet und aufrecht
erhalten. Was in Figur 3 zeigt.

Wie hier als Beispiel gezeigt wird, kann dies
apparativ realisiert werden, in dem man eine Auf-
fangtrimelle 7 mit einem Schleusenrad 8 in Form
einer Drehlamelle, das ist eine angetriesbene Achse
8.1 mit flugelférmigen Lamellen 8.2, verwendet.
Pro Teildrehung des Schieusenrades wird ein be-
stimmter Teil des gesamten Abganges abgetrennt,
was sich in einer Flllstandserniedrigung zeigt. Die
noch Uberstehende Schicht 12 reicht indessen aus,
ginen allfdlligen Druckabfall zu dé&mpfen und im
kontinuierlichen Reinigungsprozess wird die Filter-
schicht durch den herabrieseinden Abgang wieder
aufgebaut. Dieser Ausstoss-/Aufbauvorgang wir ge-
steuert mit Gewichts- und/oder Flllstandssensoren
15, 16.1, 16.2 17.1, 17.2, die in Figur 2 schema-
tisch dargestellt sind. Ferner werden zusétzliche
Mittel 13, 14 vorgesehen, um einem ungewollten
Druckausgleich bzw. einer Druckumkehrung vorzu-
beugen. Diese Mittel sind in der Regel Abdichtun-
gen, die eine Ventilwirkung aufweisen.

Als Gewichtssensoren 17.1 und 17.2 verwendet
man vorzugsweise Druckmessdosen, auf welche
die Trimelle 7 mit dem Schleusenrad 8 und dessen
Antrieb 21, 21.1 und 21.2 auf Stiitzen 29 gelagert
ist. Mit Hilfe der Mess-Signale aus den Druckdosen
kann {ber eine Gewichisdifferenz-Rechnung die
Entnahme aus der Schisusenschicht und der Wie-
deraufbau der Filterschicht gesteuert werden. Man
kann jedoch auch den Aufbau der Filterschicht
{iber einen vom Schittgewicht unabhingigen Fuli-
standsensor steuern, wodurch die Steuerung unab-
hdngig vom Schiittgewicht wird, welches sich stén-
dig &ndern kann. In diesem Fall wird mit dem
Mess-Signal aus der Druckmessdose die Ausstoss-
menge {iberwacht, als Nebenrechnung kann daraus
das Schiitigewicht und die Absolutmenge des Ab-
ganges ermittelt werden. Als Flllstands-Sensor
kann ein Uliraschall-Distanzmessgerdt dienen. Zu-
sdizlich kann die Farbe des Abganges mit Licht-
sensoren {iberwacht werden, um im falle einer Aen-
derung des eingestellten und steuerbaren Verhili-
nisses Faser/Verunreinigung entsprechende Mass-
nahmen (Einstellung an der Maschine) durchilihren
zu koGnnen. Solche Einstellungen werden bspw.
durch eine Aktorik durchgefiihrt, die steuerungs-
méssig in den Gesamiprozess eingebunden ist.
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Figur 3 zeigt in ihrer schematischen Darstel-
lung recht gut die aerodynamischen oder pneuma-
tischen Verhiltnisse in der Gesamtapparatur. Ober-
halb der Roststdbe 9 und 10 veriduft der Flocken-
strom, dessen Flocken Uber die Rosistdbe gefbr-
dert werden, sodass dieser Strom nicht als in sich
homogene Stromung betrachtet werden kann. Je-
doch bilden die Gitterst8be und der im Raum 3
aufgebaute Staudruck ein subtiles Gleichgewicht in
einer Grenzzone, das nicht nur flr eine saubsre
Trennung der Fasern von den Schmutzpartikein
wichtig ist, sondern auch dafiir, dass nach dem
Trennen die Fasern nicht aus dem Strom hinausge-
raten. Die Grenzschicht darf also nicht "gest&rt"
werden und die Entsorgung des Abgangs muss
dynamisch entkoppelt sein. Die Lamellen 8.2 des
Schleusenrades 8 sind in Figur 2 zwsiteilig ge-
zeichnet, der dussere Teil kann Gummi, flexibler
Kunststoff oder dergleichen sein, mit welchem der
Spalt zwischen Lamelle und Trimellenwand abge-
dichtet werden kann. Eine gewisse Menge Falsch-
luft jedoch wird bei der Ausstosstitigkeit immer
aus dem Staudruckraum entweichen und in diesem
Druckschwankungen verursachen, deren Dynamik
dann entschérft werden muss. Dazu dient die stdn-
dig aufrecht erhaltene, sich neu bildende Filter-
schicht aus Abgangmaterial.

Die Trimelle ist oben, am Uebergang zwischen
dem Staudruckraum 30 und dem Ausstossraum
30.1 abgeschlossen.- Dazu sind bspw. flexible Lap-
pen 7.1, 7.2 angebracht, die durch den Staudruck
an die Trimmellenwand gepresst werden. Im unter-
en Raum 30.1 sind Druckschwankungen unver-
meidlich, da im Ansaugraum 30.2 zur Absaugung
ein spontaner Unterdruck erzeugt wird, der durch
die Oeffnung 18 Luft aus dem Raum 30.1 saugt,
welche durch die Qefinung 13 in den Ansaugraum
30.1 gelangt. Diese Luit wird also fiir den Ausstoss
angesaugt und gelangt durch die Oeffnung 18 in
den Raum, in welchen der Abgang gefrdert ist,
sodass mit dieser Ansaugluft der von dem Filgel-
rad 8 gefdrderte Abgang abgesaugt wird. Eine der-
artige Schleuse wird in der Fachsprache
"Durchblas-Schleuse"” genannt. Der Druck im
Raum 30.1 ist grdsser als im Absaugrohr 11 so-
dass die Falschiuft durch die Trimelle stets aus
dem Raum 30 mit dem stabilen Ueberdruck durch
den Abgang-Filter strémt und nicht in die Richtung
zu der Staudruckkammer.

Die Druckverhdlinisse sind: Raum 30 Ueber-
druck, Raum 30.1 Ueberdruck bis Normaldruck,
Raum 30.2 Unterdruck. Das Druckgefélle verlduft
von 30 nach 30.1 nach 30.2, wobei der Staudruck
im Raum 30 an zwei verschiedene Druckgefille
angrenzt. Da die Trimelle mit dem Schieusenrad
auch einem Wigevorgang ausgesetzt wird, muss
sie, zumindest wéhrend der Wigung mechanisch
entkoppelbar sein, mit anderen Worten, es werden
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mdglichst keine festen Dichtungen em pfohlen. In
diesem Ausfiihrungsbeispiel werden vorzugsweise
Anpressdichtungen verwendet, die auch in den Fi-
guren 3 und 4 als Lappen eingezeichnet sind,
welche nur bei Unterdruck im Raum 30.2 anliegen.
Alle Dichtungen haben also einerseits eine Ventil-
wirkung und sind andererseits flir einen Wégevor-
gang entkoppelbar, da der Wégevorgang vor dem
Austragen des Abganges geschieht.

Die Flllstands-Sensoren sind in diesem Aus-
flihrungsbeispiel eine Lichtschranke 15 (es kann
auch ein Ultraschall-Distanzsensor mit Sender und
Empfinger eingesetzt werden, bspw. an den Stel-
len 16.1 und 16.2). Die Lichtschranke kann als
Grenzwertsensor eingesetzt sein, wéhrend der Ul-
{raschallsensor fiir die Messung des aktuellen Fuil-
standes herangezogen wird, mit dessen Signalen
die ddmpfende Filterschicht reguliert wird. Wird nur
eine Lichischranke eingesetzt, so gilt: Lichtschran-
ke offen nachfilllen, also kein Ausstoss; Licht-
schranke unterbrochen, ausstossen. Bei einer Ab-
standsmessung ist es mdglich, das Lamellenrad
langsam in Funktion der Abgangmenge zu bewe-
gen, sodass der Fullstand sich nicht zu pldtzlich
verdndert und im richtigen Moment die pneumati-
sche Entsorgung einzuleiten, die in der Regel aus
einer spontanen Absaugung besteht. Auf diese
Weise ist es mdglich, Staudruckschwankungen
zeitlich zu zerdehnen und ausserdem minimal
{Amplitude) zu halten.

Zusitzlich zu den an der Stelle 16.1 und 16.2
angeordneten Sensoren, kdnnen auch Farbmess-
Sensoren angeordnet sein, die die Farbe des Ab-
ganges messen. Die Sensoren selber sind hier
nicht gezeigt, mit den Ziffern 16.1 und 16.2 ist
lediglich der Anbringungsort von Sensoren darge-
stellt, die in Anzahl und Art gemiss den Betriebs-
vorgaben ausgewahlt werden. Bei einer Reini-
gungsoptimierung, kann es erwlinscht sein, dass
Gutfasern in den Abgang gelangen, von wo sie in
einem zweiten Reinigungsdurchgang dann getrennt
werden. Zum Beispiel ist dies der Fall, wenn sehr
intensiv gereinigt werden muss und dabel die in-
tensitdt zu gross ist, um die Verunreinigung in
einem einzigen Arbeitsgang auszutragen. Dies er-
fordert Maschineneinstellungen derart, dass ein be-
stimmter Helligkeitsgrad des Abganges resuitiert,
der mit den Optosensoren festgestellt werden kann.

Beim Ausstossen muss die Gewichtsmessung
ausgeschaltet werden, da die Trimelle in diesem
Moment "geschiittelt" wird. Die Abdichtung der
Trimelle gegen den Staudruckraum kann, wie
schon gesagt, mit Gummilippen geschehen, die
durch den Staudruck an die Trimellenwédnde ange-
presst werden, damit keine feste Verbindung zwi-
schen dem gewogenen Element und der Maschine
besteht. Unterhalb der Trimelle ist stets ein gerin-
gerer Druck, der wéhrend einer Austragorperation
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(Ansaugen) noch niedriger wird. Damit ist stets
eine genligend grosse Druckdifferenz flir ein An-
pressen der Abdichtung gegeben.

Beim Ein- und Auslauf der Reinigungsmaschi-
ne sind die Druckverhdltnisse anfangs unstabil
(Funktion der Zeit). Dadurch muss mit einem hdhe-
ren Anfahrabgang gerechnet werden, da ja zu Be-
ginn die Trimelle noch leer ist. Dieser hdhere An-
fahrabgang hat jedoch den Vorteil, dass die Falsch-
luft produzierenden Leckstellen rascher Uberdeckt
und damit der Gleichgewichtszustand auch rascher
erreicht wird.

Die Ventileinrichtung 13, die als Rickschiag-
ventil wirkt, besteht hier aus einer mit einer Folie
abgedeckten Siebplatte. Ebenso sind am Ausgang
der Trimelle Gummi-Manschetten 14 oder dhnli-
ches angebracht, die beim Ausstossen durch die
Normaldruck/SaugunterdruckDifferenz geschlossen
bzw. angepresst sind und beim Wégen
(automatisch) entkoppeln. Die Entkopplung kann
dann vernachldssigt werden, wenn die Verbindung
zwischen der Trimelle und dem Gehduse 3 durch
ausreichende Flexibilitdt die Gewichtsmessung
nicht stdrt. Denn flir die Gewichtsmessung muss
die Trimelle entweder véllig frei stehen oder durch
die Felxibilitit der Verbindungen im wesentlichen
unbeeinflusst sein und soll md&glichst keinen Be-
schleunigungen wie Wackeln oder Vibrieren ausge-
setzt sein.

Figur 4 zeigt nun die Einrichtung geméiss Erfin-
dung in Anlehnung an Figur 2 im Ldngsschnitt. Hier
ist ersichtlich, dass die hier Trimelle genannte
Fangwanne 7 mit dem Schleusenrad 8 eine sich
tiber die Linge der oben in der Maschine angecrd-
neten QOeffnungswalze 2 erstrecki. Die aerodynami-
sche Grenzzone ist hiermit eine rohrsegmentihnii-
che, ausgedehnte Mantelhiille mit der Dicke der
Grenzzone, auf deren kleineren Radius (innen) der
Reinigungsstrom verlduft und auf deren grésseren
Radius (aussen) sich der Staudruck aufbaut. Das
Ganze ist ein dynamisches Gleichgewicht, auf der
ginen Seite ein dynamischer Vorgang und auf der
anderen Seite ein statisches Milieu, dazwischen die
Grenzfliche mit einer relativ grossen verletziichen
Ausdehnung. Vorrichtungsteile, wie die Trimelle
selber, die Sensoren und die Akioren sollen im
statischen Milieu, das ist der Raum 30, angeordnet
sein. Dieser Raum 30 wird gegen die Umgebung
mit einem tieferen Druck, das ist der Raum 30.1,
abgeschirmt. Dies geschieht bspw. durch Dichtkan-
ten, Dichtlippen 7.1, 7.2 u.d. an der Trimelle 7 und
durch die Schichtung 12 des Abganges Uber dem
Schleusenrad 8. Der Abgang 12 wird durch Saugen
ausgestossen, das heisst, im Absaugrohr 20, das
ist der Raum 30.2 ist ein weiterer Unterdruck ge-
geniiber dem Raum 30.1. Der Druckausgleich fin-
det durch das Ventil 13 statt. Aus dem Raum 30

‘entweichende Falschiuft muss durch die Filier-
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schicht 12 aus Abgangsmaterial und durch die Un-
dichtigkeiten zwischen Schisusenrad und Trimelle
hindurch in den Raum 30.2. Ferner erkennt man in
Figur 4 noch den stilisiert dargestellten Antrieb 21
fir das Schieusenrad, der bspw. {iber einen Keilrie-
men 21.1 und einem Pulli 21.1 das Drehmoment
auf das Schleusenrad {ibertrdgt. Die Sensorik wur-
de im Zusammenhang mit Figur 3 schon diskutiert
und die Aktorik ist nicht Gegenstand dieser Erfin-
dung .

Die Figuren 5A, 5B und 6 zeigen im Vertikal-
und im Léngsschnitt eine vereinfachie Ausflih-
rungsform, bei der auf das Schieusenrad verzichtet
und statt dessen ein addquat gestaltetes Absaug-
rohr 19 verwendet wird. Mit addquater Ausgestal-
tung ist gemeint, dass das Absaugrohr Oeffnungen
(Schlitze oder L&cher) aufweist, durch die der Ab-
gang ausgetragen (wegesaugt) werden kann, wel-
cher Vorgang nach dem vorgéngig erkldrten Prin-
zip verlduft. Vor einen Ausblasvorgang kann noch
gin Ansaugvorgang vorgeschaltet werden, der zeit-
lich kiirzer und weniger stark ist, als der Ausblas-
lufistoss durch das Absaugrohr. Mit diesem An-
saugvorgang wird vom darliber liegenden Abgang
durch die Qeffnungen im Rohr ein Teil in das
Absaugrohr 19 gezogen, um den Absaugkanal zu
laden. Dieser relativ sanfte Vorgang kann nochmals
wiederholt werden, um schliesslich mit einem Aus-
blasvorgang das Absaugrohr auszublasen.

Die Druckverhilinisse sind ebenfalls im Raum
30 Staudruck, im Raum 30.1 Ueberdruck bis Nor-
maldruck und im Raum 30.2 Unterdruck. Die Tri-
melle 7 steht gleicherweise auf Drucksensoren 17
und der Fullstandssensor 15 funktioniert auf die
gleiche Weise. Ebenso ist eine Farbmessung durch
Sensoren 16 vorgesehen (die mit einem Distanz-
sensor kombiniert sein kann). Die Entkopplung
beim Wigen geschieht auch Uber die gleitende
Verbindung zwischen den einzelnen Druckrdumen:
im ~ Staudruckraum werden die Lamellen an die
Trimellenwand angedrlickt, sie kdnnen jedoch glei-
ten, obschon sie durch den Anpressdruck an der
Trimellenwand haften. Im Normaldruckraum ist die
Dichtung 14 nicht angepresst, da nur beim Absaug-
vorgang im Raum 30.2 Unterdruck herrscht.

Figur 5 zeigt in der Trimelle noch zwei zusiizli-
che, gegeneinander versetzie Kaskaden 22 resp.
22.1, mit der der Austrag des Abganges an den
Trimellenwdnden mittels einer Ausdehnung des
Abganges nach aussen ermdglicht wird. Je nach
nach empirisch ermittelter Ausgestaltung solcher
Schikanen, kann trotz dem Ausstossvorgang eine
Verdichtung der Filtermatte in einem gewissen Gra-
de aufrecht erhalten werden.

Anspriiche
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1. Verfahren zum Ausstossen des Abganges aus
einer Faserreinigungsmaschine unter Einhaltung ei-
ner Betriebsdruckdifferenz zwischen dem inneren
und der Umgebung der Maschine, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das ausgetragene Abgangsma-
terial in der Maschine so gefiihrt wird, dass es die
Falschiuftstellen abdeckt und bis zu einem be-
stimmten Flllstand gesammelt und nach Erreichen
dieser Fllistandsh8he nur ein bestimmter Teil des
Abganges ausgeschieden wird, sodass der nicht
ausgeschiedene Teil des Abganges als Schleusen-
schicht zwischen dem Arbeitsraum der Maschinen
und einem Aussenraum wirksam sein kann.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flllstandshdhe zur Bildung ei-
ner Schieusenschicht mittels Sensoren gesteuert
wird und der Ausiragvorgang in Abhingigkeit des
Fulistandes durch die Sensoren gesteuert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Austragen des Abganges
mittels eines Absaugvorganges so durchgeflhrt
wird, dass sich gegeniiber dem Fangraum flr den
Abgang ein kleinerer Betriebsdruck sich aufbaut.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zsichnet, dass die Absaugluft aus einer Umgebung
mit Normaldruck entnommen wird, sodass ein
Druckgefille (ber den abgeschiedenen Teil des
Abganges aufgebaut wird, der den Abgang in den
Saugluftstrom und durch diesen aus der Maschine
befdrdert.

5. Verfahren nach einem der Ansprliiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Material des
Abganges mit Sensoren bezlglich Fillstand
und/oder bezliglich Farbe iiberwacht wird und bei
Abweichung von Fllistand und/oder Farbe ein
Steuervorgang an der Austragvorrichtung bzw. an
der Maschine eingeleitet wird.

8. Vorrichtung zum Ausstossen des Abganges aus
einer Faserreinigungsmaschine mit einem Fang-
becken (7) und einem Anschluss (20) flr eine
Absaugvorrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass
das Fangbecken (7) trichterfdrmig ausgestaltet ist
mit in der Bodenregion angeordneten Austragsmit-
teln (8,19), die an eine Absaugvorrichiung ange-
schlossen werden k&nnen, wobei das Fangbecken
eine gewichtsanzeigende (17) und/oder fiillstands-
anzeigende (15) Sensorik zugeordnet hat.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fangbecken, eine Auffangtrimel-
le (7) in der Bodenregion mit sinem im verjlingen-
den Teil angeordneten motorisch antreibbaren
Schleusenrad (8) versehen ist, wobei das Schieu-
senrad (8) so gestaltet ist, dass es durch Drehung
in der Auffangtrimelle (7) Auffangkammern und
eine Absaugkammer fiir den Abgang (12) bildet.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass Abdichtungen (7.1,7.2,8.2,14)
zwischen R&umen mit verschiedenen Drlicken
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(30,30.1,30.2) entkoppelbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdichtungen eine Ventilwirkung
zur Abdichtung eines Druckgefilles (30,30.1,30.2)
in einer Strdmungsrichtung aufweisen.

10. Vorrichtung nach einem der Ansprlche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass ihr Sensoren
(15,16,17) zugeordnet sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sensoren Flllstandssenso-
ren (15) in Form von Lichtschranken und/oder dist-
anzmessenden Sensoren (16) sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sensoren Farbsensoren
(16) sind, mittels weichen der Gutfaseranteil am
Abgang messbar ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Sensoren Gewichtssenso-
ren (17) sind, mittels denen das Gewicht des Ab-
ganges erfasst werden kann.

14, Vorrichtung nach den Ansprlchen 11, 12 und
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
Lichtschranken (15), Farbmesssensoren (16) und
Drucksensoren (17) aufweist.
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FIG. 5B
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