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Description

La présente invention a pour objet un dispositif
pour le posage des aiguilles sur un mouvement de
montre.

Pour le posage des aiguilles, on utilise encore au-
jourd’hui une potence sur le plateau de laquelle est
prévu un posage pour le positionnement du mouve-
ment (CH-A-355 408). L'aiguille est mise en place sur
son axe, respectivement son canon au moyen de bru-
celles, aprés quoi l'aiguille est chassée sur son axe
par un outil de chassage monté sur la potence. Non
seulement ces opérations sont délicates et fastidieu-
ses, mais, étant donné la faible dimension des aiguil-
les, un grand nombre d’aiguilles est abimé ou détruit
lors de ces manipulations. Lors du chassage de l'ai-
guille sur son axe, un grand nombre de mouvements
est également mis hors d’'usage.

Linvention a pour but de réaliser un dispositif de
posage permettant de réaliser ce posage de fagon
sdre etrapide, sans manipulation délicate et sans ris-
que de destruction des aiguilles ou du mouvement.

Le dispositif selon I'invention est caractérisé par
le fait qu’il comprend un chariot monté coulissant ho-
rizontalement sur un bati et portant au moins deux
mandrins coulissant verticalement et munis de res-
sorts de rappel en position haute, ces mandrins étant
conformés pour saisir les aiguilles par leur oeillet, des
moyens de support et de positionnement des aiguil-
les a poser, des moyens de support et de positionne-
ment du mouvement devant recevoir les aiguilles, des
moyens de verrouillage automatique du chariot dans
des positions déterminées, soit une position dans la-
quelle les mandrins sont en face des aiguilles a saisir
et des positions successives dans lesquelles les
mandrins sont successivement et respectivement en
face des axes du mouvement devant recevoir les ai-
guilles, et des moyens du déverrouillage du chariot.

Pour poser 'aiguille des heures, I'aiguille des mi-
nutes et 'aiguille des secondes, on utilise un chariot
portant trois mandrins. Dans la premiére postion
verrouillée du chariot, il suffit & I'utilisateur de presser
sur les trois mandrins pour que ceux-ci saisissent
chacun leur aiguille. L'utilisateur déverrouille ensuite
le chariot de maniére a pouvoir le déplacer en direc-
tion du mouvement. Le chariot se verrouille alors au-
tomatiquement dans une premiére position, dans la-
quelle le mandrin portant l'aiguille des heures est
exactement au-dessus du canon destiné a recevoir
l'aiguille des heures. Il suffit alors a I'opérateur de
presser a nouveau sur le mandrin pour mettre en pla-
ce I'aiguille des heures. L'opérateur actionne ensuite
les moyens de déverrouillage du chariot de maniére
a le libérer et & permettre de le déplacer un peu plus
loin dans la méme direction. Le chariot se verrouille
a nouveau automatiquement dans une nouvelle posi-
tion dans laquelle le second mandrin portant l'aiguille
des minutes est en face de I'axe des minutes. L'opé-
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ration est répétée une derniére fois pour la mise en
place de l'aiguille de secondes. L'opérateur dé-
verrouille ensuite un peu plus longuement le chariot
de maniére a passer les deux positions voisines de
verrouillage, puis il raméne le chariot dans sa position
initiale ou il se verrouille & nouveau automatiquement
au-dessus des moyens de support et de positionne-
ment des aiguilles pour saisir de nouvelles aiguilles.

Le dispositif peut étre aisément actionné automa-
tiguement en synchronisation avec des moyens
d’avance d’une bande portant les aiguilles a poser et
d’'une bande portant les mouvements, pour réaliser
une installation automatique de pose d’aiguilles.

Le dessin annexé représente, a titre d’exemple,
une forme d’exécution de l'invention.

La figure 1 est une vue en élévation, de face, du
dispositif de posage.

La figure 2 est une vue partielle, de dos, de ce
dispositif.

La figure 3 est une vue de détail en coupe selon
lI-11l de la figure 2.

La figure 4 est une vue en coupe axiale a travers
la partie inférieure du mandrin de I'aiguille des minu-
tes aprés saisie de cette aiguille.

La figure 5 représente le méme mandrin lors du
posage de I'aiguille des minutes.

Le dispositif représenté a la figure 1 comprend un
bati constitué d’'un plateau 1 muni de deux colonnes
2 et 3 portant une traverse 4 et deux barres cylindri-
ques paralléles 5 et 6 entre le plateau 1 et la traverse
4. Sur les barres 5 et 6 est monté un chariot 7 au
moyen de deux roulements a billes axiaux. Le chariot
7 porte trois mandrins verticaux paralléles 8, 9 et 10.
Ces mandrins sont en outre situés dans un plan ver-
tical paralléle aux axes des barres 5 et 6. Ces man-
drins sont identiques dans leur partie supérieure. lls
comprennent un écrou 11 et un ressort 12 travaillant
en compression entre I’écrou 11 et le dessus du cha-
riot 7. L'écrou 11 peut étre supprimé dans une exécu-
tion de série, le ressort 12 travaillant alors entre la téte
13 du mandrin et le chariot 7. Les mandrins peuvent
coulisser librement dans des alésages du chariot 7.

Prés de son extrémité gauche, le plateau 1 porte
un moyen de support et de positionnement des aiguil-
les constitué par une platine 14 présentant un trou a
chacun des trois emplacements prévus pour recevoir
l'oeillet de I'aiguille des heures, respectivement I'ai-
guille des minutes et I'aiguille des secondes. Le réle
de ces trous sera exposé plus loin. A droite, le plateau
1 porte un moyen de support et de positionnement 15
pour le mouvement devant recevoir les aiguilles.

Le dispositif comprend en outre des moyens de
positionnement et de verrouillage automatique du
chariot dans certaines positions. Ces moyens de po-
sitionnement et de verrouillage sont représentés aux
figures 2 et 3. lIs sont constitués d’'une part, d'un doigt
vertical coulissant 16 monté sur le chariot 7 et poussé
vers le haut par un ressort 17. Les moyens de posi-
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tionnement et de verrouillage sont constitués d’aufre
part de creux coniques 18 prévus dans la face infé-
rieure de la traverse 4, creux dans lesquels peut pé-
nétrer le doigt 16 sous la poussée du ressort 17 pour
positionner et verrouiller le chariot 7 dans cette posi-
tion. Entre les creux 18, I'extrémité du doigt 16 glisse
sur la traverse 4 lors du déplacement du chariot. Le
dispositif comprend en outre des moyens de dé-
verrouillage constitués d’un levier 19 articulé a l'arrié-
re de la traverse 4 en deux points autour d’'un axe ho-
rizontal 20 et s’étendant au-dessus de la traverse 4,
sur toute la longueur de cette traverse. Ce levier 19
s’appuie sur les tétes 21 de poussoirs verticaux 22
coulissant librement dans des trous 23 débouchant
dans les creux 18. Chaque poussoir 22 est maintenu
dans sa position haute par un ressort 24 travaillant en
compression entre un lamage prévu dans la traverse
4 et la téte 21 du poussoir. Les ressorts 24 maintien-
nent donc égalementle levier 19 dans la position obli-
que représentée a la figure 3. Les creux 18 et les
poussoirs 22 sont au nombre de quatre, aux positions
désignées A, B, C et D a la figure 1. Une pression sur
le levier 19 fait descendre tous les poussoirs 22, le
doigt 16 étant repoussé hors de son creux 18, dé-
verrouillant le chariot 7.

Les mandrins sont représentés aux figures 4 et 5.
lls sont réalisés de fagon quasi identique. Le mandrin
représenté est celui utilisé pour le posage de l'aiguille
des minutes. Ce mandrin comprend un corps cylindri-
que 25 coulissant dans 'alésage du chariot 7. Ce
corps 25 présente un alésage 26 contenant un ressort
27 etdanslequel coulisse une broche 28. Al’extrémité
inférieure du corps 25 estfixée une piéce tubulaire 29
présentant une partie conique 29a et une portée in-
térieure 30 contre laquelle vient buter une portée 31
de la broche 28, dont la partie inférieure 32 présente
donc un diamétre plus petit que la partie coulissante
dans l'alésage 26. Au repos, lorsque la portée 31 de
la broche est en butée contre la portée 30, I'extrémité
de la partie 32 fait saillie a I'extrémité de la partie 29.
Cette partie saillante est [égérement conique et pré-
sente un diamétre moyen correspondant au diaméfre
de l'oeillet de I'aiguille des minutes 33. La partie 32
présente en outre un trou borgne axial 34, de déga-
gement pour I'axe 35 de l'aiguille des secondes. Ala
figure 4 on a également représenté partiellement un
mouvement 36 dont le canon 37 de laroue a canon a
déja regu l'aiguille des heures 38.

Il convient en outre d’ajouter que le chariot 7 est
pratiquement en butée contre les colonnes 2 et 3 lors-
qu’il est verrouillé dans les positions A et D, de telle
sorte que lorsqu’on arrive en butée contre 'une ou
I'autre des colonnes, le doigt 16 de verrouillage peut
s’engager dans le creux correspondant 18 de manié-
re & positionner exactement le chariot dans sa posi-
tion verrouillée.

Le dispositif de posage s’utilise comme suit :

Le chariot 7 étant venu en butée contre la co-
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lonne 2, il est postionné et verrouillé dans la position
A. Dans cette position, I'opérateur presse simultané-
ment sur les trois mandrins 8, 9 et 10. Les broches 28
de ces mandrins 8, 9 et 10 viennent saisir respective-
ment l'aiguille des secondes, I'aiguille des minutes et
I'aiguille des heures. La force de pénétration des bro-
ches 28 dans les aiguilles est donnée par les ressorts
27. Les mandrins 8, 9 et 10 sont ensuite relachés et
reviennent dans la position représentée a la figure 4.
L'opérateur presse ensuite sur le levier de déverrouil-
lage 19 et pousse le chariot 7 vers la droite, c’est-a-
dire en direction du support de mouvement 15. Dés
que le chariot 7 se déplace, 'opérateur relache le le-
vier de déverrouillage 19. Lorsque le doigt 16 du cha-
riot arrive en face du creux 18 de la position B, le cha-
riot 7 est a nouveau verrouillé et positionné. Cette po-
siton est représentée en traits mixtes 7'. Dans cette
position, le mandrin 10 est situé exactement au-des-
sus des axes du mouvement 36. L'utilisateur appuie
alors sur la téte de ce mandrin 10 dont la broche pré-
sente un trou borgne analogue au trou borgne 34 de
la figure 4 mais d’'un diamétre plus grand pour per-
mettre la pénétration de I'axe 39 de I'aiguille des mi-
nutes. L'aiguille des heures 38 est chassée sur son
canon 37 par le mandrin, la broche 28 étant repous-
sée a l'intérieur du mandrin. Les figures 4 et 5 repré-
sentant le mandrin utilisé pour le posage de l'aiguille
des minutes, ce posage de I'aiguille des minutes sera
donc décrit plus en détail.

L'aiguille des heures 38 étant posée, I'opérateur
appuie un bref instant sur le levier de déverrouillage
19 et pousse légérement le chariot 7 en direction de
la colonne 3. Le doigt 16 du chariot vient alors se
verrouiller dans la position C, le chariot étant dans la
position 7”. Dans cette position, le mandrin 9 est
exactement au-dessus de I'axe du mouvement
comme représenté a la figure 4. L'opérateur presse
ensuite sur le mandrin. Lextrémité de la partie 32 de
la broche vient buter sur I'extrémité de I'axe 39 de I'ai-
guille des minutes du mouvement et I'axe 35 des ai-
guilles de secondes pénétre dans le trou borgne 34.
Le corps 25 du mandrin continue de descendre et
I'extrémité de la partie conique 29a chasse I'aiguille
33 sur son axe 39. Lopérateur relache ensuite le
mandrin 9, appuie brievement sur le levier de dé-
verrouillage 19 et pousse le chariot 7 en butée contre
la colonne 3. Le levier 19 étantrelaché, le doigt 16 po-
sitionne et verrouille le chariot 7 dans la position 7'",
dans laquelle le mandrin 8 portant l'aiguille des se-
condes prend la position du mandrin 9 représentée a
la figure 4. L'opérateur presse sur le mandrin 8 pour
le posage de l'aiguille de secondes, puis il presse le
levier de déverrouillage 19 jusqu’a ce que le chariot
soit approximativement au milieu du bati. Lorsque le
chariot 7 arrive en butée contre la colonne 2, il est au-
tomatiquement repositionné et verrouillé dans la po-
siton A. Les mandrins sont alors préts a cueillir un
nouveau set d’aiguilles.
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Le dispositif se préte particuliérement bien a un
actionnement mécanique, en particulier pneumati-
que, compte tenu des moyens de positionnement et
de verrouillage automatique. Il peut étre intégré dans
une installation complétement automatique de posa-
ge d’aiguilles. Dans ce cas, le support 14 est rempla-
cé par une bande défilant pas a pas sous les man-
drins. De méme, le support du mouvement est rem-
placé par une bande amenant pas a pas et successi-
vement les mouvements sous les mandrins. Les dif-
férentes opérations peuvent étre commandées et
synchronisées par des moyens simples.

Linvention est bien entendu susceptible de nom-
breuses variantes, tant en ce qui concerne le guidage
des chariots que les moyens de positionnement et de
verrouillage, les moyens de déverrouillage, le nom-
bre de mandrins, etc.

Revendications

1. Dispositif pour le posage des aiguilles sur un
mouvement de montre, caractérisé par le fait qu’il
comprend un chariot (7) monté coulissant hori-
zontalement sur un béati (1 & 6) et portant au
moins deux mandrins (8, 9, 10) coulissant verti-
calement et munis de ressorts (12) de rappel en
position haute, ces mandrins (8,9,10) étant
conformés pour saisir les aiguilles par leur oeillet,
des moyens (14) de support et de positionne-
ment des aiguilles a poser, des moyens (15) de
support et de positionnement du mouvement de-
vant recevoir les aiguilles, des moyens (16, 18)
de positionnement et de verrouillage automati-
que du chariot (7) dans des positions détermi-
nées (A, B, C, D), soit une position (A) dans la-
quelle les mandrins (8, 9,10) sont en face des ai-
guilles a saisir et des positions successives (B, C,
D) dans lesquelles les mandrins (8, 9,10) sont
successivement et respectivement en face des
axes du mouvement devant recevoir les aiguilles,
et des moyens (19, 22) de déverrouillage du cha-
riot (7).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que chague mandrin (8, 9,10) est cons-
titué d’'un corps tubulaire (25) dans lequel est
montée une broche (28) coulissante rétractable
poussée par un ressort (27) et dont I'extrémité
(32), légérement conique, présente un diamétre
moyen correspondant a I'oeillet de I'aiguille a sai-
sir, les broches (28) destinées a la pose des ai-
guilles des minutes et des heures présentant un
trou axial de dégagement (34).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé par le fait que les moyens (16, 18) de posi-
tionnement et de verrouillage automatique du

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

chariot (7) sont constitués d’un doigt (16) monté
sur ressort sur le chariot (7) et coopérant avec
des creux (18) de positionnement sur le bati et
que les moyens (19,22) de déverrouillage sont
constitués de poussoirs (22) équipés de ressorts
de rappel (24), montés en face de chaque creux
(18) et d’un levier (19) d’actionnement des pous-
soirs (22) s’étendant le long du bati (1 a 6), une
pression sur le levier (19) ayant pour effet de re-
pousser le doigt de verrouillage hors du creux
(18) qu'il occupe.

4. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 3,

caractérisé par le fait que le chariot (7) est monté
sur deux barres cylindriques (5, 6) par I'intermé-
diaire de roulements axiaux a billes.

5. Installation automatique de posage d’aiguilles
sur des mouvements de montre, comprenant un
dispositif selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les aiguilles & poser sont position-
nées sur une bande défilante, que les mouve-
ments défilent également en bande et que le dé-
verrouillage du chariot (7), son déplacement et
'actionnement des mandrins (8,9,10) sont
commandés automatiquement et actionnés mé-
caniquement, électriquement ou pneumatique-
ment.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufsetzen von Zeigern auf ein
Uhrwerk, dadurch gekennzeichnet, dass sie ei-
nen Schlitten (7) aufweist, der horizontal ver-
schiebbar auf einem Gestell (1 bis 6) montiert ist
und wenigstens zwei Spannfutter (8, 9, 10) trégt,
die vertikal verschiebbar und mit Riickstellfedern
(12) zum Riickstellen in die obere Lage versehen
sind, wobei diese Spannfutter (8, 9, 10) zum Er-
greifen der Zeiger an ihren Oesen ausgebildet
sind, und dass Mittel (14) zum Halten und Posi-
tionieren der aufzusetzenden Zeiger, Mittel (15)
zum Halten und Positionieren des Uhrwerks vor
Aufnahme der Zeiger, Mittel (16, 18) zum automa-
tischen Positionieren und Verriegeln des Schlit-
tens (7) in bestimmten Lagen (A, B, C, D), und
zwar entweder in einer Lage (A), in welcher die
Spannfutter (8, 9, 10) den zu ergreifenden Zei-
gern gegeniiberliegen, oder in aufeinanderfol-
genden Lagen (B, C, D), in welchen die Spann-
futter (8, 9, 10) nacheinander jeweils den Achsen
des Uhrwerks vor Aufnahme der Zeiger gegen-
tiberliegen, und Mittel (19, 22) zum Entriegeln
des Schlittens (7) vorgesehen sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jedes Spannfutter (8, 9, 10) aus ei-
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nem réhrenférmigen Kérper (25) besteht, in wel-
chem eine Spindel (28) verschiebbar montiert ist,
die einziehbar ist und dem Druck einer Feder (27)
unterliegt und deren leicht konisches Ende (32)
einen mittleren Durchmesser aufweist, welcher
der Oese des zu ergreifenden Zeigers entspricht,
und dass die Spindeln (28), die zum Aufsetzen
der Minuten- und Stundenzeiger bestimmt sind,
eine axiale freie Oeffnung (34) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel (16, 18) zum auto-
matischen Positionieren und Verriegeln des
Schlittens (7) aus einem federbelasteten Finger
(16) bestehen, der auf dem Schlitten (7) montiert
ist und mit zur Positionierung dienenden Vertie-
fungen (18) auf dem Gestell zusammenwirkt, und
dass die Mittel (19, 22) zum Entriegeln aus St6-
sseln (22), die mit Riickstellfedern (24) ausgerii-
stet und vor jeder Vertiefung (18) montiert sind,
und aus einem Hebel (19) zum Betétigen der Sto-
ssel (22) bestehen, welcher sich langs des Ge-
stells (1 bis 6) erstreckt, wobei ein Druck auf dem
Hebel (19) die Wirkung hat, den Verriegelungs-
finger aus der Vertiefung (18), in die er eingreift,
zuriickzustossen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (7)
auf zwei zylindrischen Stangen (5, 6) mittels axia-
ler Kugellager montiert ist.

Automatische Installation zum Aufsetzen von
Zeigern auf Uhrwerke, mit einer Vorrichtung
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die aufzusetzenden Zeiger auf einem laufenden
Band positioniert sind, dass die Uhrwerke eben-
falls auf einem laufenden Band herangefiihrt wer-
den und dass die Entriegelung des Schlittens (7),
seine Verschiebung und die Betétigung der Spin-
deln (8, 9, 10) automatisch gesteuert und mecha-
nisch, elektrisch oder pneumatisch durchgefiihrt
werden.

Claims

A device for fitting the hands on to a watch move-
ment, characterized by the fact that it comprises
a carriage (7) mounted so as to slide horizontally
on a frame (1 to 6) and carrying at least two vices
(8, 9, 10) which slide vertically and are equipped
with springs (12) returning them into the upper
position, these vices (8, 9, 10) being designed so
as to grip the hands by their eye, means (14) for
supporting and positioning the hands to be fitted,
means (15) for supporting and positioning the
movement which is to receive the hands, means

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

(16, 18) for positioning and automatically locking
the carriage (7) in given positions (A, B, C, D),
namely a position (A) in which the vices (8, 9, 10)
are opposite the hands to be gripped and succes-
sive positions (B, C, D) in which the vices (8, 9,
10) are successively and respectively opposite
the staffs of the movement which is to receive the
hands, and means (19, 22) for unlocking the car-
riage (7).

The device as claimed in claim 1, characterized
by the fact that each vice (8, 9, 10) consists of a
tubular body (25) in which is mounted a retract-
able sliding rod (28), pushed by a spring (27) and
the slightly conical end (32) of which has an aver-
age diameter corresponding to the eye of the
hand to be gripped, the rods (28) intended for the
fitting of the minute and hour hands having an ax-
ial clearance hole (34).

The device as claimed in claim 1 or 2, character-
ized by the fact that the means (16, 18) for posi-
tioning and automatically locking the carriage (7)
consist of a finger (16) spring-mounted on the
carriage (7) and interacting with positioning re-
cesses (18) on the frame, and that the unlocking
means (19, 22) consist of push rods (22) equip-
ped with return springs (24) and mounted oppo-
site each recess (18), and of a lever (19) for ac-
tuating the push rods (22) extending along the
frame (1 to 6), pressure on the lever causing the
locking finger to be pushed out of the recess (18)
which it occupies.

The device as claimed in one of claims 1 to 3,
characterized by the fact that the carriage (7) is
mounted on two cylindrical bars (5, 6) via axial
ball bearings.

An automatic installation for fitting hands on to
watch movements, comprising a device as
claimed in claim 1, characterized by the fact that
the hands to be fitted are positioned on a moving
belt, that the movements also move past on a
belt, and that the unlocking of the carriage (7) ,
its displacement and the actuation of the vices (8,
9, 10) are controlled and actuated mechanically,
electrically or pneumatically.
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