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©  Machine  à  bois  à  outils  multiples  se  présentant 
sous  la  forme  d'éléments  modulaires,  dont  le  bloc 
de  travail  (6)  délimite  un  plan  de  travail  (P)  et  com- 
porte  des  moyens  de  positionnement,  de  fixation  et 
d'entraînement  d'un  desdits  outils  modulaires,  le 
bloc  de  travail  comportant  une  face  plane  de  réfé- 
rence  (F),  une  prise  de  force  (74)  située  dans  la  face 
de  référence  (F)  et  d'axe  perpendiculaire  à  celle-ci, 

au  moins  un  trou  (76)  de  positionnement  a  axe  per- 
pendiculaire  à  la  face  de  référence  agencé  dans 
celle-ci,  et  en  ce  que  chaque  outil  comporte  une 
face  plane  destinée  à  être  en  appui  sur  la  face  de 
référence  (F)  du  bloc  de  travail  (6)  et  comporte  une 
prise  de  force  agencée  en  correspondance  avec  la 
prise  de  force  (74)  du  bloc  de  travail  (6)  et  au  moins 
un  téton  prévu  pour  être  reçu  dans  ledit  trou. 
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La  présente  invention  concerne  une  machine  à 
bois  à  outils  multiples  se  présentant  sous  la  forme 
d'éléments  modulaires. 

Jusqu'alors  les  machines  à  bois  à  usages  mul- 
tiples  se  présentent  en  règle  générale  sous  la 
forme  d'un  bâti  définissant  un  plan  de  travail  et  un 
emplacement  propre  à  chaque  outil. 

Une  telle  disposition  oblige  à  prévoir  des 
moyens  d'entraînement  et  de  fixation  pour  chacun 
des  outils,  ce  qui  rend  l'ensemble  complexe  à 
réaliser  et  à  utiliser. 

En  effet  pour  la  mise  en  place  d'un  outil,  il  est 
nécessaire  par  exemple  de  modifier  la  transmission 
de  mouvement  entre  le  moteur  fixé  sur  le  bâti  et 
l'outil. 

Pour  remédier  à  ces  inconvénients,  la  présente 
invention  a  pour  but  de  fournir  une  machine  à  bois 
comportant  un  seul  logement  destiné  à  recevoir 
séparément  chacun  des  outils,  la  fixation  de  cha- 
que  outil  dans  le  logement  étant  simple  et  rapide. 

A  cet  effet  l'invention  a  pour  objet  une  machine 
à  bois  à  outils  multiples  se  présentant  sous  la 
forme  d'éléments  modulaires,  dont  le  bloc  de  tra- 
vail  délimite  un  plan  de  travail  et  comporte  des 
moyens  de  positionnement,  de  fixation  et  d'entraî- 
nement  d'un  desdits  outils  modulaires,  caractérisée 
en  ce  que  le  bloc  de  travail  comporte  une  face 
plane  de  référence,  une  prise  de  force  située  dans 
la  face  de  référence  et  d'axe  perpendiculaire  à 
celle-ci,  au  moins  un  trou  de  positionnement  d'axe 
perpendiculaire  à  la  face  de  référence  agencé  dans 
celle-ci,  et  en  ce  que  chaque  outil  comporte  une 
face  plane  destinée  à  être  en  appui  sur  la  face  de 
référence  du  bloc  de  travail  et  comporte  une  prise 
de  force  agencée  en  correspondance  avec  la  prise 
de  force  du  bloc  de  travail  et  au  moins  un  téton 
prévu  pour  être  reçu  dans  ledit  trou. 

Selon  d'autre  caractéristiques  : 
-  les  moyens  de  fixation  de  l'outil  comportent  des 
moyens  de  serrage  de  la  face  plane  de  l'outil 
contre  la  face  de  référence, 
-  les  moyens  de  serrage  sont  constitués  d'une  tige 
filetée  de  serrage  coopérant  avec  un  trou  taraudé 
agencé  en  correspondance  sur  l'outil. 

L'invention  concerne  également  les  outils  mo- 
dulaires  suivants  destinés  à  être  utilisés  sur  cette 
machine  : 
-  outil  de  sciage  comportant  un  corps  creux  avec 
une  face  arrière  plane  destiné  à  être  serrée  contre 
la  face  de  référence  du  bloc  de  travail,  un  axe 
support  de  lame  de  scie  circulaire  monté  rotatif 
dans  le  corps  creux  à  l'aide  d'un  arbre  parallèle  à 
l'axe  de  la  prise  de  force  de  l'outil,  une  transmis- 
sion  de  mouvement  entre  la  prise  de  force  et  l'axe 
support  de  lame,  une  face  supérieure  plane  située, 
en  position,  dans  le  plan  de  travail  et  possédant 
une  ouverture  à  travers  laquelle  fait  saillie  la  lame 
de  scie,  un  dispositif  de  réglage  de  l'amplitude  de 

la  saillie  de  la  lame  de  scie,  la  face  arrière  plane 
comportant  un  trou  taraudé  destiné  à  coopérer 
avec  la  tige  filetée  du  bloc  de  travail, 
-  outil  de  rabotage  et  dégauchissage  comportant 

5  un  corps  d'outil  possédant  une  paroi  arrière  ayant 
une  face  arrière  plane  destinée  à  être  serrée  contre 
la  face  de  référence  du  bloc  de  travail,  une  paroi 
avant  et  une  paroi  intermédiaire  parallèle  aux  faces 
avant  et  arrière,  la  face  arrière  de  la  paroi  avant 

w  comportant  un  trou  taraudé  destiné  à  coopérer 
avec  la  tige  filetée  du  bloc  de  travail,  un  arbre 
cylindrique  support  d'au  moins  une  lame  monté 
rotatif  entre  la  paroi  avant  et  la  paroi  intermédiaire 
et  qui  s'étend  coaxialement  à  l'axe  de  la  prise  de 

15  force  de  l'outil  et  entraîné  en  rotation  par  celle-ci, 
un  cylindre  lisse  et  un  cylindre  crénelé  monté 
rotatif  de  part  et  d'autre  du  support  de  lame  et 
entraîné  en  rotation  dans  le  même  sens  et  à  une 
même  vitesse  à  l'aide  d'un  moteur  auxiliaire  fixé 

20  sur  la  face  avant  de  la  paroi  avant, 
-  le  moteur  auxiliaire  est  relié  au  cylindre  lisse  à 
travers  la  paroi  avant,  les  cylindres  lisses  et  créne- 
lés  comportant  chacun  un  prolongement  s'étendant 
au  delà  de  la  paroi  intermédiaire  vers  la  paroi 

25  arrière,  chaque  prolongement  comportant  une  roue 
dentée,  les  deux  roues  dentées  étant  reliées  par 
une  chaîne  sans  fin  et  en  ce  que  l'arbre  support  de 
lame  comporte  une  partie  s'étendant  au-delà  de  la 
paroi  intermédiaire  vers  la  paroi  arrière  et  reliée  à 

30  la  prise  de  force  de  l'outil, 
-  outil  formant  toupie  d'axe  horizontal  comportant 
un  carter  creux  possédant  une  face  arrière  plane 
destinée  à  être  serrée  contre  la  face  de  référence 
du  bloc  de  travail,  une  toupie  montée  rotative  dans 

35  le  carter  à  l'aide  d'un  arbre  support  parallèle  à 
l'axe  de  la  prise  de  force  de  l'outil,  une  transmis- 
sion  de  mouvement  entre  la  prise  de  force  de 
l'outil  et  l'arbre  support,  une  face  supérieure  plane 
située,  en  position  dans  le  plan  de  travail  et  possè- 

de  dant  une  ouverture  à  travers  laquelle  fait  saillie  la 
lame  de  la  toupie,  un  dispositif  de  réglage  de 
l'amplitude  de  la  saillie  de  la  lame  de  la  toupie,  la 
face  arrière  plane  comportant  un  trou  taraudé  desti- 
né  à  coopérer  avec  la  tige  filetée  du  bloc  de  travail. 

45  -  outil  formant  toupie  d'axe  vertical  comportant  un 
corps  parallélépipédique  constitué  d'une  partie 
haute  et  d'une  partie  basse  qui  est  montée  coulis- 
sante  d'avant  en  arrière  et  inversement  sous  la 
partie  haute,  la  partie  haute  comportant  une  face 

50  arrière  plane  comportant  un  trou  taraudé  destiné  à 
coopérer  avec  la  tige  filetée  du  bloc  de  travail  pour 
être  serrée  contre  la  face  de  référence  du  bloc  de 
travail,  la  partie  haute  comportant  un  arbre  support 
de  toupie  perpendiculaire  à  la  prise  de  force  de 

55  l'outil  et  une  transmission  entre  la  prise  de  force  et 
l'arbre  support,  la  toupie  étant  située  sous  la  partie 
haute  de  façon  que  sa  lame  fasse  en  partie  saillie 
au-delà  du  plan  de  la  face  avant  de  la  partie  haute, 
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a  partie  basse  étant  constituée  d'un  bloc  compre- 
lant  deux  éléments  parallélépipédiques  situés  de 
>art  et  d'autre  de  la  toupie  et  comportant  chacun 
in  élément  de  guidage  de  la  pièce  à  usiner  sur 
sur  face  avant,  le  positionnement  du  bloc  définis- 
sant  l'amplitude  de  pénétration  de  la  lame  de  la 
oupie  dans  la  pièce  de  bois  à  usiner. 

outil  de  perçage,  mortaisage,  comportant  un 
:orps  possédant  une  face  arrière  plane  destinée  à 
Itre  serrée  contre  la  face  de  référence  du  bloc  de 
ravail,  un  axe  support  monté  rotatif  dans  le  corps 
loaxialement  à  la  prise  de  force  de  l'outil,  et  un 
nandrin  fixé  sur  l'axe  support  et  faisant  saillie  sur 
a  face  avant  du  corps. 

L'invention  sera  mieux  comprise  à  la  lecture  de 
a  description  détaillée  qui  va  suivre  faite  en  réfé- 
ence  aux  dessins  annexés  sur  lesquels  : 

-  La  figure  1  est  une  vue  en  perspective  de 
l'ensemble  support  en  position  de  rangement, 
montrant  la  face  supérieure  du  bloc  de  travail, 
-  la  figure  2  est  une  vue  en  perspective  de 
l'ensemble  support  représenté  à  la  figure  1, 
montrant  la  face  inférieure  du  bloc  de  travail, 
-  la  figure  3  représente  une  vue  en  perspective 
de  l'ensemble  support  en  position  de  travail, 
montrant  la  face  avant  de  l'ensemble  support, 
-  la  figure  4  est  une  vue  en  perspective  de 
l'ensemble  support  en  version  de  rabotage, 
-  la  figure  5  est  une  vue  en  perspective  éclatée 
d'un  détail  montrant  la  table  coulissante  et  son 
installation  sur  le  bloc  téléscopique, 
-  la  figure  6  est  une  vue  schématique  représen- 
tant  par  l'arrière,  les  moyens  de  positionnement 
du  bloc  téléscopique, 
-  la  figure  7  est  une  vue  schématique  de  dessus 
des  moyens  de  positionnement  du  bloc  télésco- 
pique,  le  bloc  téléscopique  ayant  été  enlevé, 
-  la  figure  8  est  une  vue  de  la  face  arrière  d'un 
outil  formant  scie  adaptable  sur  le  bloc  support, 
-  la  figure  9A  est  une  vue  de  face  en  perspecti- 
ve  de  l'ensemble  support  équipé  de  la  scie 
représentée  à  la  figure  8, 
-  la  figure  9B  est  une  vue  en  perspective  latéra- 
le  de  l'ensemble  support  équipé  de  la  scie, 
-  la  figure  10  est  une  vue  en  perspective  partiel- 
le  de  l'ensemble  support  équipé  d'un  outil  de 
perçage,  ou  mortaisage, 
-  la  figure  11  est  une  vue  en  perspective  mon- 
trant  une  face  arrière  d'un  accessoire  utilisé 
pour  le  perçage,  mortaisage, 
-  la  figure  12  est  une  vue  en  perspective  de  la 
face  avant  de  l'accessoire  représenté  sur  la  figu- 
re  11, 
-  la  figure  13  est  une  vue  en  perspective  mon- 
trant  la  face  avant  d'un  outil  formant  toupie 
verticale, 
-  la  figure  14  est  une  vue  partielle  en  perspecti- 
ve  latérale  de  la  toupie  verticale  représentée  à 

la  figure  lo, 
-  la  figure  15  est  une  vue  de  la  face  arrière  de  la 
toupie  représentée  à  la  figure  1  3, 
-  la  figure  16  est  une  vue  en  perspective  avant 

5  d'un  outil  formant  toupie  horizontale  fixé  sur 
l'ensemble  support, 
-  la  figure  17  est  une  vue  en  perspective  repré- 
sentant  un  protecteur  destiné  à  être  utilisé  avec 
les  toupies  représentées  aux  figures  13  et  16, 

ro  -  la  figure  18  est  une  vue  en  perspective  d'un 
détail  d'un  accessoire  de  guidage  utilisé  avec  la 
toupie  représentée  à  la  figure  16, 
-  la  figure  19  est  une  vue  en  perspective  mon- 
trant  l'organe  de  commande  du  réglage  de  la 

f5  hauteur  de  la  toupie  horizontale  représentée  à  la 
figure  16, 
-  la  figure  20  est  une  vue  en  perspective  repré- 
sentant  un  protecteur  utilisé  avec  l'outil  formant 
dégauchisseuse  raboteuse, 

io  -  la  figure  21  est  une  vue  en  perspective  d'un 
détail  de  l'outil  formant  dégauchisseuse  raboteu- 
se  en  utilisation  dégauchisseuse,  le  moteur 
d'entraînement  des  rouleaux  de  l'outil  et  le  pro- 
tecteur  étant  supprimés, 

25  -  la  figure  22  est  une  vue  en  perspective  repré- 
sentant  un  protecteur  utilisé  avec  l'outil  formant 
dégauchisseuse  raboteuse. 

Sur  les  figures  1  et  2  on  a  représenté  un 
ensemble  support  2  selon  l'invention,  en  position 

30  de  rangement. 
L'ensemble  support  2  comporte  un  châssis  4 

dans  lequel  est  reçu  un  bloc  de  travail  6. 
Le  châssis  4  comporte  une  assise  8  rectangu- 

laire  dont  le  petit  côté  constitue  la  profondeur  du 
35  châssis  et  le  grand  côté  la  longueur  de  celui-ci. 

Deux  montants  plats  rectangulaires  10A  et  10B 
sont  érigés  verticalement  sur  les  petits  côtés  de 
l'assise  8  et  possèdent  un  bord  avant  12A,  12B  et 
un  bord  arrière  14A,  14B  respectivement.  La  lon- 

40  gueur  des  bords  arrières  définit  la  hauteur  du  châs- 
sis  qui  détermine  ainsi  un  volume  parallélépipédi- 
que  rectangle  dans  lequel  est  reçu  le  bloc  de 
travail  6. 

Le  bloc  de  travail  6  possède  une  forme  de 
45  parallélépipède  rectangle  délimité  par  une  face 

principale  supérieure  16  (voir  figure  1)  constituée 
en  partie  de  deux  parties  fixes  18A,  18B  du  bloc 
définissant  un  plan  de  référence  P,  et  une  face 
principale  inférieure  20  (voir  figure  2). 

50  L'épaisseur  du  bloc  6  est  délimitée  par  deux 
plaques  latérales  22A  et  22B,  une  face  arrière  24 
(voir  figure  2)  comportant  les  bords  arrière  26A  et 
26B  des  plaques  latérales  et  une  entretoise  28 
reliant  les  bords  arrière,  et  une  face  avant  29  (voir 

55  figure  3). 
En  position  de  rangement  les  plaques  latérales 

22A  et  22B  sont  situées  contre  les  faces  internes 
des  montants  10A  et  10B  respectivement,  pour 

3 
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former  un  ensemble  compact  s'étendant  principale- 
ment  verticalement. 

La  partie  fixe  18A  est  constituée  d'une  bande 
recouvrant  le  bord  supérieur  de  la  plaque  latérale 
22A.  La  bande  s'étend  depuis  la  face  interne  de  la 
plaque  22A  au-delà  de  la  face  externe  de  la  plaque 
22A,  et  comporte  venue  de  matière  une  glissière 
19A  en  forme  de  C  s'étendant  le  long  de  la  face 
externe  de  la  plaque  22A. 

La  partie  fixe  18B  est  une  partie  rectangulaire 
s'étendant  perpendiculairement  à  la  plaque  22B  et 
au-delà  de  la  face  interne  de  celle-ci.  La  partie  fixe 
18B  s'étend  également  au-delà  de  la  face  externe 
de  la  plaque  22B  de  manière  à  former  un  élément 
de  glissière  19B  ayant  le  même  profil  que  la  glis- 
sière  19  A. 

Les  plaques  22A  et  22B  sont  montées  rotatives 
sur  les  montants  10A  et  10B  à  l'aide  deux  paliers 
30A  et  30B  coaxiaux  d'axe  X-X  (voir  figure  2) 
prévus  dans  un  angle  supérieur  des  montants  10A 
et  10B,  l'axe  X-X  constituant  ainsi  un  axe  de  pivo- 
tement  du  bloc  de  travail  6  s'étendant  parallèle- 
ment  à  la  longueur  L  du  châssis  4. 

L'axe  X-X  traverse  les  plaques  latérales  22A  et 
22B  en  un  point  situé  à  proximité  de  la  face 
principale  inférieure  20  et  plus  proche  de  la  face 
arrière  24  que  de  la  face  avant  29  du  bloc  de 
travail  6  (voir  fig.3). 

Par  pivotement  du  bloc  6  de  90°  autour  de 
l'axe  X-X  dans  le  sens  horaire  H  en  regardant  la 
figure  2,  le  bloc  est  mis  en  position  de  travail 
comme  représenté  sur  la  figure  3. 

Sur  la  figure  3  on  constate  que,  compte  tenu 
de  la  position  du  palier  30B  déjà  décrite,  le  bloc  6 
est  en  porte-à-faux  par  rapport  à  l'axe  X-X  et  au 
châssis  4. 

Pour  assurer  le  maintien  en  position  de  travail 
du  bloc  6,  une  béquille  32  en  forme  de  U  est 
montée  articulée  par  l'extrémité  de  ses  branches 
latérales  sur  les  plaques  latérales  22A  et  22B  de 
manière  telle  que  la  branche  inférieure  du  U  repose 
dans  des  taquets  34A  et  34B  prévus  sur  les  bords 
avant  12A  et  12B  des  montants  10A  et  10B.  L'arti- 
culation  est  telle  qu'en  position  de  rangement  la 
base  du  U  vient  à  peu  près  dans  le  plan  de  la  face 
avant  29  du  bloc  6. 

Les  plaques  latérales  comportent  une  partie 
rectangulaire  36A,  36B  s'étendant  depuis  leur  bord 
arrière  26A  et  26B  jusqu'à  un  bord  avant  38A  et 
38B  respectivement.  Les  bords  avant  38A  et  38B 
et  arrière  26A  et  26B  sont  perpendiculaires  au  plan 
de  référence  P  défini  par  les  parties  fixes  18A  et 
18B  du  bloc. 

Chaque  plaque  latérale  comporte  un  prolonge- 
ment  40A,  40B  respectivement  s'étendant  vers 
l'avant  depuis  le  bord  avant  38A,  38B  jusqu'à  la 
face  avant  29  du  bloc  de  travail  6.  Chacun  des 
prolongements  s'étend  dans  le  plan  des  faces  laté- 

rales  du  bloc  6  depuis  la  face  principale  inférieure, 
et  possède  une  hauteur  plus  petite  que  le  bord 
avant  38A,  38B,  délimitant  ainsi  un  espace  E  paral- 
lélépipédique  situé  entre  le  plan  P  et  l'arête  supé- 

5  rieure  des  prolongements  40A,  40B  et  s'étendant 
horizontalement  et  longitudinalement  entre  les  far 
ces  internes  de  chacune  des  plaques  latérales  et 
transversalement  entre  les  bords  avant  38a  et  38b 
des  plaques  latérales  et  la  face  avant  29  du  bloc  6. 

10  Dans  cet  espace  E  est  reçue  une  table  mobile 
42  ayant  une  face  supérieure  43  plane  rectangulai- 
re  située  dans  le  plan  P  (voir  figure  1  ). 

La  table  mobile  42  est  montée  mobile  sur  une 
barre  de  chariotage  44  fixée  entre  les  prolonge- 

75  ments  40A  et  40B  à  proximité  de  leur  arête  supé- 
rieure  et  de  la  face  avant  29  du  bloc  6.  La  barre  de 
chariotage  44  est  perpendiculaire  aux  plaques  laté- 
rales  22A  et  22B. 

Sur  la  barre  de  chariotage  44  est  monté  coulis- 
20  sant  un  chariot  46  sur  lequel  est  monté  pivotant  un 

support  47. 
A  proximité  de  l'un  de  ses  petits  côtés  48,  la 

table  42  est  montée  en  porte-à-faux  sur  le  support 
47  de  manière  à  pouvoir  coulisser  longitudinale- 

25  ment  sur  une  partie  de  celui-ci.  Le  petit  côté  50  de 
la  table  42,  opposé  au  petit  côté  48  situé  au- 
dessus  du  support  47,  comporte  une  glissière  52 
constituée  d'un  profilé  en  forme  générale  de  C 
identique  à  la  glissière  19A,  dont  la  face  supérieure 

30  est  située  dans  le  plan  de  la  face  43. 
Entre  les  parties  rectangulaires  36A  et  36B  des 

plaques  latérales  22A  et  22B  est  monté  un  bloc 
téléscopique  54. 

Le  bloc  téléscopique  54  peut  coulisser  vertica- 
35  lement  entre  une  position  basse  (voir  figure  3)  dans 

laquelle  sa  face  supérieure  plane  56  se  trouve  dans 
le  plan  P  et  une  position  haute  (voir  figure  4)  dans 
laquelle  la  face  56  se  trouve  au-dessus  du  plan  P. 

La  face  inférieure  du  bloc  téléscopique  54  est 
40  décalée  vers  le  haut  par  rapport  à  la  face  principa- 

le  inférieure  du  bloc  de  travail.  Le  bloc  téléscopi- 
que  est  un  volume  creux  possédant  deux  parois 
latérales  58A  et  58B  adjacentes  aux  faces  internes 
des  plaques  latérales  22A  et  22B  et  une  paroi 

45  transversale  avant  60  verticale  dont  la  face  externe 
délimite  une  face  de  référence  F  plane  et  verticale 
et  une  paroi  arrière  61  (voir  Fig.  4).  La  face  F  est 
décalée  vers  l'arrière  à  partir  des  bords  avant  38A 
et  38B  comme  représenté  sur  la  figure  4. 

50  La  face  F  s'étend  depuis  la  face  interne  de  la 
plaque  latérale  22B  jusqu'à  un  plan  vertical  V  pa- 
rallèle  aux  plaques  latérales  et  situé  entre  celles-ci. 

A  partir  de  ce  plan  V  (voir  figure  3)  la  paroi 
transversale  60  comporte  un  évidement  semi-cylin- 

55  drique  62  d'axe  vertical  parallèle  au  plan  V,  puis 
une  partie  plane  verticale  64  située  entre  l'évide- 
ment  62  et  la  face  interne  de  la  plaque  latérale 
22A. 
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Un  logement  L  possédant  une  face  supérieure 
et  une  face  avant  ouvertes  est  ainsi  délimité  par  la 
paroi  transversale  avant  60  du  bloc  téléscopique  et 
les  faces  internes  des  plaques  latérales  22A  et  22B 
faisant  saillie  vers  l'avant  à  partir  de  ladite  paroi 
transversale  avant  60,  jusqu'aux  bords  avant  38A  et 
38B. 

Verticalement  l'évidement  62  et  la  partie  plane 
64  s'étendent  sur  une  même  hauteur  plus  petite 
que  la  hauteur  de  la  face  F.  A  partir  du  bord 
supérieur  horizontal  de  l'évidement  62  et  de  la 
partie  plane  64  s'étend  horizontalement  vers  l'arriè- 
re  une  plaque  66  horizontale  (voir  figure  4)  jusqu'à 
la  face  arrière  61  du  bloc  téléscopique. 

Au-dessus  de  la  plaque  66  est  montée  une 
table  coulissante  68  dont  la  face  supérieure  70  est 
coplanaire  à  la  face  supérieure  56  du  bloc  télésco- 
pique  (voir  figures  3  et  4). 

La  table  coulissante  68  est  rectangulaire,  sa 
largeur  s'étendant  entre  le  plan  vertical  V  et  la  face 
externe  de  la  paroi  latérale  58A  du  bloc  téléscopi- 
que,  sa  longueur  étant  à  peu  près  égale  à  la 
distance  entre  les  bords  avant  et  arrière  des  pla- 
ques  latérales  22A,  22B  du  bloc  de  travail  6.  Ainsi 
la  longueur  de  la  table  coulissante  est  supérieure  à 
celle  des  parois  latérales  58A  et  58B  du  bloc 
téléscopique  (voir  Fig.  3). 

La  table  coulissante  68  est  montée  coulissante 
d'avant  en  arrière  sur  la  plaque  66  pour  un  mouve- 
ment  entre  deux  positions  fixées  comme  cela  sera 
décrit  plus  loin. 

Sur  la  figure  4,  on  constate  qu'un  moteur  élec- 
trique  M  est  fixé  dans  le  volume  défini  par  le  bloc 
téléscopique  54,  l'axe  du  moteur  étant  perpendi- 
culaire  à  la  face  de  référence  F.  Un  dispositif  de 
liaison  (non  représenté)  conventionnel  relie  l'axe  du 
moteur  M  à  un  arbre  creux  72  traversant  la  paroi 
avant  du  bloc  téléscopique  et  possédant  une  cou- 
ronne  dentée  74  située  à  son  extrémité  libre  (voir 
figure  3).  Les  dents  de  la  couronne  dentée  74  sont 
des  dents  radiales  s'étendant  à  peu  près  dans  le 
plan  de  la  face  F,  à  proximité  du  plan  V  et  de  la 
face  supérieure  56  du  bloc  téléscopique  54  (voir 
figure  3). 

Sur  la  face  F  sont  percés  perpendiculairement 
à  celle-ci,  deux  trous  76  de  guidage  et  de  position- 
nement  d'un  outil  amovible.  Les  trous  76  possè- 
dent  un  axe  situé  dans  le  même  plan  horizontal 
que  l'axe  de  l'arbre  creux  72  et  sont  situés  de  part 
et  d'autre  de  ce  dernier. 

Dans  le  volume  du  bloc  téléscopique  sont  éga- 
lement  fixés  des  moyens  d'entraînement  en  coulis- 
sement  78  du  bloc  téléscopique,  ces  moyens  étant 
en  partie  représentés  sur  la  figure  4. 

Sur  la  figure  4  on  constate  également  qu'un 
boîtier  de  commande  79  est  monté  pivotant  sur  le 
montant  10B  du  châssis.  En  position  de  rangement 
le  boîtier  79,  par  rotation  est  amené  à  l'intérieur  du 

volume  délimite  par  le  bloc  de  travail. 
Les  moyens  d'entraînement  78  sont  représen- 

tés  plus  en  détail  sur  les  figures  6  et  7.  Ils  compor- 
tent  un  volant  de  commande  80  faisant  saillie  à 

5  l'extérieur  de  la  plaque  latérale  22A.  Le  volant  80, 
en  position  de  rangement  est  reçu  dans  une  dé- 
coupe  du  montant  10A  du  châssis  (voir  figure  1). 

Le  volant  80  est  relié  à  une  unité  de  démultipli- 
cation  82  située  coaxialement  au  volant  sur  la  face 

w  interne  de  la  plaque  22A  et  possédant  un  axe  de 
sortie  horizontal  84.  A  l'extrémité  de  l'axe  84  est 
prévu  un  renvoi  d'angle  86  pour  renvoyer  le  mou- 
vement  rotatif  vers  l'entretoise  20  à  l'aide  d'un 
arbre  88. 

is  Un  arbre  92  vertical  est  monté  rotatif  sur  l'en- 
tretoise  20.  Des  roues  dentées  93  situées  dans  un 
même  plan  horizontal  sont  solidaires  des  extrémi- 
tés  libres  des  arbres  88  et  92.  Une  première  chaî- 
ne  90  sans  fin  relie  les  arbres  88  et  92  par  l'inter- 

20  médiaire  des  roues  dentées  93. 
L'arbre  92  comporte  une  autre  roue  dentée  94 

décalée  verticalement  vers  le  bas  par  rapport  à  la 
roue  dentée  93.  La  roue  dentée  94  entraîne  une 
seconde  chaîne  sans  fin  96  qui  coopère  avec  qua- 

25  tre  roues  dentées  98A  et  98B,  99A  et  99B  situées 
dans  un  même  plan  horizontal. 

Les  roues  dentées  99A  et  99B  sont  montées 
libres  en  rotation  autour  d'un  axe  vertical  s'élevant 
à  partir  de  la  base  de  chaque  plaque  latérale  22A 

30  et  22B.  Les  roues  dentées  98A  et  98B  sont  solidai- 
res  chacune  d'une  tige  filetée  100A  et  100B  verti- 
cale  située  vers  l'avant  des  plaques  latérales  22A 
et  22B  respectivement,  et  fixée  dans  l'épaisseur 
desdites  plaques  latérales. 

35  Deux  parties  filetées  intérieurement  102A  et 
102B  sont  solidaires  des  parois  latérales  58A  et 
58B  du  bloc  téléscopique  et  entourent  les  tiges 
filetées  100A  et  100B  respectivement  (voir  fig.  6). 

Par  rotation  manuelle  du  volant  80,  les  moyens 
40  d'entraînement  78  font  tourner  les  tiges  filetées 

100A  et  100B  qui,  lors  de  cette  rotation,  font  coulis- 
ser  verticalement  les  parois  latérales  58A  et  58B 
du  bloc  téléscopique  54  à  l'aide  des  parties  filetées 
102A  et  102B. 

45  II  est  à  noter  que  la  rotation  du  volant  80  peut 
être  effectuée  à  l'aide  d'un  moteur  auxiliaire. 

Sur  la  figure  3,  on  constate  que  la  table  coulis- 
sante  68  du  bloc  téléscopique  comporte  une  tige 
filetée  104  faisant  saillie  sur  sa  face  avant,  pouvant 

50  être  tournée  à  l'aide  d'un  organe  de  commande 
106  situé  sur  la  face  arrière  de  la  table  coulissante 
68  (voir  figure  1).  La  tige  filetée  104  est  destinée  à 
coopérer  avec  une  partie  de  chaque  outil  amovible 
comme  cela  sera  décrit  ultérieurement. 

55  La  table  coulissante  68  comporte  également 
des  moyens  de  blocage  en  position  situés  sous  sa 
face  supérieure  70.  Les  moyens  de  blocage  peu- 
vent  être  escamotés  par  un  bouton  de  commande 
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108  affleurant  la  face  supérieure  de  la  table  coulis- 
sante  68  à  travers  un  trou  110  (voir  figure  3). 
Comme  représentés  sur  la  figure  5  les  moyens 
d'escamotage  sont  en  effet  constitués  d'un  crochet 
(non  représenté)  rappelé  élastiquement  pour  coo- 
pérer  avec  des  trous  formant  gâches  112  percés 
dans  la  plaque  horizontale  66  du  bloc  téléscopique 
54  (voir  figure  5). 

Chaque  trou  1  1  2  permet  en  recevant  le  crochet 
de  bloquer  la  table  coulissante  68  dans  une  posi- 
tion  donnée.  En  enfonçant  le  bouton  108  dans  le 
trou  110,  à  rencontre  du  rappel  élastique  du  cro- 
chet,  celui-ci  sort  des  trous  112,  ce  qui  permet  de 
faire  coulisser  la  table  coulissante  68. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  5,  la  paroi 
verticale  située  entre  la  plaque  66  et  la  face  supé- 
rieure  56  du  bloc  téléscopique,  ainsi  que  la  plaque 
66  sont  munies  de  glissières  en  T  destinées  à 
coopérer  avec  des  gorges  en  T  prévues  dans  la 
table  coulissante  68  (représentée  en  traits  disconti- 
nus)  pour  guider  le  coulissement  de  celle-ci. 

En  se  reportant  à  nouveau  à  la  figure  1  on 
constate  que  sous  les  montants  10A  et  10B  sont 
situés  deux  tubes  profilés  114A  et  114B.  A  leur 
extrémité  arrière  les  tubes  114A  et  114B  sont  sup- 
portés  par  des  patins  116A  et  116B  (voir  figure  2). 
L'extrémité  avant  des  tubes  114A  et  114B  est 
ouverte  pour  recevoir  une  barre  coulissante  118A 
et  118B  respectivement  supportée  par  des  patins 
analogues  aux  patins  116A  et  116B. 

Par  coulissement  des  barres  118A  et  118B  on 
peut  agrandir  vers  l'avant  la  surface  portante  du 
châssis,  ce  qui  accroît  la  stabilité  de  l'ensemble  en 
position  de  travail. 

Sur  le  tube  profilé  114B  sont  prévues  deux 
roulettes  120  et  122  destinées  à  faciliter  le  dépla- 
cement  de  l'ensemble,  qui  peut  être  soulevé  par 
une  poignée  121  A  située  sur  la  face  externe  du 
montant  10A  (voir  fig.  1). 

Une  seconde  poignée  121B  est  également  pré- 
vue  sur  la  face  externe  du  montant  10B  pour 
permettre,  en  position  de  rangement,  le  transport 
de  l'ensemble  lorsque  celui-ci  ne  peut  être  déplacé 
à  l'aide  des  roulettes. 

Dans  la  suite  nous  décrivons  différents  outils 
amovibles  destinés  à  être  utilisés  sur  l'ensemble 
de  support  2  lorsque  le  bloc  de  travail  6  est  en 
position  de  travail. 

Pour  l'utilisation  en  scie  circulaire,  on  utilise  un 
outil  amovible  123  appelé  par  la  suite  scie  qui  est 
représenté  sur  la  figures  8.  La  scie  123  comporte 
un  corps  creux  possédant  une  face  arrière  124  et 
une  face  supérieure  126  planes  et  perpendiculaires 
entre  elles  ainsi  que  des  parois  latérales  127,  la 
face  avant  étant  ouverte  (voir  Fig  9A).  Cette  face 
avant  peut  être  formée  par  un  capot. 

La  face  arrière  124  est  destinée  à  être  serrée 
sur  la  face  de  référence  F  du  bloc  téléscopique  54. 

A  cet  effet,  la  face  124  comporte  un  trou  tarau- 
dé  128  destiné  à  coopérer  avec  la  tige  filetée  104 
de  la  table  coulissante  68.  De  plus,  au  arbre  130 
fait  saillie  sur  la  face  124.  Il  est  destiné  à  pénétrer 

s  dans  l'arbre  creux  72  du  bloc  téléscopique  54  (voir 
figure  3)  et  comporte  une  collerette  dentée  132 
destinée  à  coopérer  avec  la  couronne  74  de  l'arbre 
creux  72  pour  assurer  la  rotation  de  la  lame  de 
scie  133  qui  fait  saillie  au-dessus  de  la  face  126  à 

70  travers  une  ouverture  de  celle-ci.  La  lame  133  est 
située  dans  un  plan  parallèle  à  la  face  arrière  124. 

Deux  tétons  cylindriques  134  font  également 
saillie  sur  la  face  124,  leur  axe  étant  perpendiculai- 
re  à  celle-ci.  Les  tétons  134  sont  destinés  à  péné- 

75  trer  dans  les  trous  76  de  la  face  F  (voir  figure  3) 
pour  assurer  le  positionnement  de  l'outil. 

L'axe  de  rotation  136  (voir  Fig  9A)  de  la  lame 
133  est  parallèle  à  l'arbre  130,  ce  dernier  l'entraî- 
nant  en  rotation  à  l'aide  par  exemple  d'une  tran- 

20  smission  par  courroie  (non  représentée). 
L'arbre  de  rotation  136  est  monté  mobile  dans 

un  logement  en  forme  de  secteur  circulaire  138 
(voir  figure  8)  s'étendant  vers  l'avant  à  partir  de  la 
face  arrière  124  et  centré  sur  l'arbre  130.  L'arbre 

25  de  rotation  136  est  mis  en  mouvement  dans  le 
logement  138  à  l'aide  d'un  dispositif  habituel  (non 
représenté)  commandé  par  un  organe  de  comman- 
de  140  situé  sur  la  face  avant  de  la  scie  123  (voir 
figure  9A).  Une  vis  de  blocage  140  bloque  l'arbre 

30  1  36  en  position  dans  le  logement  138. 
La  position  de  l'arbre  136  dans  le  logement 

138  détermine  la  hauteur  à  laquelle  la  lame  133  fait 
saillie  au-dessus  de  la  plaque  126  c'est-à-dire  la 
hauteur  du  trait  de  scie. 

35  Un  protecteur  144  conventionnel  (voir  figure  8) 
est  prévu. 

On  notera  que  les  parois  latérales  127  compor- 
tent  une  partie  verticale  prolongée  d'une  partie 
inclinée  vers  le  bas  en  direction  d'un  plan  vertical 

40  médian.  Les  parties  inclinées  ne  se  rejoignent  pas 
(voir  Fig  9A),  laissant  ainsi  un  passage  146  situé 
sous  l'arbre  136  pour  laisser  tomber  la  sciure  pé- 
nétrant  à  l'intérieur  du  corps  de  scie  lors  de  son 
utilisation. 

45  Pour  l'utilisation  en  sciage  (voir  figures  9A  et 
9B),  le  bloc  téléscopique  54  est  positionné  dans  sa 
position  la  plus  basse,  dans  laquelle  la  face  supé- 
rieure  56  se  trouve  dans  le  plan  P. 

La  table  coulissante  68  est  bloquée  à  l'aide 
50  d'un  des  trous  1  12  de  façon  que  sa  face  avant  soit 

coplanaire  à  la  face  de  référence  F. 
Pour  pouvoir  installer  la  scie  1  23,  la  table  mo- 

bile  42  est  chariotée  jusqu'à  un  des  prolongements 
40A  ou  40B  et  dans  cette  position  peut  être  pivotée 

55  autour  de  son  axe  de  pivotement  de  manière  à 
s'étendre  parallèlement  à  la  face  F  et  vers  l'exté- 
rieur  du  châssis  4,  pour  dégager  l'accès  à  la  face 
F  et  à  la  face  plane  64.  Ceci  étant  réalisé,  la  face 
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arrière  124  de  la  scie  123  est  positionnée  et  serrée 
contre  la  face  F  à  l'aide  de  la  tige  filetée  104. 

Dans  cette  position  la  face  supérieure  de  la 
plaque  126  de  la  scie  123  se  trouve  dans  le  plan  P. 
Elle  recouvre  la  partie  supérieure  ouverte  du  loge- 
ment  L  prévu  dans  le  bloc  téléscopique. 

En  se  reportant  à  la  figure  9B  on  constate 
qu'un  accessoire  amovible  148  destiné  à  agrandir 
le  plan  de  travail  est  installé.  Cet  accessoire  est 
constitué  de  deux  glissières  150A  et  150B  parallè- 
les  entre  elles  et  reliées  par  une  traverse  152  à 
proximité  d'une  première  extrémité.  Leur  seconde 
extrémité  comporte  un  support  154A,  154B  respec- 
tif  s'étendant  perpendiculairement  aux  glissières 
vers  le  bas.  Les  supports  154A  et  154B  sont  mon- 
tés  rotatifs  autour  d'un  axe  horizontal  parallèle  à 
l'axe  X-X  sur  les  faces  externes  des  plaques  latéra- 
les  22A  et  22B  (voir  Fig.  4). 

L'axe  de  rotation  est  déterminé  par  deux  tétons 
cylindriques  156A,  156B  dont  un  seul  est  représen- 
té  sur  la  figure  9B,  faisant  saillie  sur  la  face  externe 
des  plaques  latérales  22A  et  22B  respectivement. 

Un  organe  de  blocage  158A,  158B  coopérant 
avec  un  trou  borgne  160A,  160B  (voir  figure  2) 
prévu  sur  la  face  externe  des  plaques  latérales  22A 
et  22B  permet  de  bloquer  l'accessoire  148  de 
façon  telle  que  les  glissières  soient  horizontales, 
leur  face  supérieure  étant  située  dans  le  plan  P.  Il 
est  à  noter  que  les  glissières  150A  et  150B  ont  le 
même  profil  que  la  glissière  52  de  la  table  mobile 
42  et  que  les  glissières  19A  et  19B. 

En  se  reportant  à  la  figure  4  on  constate  que  la 
face  supérieure  56  du  bloc  téléscopique  54  com- 
porte  une  glissière  162  de  même  profil  que  les 
glissières  précédentes  et  décalée  vers  l'extérieur 
par  rapport  à  la  paroi  58B  du  bloc  téléscopique  54 
de  manière  à  venir  dans  le  prolongement  de  la 
glissière  19B  lorsque  le  bloc  54  est  en  position 
basse.  Dans  cette  position  la  glissière  150B  prolon- 
ge  la  glissière  162  et  la  glissière  150A  prolonge  la 
glissière  19A  pour  former  deux  trajets  de  coulisse- 
ment  parallèles  et  horizontaux  pour  un  guide  de 
sciage  164  (voir  figure  9B).  Le  guide  164  possède 
une  face  avant  plane  166  parallèle  à  la  lame  de 
scie  133.  Des  organes  de  blocage  168A,  168B  dont 
seul  l'organe  168A  est  représenté  permettent  de 
fixer  la  position  du  guide  164  le  long  des  trajets  de 
coulissement.  L'ensemble  ainsi  installé  comporte 
tous  les  éléments  nécessaires  au  sciage,  à  savoir 
une  scie  123,  un  guide  164  parallèle  à  la  lame  de 
scie  163,  un  protecteur  de  lame  de  scie  144,  une 
table  mobile  42  pouvant  être  positionnée  angulaire- 
ment  par  rapport  à  la  lame  de  scie  1  33  et  chariotée 
entre  les  prolongements  40A  et  40B. 

Pour  une  utilisation  en  perçage,  mortaisage, 
tenonnage,  la  table  coulissante  68  est  positionnée 
comme  pour  le  sciage,  c'est-à-dire  que  sa  face 
avant  est  dans  le  plan  de  la  face  F  (voir  Fig  10). 

Dans  cette  utilisation,  un  outil  de  perçage  î  /u 
possédant  un  corps  172  en  forme  de  parallélépipè- 
de  rectangle  est  fixé  dans  le  logement  L  du  bloc 
téléscopique. 

5  A  cet  effet  la  face  arrière  du  corps  172  com- 
porte  un  ensemble  de  moyens  de  fixation  sur  le 
bloc  et  d'entraînement  en  rotation  de  l'outil  qui  sont 
identiques  à  ceux  de  la  scie,  à  savoir  un  arbre, 
deux  tétons  cylindriques  et  un  trou  taraudé.  Ces 

10  moyens  de  fixation  et  d'entraînement  coopèrent 
comme  ceux  de  la  scie  avec  les  moyens  prévus 
sur  la  face  F  et  la  table  coulissante  68. 

Il  faut  noter  que  chaque  outil  amovible  compor- 
te  des  moyens  de  fixation  et  d'entraînement  en 

75  rotation  identiques  et  ceux-ci  ne  seront  donc  plus 
décrits  en  détail  par  la  suite. 

Sur  la  figure  10  on  constate  que  l'arbre  d'en- 
traînement  de  l'outil  traverse  le  corps  et  comporte 
une  partie  en  saillie  vers  l'avant  munie  d'un  man- 

20  drin  174.  Sur  la  face  avant  176,  un  support  178  de 
clé  de  mandrin  180  fait  également  saillie. 

Dans  une  telle  utilisation,  la  table  mobile  42  est 
équipée  d'un  accessoire  amovible  182  représenté 
sur  les  figure  11  et  12. 

25  Sur  la  figure  11  on  constate  que  l'accessoire 
182  comporte  un  corps  parallélépipédique  rectan- 
gle  possédant  une  face  principale  avant  184  et  une 
face  principale  arrière  186.  A  proximité  de  l'angle 
supérieur  gauche  en  regardant  la  figure  11  une 

30  potence  188  s'étend  perpendiculairement  à  la  face 
arrière  186  vers  l'arrière.  La  face  supérieure  de  la 
potence  188  est  munie  de  deux  butées  190  desti- 
nées  à  venir  en  appui  contre  le  petit  côté  48  de  la 
face  supérieure  de  la  table  mobile  42  (voir  figure 

35  10)  et  souvent  de  butée  au  bois  à  travailler.  La  face 
supérieure  de  la  potence  188  est  dans  le  même 
plan  que  la  face  supérieure  192  du  corps  de  l'outil. 
Ces  faces  sont  destinées  à  venir  en  appui  sous  la 
face  supérieure  de  la  table  mobile  42.  La  face 

40  supérieure  192  du  corps  comporte  deux  trous  bor- 
gnes  194  destinés  à  recevoir  un  ensemble  de 
serrage  du  bois  196  comme  mieux  représenté  sur 
la  figure  10. 

Sous  la  face  inférieure  du  corps  s'étend  une 
45  tige  de  réglage  198  qui  est  horizontale  et  espacée 

de  la  face  inférieure  du  corps.  Cette  tige  comporte 
deux  coulisseaux  200  pouvant  coulisser  entre  les 
extrémités  de  la  tige  198.  Les  coulisseaux  200 
coopèrent  avec  une  butée  202  (voir  Fig  12)  fixée 

50  sur  la  paroi  latérale  correspondante  de  la  table 
mobile  42.  En  positionnant  les  coulisseaux  200  de 
part  et  d'autre  de  la  butée  202  on  détermine  le 
coulissement  possible  de  la  table  42  sur  son  sup- 
port  47.  Ce  mouvement  de  coulissement  permet  de 

55  déterminer  la  longueur  dont  le  foret  porté  par  le 
mandrin  pourra  pénétrer  dans  la  pièce  de  bois  qui 
est  à  usiner. 

Sur  la  face  arrière  de  l'accessoire  182  fait 
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saillie  un  téton  de  positionnement  204  destiné  à 
coopérer  avec  un  trou  prévu  dans  la  paroi  latérale 
de  la  table  42.  Le  corps  est  traversé  par  une  vis 
206  commandée  à  l'aide  d'une  tête  208  (voir  figure 
12),  la  vis  206  coopérant  avec  un  trou  taraudé 
prévu  dans  la  face  latérale  de  la  table  mobile  pour 
fixer  l'accessoire  1  82. 

Chaque  trou  194  est  destiné  lorsque  l'accessoi- 
re  182  est  fixé  le  long  de  la  table  mobile  42  à 
recevoir  une  tige  cylindrique  210.  La  tige  210  com- 
porte  de  manière  usuelle  une  partie  destinée  à  être 
bloquée  dans  le  trou  194  et  comporte  également 
un  ensemble  coulissant  sur  la  tige  210  et  muni 
d'une  vis  de  serrage  212  destinée  à  appliquer  la 
pièce  de  bois  sur  la  face  supérieure  de  la  table 
mobile  42  de  manière  habituelle. 

Sur  les  figure  13,  14  et  15  est  représenté  un 
outil  formant  toupie  à  axe  de  rotation  vertical  250 
appelé  par  la  suite  toupie  verticale.  La  toupie  verti- 
cale  250  comporte  un  corps  en  forme  de  parallélé- 
pipède  rectangle  composé  d'une  partie  haute  252 
et  d'une  partie  basse  254  (voir  figure  14)  montée 
coulissante  d'avant  en  arrière  sur  la  partie  haute. 
La  partie  haute  252  comporte  une  face  arrière 
plane  256  comportant  des  moyens  de  fixation  et 
d'entraînement  identiques  à  ceux  de  la  scie.  La 
face  arrière  256  est  destinée  à  être  serrée  contre  la 
face  de  référence  F  et  la  face  avant  de  la  table 
coulissante.  A  cet  effet  la  table  coulissante  doit  être 
dans  la  même  position  que  pour  la  scie. 

La  partie  haute  est  traversée  par  un  arbre 
porte-toupie  vertical  258  (voir  figure  13).  L'arbre 
258  est  relié  à  l'arbre  d'entraînement  par  une  tran- 
smission  classique  (non  représentée)  située  à  l'in- 
térieur  de  la  partie  haute  252. 

L'arbre  258  fait  saillie  vers  le  bas  à  partir  de  la 
face  inférieure  de  la  partie  haute  252  et  reçoit  une 
toupie  260  qui  possède  un  diamètre  supérieur  à 
l'épaisseur  de  la  partie  haute. 

L'arbre  258  est  situé  de  façon  à  être  à  peu 
près  coaxial  à  l'évidement  62  du  bloc  téléscopique 
lorsque  la  toupie  verticale  250  est  serrée  contre  la 
face  de  référence  F.  Dans  cette  disposition,  la 
toupie  260  peut  tourner  sans  accrocher  la  face  de 
référence  F  ou  la  partie  plane  64. 

La  partie  basse  254  de  la  toupie  verticale  250 
est  constituée  d'un  bloc  monté  coulissant  sur  la 
partie  haute  252  et  comportant  deux  éléments, 
espacés  l'un  de  l'autre  pour  permettre  la  rotation 
de  la  toupie  et,  leur  coulissement  vers  l'avant  ou 
l'arrière  étant  commandé  par  deux  boutons  molle- 
tés  262  (voir  figure  13).  A  cet  effet  la  face  inférieu- 
re  de  la  partie  haute  est  munie  de  deux  nervures 
en  T  264  (voir  figure  15)  qui  coopèrent  avec  des 
rainures  complémentaires  prévues  dans  chacun 
des  blocs  de  la  partie  basse.  Sur  la  face  avant  de 
chacun  des  blocs  de  la  partie  basse  est  fixé  un 
élément  de  guidage  266,  comme  il  est  habituel  sur 

toutes  les  toupies  d'axe  vertical. 
Le  coulissement  des  blocs  de  la  partie  basse 

permet  de  positionner  les  pièces  de  bois  266  par 
rapport  à  la  périphérie  de  la  toupie  et  détermine 

s  ainsi  la  profondeur  de  passe  lors  de  l'utilisation  de 
la  toupie. 

Pour  l'utilisation  en  toupie  d'axe  horizontal,  on 
utilise  un  outil  270  appelé  par  la  suite  toupie  hori- 
zontale  (voir  Fig  16).  Dans  cette  utilisation  la  table 

w  coulissante  est  dans  la  même  position  que  pour  le 
sciage.  La  toupie  horizontale  270  comporte  un  car- 
ter  creux  dont  la  face  arrière  est  munie  des 
moyens  de  fixation  et  de  mise  en  rotation  analo- 
gues  à  ceux  déjà  décrits,  cette  face  arrière  venant 

75  en  appui  sur  la  face  de  référence  F  et  étant  serrée 
contre  la  face  avant  de  la  table  coulissante  par  la 
tige  filetée  104.  Le  carter  creux  comporte  une  face 
supérieure  qui  est  située  dans  le  plan  P  lorsque  la 
toupie  verticale  est  fixée  contre  la  face  F  et  la  table 

20  coulissante.  Le  carter  a  une  forme  générale  de 
parallélépipède  rectangle  dont  les  faces  principales 
possèdent  une  hauteur  inférieure  au  diamètre  de  la 
toupie  272  (voir  figure  16).  L'intérieur  du  carter 
comporte  une  transmission  entre  l'arbre  entraîné 

25  par  le  moteur  électrique  et  l'axe  de  la  toupie,  ainsi 
qu'un  dispositif  de  positionnement  en  hauteur  de 
l'arbre  de  la  toupie.  Ce  dispositif  permet  d'obtenir 
une  saillie  plus  ou  moins  importante  de  la  toupie  à 
travers  une  ouverture  prévue  sur  la  face  supérieure 

30  du  carter.  Ce  dispositif  est  mis  en  oeuvre  à  l'aide 
d'un  bouton  de  commande  271  comme  on  peut  le 
voir  sur  la  figure  19,  pour  déterminer  la  hauteur  de 
passe. 

On  notera  que  le  guide  déjà  utilisé  en  sciage 
35  est  positionné  à  proximité  de  la  toupie  horizontale 

et  comporte  une  découpe  274  lui  permettant  de 
venir  se  situer  au-dessus  de  la  toupie  (voir  figure 
18). 

En  se  reportant  à  la  figure  17,  on  constate 
40  qu'un  protecteur  280  peut  être  fixé  sur  la  face 

arrière  du  guide  164. 
Le  protecteur  comporte  une  tige  hexagonale 

verticale  282  fixée  sur  la  face  arrière  du  guide  164, 
sur  laquelle  est  montée  coulissante  une  potence 

45  horizontale  284. 
Un  organe  d'appui  vertical  286  est  monté  sur  la 

potence  284  de  manière  habituelle  à  l'aide  d'une 
tige  288. 

L'organe  286  est  positionné  à  proximité  de  la 
50  face  avant  du  guide  164.  Il  est  destiné  à  appuyer 

verticalement  sur  la  pièce  de  bois  à  usiner  et  à 
maintenir  la  face  inférieure  de  celle-ci  contre  le 
plan  P. 

Un  organe  d'appui  horizontal  290  est  monté 
55  sur  la  potence  284  à  l'aide  d'une  tige  292. 

L'organe  d'appui  horizontal  290  est  situé  au- 
delà  de  l'organe  286  à  partir  de  la  face  avant  du 
guide  164. 
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L'organe  290  est  constitue  de  manière  habi- 
:uelle  d'une  lame  formant  ressort  destinée  à  serrer 
a  pièce  de  bois  à  usiner  contre  la  face  avant  du 
juide  164. 

Les  organes  286  et  290  permettent  ainsi  un 
Dositionnement  correct  de  la  pièce  de  bois  et  em- 
Dêchent  le  contact  de  la  main  de  l'utilisateur  avec 
a  toupie,  comme  cela  est  imposé  par  les  normes 
de  sécurité. 

Pour  l'utilisation  de  l'ensemble  support  en  ra- 
Dotage  ou  dégauchissage  on  utilise  un  outil  300 
appelé  par  la  suite  rabot  (voir  figure  20). 

Sur  la  figure  20  on  constate  que  le  rabot  300 
Dossède  une  forme  générale  de  parallélépipède 
-ectangle  délimité  par  une  paroi  arrière  302,  deux 
oarois  latérales  304A  et  304B,  une  paroi  avant  306 
3t  une  paroi  supérieure  308  (voir  figure  21).  La  face 
inférieure  du  parallélépipède  est  ouverte. 

La  paroi  avant  306  comporte  une  partie  faisant 
saillie  au-delà  de  la  face  latérale  304B,  et  comporte 
un  trou  taraudé  308  analogue  au  trou  taraudé  128 
de  la  scie  123,  et  destiné  à  coopérer  par  la  suite 
avec  la  tige  104  du  bloc  téléscopique. 

La  face  externe  de  la  paroi  arrière  302  compor- 
te  les  autres  éléments  composant  les  moyens  de 
fixation  et  d'entraînment  de  l'outil.  Ces  éléments 
sont  analogues  à  ceux  des  autres  outils,  c'est- 
à-dire  un  arbre  creux  310  muni  d'une  collerette 
dentée  312  et  deux  tétons  cylindriques  314.  Ces 
éléments  sont  destinés  à  positionner  la  paroi  arriè- 
re  302  contre  la  face  de  référence  F  du  bloc 
téléscopique  comme  cela  a  été  décrit  précédem- 
ment  et  le  vissage  de  la  tige  filetée  104  dans  le 
trou  taraudé  308  entraîne  le  serrage  du  rabot  300 
contre  la  face  F  et  son  maintien  en  position. 

Le  rabot  300  comporte  une  paroi  transversale 
316  parallèle  à  la  paroi  arrière  302  et  située  plus 
près  de  cette  dernière  que  de  la  paroi  avant  306. 

Entre  la  paroi  transversale  316  et  la  paroi  avant 
306  sont  montés  rotatifs  un  cylindre  lisse  318,  un 
porte-lames  320  cylindrique  et  un  cylindre  crénelé 
322.  Les  axes  de  ces  cylindres  sont  parallèles 
entre  eux  et  aux  parois  latérales  du  rabot  300,  le 
cylindre  crénelé  322  et  le  cylindre  lisse  318  étant 
situés  de  part  et  d'autre  du  porte-lames,  le  cylindre 
lisse  étant  entre  la  paroi  latérale  304A  et  le  porte- 
lames. 

Les  cylindres  crénelés  et  lisses  sont  situés  de 
façon  telle  que  leur  génératrice  inférieure  soit  à 
peu  près  dans  le  même  plan  que  la  génératrice 
inférieure  du  porte-lames  qui  se  trouve  elle-même 
à  peu  près  dans  le  plan  de  la  face  inférieure 
ouverte  du  parallélépipède  rectangle  constitué  par 
le  rabot. 

Le  porte-lames  320  comporte  un  prolongement 
axial  (non  représenté)  traversant  la  paroi  transver- 
sale  316  et  faisant  saillie  vers  l'arrière  à  partir  de 
celle-ci,  le  prolongement  étant  destiné  à  être  en- 

traîne  par  l'arbre  creux  310.  A  cet  ettet  le  prolonge- 
ment  est  relié  par  emmanchement  serré  dans  un 
manchon  cylindrique  324  venu  de  matière  avec  la 
collerette  dentée  312  et  faisant  saillie  sur  la  paroi 

5  arrière  302  vers  la  paroi  transversale  316. 
L'extrémité  libre  du  manchon  324  est  espacée 

de  la  face  arrière  de  la  paroi  transversale  316. 
Dans  l'espace  ainsi  défini  une  bague  en  matière 
plastique  très  résistante  à  l'usure,  par  exemple  en 

w  polyacétal  est  montée  libre  en  rotation  autour  du 
prolongement  du  porte-lames  320. 

La  bague  est  étagée,  l'étage  326  de  plus  grand 
diamètre  étant  adjacent  à  la  face  arrière  de  la  paroi 
transversale  316  et  l'étage  328  de  plus  petit  diamè- 

75  tre  étant  éloigné  de  ladite  face  arrière  et  délimitant 
un  épaulement  radial  330. 

Les  cylindres  lisses  et  crénelés  318  et  322 
comportent  un  prolongement  traversant  la  paroi 
transversale  316  et  faisant  saillie  vers  l'arrière  à 

20  partir  de  celle-ci.  Deux  roues  dentées  identiques 
332a  et  332b  sont  montées  respectivement  sur  le 
prolongement  de  l'arbre  lisse  318  et  de  l'arbre 
crénelé  322.  Le  plan  des  roues  dentées  étant  à 
peu  près  dans  le  plan  médian  de  l'étage  328  de  la 

25  bague. 
Une  chaîne  sans  fin  entoure  les  roues  dentées 

322A  et  322B  ainsi  que  l'étage  328  de  la  bague. 
Un  brin  mou  336  de  la  chaîne  est  en  contact  avec 
la  partie  supérieure  de  l'étage  328,  l'épaulement 

30  330  empêchant  un  contact  entre  la  chaîne  et  la 
paroi  transversale  316. 

Ce  dispositif  permet  d'entraîner  les  cylindres 
lisses  et  crénelés  dans  une  rotation  de  même  sens 
et  de  même  vitesse  angulaire. 

35  Cette  rotation  est  obtenue  à  l'aide  d'un  moteur 
auxiliaire  340,  par  exemple  du  type  moteur  électri- 
que  alimenté  en  courant  continu  de  12  V  par  exem- 
ple,  fixé  sur  la  face  avant  de  la  paroi  avant  306. 

A  cet  effet,  l'arbre  lisse  318  traverse  la  paroi 
40  avant  306  et  est  accouplé  au  moteur  340  de  ma- 

nière  conventionnelle. 
Lors  de  la  mis  en  fonctionnement  du  moteur 

340,  celui-ci  entraîne  le  cylindre  lisse  318  et  par 
l'intermédiaire  de  la  chaîne  le  cylindre  crénelé  322 

45  qui  est  destiné  à  faire  avancer  la  pièce  de  bois 
rabotée  vers  la  porte-lames  320,  comme  cela  est 
prévu  dans  les  raboteuses. 

Un  protecteur  de  lames  342  est  monté  sur  la 
face  avant  de  la  paroi  avant  306.  Le  protecteur  342 

50  comporte  un  bloc  support  344  (voir  figure  22)  soli- 
daire  de  deux  tiges  cylindriques  346  reçues  coulis- 
santes  avec  friction  dans  deux  trous  348  traversant 
la  paroi  avant  306  du  rabot  (voir  figure  21). 

Une  poignée  350  est  montée  coulissante  verti- 
55  calement  sur  le  bloc  support  344  et  comporte  un 

pont  protecteur  352  (voir  figure  22)  s'étendant  en 
porte-à-faux  pour  se  situer  au-dessus  du  porte- 
lames  320. 
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Ainsi  le  pont  protecteur  352  peut  être  translaté 
verticalement  et  horizontalement  au-dessus  du 
porte-lames  320  pour  prendre  une  position  adaptée 
à  la  pièce  à  usiner. 

Pour  utiliser  le  rabot  300  en  rabotage  ou  en 
dégauchissage  il  est  nécessaire  de  positionner  la 
table  coulissante  68  dans  sa  position  la  plus  avan- 
cée  comme  représenté  sur  la  figure  4. 

Dans  cette  position  la  face  arrière  de  la  paroi 
avant  306  du  rabot  300  est  au  contact  de  la  face 
avant  de  la  table  coulissante  68. 

Le  rabot  300  s'étend  alors  le  long  de  la  paroi 
latérale  de  la  table  coulissante,  le  porte-lames  étant 
parallèle  à  ladite  paroi  latérale,  et  perpendiculaire  à 
la  face  F. 

Dans  le  cas  d'un  rabotage,  le  bloc  téléscopique 
est  surélevé  par  rapport  au  plan  P  comme  repré- 
senté  sur  la  figure  4,  d'une  distance  adaptée  à 
l'épaisseur  de  la  pièce  de  bois  à  raboter.  Dans 
cette  utilisation  la  table  mobile  42  est  située  entre 
les  prolongements  40A  et  40B  des  plaques  latéra- 
les  22A  et  22B  du  bloc  de  travail.  La  face  supérieu- 
re  de  la  table  mobile  42  sert  d'appui  pour  la  pièce 
de  bois  qui  est  introduite  sous  la  table  mobile  68 
du  côté  de  la  plaque  latérale  22  du  bloc  de  travail 
jusqu'à  ce  que  le  cylindre  crénelé  entraîne  le  bois 
dans  le  sens  de  la  flèche  Fr  de  la  figure  4  pour 
qu'il  soit  raboté  par  la  ou  les  lames  du  porte-lames. 

Pour  un  dégauchissage,  le  bloc  téléscopique 
muni  du  rabot  300  est  amené  légèrement  au-des- 
sus  du  plan  P,  la  différence  de  niveau  correspon- 
dant  à  l'épaisseur  de  bois  que  l'on  désire  enlever. 
La  table  mobile  est  positionnée  perpendiculaire- 
ment  au  porte-lames,  le  petit  côté  ne  comportant 
pas  de  glissière  étant  adjacent  à  la  face  latérale 
304A  du  rabot.  Ainsi  la  table  mobile  sert  de  table 
d'entrée  de  dégauchisseuse,  la  pièce  de  bois  étant 
mise  en  mouvement  manuellement  par  un  opéra- 
teur  dans  la  direction  représentée  par  la  flèche  Fd 
de  la  figure  22.  La  table  coulissante  68  légèrement 
surélevée  par  rapport  au  plan  P  donc  à  la  table 
mobile  42  sert  de  table  de  sortie  pour  la  pièce  de 
bois. 

Revendications 

1.  Machine  à  bois  à  outils  multiples  se  présentant 
sous  la  forme  d'éléments  modulaires,  dont  le  bloc 
de  travail  (6)  délimite  un  plan  de  travail  (P)  et 
comporte  des  moyens  de  positionnement,  de  fixa- 
tion  et  d'entraînement  d'un  desdits  outils  modulai- 
res,  caractérisée  en  ce  que  le  bloc  de  travail  com- 
porte  une  face  plane  de  référence  (F),  une  prise  de 
force  (74)  située  dans  la  face  de  référence  (F)  et 
d'axe  perpendiculaire  à  celle-ci,  au  moins  un  trou 
(76)  de  positionnement  d'axe  perpendiculaire  à  la 
face  de  référence  agencé  dans  celle-ci,  et  en  ce 

que  chaque  outil  comporte  une  face  plane  destinée 
à  être  en  appui  Orsur  la  face  de  référence  (F)  du 
bloc  de  travail  (6)  et  comporte  une  prise  de  force 
agencée  en  correspondance  avec  la  prise  de  force 

5  (74)  du  bloc  de  travail  (6)  et  au  moins  un  téton 
prévu  pour  être  reçu  dans  ledit  trou. 
2.  Machine  à  bois  selon  la  revendication  1,  caracté- 
risée  en  ce  que  les  moyens  de  fixation  de  l'outil 
comportent  des  moyens  de  serrage  de  la  face 

w  plane  de  l'outil  contre  la  face  de  référence  (F) 
3.  Machine  à  bois  selon  la  revendication  2,  caracté- 
risée  en  ce  que  les  moyens  de  serrage  sont  consti- 
tués  d'une  tige  filetée  (104)  de  serrage  coopérant 
avec  un  trou  taraudé  agencé  en  correspondance 

75  sur  l'outil. 
4.  Outil  de  sciage  destiné  à  être  utilisé  sur  une 
machine  à  bois  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'il  comporte  un  corps  creux  comportant 
une  face  arrière  plane  (124)  destiné  à  être  serrée 

20  contre  la  face  de  référence  (F)  du  bloc  de  travail 
(6),  un  axe  support  de  lame  de  scie  circulaire  (133) 
monté  rotatif  dans  le  corps  creux  à  l'aide  d'un 
arbre  (136)  parallèle  à  l'axe  de  la  prise  de  force 
(132)  de  l'outil,  une  transmission  de  mouvement 

25  entre  la  prise  de  force  et  l'axe  support  de  lame, 
une  face  supérieure  plane  (126)  située,  en  position, 
dans  le  plan  de  travail  (P)  et  possédant  une  ouver- 
ture  à  travers  laquelle  fait  saillie  la  lame  de  scie 
(133)  ,  un  dispositif  de  réglage  de  l'amplitude  de  la 

30  saillie  de  la  lame  de  scie,  la  face  arrière  plane 
comportant  un  trou  taraudé  (128)  destiné  à  coopé- 
rer  avec  la  tige  filetée  (104)  du  bloc  de  travail. 
5.  Outil  de  rabotage  et  dégauchissage  destiné  à 
être  utilisé  sur  une  machine  à  bois  selon  la  reven- 

35  dication  3,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  un 
corps  d'outil  possédant  une  paroi  arrière  (302) 
ayant  une  face  arrière  plane  destinée  à  être  serrée 
contre  la  face  de  référence  (F)  du  bloc  de  travail 
(6),  une  paroi  avant  (306)  et  une  paroi  intermédiaire 

40  (316)  parallèle  aux  faces  avant  et  arrière,  la  face 
arrière  de  la  paroi  avant  comportant  un  trou  taraudé 
(308)  destiné  à  coopérer  avec  la  tige  filetée  (104) 
du  bloc  de  travail,  un  arbre  cylindrique  (320)  sup- 
port  d'au  moins  une  lame  monté  rotatif  entre  la 

45  paroi  avant  et  la  paroi  intermédiaire  et  qui  s'étend 
coaxialement  à  l'axe  de  la  prise  de  force  (312)  de 
l'outil  et  entraîné  en  rotation  par  celle-ci,  un  cylin- 
dre  lisse  (318)  et  un  cylindre  crénelé  (322)  monté 
rotatif  de  part  et  d'autre  du  support  de  lame  et 

50  entraîné  en  rotation  dans  le  même  sens  et  à  une 
même  vitesse  à  l'aide  d'un  moteur  auxiliaire  (340) 
fixé  sur  la  face  avant  de  la  paroi  avant. 
6.  Outil  de  rabotage  et  dégauchissage  selon  la 
revendication  5,  caractérisé  en  ce  que  le  moteur 

55  auxiliaire  (340)  est  relié  au  cylindre  lisse  (318)  à 
travers  la  paroi  avant  (306),  les  cylindres  lisses  et 
crénelés  comportant  chacun  un  prolongement 
s'étendant  au  delà  de  la  paroi  intermédiaire  (316) 
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rers  la  paroi  arrière  (302),  chaque  prolongement 
comportant  une  roue  dentée  (332A,  332B),  les 
jeux  roues  dentées  étant  reliées  par  une  chaîne 
sans  fin  (334)  et  en  ce  que  l'arbre  support  de  lame 
320)  comporte  une  partie  s'étendant  au-delà  de  la  5 
naroi  intermédiaire  vers  la  paroi  arrière  et  reliée  à 
a  prise  de  force  (312)  de  l'outil. 
7.  Outil  formant  toupie  d'axe  horizontal  destiné  à 
ître  utilisé  sur  une  machine  à  bois  selon  la  reven- 
dication  3,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  un  10 
carter  creux  possédant  une  face  arrière  plane  (256) 
destinée  à  être  serrée  contre  la  face  de  référence 
;F)  du  bloc  de  travail  (6),  une  toupie  (272)  montée 
@otative  dans  le  carter  à  l'aide  d'un  arbre  support 
Darallèle  à  l'axe  de  la  prise  de  force  de  l'outil,  une  is 
ransmission  de  mouvement  entre  la  prise  de  force 
de  l'outil  et  l'arbre  support,  une  face  supérieure 
Diane  située,  en  position  dans  le  plan  de  travail  (P) 
3t  possédant  une  ouverture  à  travers  laquelle  fait 
saillie  la  lame  de  la  toupie  (272),  un  dispositif  de  20 
"églage  de  l'amplitude  de  la  saillie  de  la  lame  de  la 
toupie,  la  face  arrière  plane  comportant  un  trou 
taraudé  (128)  destiné  à  coopérer  avec  la  tige  file- 
tée  (104)  du  bloc  de  travail  (6). 
3.  Outil  formant  toupie  d'axe  vertical  destiné  à  être  25 
utilisé  sur  une  machine  à  bois  selon  la  revendica- 
tion  3,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  un  corps 
parallélépipédique  (250)  constitué  d'une  partie  hau- 
te  (252)  et  d'une  partie  basse  (254)  qui  est  montée 
coulissante  d'avant  en  arrière  et  inversement  sous  30 
la  partie  haute,  la  partie  haute  (252)  comportant 
une  face  arrière  plane  comportant  un  trou  taraudé 
destiné  à  coopérer  avec  la  tige  filetée  (104)  du 
bloc  de  travail  (6)  pour  être  serrée  contre  la  face 
de  référence  (F)  du  bloc  de  travail,  la  partie  haute  35 
(252)  comportant  un  arbre  (258)  support  de  toupie 
perpendiculaire  à  la  prise  de  force  de  l'outil  et  une 
transmission  entre  la  prise  de  force  et  l'arbre  sup- 
port,  la  toupie  (260)  étant  située  sous  la  partie 
haute  de  façon  que  sa  lame  fasse  en  partie  saillie  40 
au-delà  du  plan  de  la  face  avant  de  la  partie  haute, 
la  partie  basse  (254)  étant  constituée  d'un  bloc 
comprenant  deux  éléments  parallélépipédiques  si- 
tués  de  part  et  d'autre  de  la  toupie  et  comportant 
chacun  un  élément  de  guidage  (266)  de  la  pièce  à  45 
usiner  sur  leur  face  avant,  le  positionnement  du 
bloc  définissant  l'amplitude  de  pénétration  de  la 
lame  de  la  toupie  dans  la  pièce  de  bois  à  usiner. 
9.  Outil  de  perçage,  mortaisage,  destiné  à  être 
utilisé  sur  une  machine  à  bois  selon  la  revendica-  50 
tion  3,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  un  corps 
(170)  possédant  une  face  arrière  plane  destinée  à 
être  serrée  contre  la  face  de  référence  (F)  du  bloc 
de  travail  (6),  un  axe  support  monté  rotatif  dans  le 
corps  coaxialement  à  la  prise  de  force  de  l'outil,  et  55 
un  mandrin  (174)  fixé  sur  l'axe  support  et  faisant 
saillie  sur  la  face  avant  (172)  du  corps. 
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