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@) Radiateur de chauffage central.

@ Le radiateur de chauffage central, comporte plu-
sieurs éléments émetteurs (2) creux disposés de
fagon & former une rangée, les exirémités des élé-
ments émetteurs (2) étant reliées respectivement a
un premier et & un second collecteurs (3,4) opposes
comportant des orifices (16,17) communiquant avec
des orifices correspondants (14,15) des éléments
émetteurs. Les éldments émetteurs sont fixés aux
collecteurs par soudage autour des orifices. Les
collecteurs (3,4) ont un contour globalement triangu-
laire et lesdits orifices communiquants (16,17) de
chaque collecteur (3,4) sont disposés dans une par-
tie formant aréte de celui-ci.
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L'invention concerne les radiateurs de chauffa-
ge central par eau chaude.

On connait des radiateurs comprenant une sé-
rie d'éléments émetteurs sous forme de tubes dis-
posés verticalement et formant une rangée ou bat-
terie. Les tubes sont & leurs extrémités reliés les
uns aux autres et comportent des parties intermé-
diaires rétrécies de fagon 2 former des lumiéres
allongées s'étendant entre les éléments émetteurs
afin d'améliorer la circulation de l'air & travers le
radiateur. Les tubes comportent dans leurs extré-
mités des orifices latéraux permettant la circulation
de I'eau d'un tube & l'auire. Les tubes sont reliés
les uns aux aufres par soudage autour des orifices
de sorte que les parties d'extrémité des tubes, qui
sont généralement évasées, forment un collecteur
supérieur et un collecteur inférieur. Chaque collec-
teur comporte un raccord tubulaire destiné a &tre
relié & une tuyauterie d'eau chaude. L'eau chaude
est alimentée 2 partir d'une chaudiére centrale vers
le collecteur supérieur pour &tre distribuée dans les
tubes émetteurs et ensuite recueillie dans le collec-
teur inférieur aprés avoir transmis une partie impor-
tante de sa chaleur aux émetteurs.

L'eau regagne ensuite la tuyauterie générale
par le raccord du collecteur inférieur.

Les radiateurs de ce type comportent en outre
dans leur partie supérieure un orifice de purge d'air
et dans leur partie inférieure un orifice de vidange
de l'eau contenue dans le radiateur lors de son
utilisation.

Les radiateurs connus ont l'inconvénient qu'une
zone relativement importante des tubes émetteurs
ne peut pas étre purgée, ce qui entraine un empri-
sonnement d'air avec risque de corrosion, une di-
minution du rendement des radiateurs et un risque
de bruit provoqué par la circulation de I'eau.

Le but de linvention est de remédier & ces
inconvénients et de fournir un radiateur ayant un
aspect plus esthétique que celui des radiateurs
connus en méme temps qu'il est peu encombrant.

L'invention a pour objet un radiateur de chauf-
fage central comportant plusieurs éléments émet-
teurs creux disposés de fagon & former au moins
une rangée, les exirémités des éléments émetieurs
étant reliées respectivement & un premier et & un
second collecteurs opposés comportant des orifi-
ces communiquant avec des orifices correspon-
dants des éléments émetteurs, les éléments émet-
teurs étant fixés aux collecteurs par soudage au-
tour des orifices, caractérisé en ce que les collec-
teurs ont un contour globalement triangulaire, et
que lesdits orifices communiquants de chaque col-
lecteur sont disposés dans une partie formant aréte
de celui-ci.

Selon d'auires caractéristiques de I'invention :
- lesdits orifices communiquants sont ménagés
dans des parties courbes complémentaires des
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éléments émetteurs et des collecteurs ;
- les parties courbes des collecteurs sont convexes
et les parties courbes des éléments émetteurs sont
convexes ;
- les parties courbes des collecteurs sont convexes
et les parties courbes des éléments émetteurs sont
également convexes ; les parties courbes convexes
des collecteurs cooperent avec les parties courbes
convexes des éléments émetteurs de fagon com-
plémentaire par les bords délimitant les orifices
communi quants ;
- les collecteurs s'étendent horizontalement de fa-
gon & constituer un collecteur supérieur et un col-
lecteur inférieur, le collecteur supérieur est a sa
partie inférieure relié & un des éléments émetteurs
par l'intermédiaire d'un organe de liaison tubulaire
formant conduit de vidange et le collecteur inférieur
est 2 sa partie supérieure relié & un des éléments
émetteurs par l'intermédiaire d'un organe de liaison
tubulaire formant conduit d'évacuation d'air ;
- chaque élément émetteur est constitué d'un
corps tubulaire plat fermé & ses deux extrémités
par des éléments creux formant embouts soudés
sur le corps tubulaire ;
- chaque collecteur a un contour globalement trian-
gulaire et une de ses faces est disposée de fagon
a affleurer les faces d'exirémité des éléments
émetieurs de maniére 3 former avec ceux-ci une
surface plane.

L'invention sera maintenant décrite plus en dé-
tail en référence aux dessins annexés sur lesquels

- la Fig.1 est une vue en perspective d'un radia-
teur suivant I'invention ;

- la Fig.2 est une vue en coupe transversale du
radiateur de la Fig.1 ;

- la Fig.3 est une vue en coupe suivant la ligne
3-3 de la Fig.2 ;

- la Fig.4 est une vue en coupe suivant la ligne
4-4 de la Fig.2 ;

- la Fig.5 est une vue en coupe suivant la ligne
5-5 de la Fig.2 ;

- la Fig.6 est une vue en coupe fransversale
partielle d'un radiateur suivant un autre mode de
réalisation de I'invention ;

- la Fig.7 est une vue en coupe transversale
partielle d'un radiateur suivant un autre mode de
réalisation I'invention ;

- la Fig.8 est une vue en perspective d'un radia-
teur suivant un autre mode de réalisation de
I'invention ;

- la Fig.9 est une vue en coupe transversale du
radiateur de la Fig.8 ;

- la Fig. 10 est une vue en coupe transversale
d'un détail du radiateur de la Fig.9 ; et

- la Fig.11 est une vue en perspective d'un
radiateur suivant un autre mode de réalisation
de I'invention.
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Les Fig.1 & 5 montrent un radiateur 1 selon un
premier mode de réalisation de l'invention. Le ra-
diateur 1 comporte plusieurs fubes plats 2 consti-
tuant des éléments émetteurs creux disposés verti-
calement de fagon & former une rangée ou batte-
rie. Les éléments émetteurs 2 sont & leurs extrémi-
tés supérieures reliées & un premier collecteur 3 et
3 leurs extrémités inférieures reliées 2 un second
collecteur 4. Les éléments émetteurs s'étendent
selon ce premier mode de réalisation parailélement
les uns aux autres dans des plans perpendiculaires
aux collecteurs 3, 4 et sont fixds & ceux-ci par
leurs chants.

Chaque collecteur 3, 4 est pourvu d'un raccord
tubulaire respectif 5, 6 destiné a 8ire relié & une
tuyauterie de chauffage central (non représentée).

Chaque élément émetteur 2 est composé d'un
corps tubulaire 7 fermé a ses deux extrémités par
des embouts creux 8, 9 soudés au corps {voir Fig.2
et 3). Le corps 7 a un contour globalement trapé-
zoidal et comporte sur une partie de ses cOtés
inclinés des fentes communiquant avec des fentes
correspondantes ménagées dans les embouts 8, 9
dont les rebords définissant les fentes sont encas-
trés dans le corps. Chaque embout 8, 9 a un
contour globalement triangulaire.

Les collecteurs 3, 4 ont également un contour
globalement triangulaire et sont de préférence re-
liés aux embouts respectifs 8, 9 de sorte que
I'ensemble formant radiateur ait une configuration 2
peu prés parallélépipédique et relativement com-
pacte.

Tous les chants des éléments émetteurs ot des
collecteurs sont arrondis (voir par exemple les
Fig.3 a4 5) pour éviter qu'une personne qui heurte
accidentellement le radiateur soit blessée.

Chaque embout 8, 9 comporte une partie cour-
be 10, 11 complémentaire d'une partie courbe 12,
13 du collecteur correspondant 3, 4. Des orifices
14, 15 sont ménagés dans lesdites parties courbes
10, 11 des embouis 8, 9. Les orifices 14, 15
communiquent avec des orifices correspondants
16, 17 ménagés dans des parties formant arétes
arrondies des collecteurs 3, 4 afin de permetire la
circulation de I'eau du premier collecteur 3 dans
les éléments émetteurs 2 et ensuite dans le se-
cond collecteur 4.

Les parties courbes 10, 11 des éléments émet-
teurs 2 ont dans I'exemple illustré sur la Fig.2 une
forme concave afin de coopérer avec les parties
courbes 12, 13 correspondantes des collecteurs 3,
4, qui ont une forme complémentaire convexe.

Les éléments émetteurs 2 sont fixés aux col-
lecteurs 3, 4 par soudage autour des orifices 14 2
17.

Chaque collecteur 3, 4 selon ce mode de réali-
sation est en outre relié 4 un des éléments émet-
teurs 2 par lintermédiaire d'un organe de liaison
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tubulaire formant un conduit respectif 18, 19. Le
conduit 18 du premier coilecteur 3 permet ['éva-
cuation de I'eau contenue dans celui-ci dans le cas
oll I'on souhaite vider le radiateur. Le conduit 19 du
second collecteur 4 est destiné & la purge d'air de
celui-ci lors de la mise en route du radiateur.

Le premier collecteur 3 comporte en outre un
orifice de purge d'air 20 (voir Fig.1) disposé a
proximité de la face supérieure du collecteur afin
de permetire une évacuation presque totale de I'air
emprisonné dans le radiateur lors de l'installation
de celui-ci. Cet orifice 20 est normalement fermé
par un obturateur (non représenté).

Le second collecteur 4 comporte en outre un
orifice de vidange 21 disposé prés de la face
inférieure du collecteur afin de permetire une éva-
cuation pratiquement totale de I'eau contenue dans
le radiateur. Cet orifice 21 est également fermé par
un obturateur (non représentg).

La Fig.6 montre un autre mode de réalisation
suivant lequel les éléments émetteurs 2 a sont
dgalement disposés parallélement les uns aux au-
fres et fixés aux collecteurs 3 par leurs chants.
Chaque embout 9 a comporte une partie courbe 10
a qui a une forme convexe et qui coopére de fagon
complémentaire avec la partie courbe 12 du pre-
mier collecteur 3 par les bords délimitant les orifi-
ces communiquants ménagés dans les éléments
émetteurs et dans les collecteurs.

Les exirémités du corps tubulaire 7 sont dans
I'exemple illustré sur la Fig.6 fermées sur toute leur
largeur par des parties allongées 8 b des embouts
9a. -

~ La Fig.6 montre en ouire comment le premier
collecteur 3 est relié 2 I'embout 9 a par un conduit
de purge 18 a.. -

Le second collecteur (non représenté) est iden-
tique au second collecteur de la Fig.2 et est relié a
un embout ayant une forme analogue a celle de
'embout 9 a .

Un autre mode de réalisation de l'invention est
illustré sur la Fig.7. Le radiateur comprend deux
rangées d'éléments émetteurs 2 analogues & ceux
déja décrits en référence a la Fig.6. Ces éléments
émetteurs sont disposés de part et d'autre d'un
premier collecteur 22 et d'un second collecteur
{(non représenté) analogue au premier. Les collec-
teurs ont un contour en forme de iriangle isocéle
dont la base est tournée vers le haut. Chaque
collecteur 22 comporte prés de sa surface tournée
vers I'extérieur des orifices 23 communiquant avec
des orifices 24 ménagés dans les éléments émet-
teurs prés de la surface d'extrémité de ceux-ci.

Les collecteurs 22 comportent, comme déja
décrit en référence au premier mode de réalisation,
deux conduits formant organes de liaison tubulaires
dont I'un 18b est moniré sur la Fig.7, destinés &
permettre la purge et la vidange du radiateur, res-
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pectivement.

Le radiateur & deux rangées d'éléments émet-
teurs peut selon une variante non illustrée sur les
dessins comporter deux paires de collecteurs du
type illustré sur la Fig.2 ou 6. Les collecteurs de
chaque paire de collecteurs sont dans ce cas avan-
tageusement reliés I'un a l'autre par des conduits
permettant la circulation de I'eau d'un collecteur 2
l'autre.

Les Fig.8 2 11 montrent des modes de réal
sation selon lesquels les éléments émetteurs sont
disposés de fagon 2 s'étendre dans deux plans
paralléles et ils sont fixés & plat par leurs grandes
faces, aux collecteurs.

La Fig.8 est une vue d'ensemble d'un radiateur
comprenant deux rangées d'éléments émetieurs
creux 25 disposées de part et d'autre d'un premier
et d'un second collecteurs 30, 31. Les éléments
€metteurs 25 sont écariés les uns des autres afin
de former entre eux des interstices 26 permettant
la circulation de ['air entre lesdits éléments.

La Fig.9 montre que chaque élément émetteur
25 est composé d'un corps tubulaire plat 27 dont
les exirémités sont fermées par des embouts 28,
29 soudés au corps. Les corps tubulaires 27 munis
des embouts 28, 29 ont une forme générale paral-
sont encasirés dans le corps tubulaire 27 (voir
Fig.10).

Les éléments émetteurs 25 sont reliés par
leurs grandes faces & des collecteurs 30, 31 analo-
gues au collecteur 22 décrit en référence 2 la
Fig.7.

Les éléments émetteurs 25 comportent des
orifices 32, 33 communiquant avec des orifices 34,
35 ménagés dans les collecteurs 30, 31. Les orifi-
ces 32 a4 35 sont ménagés dans des parties cour-
bes complémentaires 36, 37 des éléments émet-
teurs et des collecteurs, respectivement.

Les collecteurs 30, 31 sont en outre reliés & un
élément émetteur 25 par lintermédiaire d'un orga-
ne de liaison tubulaire respectif 18¢c, 19¢, destinés
a permetire la purge et la vidange du radiateur,
respectivement.

La Fig.11 montre une variante du mode de
réalisation décrit en référence aux Fig.8 4 10. Se-
lon cette variante, les collecteurs 30, 31 sont dispo-
sés veriicalement et reliés enire eux par des élé-
ments émetteurs 25 disposés horizontalement et
s'étendant dans deux plans parallgles. On peut
noter que selon ce mode de réalisation on n'a plus
besoin d'organes de liaison iubulaires pour qu'il
soit possible de purger et vider complétement le
radiateur. 1l suffit de prévoir un orifice 20 de purge
d'air et un autre orifice 21 de vidange d'eau.

Dans tous les modes de réalisation décrits en
référence aux Fig.8 & 11, il est naturellement aussi
possible d’envisager des variantes dans lesquelles
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les éléments émetteurs sont disposés d'un seul
cdté des collecteurs.

Revendications

1. Radiateur de chauffage central, comportant plu-
sieurs éléments émetieurs (2 ; 25) creux disposés
de fagon a former au moins une rangée, les extré-
mités des éléments émetteurs (2 ; 2 a ; 25) étant
reliées respectivement & un premier et & un se-
cond collecteurs (3,4 ; 22 ; 30,31) opposés com-
portant des orifices (16,17 ; 23 ; 34,35) communi-
quant avec des orifices correspondants (14,15 ; 24
; 32,33) des éléments émetteurs, les éléments
émetteurs étant fixés aux collecteurs par soudage
autour des orifices, caractéris€é en ce que les col-
lecteurs (3,4 ; 22 ; 30,31) ont un contour globale-
ment triangulaire et que lesdits orifices communi-
quants (16,17; 23 ; 34,35) de chaque collecteur (3,4
; 22 ; 30,31) sont disposés dans une partie formant
aréte de celui-ci.

2. Radiateur suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que lesdits orifices communiquants (16,17 ;
23 ; 34,35 ; 14,15 ; 24 ; 32,33) sont ménagés dans
des parties courbes complémentaires (10,11 ;
12,13 ; 10 a ; 36,37) des éléments émetieurs (2 ; 2
a ; 25) et des collecteurs (3,4 ; 22 ; 30,31).

3. Radiateur suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que les parties courbes (12,13 ; 37) des
collecteurs (3 ; 30) sont convexes et les parties
courbes (10,11 ; 36) des éléments émetieurs (2 ;
25) sont concaves.

4. Radiateur suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que les parties courbes (12 ; 23) des collec-
teurs (3 ; 22) sont convexes et les parties courbes
(10 a ) des éléments émetteurs (2 a ) sont égale-
ment convexes, et en ce que les parties courbes
convexes des collecteurs coopérent avec les par-
ties courbes convexes des éléments émetteurs de
fagon complémentaire par les bords délimitant les
orifices communiquants.

5. Radiateur suivant 'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel les collecteurs
(3.4 ; 30,31 ; 22) s'étendent horizontalement de
fagon a constituer un coliecteur supérieur (3 ; 30 ;
22) et un collecteur inférieur (4 ; 31), caractérisé en
ce que le collecteur supérieur (3 ; 30) est 4 sa
partie inférieure relié & au moins un des éléments
émetteurs (2 ; 25) par l'intermédiaire d'un organe
de liaison tubulaire formant conduit de vidange (18,
18 a; 18 b ; 18 c ), et que le collecteur (4 ; 31)
inférieur est & sa partie supérieure relié & au moins
un des éléments émetteurs par I'intermédiaire d'un
organe de liaison tubulaire formant conduit d'éva-
cuation d'air (19;19a;19b; 19¢c).

6. Radiateur suivant i'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que chaque
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élément émetteur (2 ; 2 a ; 25) est constitué d'un
corps tubulaire plat (7 ; 27) fermé & ses deux
extrémités par des éléments creux formant em-
bouts (8,9 ; 28,29) soudés sur le corps tubulaire.
7. Radiateur suivant la revendication 6, caractérisé 5
en ce que le corps tubulaire (7) de chaque élément
émetteur (2 ; 2 a ) a un contour globalement
trapézoidal et comporte sur au moins une partie de
ses cBiés inclinés des fentes (7 a ) communiquant
avec des fentes correspondantes (8 a ) ménagées 10
dans les embouts creux (8, 9). -
8. Radiateur suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que les fentes (8 a ) des embouts creux (8,
9) sont définies par des rebords encastrés dans les
fentes (7 a ) du corps tubulaire (7). 15
9. Radiateur suivant I'une quelconque des revendi-
cations 1 & 8, caractérisé en ce qu'une des faces
de chaque collecteur (3.4 ; 22 ; 30,31) est disposée
de fagon 2 affleurer les faces d'extrémité des élé-
ments émetteurs (2 ; 2 a ; 25) de maniére a former 20
avec ceux-ci une surface plane.
10. Radiateur suivant I'une quelconque des reven-
dications 1 & 9, caractérisé en ce qu'il comporte
deux rangées d'éléments émetteurs (2 a ; 25)
disposées de part et d'auire des collecteurs (22 ; 25
30,31), et en ce que les collecteurs ont un contour
en triangle isocele, la base du triangle étant tour-
née vers I'extérieur du radiateur et le sommet vers
I'intérieur.
11. Radiateur suivant I'une quelconque des reven- 30
dications 1 4 9, caractérisé en ce qu'il comporte
deux rangées d'éléments émetteurs (2 ; 2 a ; 25)
disposées de part et d'autre des collecteurs (3,4 ;
22) constitués d'une paire de premiers et de se-
conds collecteurs disposés entre les rangées d'élé- 35
ments émetteurs, les collecteurs de chaque paire
de collecteurs étant reliés entre eux par !'intermé-
diaire de conduits tubulaires.
12. Radiateur suivant I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que les 40
éléments émetteurs (2 ; 2 a ) sont fixés aux collec-
teurs (3,4 ; 22) par leurs chants.
13. Radiateur suivant I'une quelconque des reven-
dications 1 & 11, caractérisé en ce que les élé-
ments émetteurs (25) sont fixés & plat aux collec- 45
teurs (30,31) par leurs grandes faces.
14, Radiateur suivant la revendication 13, caraciéri-
sé en ce que les collecteurs (30,31) sont disposés
verticalement.
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